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" MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA PREPARACION
DE COMPOSICIONES DE ARENA PARA MOLDEO DE FUNDICION ".-—

Este invento se refiere a composiciones de

arenas de fundicidn para preparar moldes y umachos. lids

especialmente, el invento se refiere a composiciones modi-'

ficadas de arena de fundicidn que tienen mejores caracte— "

risticas para ser trabajadas y que producen menos piezas
noldeadas defectuosas. '
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ELl invento crea una composicidn para moldeo
hecho de arena de fundicidn que comprende arena de fundi-
¢idn, arcilla, agua y un polielectrolito polimero acuoso-
luble con un peso molecular medio de por lo menos 1l0.000
y que contiene una cadena de carbono continua sustancial-
mente linesl derivada por la polimerizacidn de un grupo #o
saturado alifdtico.

_ El presente invento crea también un molde

de arena de fundicidn que comprende una mezcla apisonada

de arena de fundicidn, arcilla, agua, y un polielectrolito,
siendo dicho molde de dureza sustancialmente uniforme des-
de la parte superior a la inferior sobre la superficie ¥y

en secc1dn transversal, siendo dicho polielectrolito un po-—
lielectrolito polfimero acuosoluble con un peso molecular
medio de por lo menos 10.000 y que contiene una cadena de
carbono continua sustancislmente lineal derivada por la po-
limeracidn de un grupo no saturado elifdtico.

El presente invento crea ademis un procedi-
miento para preparar composiciones de woldeo de arena de
fundicién que comprende mezclar arena de fundicidn y arci-
lle con un polielectrolito para obtener una mezcla homogé-
nea y afladir luego agua con mezcla continuada con lo cusl
se obtiene una composicidn de moldeo de arena de fundicidn
de gran capacidad para fluir, siendo dicho polielectrolito
sintético un polielectrolito polfmero acuosoluble gque tiene
un peso molecular medio de por lo menos 10.000 y gque domtie-
ne una cadena de carbono continua sustancialmente lineal

derivada por la polimerizacidn de un grupo no saturado ali-—
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El presente invento crea ademds un procedi-
miento de hacer un molde de arena de rundicidén que compren-
de mezclar arena de fundicidén, arcilles y un polielectroli-
to para obtener una mezcla homogénea de los mismos, afiadir
agua a la mezcla, con accién de mezcla continuada, hacer
fluir la mezcla dentro de una caja de moldes y apisonar la
mezcla en la caja con lo cual se obtiene un molde de una |
dureza uniforme, siendo dicho polielectrolito un polielec-—
trolito polimero acuosoluble gue tiene un peso molecular
medio de por lo menos 10.000 y gque contiene una cadena de
carbone continua sustancialmente lineal derivada por la
polimerizacidén de un grupo no saturado‘alifético.

Al preparar moldes y machos para la colada
de metales en caliente, la prictica usual es la de usar
ung arens de base gque consiste en esencia en sflice, tan
exenta como sea posible de impurezas contaminadoras orgi-
nicas. Para preparar moldes, la arena se mezcla con pegue=-
fios porcentajes de areilla y agua, y frecuentemente, uneae
harina o cereal. ILa mezcla se apisona dentro de una caja

de moldeo contra un modelo para formar el molde. Iuego se

- vierte metal fundido en el molde. 8i se necesita un macho

de arena, es precisa una operacidn de calecinamcidn adicio-
nal antes de colar el metal fundido.

Un problema importante en el uso de moldes
de arena es la formulacifn de las composiciones de arena
usadas paré preparar los moldes. Bésicamente, las composi-

ciones comprenden arena, arcilla y aguwa, pero si solo se

,_,mwﬁnmu_“w@um'“ﬁ
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usan estos ingredientes, cada operacidn es extremadadamente
evritica, es decir, gue la pureze y las canbidades de cada
ingrediente deben ser controladas rigidamente, debiendo re-
alizarse el procesc de mezcla en un ciclo e€xtricto que no
permita en esencia variaciones y el proceso de apisonado
requiere gran cuidado.

Se han hecho muchas tentativas para mejorar
la capacidad de las compoéiciones de moldeo bdsicas de are-—
na para ser trabajadas y hacer con ello que el procedimien-—
to sea menos critico. ILas mds beneficiosas de estas tenta—
tivas han sido la adicién de diversas harinas o cereales,
materiales carbonosos, tales como carbdén de mér, ¥y resinas
naturales, tales como asralto, betunes, etc. Jla aaicidn ae
estos materiasles aumenta la resistencia de los moldes y me—
jora su superricie. DPero tales composiciones requieren To-
davia un coutrol cuidadoso del contenido de agua y de arci-
lia, de la accidn de mezcla y de las operaciones de:apiso-
1n1ado.

Un objeto de este invento es el de crear
nuevas composiciones de moldeo de arena de iundicidne

Otroc objeto é@s el de orear composiciones de
moldeo de arens de rundicidn que Tienen capacidad mejorada
para ser trabajadas.

Otro objeto es el de crear una composicidn
moditicada de moldeo de arena de runaicidén que no formard
agregados en las operaciones de mezcla.

Todavia otro objeto es el de crear una compo—

sicidén de moldeo de arena de runcidén que tolerard méds ague
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y que permitird una distribucidén mds intima del agua a tra-
véé de toda la composicidn y producird todavia piezas cola-
das satisfactoriase | ’

Estos y otros objevos se coasiguen 1Ncorpo-—
rando un polielectroiito sintftico a las composiciones usus
les de moldeo de arena gue comprenden alena, arcilla y agua
y, 81 se wesea, otras adiciones tales como harina, cereal,
t+ibras de madera, asfaltos, etc. ‘

Los ejemplos siguientes dan como ilustracidn
¥ no pretenden diimitar el alcance del invento. Cuando se

mencionen partes, se trata de partes en peso.

EJEMPL O I.

lézclense entre sf en una amasadore normal,

675 partes de arena agotada, 125 partes de bentonita y 0,5
partes de la sal sbdica de poliacrilonitrilo parcialmente
hidrolizado hasta que los ingredientes secos aparezcan mez-
clgdos a fondo. Afiaddnse luego a la mezcla 200 partes de
la nueva arena de rundicidn que contienen unas 40 partes
de agua y amasense los ingredientes entre s{ nasta que se
obtenga una uezcla uniforme de todos ellos.

~ Tamicese una porcién de la mezcla sobre uqé
tamiz del nlmero 6 para determinar el contenido en agregados
de arcilla de la mezcla. En condiciones operativas norma-
les, sin el polielectrolito, el contenido en agrezzdos de
arcilla oscilard del 4 al 5%. Usando la mezcla gue contie-

ne el polielectrolito, el contenido en agregados de arcilis
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oscila desde 0,1% a 0, 5%

Preparese un molde normal s partir de la
mezclg del ejemplio por un procedamiento convencional de
apisonado en ung caja de moldeo. ¥l apisonado de la compo-
sicidn de arena dentro de la caja produce un molde de arena
uniforme en el cusl no puede encontrarse evidenclia de con-
centracidén localizada de cualquiera de los ingredientes de
la composicidn del molde de arena. Usando la mezcla normal
sin el polielectrolito, se encuentra a menudo que el agua
o la arcills o ambas,.no estén uniformemente distribuidas
en todo el molde y estos puntos de concentracidn de agua
o de arcilla son mis densos, haciendo gue el molde no sea
uniforme. La resistencie a la compresidn en estado fresco
del molde gue contiene el polielectrolito es de aproximada-
mente 1,3 kg./CmZ mientras que la misme composicidén sin el
polieleetrolito da un molde con una resistencle en e stado
fresco de aproximadamente 1,17 kg./cmz.

Le diferencias en uniformidad entre moldes
que contienen polielectrolito y moldes gue no lo contienen
se ilustra ensayando una seccidn vertical de tales moldes
con un medidor de la penetracidn. Pare realizar los ensa-
yos, se preparan moldes en una caja de ensayo con lados
desmontables. Los lados se quitan y se ensayan en cuanto
a durezs despudés de lo cual los moldes se cortan euidado-
samente en dos por ua corte vertical de arriba a abajo y
la seccidn transversal descubierta se ensaya. Los mouldes
preparados de composiciones que contienen el polielectroli~-

to tienen una dureza unirorme desde arriba hasta abajo ¥y
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desde el centro hasta los lados cuando se ehsayan sobre

las supeificles de molde exteriores o sobre las secclones
transversales del molds. Los preparados de las mismas coR-
posiciones salvo en cuanto el polielectrolito, tiemen fre—
cuentemente puntos Localizados de extrema dureza en gene-—
ral cerca del fondo del molde. Los puntos duros se encuen-
tran también en concentraciones localizadas de arcilla, agua,
o ‘ambas. Tal distribucidn no-unirorme de la arcilla y el
ague no se encuentra en composiciones gue colltienen el po-

lielectrolito.

BJEMWMPLO II.

Prepdrese une composicidén de moldeo de arena
de una arena siliciona normel y bentoniba usando 8 partes
de bentonita por 88 partes de arena y unas 4 partes de agua.
Dividase esta composicién en 4 partes 1guales. Preparese
un molde de la poreidn 1 sin otras adiciones. & la porcidn
2 afiddase en peso 0,2% de una sal sddica de un poliacrilo-
nitrilo hidrolizado. lézclese los ingredientes entre sf y
prepirese un molde de ellos. & la poreidn 3, afildanse 1,5%
en peso de agus y 0,2% en peso de la sal sédica de polia-
erilonitrilo hidrolizedo. Viertase hierro maleable en los

noldes.
La porcidn 1 del ejemplo es una composicidn

normal de moldeo de arena. Los moldes preparados de ella
tienen una resistencia a la compresién en verde de aproxi-

o ) .
maduzmente 0,7 Kg./cm , una permeabilidad de aproximadamente
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70 y una dureze de b5 a 75, siéndo determinada cada una de
las éifras dadas por Los ensayos normales de lg dmerican
Foundry Association. Los moldes tienen an general un nime-
ro de oquedades y las piezas coladas producidas de ellos
exhiben considerable asperezg superficiasl que debe elimi-
narse en una operacidn de acabado.

Los moldes prepsrados de la porcién 2 tienen
una re31stengia a la compresidn en verde de aproximasdamente
0,56 kgs./cma, una permeabilidad de aproximademente 60, y
une dureza de 60 a 65. No se encontraron sustancialmente
oguedades en los moldes y las piezas coladas hechas de ellos
gson excselentes, mostrando poca 0 ninguna aspereza y necesi-
tando as{ poco a ninglin acabado.

Los moldes preparados de la porcidn 3 tienen
una resistencia a la compresidn en verde de aproximadamente
0,63 kg./cm?, una permeagbilidad de aproximadamente 40, y
una dureza de 60 a 86. Los moldes contienen cierto mimero
de oquedades y las piezas coladas hechas de ellos muestran
muy mala penetracifn de los moldes por el metal acompaiiada
por chamuscado de la arena.

Los moldea preparados de la porcidn 4 tienen
una resistencia a la compresién en verde de aproximadamente
0,49 Kg./éma, una permeabilidad de aproximadamente 50 y una

dureza de BO a 65. Unas pocas oquedades se notan en los

moldes. Las piezas coladas preparadas de los moldes son

muy similares a las preparadas de la porcién L. §on ligera-
mente Jsperas couwo habr{a de esperarse por la aparicién de

unas cuantas oquedades en las superficies del molde, pero

i ;
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no hubo penetracidn de Los moldes por el acero fundido ni
chanuscado de la arena.

Este grupo de experimentos muestra gque cuan-
do se aflade 0,2% en peso de polielectrolito a una composi-
cidn de moldeo de arena, la cantidad de agua en la composi-
cidn de arena resuita mucho menos critica y permite una
relajacin parcial del estricto control de contenido de
ague, necesario hasta ahora para la produccidn de molues
de arena.

En la preparacidén de moldes de las diversas
porciones ael Hjemplo II, se encuentra que las composicio-
nes gque no contienen polielectrolito presentan alguna difi-
cultad en la operacidn de apisonado. ILas composiciones no
se gphsonsghan uniformemente a menos que se cargaran unifor-
memente en la caja y luego se apisongran con cuidado. Las
porciones gue contienen el polielectrolito pudieron cargar-
se rapidamente en las cajas sin conceder gmcha atencidn a
gu distribucidn en ellas y se apisonaron répidemente para
dar ung masa de compacidad uniforme.

‘ Los moldes preparados de las porciones 2 y 4,
cuando se cortaron en dos y s8¢ ensayaron en cuanto a dureza
sobre el plano vertical, no muestran sustgncielmente di~
ferencia en dureza de un sitio a otro.

Los moldes preparados de las porciones 1 y 3
son considerablemente mde duros en el fondo ¥y aumenten de
blandura progresivamente hacia arribs. '

Por los experimentos L y 2 se ve'que la adi-

cidn de un polielectrolito a una composicidn de arena de




10

15

20

25

moldeo facilita la naturaleza crftica del control del agua
en lags composiciones, impide ia aglomeracidén de la arcilla
casi por completo y, al menos en parte elimina la aparicidn
de oquedades en los moldes. Ademis, cuando la canticad de
polielectrolito se restringe a 0,05% en e so, la resisten-
cia en verde de los moldes no se reduce o incluso puede
sumentarse por la presencia del polielectrolito.

Bl polielectrolito usado en los Ejemplos I
y II era la sal sédica de un poliacrilonitrilo con un grado
medio de polimerizacidn de aproximadamente .1000 y que
habfa sido simultineamenve hidratada e hidrolizada de modo
que aproximadazmente 25% de los grupos nitrilo origineales
gse hebia convertido en grupos amidicos y 75% de los grupos
nitrilo originales se habfa convertido en grupos carboxzili-

cos.

_BJENPLO IIT.

Mlzolese 100 partes de arena de fundicidn gque
contienen aproximadamente 2% en peso de arcillla con 5,7
partes de agua y 0,05 partes de un copolimero de acetato
de minilo y anh{drido maléico. La operacidn de mezcla debe
realizarse por amasado de la arena y del polielectrolitode
copolimero seco entre si durante unos 2 minutos, afiadiendo
luego el agua y continuando el amasado durante unos 4 minu-
tos. ‘La composicidn producide tiene un tacto insélitame te
seco, fluye uniformemente y no contiene en esencia aglome-

rados de arcilla. La composicidn recibe compacidad flecil

.

- 10 -
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uniformemente en cajas de moldeo, se haga ello por sacu-
aidas, aplastemiento o apisonado. Los moldes asi prepa-
rados tienen una resistencia a la compresidn en verde de
0,49 a 0,54 Kg./cm? y una perueabilidad en verde de 80.
o aparecen en esencila grietés en los moldes. Estos re-
sultados son insdlatos, ya que la cantidad de agua usada
es de aproximadamente 25% m4s de la normal.

Cuando una composicidn similar a la del
Ejemplo III se prepara sin el palielectrolito, es muy hd-
meda, contienen numerosas bolas de arvilla, se apisona de
forma no uniforme en las cajas de moldeo y produce moldes
con numerosas grietas. Los moldes asi producidos tienen
una resistencia a la compresidn en verde de 0,49 a 0,51 ¥
una permeabilidad de aproximadamente 96.

Los polielectrolitos de este invento son
tanbién beneficiosos en el tratamiento de composiciones
de arena de fundicidn que contienen adiciones bitumincsas.
5e encuentra gue, a pesar del recubrimiento bituminocso de
las partficulas de arena y de arcilla, los polielectrolitos
contindan operando para producir una cvmposicidn mds uni-
Torme, nés seca, ¥y que Fluye de modo mds libre, que produ-~

ce noldes gque en e senciaocarecen de grietas superficiales.

EJEMNPLO IV,

Mézclense entre si en estado pulveruhbento
seco 100 partes de arena siliciosa, himede y limpia, 0,036

partes de harihs de trigo, 0,178 partes de asfalto, 0,043

- 11 -
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partes de carbén de mar, 0,32 partes de arcilla y 0,05 par-
tes de un copolimeroc de anhidrido maleico~-acetato ae vinilo
en una amasadora normal durante 2 minutos. Aafiadinse 2,2

pa rtes de agua y contindese el amasado durante unos 4 minu
tos. Se obtiene una composicidn que fluye libremente y

gque tiene tacto seco, y se apisona fécilmente en operacio-
nes normales. JLos moldes preparados de ella carecen en
esencia de grietas superficiales. Titnen una resistencia

a la compresidn en verde de aproximadamente 0,67 y uns
permeabilidad de aproximadamente 102.

En el andlisis, 1a composicidn de los ejem-
plos iV se encuentra gue tiene un 4% aproximadamente de hw
medad.

Usando la misma composicidn y afiadiendo
aproxiuadamente 0,8 partes mds de agua se obtlenen en
esencia los mismos resultados.

Cuando se repite el kjemplo IV sin affadir
el polielectrolito, los moldes preparados de la composi-
cidn amasada tienen mayor resistencia en verde y mayor pexr
meabilidad pero peores cueslidades de apisonado o de apti-

tud para fluir y numerosas grietas.
Ygra obtener resultados Sptimos, la canti-

dad de polielectrolito usado debe controlarse dentro de
los limites de 0,02 a 0,1 parte por 100 partes de arena.
Dentro de estos ifimites, se observan ligeros efectos so-
bre la resistenciag a la compresién en verde y permeabili-
dad, y la aptitud de las composiciones para ser trabaja—

das aumenta rmucho, es decir, gue la cantidad de agua usa-

- 12 -
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da resulta nenos crivica, las operaciones de apisonado re-
sultan nenos criticas y las operaciones de zcabado pueden
en esencia eliminarse debido a La casi perfeccidn de la su-
perficie de los molides. Puede usarse més polielectrolito
hasta por lo menos 1 parte a costa de la resistencia en
verde, pero con la ventaja de poder usar cantidades de agua
todavia mayores.

, Por ‘“polielectrolitos" ségﬁn se emplea esta
palabra en esta lemoria y en las reivindicaciones anejas,
se entienden compuestos polimeros gque, cuando se ponen en
contacto con agua, se ionizan y zorman grandes lones que
contienen una plura}idad de puntos cargedos. Los polielec-
trotitos pueden estar cargados negativamente (polisniones)
o positivamente (policationes). De éstos, los polianiounes
son de mayor disponibilidad y son més ericaces en la prée-
tica de este invento. Para ser Utiles en Lla prictica de
este invento, Los polielectroliitos deben ser de gran peso
molecular, con preferencia de mas de 10.000 y tener-una es— .
tructura esencialmente lineal de una cadena de carbohno con—
tinua derivada por la polimerizacidn olerinica de un compues-
to con un solo grupo carbono a carbono no saturado alirdtico.

- Los polimeros =zcuosolubles pueden derivarse
por la polimerizacién de uno o mds compuestos no saturados,
tales como acetato de vinilo, cloruro de vinilo, anhidrido
maléico, dcido fumdrico, Ster metil vinflico, isobutileno,
eminas vin{licas, etilenu, &cido acrilico, dcido mevacriiico,

las sawes y amidas de éstos y otros &cidos no satufaios, y

otros compmestos que contienen dobles enlaces de un solo car-

-13 -
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bono a carbono. Los polielectrolitos acuosolubles pueden
cerivarse también por modiricacidn guimica de un polimero
diferente, que puede ser tvotvaluente insoluvle en agua.

Polieleotrolitos adecuados son los copolime-
ros de acetato de vinilo y anhfdrido maleico, ;cido polia-
crilico, acido polimetaerilico, las sales de metal alcali-
no, de amonio y de calcio de acidos poliacrflico y polime-
tacrilico, Las sales améuicas ael copolimero de isobutaileno
y d4cido maleico, piridina polivinilica, el copolimero de
estirol y Zcido malefco, la sal cdlcica del copolimero de
acetato de vinilo y el éster met{lico parcial de Zcido ma=-
leico, poliamcrilamida, polimcrilonitrilo hidrolizado, poli-
estirol sulfonado, piridina polivinilica y otros polimeros
scuosolubles con estructura de cadena de carbono contirnua
y sustituyentes hidrdiilos.

La expresidn "poli{meros acuosolubles"™ se-
en se entiende en esta liemoria y en sus reivindicaciones
anejas guiere denotar agquellos gue forman mezclas homogéneas
con agua, los polimeros dificilmente solubles que se dila-
tan en presencia de agua ¥y se disuelven al mencs en cierta
medida, e incluso algunos gue son aparentemente iusolubles
en agua destilada, pero gue tienden a disolverse en arena
de fundicién-agua. Esta solubilidad permite el movimiento
de las moléculas dentro de la masa de arena por medio de
lg humedad Ge la misma.

Las composiciones de moldeo de arena de este
invento contienen cuatro ingredientes esenciales, es decir,

arena siliciosa, arcilla, agua y polielectrolito. Iueden

- 14 -
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estar presentes ubros ingredientes convencionalmente usados
en la pricgica de la Ffundicidn, incluyeudo resinas natural
¥y sintévices termoplisticas y termoendurecibles, harinas o
cereales, carbdén de mar, cenizas, circonita, etc.

La arena puede ser cualquiera de las arenas

siliciosas lavadas comunmehie usedas. Estas arenas se ta—

van s veces para Libertarlas de impurezas organicas y solo

se secan incompletamente. ILas arenas contienen en general
parte de la humedad necesaria para preparar moldes buenos.
Las arenas crudas o lavadas pueden contener
alguna areilla que puede ser suficiente para tipos particu~
lares de piezas coladas. 8in embargo, es en general desea-
ble afiadir areilla a la arena. Diversas bentonitas, arci-
llas refractarias, etc. son dtiles para esta Tinalidad. La
cantiaed de arcills basadg en 100 partes de arena debe os—
cilar entre L y 25 partes. IMenos de 1 parte impide el de-
sarrollo de una adecuada resistencia en verde y en la resis-
tencia de los moldes endurecidos. MNds de 1> partes dan un
molde iupermeable y denso que impide el escape de Los gases
durante la operacidn de colada. Para algunos fines, tal
molde denso puede ser deseabie, de modo gue pueden usarse
hasta 2% partes de arcilla. i
Asociedo con la arcilla, no obstante, esta
el problema de la aglomeracidn en la operacidn de mezcla.
Para reducir al minimo la agtomeracidn, la arcilla se mezcla
generaimente en seco con la arena durante un corto tiempu
y luego se'aﬁade agua seguida poxr un amasado continuo. In-
cluso con un extremo cuidado en la adicidn del agua, esté
presente ia aglomeracidn en medida considerable. ILa adicidn
de tan poco como 0,05 partes de polielectrolito impide en

esencia la aglomeracidn y hace gque el proceso de uezcla sea

- 15 —
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n ucho menos crisico.

Con anterioridad a este invento, el agua ha
planteado muchas dificulvades en la pisictica normal de la
fundieidn. s esencial para la composicidn, pero la canti-
dad usada habig ge limitarse dentro de iLimites restringidos.
Con frecuencia, se encuentra necesario controlar la can-
tidad de agua dentro de 0,5 partes, por ejempdlo de 4 a 4,5
partes o de 3 a 3,5 partes. Con la adicidn del polielec-
trolito, pueden tolerarse cantidades de agua nucho mayores.
La ventaja més chocante del uso ae los polielectrolitos éen
relgeidn con el agua se encuentra en la operacidén de apiso-
nado. &n esta operacién, la arena es apisonada en wua cgja
de moldeo zlrededor ae un modelo por métodos de sacudidas,
recalcado, aplastamiento, etc. Sin el polielectrolito, se
encuentra que no pueden eliminarse fécilmente las &drems
locales con gran contenido de agua. £Istas dreas ricms en
agua se apisoﬂan para dar un estado impermeable relativamen-—
te denso. Las dreass pobres en agua no se apisonan bien, ¥y
hay una cohesidn relativamente pequeflas entre las particulas,
dando como resultado secciones débiles del molde y grietas.
ademss, el agua en exceso en las arenas de moldeo usuaies
se couvierte en vapor por La temperatura aei metal colado,
y;ﬁ causa sopladuras o grietas en las piezas coladas. ULual-

dao se usa wn pllieleetrolito, incluso con un excesoc de agus,
no ocurren sustancialmente sopladuras. Con la adicidn del

‘polielectrolito, se desvanecen en esencia todas estas difi-

cultades, el apisonado no resulte critico, se producen mol-

des de densidad y resistencia uniiormes y no aparecen sustan-
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cizglmente grietas en 1os moldes.

bgs diverseas- ventajas arriba enumeradas pue-
den resumirse como un notable zumento en la aptitud para
fiuir de las composiciones de arens de funaicidn obtenidas
por la adiclén a ellas ae pequefias canvicaded de ios poli-~
plectrolitos de este invenvo. Como gquiera gque Be requliere
une gran aptitud para rluir en la industria de la rundicidn,
cuslquier gran aumento en ella es de importancia suprema.

. Es evidente gue pueden racerse aiversas va-
riaciones en Los productos y procedimrentos de este 1nvento,
sin apartarse por ello de su espiritu y alcance segin se
detine en iazs reivindicaciones anejas.

La‘presente solicitud, gque corresponde a la
presentada en los Estados Unidos de américa con redia 15 de
liayo de 1.952, pajo el nlmero 238.044, se acoge a los bene-
ticios del Artfculo o1 del vigente Esuvatuto-Ley sobre Fropie-

c¢ad Industrial.

- NOT A - -

Los puntos de invencidn propis y nucva que

se presentan para que secan cbjeto de la presente solicitud

- 17 -
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ae Patente de Invencidén en Espafia, por VEIWTE afios, son
ios siguientes:
18.~ ilejoras introaucidas en la preparacidn
' \ - : . . z
de composiclones de arena para moldeo de fundiciodrn, caracte-
rizadas porgue laes mismas comprenden grena de iundicidn, ar-
cilla, agua y uu poilelectrolito polimero acuosoluble que

tiene un peso molecular medio de al menos 10.000 y gue con-

. tiene una eadena de carbono continua sustancialimente lineal

deriveda por la polimerizacidn de un grupo insaturado ali-
tético.

2¢.— Hejoras segin se reivindican en el pun-
to 12, seghn las cuales el polielectrolito es una sal sédi-
ca de un polimero de acrilonitrilo parcislmente hidrolizado.

32,~ lejoras segfin se reivindican en el pun-
to 192, caracterizadas n»orgue el polietlectrolito es un copé-
1{mero de acetato de vinilo y anhfdrido maléico.

49, Mejofas segln se reivindican en los pun-
tos i2, 22 § 32, seghn las cuales la couposicidu incluye |
cereal.

58,.- sgjoras segin se reivindican en cual-
gquiera de Llos puntos anteriores, segin las cuadles la compo-
gs1c1dn iuncluye astzlto. |

§2.-. liejoras introducidas en la preparacidn
de moldes de arens para fundicidn, caracterizadas porgue
los mismos comprenden una mezcla apisonadea de areng de fun--
dicién, arcilis aguas y un polielectrolito, siendo dicto mol

de de durezm sustaneciaslmente uniforme desde la parte supe-

“rior a la inTferior sobre la superficie y en seccidn trans-

versal, siendo dicho polielectrolito un polielectrolito po=-
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limero_acuosoiuu¢e gue tiene wu peso moiecuizr neulo de

al menos 10.000 y conteniendo wia cadena de carobono couii-
aua sustancislmente lineal derivada por la polimerizacién
de un grupo alitdtico insaturado. 7

72.~ lejoras segln se reivindiéan en e pun-—
$0 62, seghn las cuales el polielectrolito es una sal sédi-—
ca .de un polimero de acridonitriio parciazlmente hidroliza-—
do.

Be.— liejoras seglim se reivindican en el pun-
to 6%, seglin las cuales el polielectrolito es un copolimero
de acetato de viwilo y annidrido maleico.

92.,~ liejoras seglin se reivindican en los
puntos 62, 72 ¥ 82, segin las cuales el molde incluye cere-—
al y astalto ademas de la arena, arcilla, sgua ¥y poliielec-
trolito. '

102.- Up procedimiento para preparar compo-
siciones de arena para el woldeo de rundicidn, gue compren—
de mezclar arena de iundicidén y arcilla con un pblielectro—
lito para obbtener una ezcla homogdnea y afiadir luego agua
con accidn de mezela continuada con lo cual se obtiene una
composiciénvde arena para moldeo de tundicidn de gran apivi-
sud de 1lujo, siendo aicho poilielectrolito sintético tm po-
iielectrolito ‘polimero acuosoluble gue tiene un pesc molecu-
lar medio, de aproxvimadamente 10.000 y gque contiene uira ca—
dena de carbono cnntinua‘sustancialmehte lineal derivada
por 1la polimerizacidn de un grupo alitdtico insaturadoe.

112.~ Un procedimiento segdn se reivindica

en el punto 12, en el cual el polielectrolito es una sal sé-
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dica de un polimero de acriionitrilo parciadliente hidro-
lizgdo.

122.- Un procedimiento seginu se reivindica
en el punto 10, en el cual el polielectrolito es un copoli~
mero de acetato de vinilo y annfdrido maléico.

132.~ Un procedimiento segin se reivindic a
en Los puntos 10, ii § 12, en el cual, cereal y asfalto se
mezelan con la arena, arcilla y polielectrolito antes de
la adicidn del agua.

l42.- Un procedimiento de facer un molde
de arena de rundicidn, que comprende mezclar arena de tun~
dicidn, arcilla y un polielectrolito paré obsener una mez-
¢la homozénes de los mismos, afiadir agua a la mezcla con
accidn de umezcla continuada, hacer fiuir le mezcls dentro
de una caja y apisonarle en la caja con io cual se obtiene
un molde gue tiene dureza uuitorme, siendo dicho polielec-
srolito un polielectroiito polimero acuosoluble gue tiene

un pesv wuliecular medio de al menos 10.000 y que contiene

- una eadena de carbono continua sustancislmente lineal deri-

veda por la polimerizacidn de un grupo alirstico o insatu-

rado.
152.- Un procedimiento segin se reivindica

en el punto 142, en el cual el polielectrul;to'es une sal
sddica de un polimero de acrilonitrilo parcialmente hidro-
lizado. _ A

162.~ Un procedimiento seglin se reivindics
en el punto 142, en el cual el poilelectrolito es un copo-

t{mero de acetato ae vinilo y annfdridao maleico.
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17¢2.— TUn procedimiento de acuerdo con ios
puntos 14, 15 6 16, en el cual se afladen cereal y asfalto
a la mezcla antes de ia adlcion del agua. )

182, Megoras 1ntroducldas en la prepara-—

cidn de composiciones de arena para moldeo de fundicidn.
Tal'y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, y para los rines que 8@ han especlaicado.
La presente Lemoria consta de veintiuna hoja

escritag a méquina por una sola de sus caras.

Madrid, 132 dUi\ 1953
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