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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o lic ita r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE aRos

a nombre de FRANCISKA FRANCINA DE WIJN, de nacionalidad 

holandesa, residente en Rijksstraatweg 36, Bennebroek, Ho­

landa, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS GRAPAS PARA LA 

CONEXION DE TUBOS".

Este invento se refiere a una grapa de conexión 

de tubos que as ligera, económica y extraordinariamente fuer­

te y puede fabricarse fácilmente de tiras de chapa metáli­

ca, unidas por soldadura.

La grapa o abrazadera de conexión de tubo de '  ' 

acuerdo con el invento, comprende por lo manos dos placas 

opuestas provista cada una de dos ganchos separados, so l-
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dándose un pasador de articulación en los ganchos de una 

de dichas placas, introduciéndose dicho pasador a través

del o rific io  de una tira  de sujeción colocada entredichos 

ganchos, estando provista dicha t ir a  en el otro extremo de

un o rific io  de cuña y de una cuña adaptada para ser intro­

ducida a través de dicho o r if ic io  decuña, contra los la ­

dos interiores de los ganchos correspondientes, en la d i­

rección longitudinal del tubo que se han de sujetar.

En una forma del invento para conectar dos 

tubos que se cruzan an ángulo recto, la  grapa de conexión 

de tubos se caracteriza porque cada soporta de tubo está 

formado por dos placas de soporte cortadas samicilíndri- 

camente, paralelas, estando provista cada una de dichas 

placas en el lado opuesto a la  parte cortada de dos ganchos 

separados y porque un pasador de articulación soldado en 

los ganchos de una de las placas de soporte, estando d i­

cho pasador introducido a través del o r if ic io  de una tira  

de sujeción colocada entre dichos ganchos, y dicha tir a  en 

su otro extremo está provista de un o rific io  de ouña que 

se encuentra entre los ganchos de la otra placa de sopor­

te , y porque las cuatro placas de soporte de ambos sopor­

tes de tubo, están soldadas juntas en sus bordes adyacen­

tes.

Las cuatro placas de soporte de ambos sopor- 

2$ tes puedan tener la, misma forma y dimensiones.

Como las placas soporte pueden fabricarse fá-
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cilmente le  tiras de chapa metálica y como para formar el 

cuerpo l e  la grapa de conexión de tubos es solo necesario 

soldar los bordes adyacentes de las placas, será evidente 

que la grapa de acuerdo con el invento puede fabricarse fá ­

cilmente a bajo coste.

La forma tubular sustancialmente rectangular 

del cuerpo da la grapa de conexión, le proporciona una gran 

resistencia contra la deformación, especialmente contra es­

fuerzos de torsión, que frecuentemente ocurren cuando se 

u tilizan  las grapas para conectar los tubos en andamiajes.

A fin  de obtener una forma adecuada de la  t i ­

ra de sujeción y conseguir que las fuerzas de sujeción se 

apliquen a puntos adecuados de los ganchos de soporte de 

la tira  de sujeción, en una forma preferida d'el invento 

el plano a través de los puntos de contacto entre la cuña 

y sus ganchos de soporte y a través de la línea de contac­

to entre el tornillo  de giro y sus ganchos de soporte, pa­

sa a través de la línea central del tubo sujeto en el so­

porte de tubo o cerca de esta línea central.

Preferiblemente la t ir a  de sujeción semici- 

líndrica tiene forma de una t ir a  de chapa metálica, estan­

do los extremos de dicha t ir a  doblados hacia, dentro para 

formar un ojo para el to rn illo  oscilante y para un ojo da 

cuña respectivamente y estando soldados a tope y al inte­

rior de la tira exterior.

El fondo del ojo de cuña de acuerdo con el in­

vento, se forma preferiblemente de ta l  modo, que la cuña in-
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traducida está dirigida inclinadamente al interior de los 

ganchos, de modo que el esfuerzo de la cuña ee transmite 

a los ganchos de soporte en la mejor forma cosible.

A fin de reforzar el ojo de cuña de la tira  

5 de sujeción y para evitar que éste se d e b ilite  demasiado 

por la introducción y extracción de la cuña, de acuerdo 

con el invento, el fondo del ojo de cuña se fuerza al in­

terior en el plano central longitudinal de la tira de su­

jeción para formar un nervio de refuerzo que sirve también 

10 como superficie de desgaste para la cuña.

A fin  de que el invento quede claramente en­

tendido y pueda fácilmente llevarse a la  práctica, se ha­

rá referencia a los adjuntos dibujos en los cuales:

La figura 1 es una v is ta  lateral de una gra- 

15 pa de conexión, de acuerdo con e l  invento, para conectar 

dos tubos que se cruzan en ángulo recto, mostrada con los 

tubos introducidos en la misma.

La figura 2  muestra una vista  superior de la  

grapa de conexión de la  figura 1 sin los tubos.

^0 Las figuras 3  y 4  muestran vistas superior y

lateral respectivamente de una placa de soporte.

La figura 5 muestra un desarrollo de la placa

de soporte.

En la figura 1 los tubos que se cruzan en án- 

25 guio recto están indicados respectivamente por 1 y 2 -

E1 tubo 1 está sustentado por un soporte de 

tubo formado por dos placas de soporte cortadas semicilín-
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drlcamente, paralelas 3, 4 , estando cada una de dichas pla­

cas provistas en los lados opuestos al entrante samicilin- 

drico de dos ganchos separados 5. El soporte de tubo pa­

ra el otro tubo 2 es idéntico y esté formado por placas 

3 , de soporte similares 6 y 7 soldadas a las placas de sopor­

te 3  y 4  formando un cuerpo para la grapa de conexión, de 

sección tubular rectangular.

A fin  de sujetar el tubo 1 en su soporte 3, 4 

se provee una t ir a  da sujeción semicllfndrica 8, que consis- 

10 te en una tira  de chapa de metal cuyos dos extremos están 

doblados al interior para formar un ojo de cuña 9 y un ojo 

10 para el to rn illo  11 respectivamente, estando los extre­

mos libras de dicha tira  soldados mutuamente a tope y a la 

tira  exterior como se indica por 8.

15 Un tornillo de giro 11 soldado a los ganchos

correspondientes 5, se introduce a través del ojo 10, mien­

tras que a través del ojo de cuña 9 se introduce una cuña 

12, que en su lado superior esté soportada contra los gan­

chos 5 correspondientes. Los puntos de contacto de la  cu- 

20 ña 12 y de los ganchos 5 y la línea de contacto del torni­

l lo  11 con sus ganchos en el otro lado, se encuentran en 

un plano que pasa a través de la línea central del tubo 1 

o a una corta distancia de la  misma.

El fondo del ojo de cuña 9 tiene ta l  forma

que la cuña 12 soportada en el mismo esté dirigida en for­

ma inclinada al lado interior de los ganchos 5, evitando 

a sí que estos ganchos soporten una gran carga da flexión.
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Además, el fondo del ojo de cuña 9 en el pla­

no longitudinal central de la t ir a  de sujeción 8, está a l­

go forzado hacia dentro, formando asi un nervio de desgas­

te 13 (figura 1 ) ,  sobre el que se soporta la cuña cuando 

5 se introduce o se saca, de modo que la parte de sección 

restante del fondo se mantiene a la resistencia requeri­

da.

En las figuras 3  y 4  el elemento principal o 

placa de soporte 3  (4 , 6, 7 )* de la grapa de conexión de 

10  tubos, se muestra separadamente. Puede fabricarse de la 

chápa de metal plana de acuerdo con la  figura $ que pue­

de estamparse de una tira  de chapa de metal. Los salien­

tes 13 se doblan para formar los ganchos 5 y el borde en­

tre los salientes se redondea en 1 6 .

13 Esta solicitu d , que corresponde a la  presen­

tada en Holanda, el 22  de Noviembre de 1 9 5 2 * bajo el Núme­

ro 1 7 4 . 0 5 3 * se acoge a los beneficios del artículo 51  del 

vigente Estatuto Ley sobre Propiedad Industrial.

NO T A - -

Los puntos de invención propia y nueva que se
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presentan para que sean objeto de esta Patenta de Invención 

en España, son los.siguientes:

16, Mejoras introducidas en las grapas de co­

nexiones de tubos, caracterizadas por que comprenden por lo 

5 menos dos placas opuestas provistas cada una de dos gan­

chos separados, estando un pasador de articulación solda­

do en los ganchos de una de dichas placas, introduciéndo­

se dicho pasador a través del ojo de una tira  de sujeción 

colocada entre dichos ganchos, estando dicha placa provis- 

10 ta en su otro extremo de un o r if ic io  de cuña y de una cu­

ña adaptada para ser introducida a través de dicho o r i f i ­

cio de cuña y contra los lados interiores de los ganchos 

correspondientes en la  dirección longitudinal del tubo que 

se ha de sujetar.

15 2 6 . Mejoras de acuerdo con el punto 1 -* ,  pa­

ra conectar dos tubos que se cruzan en ángulo recto, carac­

terizadas por que cada soporte de tubo está formado por dos 

placas de soporte cortadas semicilíndricamente, paralelas, 

estando cada una de dichas placas provista en el lado opues- 

20  to al corte, de dos ganchos separados y porque los ganchos 

de una de las placas de soporte tiene soldado un pasador 

de articulación, empujándose dicho pasador a través del ojo 

de una tira  de sujeción semicilíndrica que se encuentra en­

tre dichos ganchos, estando provista dicha tira  en su otro 

25 extremo de un ojo de cuña situado entre los dos ganchos de 

la otra placa de soporte, y porque las cuatro placas de so­

porte de ambos soportes de tubo están soldadas juntas en sus
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32. Mejoras según el punto 2e. ,  caracteri­

zadas por que las cuatro placas de soporte de ambos sopor­

tes de tubo tienen la misma forma y dimensiones.

. 4 6 . Mejoras según el punto 13. ,  2s. ó 3^. , ,  

caracterizadas por que el plano a través de los puntos de 

contacto entre la  cuña y sus ganchos de soporte y a tra­

vés de la línea de contacto entre el tornillo  de giro y 

sus ganchos de soporte, pasa a través da la  línea central 

del tubo sujeto en el soporte de tubo o a una corta distan­

cia de dicha línea central.

53. Mejoras según cualquiera de los puntos 

precedentes, caracterizadas por que la tir a  de sujeción se- 

micilíndrica est$ hecha de una tira  de chapa de metal, es­

tando los extremos de dicha tir a  doblados hacia dentro, a 

fin  de formar un ojo para el pasador de articulación y un 

ojo de cuña respectivamente, y estando soldados a tope uno 

a otro y a la parte exterior da la t ir a  de sujeción.

6 3 . Mejoras según el punto 5 s . ,  caracteri­

zadas por que el fondo del ojo de cuña tiene t a l  forma, que 

la cuña introducida esté dirigida inclinadamente hacia el 

lado interior de los ganchos.

7 9 . Mejoras de acuerdo con el punto 6 3 . ,  

caracterizadas por que el fondo del pjo de cuña se fuerza 

hacia dentro a fin  de formar un nervio de refuerzo que tam­

bién constituye un nervio de desgaste para la cuña.

-  8
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8s. Mejoras introducidas en las grapas para 

la conexión de tubos.

Tai y como se ha descrito en la  Memoria que 

antecede, ilustrado en los dibujos que se acompañan y pa­

ra los fines que se han especificado.

Bsta Memoria consta de nueve hojas escritas  

a máquina por una sola cara.

Madrid % $ MAY. 195^

P. A.
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