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MEMORIA DESCRIPTIVA qus forma parte integrante de la‘

PATENTE DE INVENCION cuyo registro en el de la Propledad In-
dustrial se sollecltg en Egpafla a nombre de DON RUDOLF HINZST,
de'nacionalidad alemana,residente en Kassel-Wilhelmshéhe (Ale-~
mania),por "Dispositivo de tubos de refrigeracidn para eleva-
das exlgenclas mecsnicas y quimicas”.

El invento ge refiere a dispositivo de tubos de refri-
geracisn para elevadas exigenclas mecdnlcas y quimicas,hallan-
dose los tubos de refrigeracidn acondlolonados en un envolvente
0 cimara con carga metilica de bajo punto de fusidn,

Se conocen paredes . de irradlacldn cuyos tubos de refrigeraes |
eidn se encuentran en un bafio de metal lfquido a temperstura ade-
cuada de funcionamiento para mejorar la transmisidn de calor y
admisidn de terfones térmicas.Hablendose previsto para la tempera-
tura adecuada de funclonamiento rellencs liquidos y semi-licuidos,
resulta irremedisble el que gl producirse una averia en la pared
de la cémara calefactada,se plerda una parte mayor o menor del re-
1leno.El invento estsa previasto pars evitar estas diflcultades. A
tal efecto,se distingue el obj)eto del presente invento de losg sle~-
temas conocidbs especi almente porque el envolvents de los tubos
de refrigeracldén o la cdmara que acoge estos,ha de ser especlal-
mente gruesa en la parte sdmetida a irradlacisdn calorifica y que
al mismo tiempo habréd de ser equipada con una proteccisn inalta-
rable y especial contra desggste,influenclia quimlica o descomposgl-
cidn.Convenientemente se preverd que el envolvente o la pared de
la cdmara y con el fin de compensar las alteraciones de volumen
del relleno metdlico,en la parte opuesta a la sometida al desgas-
te,sea elédatloa,o que la misma seg de pared menos gruesa O provis-
ta con puntos locales de dllatacidn,tales como pliegues o simila-

rag,.

Otra forma de ejescucién ventagjoss sezun el invento,consis-
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te en que el envolvente de loa tubos de refrigersclisn se compone

de elementos de fundicidn que tienen distintas formas de seccidn

¥y que oircundan 1los tubos de refrigeracidn a una distancla ade-

'cuada,sirviendo el egpacios formado de tal forma entre la pared

interior del elemento de fundicidn y la pared exterior de los
tubos de refrigeracidén,para acoger el relleno de metal.

El envolvente,reapectivamente la cdmara,puede ser formada
gsegun el invento,de tal magnera que varias cédmaras fLoman la pared
de carga cerrada,por ejemplo,de un horno de tueste pars mineral,.
La posibilidad de adaptacidn no queda por ello limitada Gnicamen-
te a la formgecldn de psredes de cuba,sino que slrve igualmente
como en hornos metalirglcos,por ejemplo,como cercos de puertas,
en los hornos Slemens-Martin como cicloneé en calefacciones por
elcldn y similares.

El dibujo adjunto muestra el ohjJeto del lnvents en dos
ejemplos de ejecucidn,

La figura 1 muestra un corte a través de un hormo de cuba
cuya pared de cuba se componse de cdmaras independlentes.

La figurg 2 es un corte sesun la linea II - II de la flgu-
ral y la figura 3 muestra otro ejemplo de ejecucldn.

En el primer ejemple de ejecucidn (Figuras 1 y 2) se for-
ma la pared de ouba 1 de un horno de tueste de cémafas indepen-
dientes 2.Las cdmaras 2 tienen en la parte de la pared de cuba 1,
expuesta a la irradigcidn calorfficg,unag gruesa pared 3,la cual
estd provistas de una proteccidn o blindajle especial 4.La pared pos-
terior 5 de la cdmara 2 es frente a la pared 3,mas senoilla y pPro-
vista ocasionalmente dé partes aptas para la dilatacidn{no figura-
@as en el dibujo).-En las cdmaras 2 se encusntran alojados los tu-
bos de refrigeracién 6,m1entras_que el espacio entre los tubos de
refrigeracidn 6,1a parsd 3 ¥ la pared posterior 5,es rellenadc oon
ung carga de metal 7.-Para la carga de metal se emplea uno que al

producirse durante el funcionamiento las tempergturas adecuadas,

no resulta l1fquldo,sino una mass pastosa o pldstica.Alrededor de
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los tubos de refrigeraclsdn puede quedar la carga relgtivamente
rigida.Desde luego hgbrig de ofrecer tamblen aqufl cierta elastiocl-
dad con el fin de admitir tensiones calorificas.los tubos de re-
frigeracidén 6 estén acoplados a la parte de entrada del medio de
refrigeracién a la tuberia de distribucién 8 y a la parte de sall-
da a la tuberia coleétora 9.

Segun la forma de ejecucidn que se muéstra en lg figura 3,
se forma el envolvente de los tubos de refrigeracidn 6 por cuer-
pos de fundicidén 10,1os cuales estdn provistos en su parte inte-
rior con ranurgs,en formg de rosca ll.-~-Este dentado,ondulado o
ranuras 11 de los cuerpos de fundiocidn 10, tiene por objeto el su-
jetar la carga metdlica 7 dentro del ocuerpo de fundicidn 10,cuan-
do la carga metilica 7 se vuelva durante la temperatura de servi-
elo,pastosa o pldstlca.

_REIVINDICACIONES.

1.-Dispositivo de tubos de refrigeracisn para elevadas exi-
genclas mecdnicas y quimlocas,estande los tubos de refrigsracidn
alo jados en un envolvente o cémara que contiene una carga metdllica
de punto bajo de fusidn,caracterizado por que la pared sobre la
cugl influye la irradlacidn térmlica,es gruesa y estd protegzida oon-
tra desgaste,ataque quimioco o descomposicidn,por un blindaje resis-
tente,.

2,-Dispositive segun reivindicszoldn primerg,caracterizado
por que el envolvente de cdmara (2) en la parte opuesta sometlda
a desgaste,es de ejecucldn eldstica contra dilatacliones de la oar;
ga metdlica (7),por ejemplo,por paredes de grosor inferior o in-
tercalacldén de partes eldsticas,como pliegues elfaticos o similares

3.-Dispositivo segun relvindicaoclones anteriores,caracteriza=~
do por qué el envolvente o cdmarg (2) estd construido de tal manera
que varios de ellos forman una parsd de cubag cerrsda (1),por ejem-
plo,de un horno de tueste.

4.~Dlspositivo segun relvindlicaciones gnteriores,caracteriza=-

do porque el envolvente blindado de los tubos de refrigerscidn
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consta de cuerpos de fundicidn (10),los cuales clrcundan &
d1etancia los tubos de refrigeracidn (6) sirviendo el espaclo
intermedio pars la carga metdlica (7).

5.,~-Dispoasl tivo segun reivindicasciones anterlores,carac-
terizado porque los cuerpos de fundicidn (10) estédn ranuradas
en su parte interior con ranuras en forma de rosca u ondulada
(11) o provistos de otro perfil adecuado.

6.~Dlsposltivo segun reivindicaciones anteriores,caracte-
rizado porque los tubos de refrigeracidn de las distintas cé~
maras estdn acoplados en lg parte de entrada y salida a tubos
distribuldores y colectores (8,9). |

T.~Disposltivo de tubog de refrigeracidén para slevagdas
exisenciasrmecénicas vy quimicas.

Todo tal y como Queda descrito en ld presente memorla
que oonsta de cuatro hojas folladas,mecgnografiadags y escri-
tas por una sola cara Y abarece de los dibujos adjuntos.

Madrid 13 de Mayo de 1.953,
RAFAEL DE MORALES
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