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Bete invento se refiere a un métedo mejorade
de producir eleaciones de plomo, y partiocularmente aleaciones
de ‘plomo con oobre; y el método de produciyles esleaciones es

iguaimente bien adaﬁtable'a sleaciones de plomo con plata o
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- de plomo oon cobre y plata, El invento se refiere también

@8 oomposiciones de fricoldn destinades a usarse como recu-
brimientovpara miembros de friccifn, teles como los elemen-
tos de freno y de embrague de vehfculos automdviles y simi-

leres, También se refiere sl procedimiento de tratar dichos

elementos de fricecldn con las composiciones de¢ recubrimien-

to de friccidn, y & los citados elemsntos resultantes de
dicho procedimianto; o

El invento comprende también el rembrimiento
vy la impregnacidén de la superficie de tamhoreé de freno y
forros de freno de vehfculos antomdviles, y otros elemen-
tos de friceidn, con cobre, y plome, o cobre, plomo y plata,
finamente divididos, estando estos ingredlentes matdlicos
en mezclz con nn portador o vehfculo adecuado para su apli-
cacidn a les superficies desaaaag.

las sleaciones 4e estos metales en laa cua-
les hay un elevado contenido 4e plomo son deseshles, parti-
cularmente pare su empleo en relacién con éuparfici&a de
friceidén que estdn sometidas & preeidén de apoyo, por la
rezén bien conccida de que 61 plomo actda como 1ubrioante;r
Eato es especialmente cierto cuando lg sauperficie de apoyo.
debe funcionar con una cantided relativamente peguefia de
aceite lubricaente 0 grasa presente; y 8dn méds en ausencis
total de aceite lubrfcante ¢ grasa, como en la llemada lu-
bricacidén en seco o autométlca: Una alescidén dptima de
plomo~cobre © plomo-plata para tal us> es umm en la onal

el conteniio en plomo se aproxims el 50%, estando el otro
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80% formedo enteramente por cobre o plata,

- Como es bien gabideo, la gran diferencis en
los puntoe de fueidn y de ®bullicidn en estos dos metales
- plomb Yy cobre o plomo y pla%a -~ ores uns difiocultad in-
herente en las tentetives para mezclar entre si los dos me-
tales fundidos, por le razdn de que gren parte del plomo se
plerde por evaporaocidn duranie le mezole o agliacidn de la
masa fundlda.. Al intentar vencer esta dificultad, se hé re~
currido a diversas escorime de funientes gue flotan en esta-
do fundldo sobre la superficie de la mezcla pars servir come
c0jin que ha de retener el plome en les mezclas, con los
fundentes y 10s métodos hmasta ahora empleados, se ha logra-
do algdn £xit0 en cnanto & ums alezocidn con mayor contenido
en plomo, incluso en la medida de obtensr un contenido en
rlome de 50% o mayor;

~ Invarieblemente, sin embargo, la segregacidn
del plomo aparece, y el probleme, iesde hace tiempo, hs
oonsiagtide en.#éncer este segregaeidn de modo que 86 pro-
duzoa uns mezole completamente uniforme del plomo ¥ cobre
(o plomo y plata); 41 intentar vencer esta segregacidn, se
he recurrido usuzalmente &l empleo de pequefizs cantidades de
algin tercer elemento, tal como godio, litio, telurio,~aele-
nio, cadmio o.astaﬁo'en le mezola; Sin embargo, esta prdoeti-
ca no produge una mezcla o0 aleacidn binaris pura, por la ra-

zén de que la presencia de dicho tercer elemento perasiste

durante tode el prpceso y en realidad de un prodncte trinae ;@
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4ef, aun ouendo en los procedimientos ante-
riores ee han obtenldo mezdlas de plome ¥y cobre o0 plomo y ple-
te ocon un eontenido elevado en plomo, tzles mezcles, general-
mente, han posefdo inherentemente el inconveniente de ia
runtuosided", debido & las partfculas de plomo segregadas
por toda la slemcldn y he constituldo un probleme, con 1
que desde hace tiempo se enfrenta la industrie, el obtenar
una mezcla uniforme del plomo en el cobre o la plate a tra-
vés de toda la masa del producto sleado, mientras &1 conte-
nido del plome se mantiens bien por encima hacia el 50% o
més; De ordinario, en el caso de plomo y cobre, le uniformi-
ded oesa ouando el contenido en plomo excede del 234 y se ha
informado gque &1 €l cobre me Ifunde primero y 61l plomo se de-
Ja oser & gotes en 13 mezcla, ain agitacidn se obtendré una
fusién gue ea de composicifén uniforme a través de todm su
mege y les primeras coladas del crisol pueden contener tan
poco como 10% de plomo; Cuando se emplez una &leacién no
unifozme de plomo-cobre en superficies de fricoidn somebi-
des @ presién de apoyo eleveda, ¥y particularmente en casos
en gque se desea asuto-lubricacidén, las cezracterf{sticas lubri-
cantes del plomo no pueden utilizarse en su méxima ventaja,
de modo que egtas aslezclones de plomo-cobre y plomo-plate
no uniformes son materislee msios para superficies de fric-
oién que estén sometidas & fuerte presidn de apoyo.

Otre dificultad inherente & zleacionss de
plomo con cobre o plata, segin se han producido hasta ahora,

6s el hecho de gue cuando la aleacidn se calienta & 0 por
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encima de la temperatura del punto de fusién del plomo pﬁro
(en les proximidades de 3270C) el plo@o comienza & fundir

¥y & separarse del cobre o de la plata, ksta caTacter{atioa
de lag elemciones de la téonica anterior he hecho que sea
en extremo diffcil, ei no imposible, empleariss como &poyos
a alte temperctura y sobre superficies de friccidn que tra-
bajen & alie temperatura; '

TUn objeto de este invento es el de producir
unz sleacidn de Plomo-cobre o de plomo~-plata con un conteni-
do de plomo de 30 e 70%, en la ocual el plomo estard unifor-
memente mezdlado a través de toda la mesz de in 2lezcién,
dando de este modo una mezcls completamente homogéhga;

0tro objeto es el de vencer la segregucidin
dellplomo en le produccidn de slezciores de cobre y de pla-
$8 ocon elevedo contenido eén plomo sin &l emplieoc 4e un tercer
elemento, metdlico u otre, en la mQZola;

Otro objeto es el de producir una aleaocidn
de plomo-cobre y de plomo-plats en ls cual las cualidades
lubricantes del plomo se oonservan por completo, dendo de
este modo une preparzcién superior parz su empleo ouando 29
necesite anto-lub:;oacién;

0tro objeto es el dé‘produciz une aleacién
de_plomo—cobre 0 de plomo-pleta de e€levado contenido en
plomo gque resgiste tempersturas en las proximidades de los
5402C por encima del punto de fusién del plomo puro =in
experimentar la separscidn por fusién y le segregacién del
plomo del cobre o de la plata:



Otro objeto es el de orear un fundente mejors-
do & usar en un bafio de meteles funiidoe en la prodmcoldn
de aleaciones de plém con oohre y ocon plata;

Otro objeto o8 el de producir con teleg sles-
ciones compoaiciones mejorades pars friccié:n'.

. Batos y otros objetos y ventajes se versn en
la descripcidn siguient e‘.

El fundenie gue empleamos en nuestro procedi-
miento comprende primordiaimente mineral de hematites (FegOz),’
como tal o ‘en mezcle con pequefies cantidades de diéxido de si-
llclo (8%0p,) y cloruro de amonio (NH,Gl) preferiblemente con
elgo de carbonato sddico (mzmz)'. Cuando se usan todos estog
ingredientes puedenhezglarse €n las proporciones aproximadas
slguientes, en peso: ' ‘

Mineral de hLemstites .., . . ‘. 0t &
Didxido de eilicio e .. 0,25% & o
ClorTuro de ampnio!. e e 0,264 =
~ Cesxbonete abdice .. ‘._ ce 0,25% a &%
Cuando no se usa el ourbonato sédico debe sustituirse con una
csntided equivalente d6 clornro aménico, En cierte medids el
ocloruro aménioco puede sustituirase por carbonato sddico, pero
el cloruro eménico no debe sustituirse por oompletbo por el
carbonato eédico. Preferimos emplear estos ingredientes en
le proporcidn siguiente; _
de minerel de hematites
de didxido de silicio
de cloruro amdnico
de oarbopato addice

aRal
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Se muelén 2 una finure 4e 50 & 150 melles y ge mezclan e
fondo antes del uso’.

- En Je producelén de una aleacién de 50% de
plomo Y 50% de cobre introdmoimos primero en un origol 1 im-
rie una ocantided de oarb6n vegetsl iguel a aproximademente
1,6 kgza‘. por sada 100 kgrs'. de la alesoién texmimo.a.. Ba
preferible usar carbdn vegetal aireado; Tanmbién es preferi-

ble que une parte aproximademente le mited, de este carbén

vegetal, se sfizsde 8l oriaol vacfo y le parte restante se

afiande doapnés de disponer el cobre en el oriaol. Une veg
que 61 carbon vegetal ha side dispuesto en el crigol, se
adisiong toda la cantided de cobre 2 uear en le carga y
luego se oubre el cobre con ¢l funiente arribs daacrito‘.

12 mezcla se calienta luego hasta que €l cobre se funde y
ae lleve a uns tempe::atura que pueds oscller desde 980 &

1 37090-1 45090. rrefurmos emplear une temperaiura de ali-
rededor de 1.280-1 31593. is oantidad de fumlento puede
variar deade aproximaﬁamente 1 kgrs. e b kgrs. por 100 kgrs.
de eleacidén, siendo 3 kgre. una cantidsd preferida. B oete
punte del proceso comenzamos a afiadir el plomo & le mezola.
Debe estex cortzdo en trozos gue con preferencia no pesen
née de 126 grs.. Bl plomo se introduce en foses sucesivas,
usdndose para cade une como un 20% de la centidad totel de
plomo'. Cade carga de plomo se sfiade mientras se agita el
ccbre vigoroeamenie con un agitador previamente ealentadcl.
Durante y después de le adicidn de cada carge sucesive de

plomo, la mezcla se calienta haste que la temperatura a1 can-
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ce 4e¢ nueve 1’ 280-15159. Be deseable gune la temperaturas no
caige por debajo del 1imite inferior de la gana citade v
con preferencia que no caiga por debaje de 1,030-1.0932¢,
Después de que la carga final de plomo ha sidp efisdide, la
temperetura de l& mezcle se eleva & aproximadamente el 1{-
mite superior de la game antes citada, con preferencie a
aproximedamente 1;33.59!: y se mentiene a esta temperature
durante un corto periodo de tiempo, pOr ejenple 5 minuto 8,

agitdndose vigorosemente la mezola durente todo este pe-

_riodo. 8¢ desescoria la sleacidny se vierte en moldes abiex-

tosg,

& fin de compenser las pérdides por oxideoién
y eveporacién, debe usarse aproximademente 2% més de plomo
que de cobre‘. 4 fin de saegurar una mezola perfactemente
homogénea, la alezoidn del proceso arriba descrito debe fun-
dirge de nuevo‘. AL haoerio, la aleaoidn se cubre de nuevo
ocon el fundente arriba deascrito, usando aproximadamente la
misme cantidad que se empled paras cubrir el cobre antes de
introducir el plomn'. En esta operzcién de nueve fusidn, le
sleascidén y el funiente sme calientan en esencis & la nisma
temperatura final que se empled durante 1a formascidén de la
eleacidn arribe descrita, sgiténioae de nuevo vigorosamente
durante todo el tiempo la aleacidp fund.lda'. Después de deses-
corier, pnede dejerse que la temperatura oaiéa & antre 927~
1'.030% antes de colarla‘. Bata caracterfstica de mejorar por
le meve fueién es opueate & la que comunmente prevelece en

les aleaciones de plomo-cobre y plomo-plate en les cuales

-8-
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ha hebido tendencia & que ¢l plomo ge separe al refundir:

Este proceiimiento se adapte fgualmente bien
para la produccién de elesciones de plomo-plata, y en el pro-
cedimiento segin se ha desorito la pleta pnede sustituir el
cobre y el proceaﬂmiento ruede llevarse a caio sustancialmen~
te en la misms forma; Como en el caso deé nuestra &leacidn de
plemo~-cobre, la ale&c;6n de plomo-pleta prcduoi&a por eszte
método ha resultado ser de calidad superior, particulermente
porque el plomo estd mezclado de un modo completamente uni-
forme con la plste & través de todas le mase, dands de este
modo une mezola completamente homogénes, y porgue & su vez
permite que les cuzlidedes lubricantes del plomo ge utilicen
en el gredo méximec cuando la eleacién, ses de pleme-plate,
gee de plome~cobre, se emplez conjuntamente con une super-
ficie de frioeién sometida a presidén de apoyo, y especisl-
mente en los oz808 en gue e desee 0 se precise autolubrica-
ciég.

Hemos encontrado que este homogeneidad de
mezcla, snsencis de untuosidad y simileres, debidas & la
snsencis de segregacidn del plomo, se mantiens por nuesiro
procedimiento para sleaciones deé cobre y de plata en que el
contenido de ploﬁo sec tan elevado como 70%, siendo ccbre
¢ pleta el 307 restante, sin la presencia d® un tercer ele-
mentec o isngrediente &n la aleacidn; Bl procedimiento es
ignalmente sdecusdo nara estaalaleaciones cuandq_se deges
rebajar el contenido de plomo por debaje el 50%,

gSobre y por enocime de esta caracterfstica de
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que €l plomo hage una mezcla completamente homogénea con el
cobrs o con la plate a2 trevés de toda la masa, nnestra
sleacidn tiene le sobresalicnte caracterfstioca de que el
plomo no se fundirs y se separard del cobre o de la plata
cuando la sleacidn es sometida & calor & y por encime de
la temperatura del punfo de iusidn del plome puzo; As{, ven-
cemos una dificultad inherenie a las alesciones de plemo con
cobre y plate hasta zhors prq&ucidas; FPor ensayos hemos cpm-
probado gue en uns sleacidn con 5o%>63 plomb y 50% de cobre,
el plomo no es libertado hasta que la temperatura llega por
encima de 82796; Hemos comprobado que esta caracterfstioce
ne se alcanza cnando se empleen los fundentes de la téonica
enterlor y creemos gque nuestro fundente haoe gue el cobre
solidifigue antes que el plomo en une fqrma por la cual las
diminutes partfculass de plomo quedan encerradas en Pequeiios
exmezones da& cobre giroundanta: Cuelquiera que pueda ser la
razén de esta caracter{siice extremadamente imporiante, el
hecho de gue nuestra aleacién resista tan alta temperatura
gin fundir y sin sepersoidn del plomo la hace ventajosf{sima
para su emples, ya sea como metal para oojinetes o sobre
superficies de fricoidn donde se tropiece con gran calor y
particularmente donde dsba confiarse en la antolubricacidn
comunicada por el plomo:

 Gomo evidenciz de la influencla benéfioa
gque eJerce nuestro funiente en el procedimiento de alear
plome con cobre o plata, hemos encontrado que tomando una

aleacién de plomo-ocobre, tal como la producide poy los mée
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todos de la técnipa anterior, en la cuel el plomo no estd
mezolsdo uniformemente en toda le mesa, sino que estd per-
cislmente segregado, y fundiéndola de nueve en presencia

de nuestro fundente; resulia unn conslderable mejora en la
calidnd de la aleacidn, porque el plomo guede més uniforme-
mente mezcledo en toda Ié mase, heblendo unae menor cantided
de plomo segregado: _

Hemoa encontrado endlogamente gque el proce-
diniexto es sdaptable para la gleacidn de plemo tanto con
cobre como con plata‘en la misme aleacién pere dar una mez-
dla completamente hbmngénoa, con un elevedo contenidoe de
plomo; por ejemplo, una aleacidn cobre-pleta~ploms gue ten-
ga 50% de plomo, oscilando el cobre desde 25 & 44f y ia pla-
ta desde 25 8 5%; 0tros metales, tales come el niguel, el
oromo y el estafio en cantidedes que osoilan hesta 10% & la
eleacidn final, pneden iigareo eon nuestra aleaoidﬁ bésiga
(plomo-cobre) aleando primero ei cobre con el‘ctro metsl,
en orisol abierto a la temperatura de unos 150°C por encima
del punto de fusién del cobre o 4el otro metal, segin oumal
sea ¢l més alto, y usando luego esta eleacién de cobre en
lnger del cobre en el método antes descrito para alear plo-
me y ocobre,

Ia superfor calidad de les sleaciones de plo-
mo de nusestro procedimiento las hace especizlmente dtiles
en forma pulverizade en resinas para formar un reoubrimiento
eautolubricante sobre superficles de fricecidn; en forma de

rolvo y de trocitos en compuesios y mezolaa de friceién

-11-
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para forros de freno y guarnicionea de enbrague y similares;
en forme 46 pOlvo en resinag pars formsr recubrimlientos oon-
ductores del calor y de la eleciriocided sobre varies super-
ficies, 0 para recubrimientcs sobre tubos electrdniocos para
dsriver calor fe los tubos y protegerlos ‘cantra interferen-
cles; y para recubrimientos no corrosivos Sobre diversas sm-
porﬂoiasl.

Ja sleacidén de este procedimiento es también
un material auperior pars su empieo como adicidn para material
pers bleoques de a".'i'ecnoa, antea de gne el materizl eea moldeado
en forma de blegues de fremo, deamenuzdndosa lg aleacidn a
una finure de 10 8 60 miliss y mezcldrndose intimamente oon
los meteriales normeles para blogues de freno’.

Cnanio se use nuestra gleacién para los ci-
tadoa recubrimientos, le molemos primero 8 una finure de 200
2 900 mauaa.. 8¢ mezola luego con uns resina; tal come le re-
gine normal fabriceda por.d‘lversas cas8§,en cantidedes que
pueden oscilar desie 60 gra'. basta 4,5 ‘Kgre‘.. de la 2leaocién
én poive por 4,5 litros de resina, dependiendo del gruesc
de la desesde pelionla de ale_acldn.. S1 se desea pueden afig-
diree aplicaciones postaeriores del recubrimiento para aumen-
tar su ospeeor'. Puede usarse un diluyente de resina pare
ciluir le mezcle hasta una consistencie deaseable ocuanio se
le pulveriza sobre la superficie a recu,bru., Despuds de que
la superficie estd reoxbisrta con la mezola se cuece en un
horno a una temperstura de 1650 a 26096. El grueso de los

recubrimientos puede variar desde 0,0125 mms, en mecanig-
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mos finos y similares & sproximasdemente 0,155 mms, sobre
zgpatas de freno y otras partes en que las tolerancias no

son tan crdticea,
Ioa metales finamente divididos gue 8e hen

usado haagta shora como constituyentes de composioionesrde
fricesén no han side muy satiaf:actorios‘. No obatante, las
tentativas para ntilizer le conductividad térmica de cler—
tos metales, tz2les como el cobre, y las caracteristicazs iuo-
bricantes de otros meteles, tales como el piomo, en estos
usos anteriores, han ido acompefiadaa, por une u otra razdn,
por el emplec de otrs varios materinles en mezsla con ea-
t0a meteles, por ejemplo, mater inles refractarios con un
elevado coefioclente de friceidn a altas temperaturas tales
como feldespato, la silice y el aluminio; materisles resis-
tentes al ocalor, teal’ como el smianto; y sustancizs que air-
ven lag dos funciones cltedss y también para mantener lag
part{oulas metdiices de la mezcla en relmcién espaciada en-
tre ef tales como grafito, negre de humo, gilsonita, éxido
de hierro, iimadurau de hlierroc y muochas otraa'. En los casos
en que se hen hecho tentatives pars reducir o elininar el
uso de éatos otroa ingredientes, 4e modc que ae depsnda ;
nés de los metales finemente divididos de la mezcla, ekgin
metal individual, usualmente el plomo, ha predominedo en
cantid=d sobre otros metales empleados, cusndo =€ usan dos
o més en le compoalcién‘.

También he sido prdctice comin con estzsg com-

posiciones anter iores moldearias a ourvaturas adecuades u
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otras formes deseadas y someterlss & calor y preaidn a Fin

de "curar® los materizles y formarlos de otro modo como ele-

mento ¢ parte mecdnica separsde, tal como forre de freno o
bloque de freno, para su empleo @n cooperacién conira otra
parte mecdnica, tal como el elemento de tambor en los fre-
nos de ven{culos automéviles.,

_Uns de laa méximas difioultades inherentes gi
empleo de eiemenxos de friceidén dispuestos de este modp ge
origine del hecho, primero, de que inherentemente hey una
capacidad limitads pare le absorcidn de calor, lo ocual ocu-
rre partlicularmente cuando =2 emplea amlanto en les coumpssi-~
ciones y, ex segundo 1ué&r, de gque la oportunidad psre disi-
var el omlor por radimeidén y conduccidn ha side male; cuzndo
se aplican los ifrenos & un veh{cule en movimiento, la energia
del momento del veh{culo se convierte en caler y una gran
parte de ezte calor, con estas composiciones anteriores, ha
alde refenida en le cars del tamhor; Esto ha dado como resul-
tadb, no 80i¢ el zcortamiento de la vida de los forrog de
freno y el menosoabo de su registencis 8l desghste, sino tam
bién el dileter los tambores y quemar u oxider lee superfi-
cleg del tambor de meners que se¢ desescamsn de los tambores
pequefias partfculas que se empotran por of miemss en los fo-
rros de freno, Bstos fragmentos metélicos mestlosn y syudan &
deatruir los forros de freno ¥, adenda, tienden & adherirse &
le superficie del tambor de modo que estos 2on frecuertemente
rayados y &esg&at&dos;

0tre resultado, y muy serio, que resulta de

- 14 -
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este mela dimipacidn del ocalor, es el hecho de que en muchos
casos, bajo prolongasda aplicacién de los frenos, tiene lugar

tante expansién y mlabeo de las superficies de freno que la

megnltud de la superficie de friceidn en contacto o COODE~

rantes es considersblemente reducida, dando as{ origem & la

périlda de fuerza frensnte, conooide comunmente como "“desve-

necimiento¥,

Hemes descublerto que las citades dificulta-
deg y otras o gon vencidas ¢ son may aliviadas reoubr iendo

o impregnendo la cares del tambor de freno u otro elemento

de fricocidn con una sleccidr gue tenga une Intime aspciacién
de iOs metales y uniéndcle correspondientemente & ls super-
fiole del mismo. Una elezcidn preferide que pusde empleerse
Qg ung de las tleaciones mejoradas que se haen descrlito en lo
que anxecede; Se use un portador o veh{culo sdecuadc con 61
oual estdn mezclados los ingredientes metélicoa formandc de
este modo una composicién de friccién & aplicar a le super-
ficie de miembros de friccidn diveraos; Cono composicifn de
friccién, nuestras ssoclaciones preferides de estos metales
son una mezole 50-50 de plemo y cobre, o de ploms y plata,

¢ una mezcle 50-40-10 de plomo,cobre Yy plata, 1lBs veriaoio-
nes de estas mezales preferidas de los ingredientes metdli-
cos, pueden correxr, pare les &soclaciones binariss, tan &lto
oomo 70% para el contenido de plomo, siendo el 30% restaunte
cobre o plate, o el contenide de blamo, cuando se desee, pue-
de descender tanto como kasta 30%: Para lag asociaclonesg ter-

nerias, las gemes de mezolas de plemo, cobre y plata, pueden

- 15 -
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ser cualquier combinacidn de les cantidsdes siguientes; plomo
30-60%, cobre 15-64%, y plate 6-25%;

Hey todavia otrs carscterfstics de nuesire
recubrimiento de composicién de friceidn en el onel une in-
time ésociaoién‘de los metales entre si, tal como se alcan-
Ze con el uso de las auapqnslones o aleacionsas de loa metales,
es de importancia auprema; 108 ensayos realizados sobre forros
de freno y tambores con r_méétro producto, seguidos per exdmen
mioroascépico y endliaie, muestran gne hay uns paﬁstr&oién
muy sustanciel e impregnacidén de las duras superficies de
friceién e lms cuales se aplica, oscilando 1& penetracién
kegte una profuniidad desde 2,2 & 2,9 mm; en €l ocago de &l~-
gunoe materiales de bloques de freno comerciales muy duroa;
Con los poros del tambor y del forro o bloque de freno relle-
nos de este moio oon una composicién que contiene una aleacién
© suspensién o asociacién intime similar de los metales, la
relacidn de equilibrio u dptima entre la corductividad tér-
mica y las propiedades lubricantes de los metales entra de
nnevo en juegol Bgto contribuye censiderablemente & la reduc-
olén de temperatura y & le lubrifiocacidén de superficie aumen-
tada y mejora mucho la eficacie y las propiedades de desgaate
de 103 elementos de frsno; bsdemés, 2 medida que se desgastan
los forres y otroa.elementoa. por el uso, nuestra composi-
oién sontinda penetranic en el material de los mismos, y
continda de eate modo comunicanio sus cualidadaa'inherényea
¥y ajeroiendo'au influenola gobre la efiocmciz del frenado,

BEate hecho, tomado oconjuntamente oon el de gue nueastro pro-

. =16 -



ducto se aplica como recubrimiento superficiazl (en contra-
posicidn & ser mezclado con el materiml del forro o blogue
-de freno con anterioridad al moldeo} nos permite obtener un
meterial de freno nmuy mejorado con el uso dg unsg pequeﬁlaima
cantidad de los ingredientes metdlicos - tan baja como 2% de
toda la composicién de forro de freno'. ksta ocarecter{stica de
penetracidén de nuestiro r ecubrimiento proporcions asimismo
opcrtunidad incrementada pare une transferencia ocpustante
del material de reoubrimiento, y partiounlarmente de los in-
gredientea metdlicos del mismo, de un ledo al otre entre el
tambor y el forro o b;l.o:;ua‘. Bate es una caracterfstica de
nueatro prodncto particularmente bensficiose en la supresidn
de la formeclén de escames en los tenbores, \

sntes de la mezola con el portedor o ven{amlo
pars formar la ocomposicidén de revestmiénto, la cleacidén o
sugpenaidn de los metalea,' u otre asociacidén de los metales
emplea‘dos, ge muele & una i’inui‘a que oscila desde 100 &8 -325
melles, En cgsos en que se desean recubrimientos muy finos y
r{gides tolerancias, como en cojinetes y drboles, puede em-
plesrse nna finura mdag 8lld del minimo tamiz conocide (-325
melles), Por ejempleo, hemos encontrado que ea muy ventajoso
usar una finura que d€ en pramedio 14 micr&el. 32 relacidn de
ingrediente metdlico & portador l1{guidc oon el cuel s6 mez-
01&. para aplicacidén puede osciler desde unos 55 grsr. &8 4,5
Kgs, de metal por 4,5 litros de portedor, |

¥l portedor pera -l ingrediente metélico fi-
namente dividido estd compuesto primordialmente de resins

- 17 =
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ptiimerizeble al o=lor, por ejemplo, del tipo fendiico, & la
cual ge afiade un plzgiiffcente adesundn, oomyrendiendo este
dlt{imo une o mde resinms termo-pldsilces en la relecién de
5% a 65% a 95% de la resins fendlica preponderante‘. Como
qgi‘nra gue empleemos el métods de la pistols pa::é apliocar .
le ocomposiocidn de recubrimiento a las superficies de fric-
oién, la viscosided del meterial resinoso se sjuste para la
aplicecidén e plsetola por la adicién de un disolvente adecua-
dc, tal eome una combinnolén de aromdticos o cetonea 0 amboa,
B aisqivente debe ser del tipo de ebullicidén lenta, d¢ modo
gue ge impiaa gue el materinl wge fijev o endurczoa anire

le punte de la tobera de le platola y 1z superficie a Te~
eubrix‘.

Se empleza uns pistola ordinaria pars la pul-
verizacién de laces con tobera fine, usando esencialmente-
la mieme prdctice de pulverizecién como con les laces, Esto
deposita la compoaiocidn como recubrimiento & modo de peif-
oule sobre la superficie de fricoién. Una eplicacién nor-
mel depos itairé un recubrimiento pelicular de aproximadame n-
te 0,0125 mm, en espesor, gque €8 Un €sSpPEHOT apropledo de '
recubrimiento pare su uso en ruedaa fimasg y aimi.'lares'. En
zapatas de ,f.xéno, tambores y similares, en gque lag toleran-
cias no son tan cr{tices, pusden aplicaree variss capas
pare formar el recubrimiento hasia un espesor de aproxima-
demente 0,125 mm‘. de eepeso.'c’. 8¢ usan lo0s mgyores espesoreés
cuando he 4e tropezarse con ocargas peaadae'.

Gomo operzcién finel en nuestro procedmien-

- 18 -
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to, @& elemento reoxblerto es cocido en una estufe & una tem-
perature de 1200°C a 26090'. Una temperatura de 19098, dnrente
30 e 35 minntos, dependiendo del grueso y de la conduot {b111-
ded térmica, ha resuliado ser un procedimiento de coceidn
adecu&do: Ho resulta un menoscabo de los meterisles por ococ-
cidn durante per{odos mds prolongadcs, si se deaea‘. Durante
el proceso de coceidn, el disolvente es expulsado de ia com=
posicidn y las resinsg son ocuredas, Aparte del hecho de que
es necescrlio polimerizer o endurecer el portador resineso,
esta coccidn sirve también la funcidn wmny imporiante en nues-
tr0 procedimiento de unir el producto reoublerto al tambor
de frene, forro de _freno u otxro alemento &l ocuel se aplica'.
En razén del calentamiento de las partes mecénicas & les
ocucles s¢ gplice &l recubrimiento, la penetrscién de la com=
postcidn de recubrimiento en el matsrisl de dickas partes g6
aumenta, de modo que 18 composioién guede empotrada en log
poxos del materisl sobre los onales se ha depositaao.. Bata
caracter{stica, tomada conjuntamente con le combirmcién equi~-
1ibrada de le conduotivided térmica y las ocualldmdes lubri-
cantes de 1los meteles asf depositados en los poros del mate-
rial ecniribuye todavie 2 la eficacia del frenado alcanzada
por el uso de nunestro producto y procedimieﬁto'.

_ Hemom encontrado gue puede obtenerse ungbom-
posicidn de friceidn que posee suatancielmente todas las oa-
recter{stioas beneficiossa de ls obtenida por el denominado
nétodo de apliczecidén por coccidn, con inclusidn de la durabi-
311dad y la aptitud pare resistir el ocalor y la presién en-
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contrados en an nso en forros de freno, blogues de freno y
ugos similares en gue concurren alte preeidén y calor, mien-
tres que &l miemo tiempo se e€limina por completo la etapa de
cocoifén en le eplicacidn 8¢ le compoeicién & superficles de-
geadas y epliodnfola e les superfioies con nn simple método
de broche y secado &l alre, dispersando los ingredientes
metdlicos finamente divididos en un portador preperade digol-
viendo cancho clorade o0 resina termopléstica clorade y un
compueato resinoso ‘orgdnico arflico dlorado em un disolven-
te mutuamente compat;blél

4 modo de ejemplo preferido pere ilustrar
esta reelizscibén de nueatra composicién de recubrimiento,
podemos afiedir e 9 pertes en peso de létex clorado o ocaucho
naturael de 1;000 centipoiges de viacosidad euficiente difeni~
16 dlorado de punto de fusién de 100-1052¢ (en las proximi-
defles de 1 parte en peso) para que pase & sclucién con el
cancho clorado, y luego se dilnye le mezcla resul tante por
la mdicidn de aproximalemente 10 partea en peso de la migme

& 9 partes en peso de tolueno o xilol. Esta ecluaién forms

o1 portador o vehfonlo. Con ella se mezolen, en forma fina-

mente dividide, one aleacién o auspensidén al 50-50 de plomo
y oobre en la relacidén de aproximademente 1 parte en peso e

ingrediente metdlico totel a desde 1,8 & 2 partas de dicho

. portader,

Ja proporcidn de disolvente mutuamente compa-

tible & emplear para loe dos ingredientes gue componen el
portador puede varisr dentro de lfmites ramzonsblemente &m=~
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plios, empledndoase disolvente suficiente para llevar la so-
lucién a tel viscosidad gque cnendo los ingredientes metdli-
cos finamente divididos se giizden, le mezcla tengs una con-
sistencie adecncde pare su aplicacién & las superfiocies de
f:iccién con un& breche de pintar'ordinaria; En lugar d¢ to-
luenc ¢ xilel podemos user cualquiers de 1los digolventes
blen conocidos de tipo aromdtico, o podemos sustituirlo por
un disolvente ordinarie pare bzrnices, dependiendo de la ra-
pidez de mecado que s6 desee cuando 1z composicidn se apli~
oz & le superficie regquerida, siendo los disolventes aromg-
ticos de secade mds lento que los del tipo de barnlz;

El caucho clorado sirve como ingrediente bd-
sico formador de la peif{oule y el difenilec clor=do da adhe-
rencle a la cOmposicién; 4un cuando les proporciones de
caucho clorado y difenilo clcorado pueden varier, dependien~
Go del énfasie requeride para la caracter{stios sdhesive,
en comparacién con la caracterfstio= de formscién de la pe-
1{onle, cuando lz composicién de recubrimiento se eplios &
diferentes tipos de superficies, sl csucho clorado debe es-
ter siempre en preponderancia sobre el difenilo clorado;

~ pademés, con respecto al caucho oclorado, el
grado de cloracidn dependerd de la vigeosidad del caucho
oclorado empleado: Aun ouando preferimos emplear un oczucho
olorado que tenga uns viscosidsd de 1;000 centircisss, la
viscogided de este ingrediente ;uede descender por debajo
de este valcrl Es biem sabido gue cnanto mayor sesa Iz vis-

+

cvosidad del caucho clorado, mayor 8s el grado de cloracidn,

-21—
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En lugar de ldtex o omucho nstural podemeos emplear cauchos
sintéticos o resinne termo-pldsticas clorades, tales como laes de
vinil estirples y vinilidenos, sa{ como lae parafinas cuyos
rroductos clorados se conocen cominmente como cloro-ceras‘.
los cauchos amtét.i;:os, en gensral., ken resultade dar un
fprodncto un pbco demasiado biando para vobtenar los mejores
roaul‘ba&osr. , |

Ejemplos de compuestos reainosos orgénicos
ar{licos que pueden ger clor;doa para dar 61 ingrediente
adhegivo de nueskra composiocidn, son el difenilo y laa ca-
rag halogenadas (naftalinaa): En el ouzsc de los difenilos,
8@ conoce como arocloros una serie blen conocida de prc&uc—
tos de cloracidn‘. El grado de cloracidn es proporcional al
sument0 en el punto de fusién, es decir, que cuanto mayoxr
gea el punto de fusién, mayor serd el grade de cloracidn,
Cono @e ha menocionedo en el ejemplo antesg citade, preferi-
mos usar ja serle de difenilos olorados cuyos puntos de
fugién caen alredsdor de 100 & 105931:. Aungue hablendo en
términos genersles, 108 que tiensn-un punto de fusién tan
bajo come 502C pueden operar, y los que ilenen un punto de
Tusién mayor de £949C no serfen setisfectorios, es mejor
mantenerse dentro de una gema de puntos de fasibn de 66 a
16026,

) 81 se desea, puede afiadirse sl portador re-
sinoso una»cantmafl (fgual @ no menos de 1,54 en volumen
totel de veh{oulo 4 metel en polve) de un derivado orgdni-
o0 de un silicato de aluminio hidratado. Bl silicato e alu~
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minio hidratado puede ger montmor,illonita‘. Un derivado or-
génioco adecwado 48 un silicato de aluminic hidretadc es
di-metil-cetil~lanril-gmonio hentmita‘._ 8u enpleo es el de
mantener en auspensién el polvoe de metel pesedo de modo gue
no seiimente an‘eeg de que €1 material sea aplicado & un
elemento meodnico, El rorcentaje en volumén del polve metd.-v
lico gue serd mantenido en suspensién en un ensayo de 6o dfas

aumenta como e expone en el cuadro siguiente:

:

0 de di-metil:—oetu-lauril-amonio bentonita '..'. 22,8%
0,158% 14, 1a, 1a, . 34,6%
0,316% 15; za; 14, .. 20 4
0,632% ia, za; 1a; ;}} 48,5%
0,950% 14, 1a, 14, vs0» 57,5%
1,168% 1a; 1, 1a, e 65 %
2,650% 14, 13, 14, ... 92,5%

sungue la cantided de ingredientes metélicos

total & efiadir al :pqrtadpr puede variar desde la relacié:;
erribve dada, demsiéda cerge metdlica puede menocacabar 1a
aptitud del producte para ser apliocasdo a brocha & les 8upsr-
ficies regueridas y demassisdo portador llevarfs inherente una
44 aminuoién de la oonductivided térmica y funolonss lubrioen-
tes de 1o0g metales en la oomposidtin‘. Hem0s encontredc resul-
tados satiefactorios apgrténiiose de la citada game en tanto
oomo 5% en cnalguisr sertide,

| Ia superfioe del meterial a la cual he de
aplicarse nueatra aeomposicidn de recubrimiento para Vfric'citSn,

debe limplarge B fondo antes de aplicar el recubrimiento. Im

- 23 -
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preparacidén de la superficie variard con la naturaleza del
materhml; Bn el omao de tambores y forros de freno, la lim-
rieza y el desengrasaio con une manguera de aire y tetra-
cloruro de ocarbono son aprepiaaoa; Bn el caso de forros de
freno usedos y similares, puede ser conveniente eaperizar
la superficie ocon una lims, & fin de qﬁitar el brillo auper-
fiotel y permitir &s{ un= mejor penstraci6n;

BAdendg de adaptarae bien pars su eplicacidn
a8 elementos de friceidn muevos y no usedos, nuestro Zecubri-

miento es particularmente bueno para raaoondie;onar partes

de freno desgestadas, Normalmente, cuando los tamborea de

freno se rayan y desgastzn deben tornesrse de nuevo, Por el
ueo de nuestre producto, la composicidn es embatrada en las
reyas y la superficie se vunelve a formar on seguide a 1s
hdlgura demeada elimindndose la operacién costosa y engorro-
aa del re—to:naado; 4

/ Ja mejore eﬁstanoial de la superficie per~
feccionade, efectnade por el uso de nuestro producto y la
oglldad duredera del mismo, ame ven por los resultadeps de
éngayos de lehoratoric respecto a l& lisura superfioial; Por
ejemplo, tambores de freno gque mueatran un acebasdo superfi-
ciel medio de 25-27 mioro pulgedsa (pulgede = 25,4 mm;) &n-
tes de la aplicecién de mestra composicién de recubrimien-
to, tienen, después de ser tratedoas con nuestre composicién
y sometidos & un ensayo de vibracidén de 601000 periodos, un
acabade superficlial de sfle 11 miocro pulgades desrués de haber
sido tratados con nuestre comp031c16n; Bsto muestra que se
obtiene un drea de comtacto inorementads cuando se traten

guperficies de fricocidn con nuestro rroducto, es decir, su-
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perfivies de frensdo anrementadas'.

Al explicar l& eliminacidn de la pérdide de
fuerza frenante conocida como "desvanecimiento”, & la que
80 h& hecho referencia ant er 1o§mente, los ensa{r'os han mog~
trado que superficies iratadss por nuestro procedimiento
retienen un coeficiente de friccidn de 0,34 incluso hasts

une tempsratura de 65028, Bu otros términos, nuestro produc-

. %o esteblilize la frlccién‘& un nivel elevado, que garentiz®

le segurided, Esto es particularmente ventajoss por cause
del hecho de que en general los forros de freno se hacen pa-
ra que seesn gplicados & diversss marces de coches y no estén
disefiados egpecislmente para soportar lesg cargaas varishles
con que trc:p_iezan’. Como regultado de ello, se encuentra uns
gran veriedad de rendimiento en veh{culos y camiones de pe-
sos diferentes, tropezfndose en los veh{culos mds pesadoe
con el deévanecimiento de la fuerza frenante y oon desgliza-

mientos, En razén de la superficie frenante sumemtada y la

estepilidad de fricoidn mayor comunicsdss por nuestro mate-

rial de recubrimiento, se elimine este defecto inherente,
' Nuestro compuesto impermeabllize sgimismo

log frenos, eliminsndo de este modo el peligro de mmrchar

con frenos himedos; y también, la necesided de mantener

deprimido el pedel de freno mientras se marcha, & fin de

gensrer oslor psra secar los frenos hdmedos, 10 cual es

otro factor que contribuye & uns meyor vide de los frenos,
Ordinarismente, es sbsorbida sgua por los forros de freno,

10 cugl hace que los frenosf@ean inoperentes duranie un tiem-

- 25 -
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:éo conaiderable y ademds deterioro los forros‘. Nuestro ma-
terizl .elimina egtos dos problemas;

loeg enszyocs en carretera rezlizzdoz en diver-
see sutoméviles en los cusles 1os frenos habien sido tratados
con nuestre composicién de recubrimientc, despuds de varios
miles de kiiémetros de marcha, han demostrado de modo epnolu-
yente gne el deagaste con que se tropieza ea considerablemen-
te muocho menor gue con los elementos de freno hestiz shore
diuponiblea'. Por ejemplo, los frenos instcledos en fébrica en
un mutondévil moderno, ouando se hen exeminado por medidas mi~
crogcdplcas después de mfs de 16 000 Km., mostraron que los
forros me hebfan desgnatado 8 razén de 0,175 mm, por 1.800
Km‘. Jos miamps forros, ocuando se trataron con nuestro recu—l 7
brimiento y me devolvieron 2l es:vicio’, degpuds de 5:.400 Xm.,
mostraron un desgaste de sdlo 0,058 mm, por 1‘ B00O Km, Otros
coches cuyos frenos hebian recj.bido nues'hro tratamieﬁto ¥y
ge hilcleron marchar luego de 82.000 -1 ’72 000 Km., dieron me-
di3as de desgaste de adle 0,05 & 0,075 mm, por 1,800 Km. Ea-
tae son proporciones dey desgeste sorprendentemente bajea y
no pueden ser consegnidas por elementos de freno hasta shora
disponibles.. ' '

Se comprenderd gue los ejemplos y detalles de nuestro
invento dados en lt; que antecede, son ilustirativos é€n su na-
tursleze, y que puelen hacerse diversos cambios y mod 11 ca-
ciones por los téonicos ain epartarae por ello del espfritn

de nuestro invento, y que telees modificaciones cuedardn cdme-
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prendidss dentro de 1 eiempre gue lo estén dentro del al-

ocgnce de¢ laa reivindiosciones siguientes.

-0~ NCTZ2 -0 -

Loz puntoa de invencién propia y nneve que

5 ge pregenten pers gne sean ohjetc de esic Patente &e In-
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vencidn en Bespafia, por VEINTE afios, son los siguientes:
19'. - Un procedimiento de haocer una sleacidn
completamente homogénee de plomo y uns 0 smbos metales se-
leccionados del grupo consistente en cobre y plata, gue
comprende introducir plomo Qn ung mesa fundida de dicho
metal gue estd cubierte con un fundente protector que con-
siste esencialmente en minerel de hematfes, y agiter lea
mezola vigorogemente mientres e¢e arlies oalo'r hagta que
le temperszinre de 12 mezcle heya subldo & aproximesdamente
ie del metel fundido antes de la introduceidn del plomo'.
ge, - Un procedimiento gegdn se reivindioce
en el punto 1, que comprenie calenter une mxse de cobre
en presencia de un fundente conaistente en esenois en mi-
neral de hematfes heete que el cobre fundido alcance une
temperature infoial de desde uncs 980 @ uncs 14302C, afie-

dir lnege plomo en inorementos sucesivos mieniras le mez-
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cla egtf sufriendo vigorosa agitacidn, llever le tempere-
ture de la mezale, deapués de le adiaién de oczde uno de
dichos inorementos suceaivog de plomc de nnevo & dicha
temperatura inioial del cobre fundido y Aespuée de gue
el incremento final de plomo ha sido esfisdido mantener le
temperatura de la mezols & dicha temperatura infoial du-
rante un periodo de tiempo y enfriar deepués le nezale,

!9‘. ~ Un proocedimiento &e acmerdo con los
puntos 1 6 2, en el cusl el mineral de hematfeés lleve mez-
olados con 61 1/4 & 2f en peso de aidxido de silido y 1/4
a 5% en peso de cloruro de amonio'. -

49‘. - Un procedimiento de acnmerdc ocon el.
punto 3, en el cuai‘la nezcla incluye carbonato so’quco‘. _

59’. - Un procedimliento de hacer una alea-
cidén gue consiste en partes .lgﬁalos de plomo y uno o &m-
bos metales meleccionndos del grupe consistente en ocobre
Y rlata, gue comprende calenter y egiter una mezcla de
rlomc fundido y un metal seleccionzdo de dicho grupe be~
jo un fundente protector compuesto de minerel de hematfes
mezolado con 1/4 & 26 en peso de d1dxidc de silicio y de
1/4 e 5% en psss de cloruro de amonj.o».

éﬂ‘. - Un procedimiento eegin se ref{vindi-
oa en los puntos 1 6 5, en €l oual la mezcla de plomo y
un metal selsocionédo a:e dicho grupo es obtenidm afiadien-
do partfcul=zs de plomo en fames suncesives & un metel fun-
3130 selecoionsdo de dicho grupo mientres le mezcla estd
sufriendo agitecidén, y llevar la mezcle haste uns tempe-

- 28 =



10

16

20

25

9209284

rature de Adesde unos QSGQO 8 unos 14302C aeapuéa de )& in~ -
troducoidn de cada gucesgive adicién de plomo.

72, - Tn procedimiento segin se reivindios
en los puntos 1, 2, 6 6 6, en el cual estéd inioislmente
rresente carbén vegetel en la mszcla;

89; -~ Un procedimiento segdin ge reivindi-
o2 en los puntos 1, 2, 5 6 6, en el oual se afiede a dicho
metel oarbdén vegetsl en una oantided igvel a 1/2 & S.ng;
por 100 Kg‘e‘. de aleaeién..

gn‘ - Un procedimiento segun se reivindice
en el punto &, en el onel el ocarbén vegetel e sfied 1d0
el metel fundido antes de la adiocidén del ylomo.

109. - Un procedimiento de splicar une
composicién de friceldn condnctora del omlor y euto-lubri-
oante & la superficie de miembros de friccidn tales come
cintes de¢ freno, tambores de freno, elementos de embrague
de vehiculos automéviles, y similares, pare penetrar e
inmpregnar les capas exteriores del meterisl de dichos
miembros de friceién y para formserse sobre diche super-
ficle, por secmdo &l aire y sin ser aémeﬂdas & tempera-
tures de estufa o de cocoidén, que comprende apliocar & di-
chos miembXos de friceidén oon una breocha una oape de frio-
cifn hidréfobe y duredera capas de resistir el caler y la
presidn con gue me tropleza en el frensdo &s veh{culos
fuertemente cargados, que comprende ingredientes metd1i-
cos finemente divididos en mezcle con un veh{culo 1{gui-

do que comprende un compuesto resinose orgénico arflioce
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disuelto en una cantidad preponderante de caunche clorads

& ouya solnoién resnltante se le he afisdide un 4fsolven-

te mntnamente compatible en cantidad suficiente para lle-
var la mezcla de ingredientes metflicos y veh{cnlo & uns

consistencia adecuade para su aplicaoién & superficies

de fricoidén ocon una brocha oralnarla:

119; - Un procedimiento segin se reivindi-
oz en el punto 1¢, en ¢l cual el compuesto resinoso ar{li-
oo orgénicc oclorado es difenilo 01°radﬁ;

1%0; - Un prooedimiont6 gegin se reivindiom
en el punto 11, en el ocuzml el difenilo oclorado tiene un
punto de fnsidn en la game de 66 & leoncL

1ze; - Un procedimiento segin se reivindi-

o2 en 61 punto 11, en el cucl el difenileo clormdic tiene

- un punto &e fusidn en la gama &e 1008C a 10590,

142, - Un procefiimiento segin se reivin-
dica en el punte 10, en el cuzl el caucho ocloraldo es cau~
cho de latex cloraao:

159: - Un procedimiento asegin se reivin-
dica en el punto 14, en el omal el ocaucho clorads tiene
una vigeogided que no excede d&e 1000 oentlpolae;.

169; - 0n prboedimiento segin ge reivindi-
ca en el punto 10, en el cuel el caucho clorado es sancho
sintétioo olorado;

172, - Un procedimiento segin se reivindi-
ca en €l punto 10, en el cuml el cauch? clorado es susgti~-

tuido por resina termopléstics olorade,

- 30 ~
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189:,- Tn procedimiento segin ge reivin-
dioa en el punto 10, en el cual el caucho cloredo es
snstituido por resins fermopldetics clorada obtenide 2
partir de ostirolli

192, - Un procedimiento segin se reivin-
ﬁica en ol punto 10, en el cusl el disolvente mutuamen te
compatible es del tipo aromftico, del ocual son ejemplos
el toluéno ¥y el xlleno;

30?; - Un procedimiento segun se reivindi-
o2 en el puato 1G, en el cual el dlsolvente compatible
es del tipo de lacs,

219; - Un procedimienio segin ge reivindi-
o8 en el punto 10; én el onel le preponfdersnocis de cauncho
clorado sobre el compuesto resinoso arflioce orgénico olo-
rado estd en le relasidn de 9:1 en peso:

223; - Un procelimiento seg¥n se reivindi-
ot en el punto 10, en ¢l onal los componentes de la slea-
cién incluyen plomo y cobre‘.

| 2592 ~ Un procedimiento segin se reivindi-
ca en el punto 22, en el cuval 6l plomo y el cobre estdn
on proporciones aproximsdamente iguales:

249; - Un procedimiento segin se reivin-
8ica en el punto 22, en 91 cual el ploﬁo Yy o1 cobre en
le slescién comprenden 50% de plomo iy 50% de oobre;

v Bﬁﬁl - Un procedimiento segin se reivin-
dioca en el punto 22, en el cual el contenido de plomo
estd en la game de 30 & 70% de lavaleaoién total;

- -31—
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' 269, - Un procedimiento segin me reivindi-
oz en el punto 10; en el cual log componentes de la alea-
oién incluyenplomo y platal

-2791_- Un procedimiento segin ase reivin-
dio2 en el punto 10, en el cusl 108 componentes de la
alezcidn 1noluyen.§lomo, cobre y plata;

289: - Un procedimiento segtin se reivinai-
ca en el punte 27, en el oual los componentes de la alea-
q;6n incluyen plomo, cobre y plats en la relacidn de 50 2
40 a 10%, zeap&ctivamente; ,

299; - Un procedimiento segin se reivindios
en el punto 27, en el cual el contenido de plomo estd den-
tro de la gams de 30 & 60%, el contenido de cobre eatd den~
tro de la gama de 15 & 64% y el contenido de plsta dentro
de la game de 6 a 2&5. ,

Soﬂ: - Un proeedimiento segin se reivindios
en el punto 10, que incluye un derivedo orgfnico de nn ai-
lioato de aluminio hidratad en una cantidad igual & deade
0,15% & 2,60% en volumen de dicho veh{onlo o portaﬂor:

31¢: - Un proocedimiento segin se reivindi-
ea en el punto 30, en el cual dicho derivado orgénico com-
prende di-metil-cetil-lauril amonio bentenita:

3291 - Un procedimiento segin se reivinii-
ce en el punto 1, que incluye un fundente para su empleo
8l prodmeir una alescién de plomo y un meial eelecoionado
del grupo del cobre y la plata consistente esencislmente

en mineral de hemsifes mezclado con 1/4 & 2% en pesc de
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didxido de silics.ory 1/4% a 5% en peso de cloruro de amo-
niél ‘

332, - Un procedimiento de rezoconidicionar
supeificies desgastedas de tamborea de freno, forros de
freno, y elementos de friceién similares, gue comprende
reveatir diches énpea::ﬁiciea desgastedes con une composgi-
cidén gue comprende uns alemcién finemente dividide de plo-
mo y cobre en suspensidén en un vehfcnlc resinoso, eatendo
diche alemcidn caracterizesdas por su eptitud para reaistir
temperaturas por encima de 6502C sin sufrir segregacidn
del plomo desde el cobre, y aplicdndose dicho recubrimien-
to a dichos eiemcntos de fricoidén sin retornear primero
¢ osmer‘ﬂar lag auperﬂ.ciea' de dichos elementos'.

349(. - Un procedimiento de preparar un ele-
mento meofnico de fficcidn, tel como une cinte de freno,
tambor de freno y embrague de f£riceidn de un vehfculo

automdvil, que comprende: oreer unssmesa de aleacidn fi-

" nemente dfvidida de plomo y cobre en la cual el contenido

de plomo de diche aleacidn estd dentro de la game de %0
& 70%, diaponer un veh{cule 1i{quido pare diche elescién
finamente dividide disolviendo une mezcle d6 regina de
tipo fenélico y un agente Apl&auﬁcante compatible pare
elle en un disolvente de cantidad suficiente para gue
cuando dicha aleacién finemente dividide mee efiaiide e
d1cho vehfcule la mezcla tengs tal ccnsis;enci.a gue flu-
yo fécilmente a través de una tovera de pistola de pulve-

rizap, mezclar dicha sleacidn finemsrnie dividida con dicho
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portedor, aplicar dioha mezcla & la euperfioie de dicio
eleménto mecénico pare formar un recubrimiento sobre elle,
¥ cooer sl elemento m_ecénioo es{ recublerto & une tempera-
turs de desde unos 12090 & £2602C pare permitir gue dicho
vehfonlo se enfuremas. "

359‘. - El procelimiento de preperar un ele-
mento meodnico de frioccidn tel comec cintes de freno y tem-
bores de freno de vehfculos eutomctores, que comprende:
dieponex nna' mage de alveapihén finsmente dividide, de plo-
mo y cobre,en la oual el plomo es el 50 el 70% de dichs
alemolidn, disponer un veh{enlo 1iquido pare dicha alea-
cidn firamente dividide disolviendo difenilo clorsdc de
100-1069C de punto de fuwidn en ls prepondersncia de
caucho de latex clorado de viscosidad gne nc excede de
1000 centipoises y diluir les solucidén resultante con un
disoclvente mutvamente ocompetible en oantidad suficliente
rare que cuande dicha elemcidn finmmente dividida es =afie-
didz el miemo, l= mezola tenga une consistenciz tel gue
pueda aplicarse fédcilmente e uns superficie con unrse bro-
ohe ordinarie, merclar diche alesocién finemente dividida
con dfcho veh{onlo, aplicar §broche dicha mezcle scbre la

superficie de dicho elemento mecdnico psre former nn recu~

brimiento sbre ella, y permitir que dicko recubr imiento
seque gin ger sometido & temperatura de estufe ¢ de oocoién'.

| %62. - Un procedimiento segin se reivindi-
o2 en el punto 35, en el cuel, antes de dfilulr con el 4i-

solvente, se efisde @& la solucidén resultante un derivedo
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org€nice de un silicato 46 a2luminio hidretado en una oan-
t1ded igual e desde 0,15% &8 2,60% en volumen de dicho
vekh{cule Iiguidol.

379; - Un procedimiento segin se reivindi-
ca en 6l punto 356, en el ounal ee nee oomc de}‘ivs:d.u orgé-

nico, di-metil-cetil-lauril-emonio b ar;t_onita .

382, - Un procedimientc d¢ haodr uns elea-

cién homcg‘me‘. _
| Tal y oomo se ha desorito em le Memoris
que antecede y ocon los fineg gue se han espec iﬂ.oada‘.
Bata Kemonar oonst‘a de trelnte y oineo

hejes, egoritzs por une smola cara,

Madrid, - 55N0V’. 1953

DG’/. . had 35 Lt
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