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P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  
P O R  V E I N T E  A Ñ O S  
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Solic itada a favor de Adolfo Quirós e H ijo s S .R .C ., entidad espa­
ñola, domiciliada enVigo (Pontevedra), Carretera de la  Coruña,

p o r
*  APARATO PARA EL ESTAÑADO DE LA PESTAÑA EN ENVASES DE 

HOJALATA *  =t:=:=í=:=:=:=;=:=;=:=.:=:=:=:=:^,:=,:=:=^=:^=:=.:=.:=,:=:=,:

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La Patente de Invención a que se re fie re  l a  presente Me­

moria , se destina a garantizar l a  explotación y l a  propiedad 
exclusivas , en España, Colonias y Zona del Protectorado, de 

un aparato para e l estañado de l a  pestaña en envases de hoja­

la ta .
Este aparato e stá  previsto para ser adaptado a cualquie­

ra de lo s  modelos existentes de máquinas estañadoras , en la s  
que sustituye lo s  complicados mecanismos de que disponen a 

ta l  efecto .
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Por t a l  causa, e l rendimiento de la  máquina es mucho mayor, 

ya que a l  suprimir lo s  mecanismos estafadores y su st itu ir lo s  por 
e l sencillo  aparato que nos ocupa se evitan gran número de in te­

rrupciones determinadas por averías ocasionadas por trab a jar so­
metidos a a lta s  temperaturas y a l a  acción de lo s ácidos desoxi­

dantes que se utilizam  en la  operación. En este aspecto, nuestro 
aparato es por completo in a lterab le .

Además, empleando e l nuevo aparato estañador, la  cubeta que 
contiene la  aleación de metales fundidos, puede reducirse nota­
blemente en sus dimensiones, lo que proporciona un apreciable 

ahorro de calefacción por ser menor e l volúmen del metal en fu ­

sión.
Por otra parte, e l cuerpo del envase a estañar, no puede 

tomar más que la  cantidad precisa de aleación fundida, lo  que 
produce una notable reducción en e l consumo de estaño que se ha 
podido comprobar en pruebas y experimentaciones realizad as, en 

la s  que se ha apreciado que el metal no puede adherirse a la  

parte in terior de la  pestaña, como viene ocurriendo con los s i s ­
temas actuales de estañado.

Para mejor comprensión del objeto y solamente a t ítu lo  de 

ejemplo, se adjunta una hoja de planos en la  que: en la  f i g .  1 

se representa la  v is ta  frontal del aparato; en la  f i g .  2, su 
v is ta  en planta; y en la  f i g .  3, e l rebatimiento por e l corte 

A-A de la  f i g .  1 .
El aparato está  constituido por un número determinado (o- 

cho, en e l  ejemplo que presentamos) de c ilin dros -1-, huecos y 
montados sobre un e je  -2- que sobresale de sus bases. Dichos 

cilindros -1- van dispuestos paralelamente apoyándose en giro  
lib re  sobre co jinetes abiertos superior ¡ente que le s  presentan 

un par de bancadas gemelas -3- que, en sus extremidades, poseen 

unos sa lien tes descendentes que rematan en sendos cubos -3 *-
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en lo s que entran lo s  terminales roscados de dos e je s  separado­

res -4- que f i ja n  por ambos lados, la  posición y e l paralelismo 
de ambas bancadas -3-.

lo s  cilindros -1-, la s  extremidades de cuyos e je s  -2- se 
acoplan en lo s co jinetes ab iertos de la s  bancadas -3-, pueden deis 

plazarse verticalmente por dichos co jin etes y estos desplazamien­
tos están lim itados por unos largueros -5-, planos o de p e r fil 
en *U", que se atorn illan  sobre la s  c itadas bancadas -S-.

Es conveniente una pequeña holgura en e l acoplamiento de lo s 
e je s -2- sobre lo s  antedichos co jinetes ab iertos de la s  bancadas 

-3- con e l f in  de absorber d iferencias de nivel que en la  a lea­
ción fundida pueda producir e l funcionamiento del aparato durante 

e l estañado de una c ie rta  cantidad de envases sin  que sea necesa­
r io  reponer e l contenido de l a  cubeta.

Una de la s  banoadas -5- lle v a  f i ja d o  un soporte -6- apro­

piado para l a  f i ja c ió n  y montaje dn lugar conveniente de la  má­
quina estañadora, y una vez montado e l conjunto de forma horizon­

t a l ,  se acciona e l  d ispositivo  elevador de l a  cubeta que contie­
ne la  aleación de estaño-plomo ya fundida, hasta un punto en que 

lo s  c ilin dros -1- queden sumergidos aproximadamente en l a  mitad 

de su diámetro, momento en el cual quedan flotando en la  a lea­
ción.

Los cuerpos de lo s  envases de h o ja la ta , a l  pasar suspendi­
dos por lo s  gufas de transporte de l a  máquina, tocan sobre lo s 

cilindros -1- tomando l a  aleación precisa a l mismo tiempo que, 

por arra stre , lo s  hacen g ira r  y aportar a su parte superior una 

nueva capa de aleación m etálica fundida. Para f a c i l i t a r  la  adhe­

sividad de l a  aleación a lo s  c ilin d ro s -1-, ástos llevan p rac ti­
cada en su p e r ife r ia  una serie  de ranuras a x ia le s .

El calor necesario para un buen estañado de la s  a r is ta s  de 

lo s envases de h o ja la ta , lo  aportan lo s propios cilin dros -1-



t

75

*

80

85

que se calientan, por e star  sumergidos, en parte, en l a  aleación 
fundida que contiene la  cubeta de l a  máquina.

Como antes se ha dicho, la s  pequeñas d iferencias de nivel en 
la  aleación de estaño-plomo son absorbidas por l a  holgura v ertica l 
que lo s  largueras -5- consienten a lo s  e je s  -8*- en sus co jinetes, 

debido a que lo s  cilindros -1- giran flotando en la  c itad a  a lea­
ción. Cuando e l n ivel de la  aleación baja demasiado, se hace ne­
cesario  l a  reposición del metal consumido o bien elevar de nuevo 
la  cubeta.

Son variab les la s  circunstancias de tamaño, forma y material 

referentes a lo s  d istin to s elementos que integran e l conjunto, en 
e l que podrá ser variado todo aquello que no suponga alteración  

de l a  esencialidad del objeto puesto de re lieve  en l a  pasada des­
cripción, l a  cual deberá ser temada en su más amplio sentido y 

no como una lim itación.
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Se reivindica como objeto de esta  Patente de Invención:
1 .-  Aparato para e l estañado de l a  pestaña en envases de ho­

ja la ta ,  caracterizado por e sta r  constituido por un numero deter­
minado de cilindros metálicos huecos, con l a  superficie  estriad a  
o no axialmente, montados cada uno sobre un e je  que sobresale de 
sus bases para a lo ja r  sus extremos en unos co jin etes, abiertos 
por arrib a , que le s  ofrecen dos bancadas gemelaá que, en sus ex­

tremidades, poseen unos sa lien tes descendentes que rematan en 
sendos cubos en lo s  que entran lo s terminales roscados de un par 

de ejes-separadores que f i ja n  l a  posición y e l  paralelismo de am­

bas bancadas.
2„- Aparato para e l estañado de l a  pestaña en envases de ho­

ja la ta , caracterizado porque lo s  cilin dros metálicos van montados 

paralelamente sobre la s  dos bancadas, quedando prisioneros sus 

e je s  en lo s  co jinetes abiertos por medio de dos largueros de sea-
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' 2ción adecuada que limitan lo s  desplazamientos v ertica le s de d i­

chos e je s  y que se f i ja n , con to rn illo s , sobre la s  citadas ban-
105 cadas.

5 .-  Aparato para e l estañado de la  pestaña en envases de ho, 
ja la t a ,  caracterizado porque a l la te ra l de una de la s  bancadas, 

va adscrito  un soporte apropiado para montar e l aparato en la  
máquina estañadora a la  cual se adscriba, de forma que lo s c i­

l io  ündros resultan horizontales y situados sobre la  cubeta que

contiene l a  aleación de estaño-plomo en fusión, por lo que,al, 
ser elevada dicha cubeta, lo s  c ilin dros huecos quedan flotando 

sobre l a  aleación y son obligados a g irar  por e l roce que, en 
sus a r is ta s  superiores, realizan  lo s  envases de ho jalata  que 

circulan suspendidos por la s  gafas de transporte de l a  máquina 

estañadora. Y

4 .-  "APARATO PARA EL ESTAÑADO DE LA PESTAÑA EN ENVASES DE 

HOJALATA?*, de conformidad en un todo en lo  esencial y fin es in ­
d u stria le s a lo descrito  en l a  precedente Memoria descriptiva 

IBO y gráficamente representado en la s  figuras del adjunto Plano, 
para su mejor comprensión.

Esta Memoria consta de CINCO hojas, mecanografiadas por 

una sola cara, a doble espacio, en 181 lin eas.
Valencia, a 24 de Abril de 1953 

Por autoriz
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