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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

a favor de

Dna. F ran c isca  Castañedo Buiz de M arti, de nacionalidad 

española, dom iciliada en Barcelona, c a l le  Viladomat n^ 323 y 

324,

p o r :

"Un procedimiento in d u s tr ia l  perfeccionado pata a p lic a r  

sobre una de l a s  c a ra s  de una c in ta  de m ate r ia l p lá s t ic o ,  un 

espesor de adherente a i s la n t e " .

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

E l objeto  de l a  p resen te  paten te  de invención lo c o n st i­

tuye un procedim iento in d u s tr ia l  para  a p lic a r  sobre una de la s  

caras de una c in ta  de m ateria l p lá s t ic o  un espesor de adherente 

a is la n te , a l  objeto de obtener una c in ta  adherente d estin ad a a 

d iv e rsa s  ap lic a c io n e s , entre e l l a s  a l  recubrim ienro de cab les 

e lé c t r ic o s  y a l  c ie r r e  herm ético de en vases.

C onsiste e l procedim iento que se  re iv in d ic a , en verter 

sobre una de l a s  c a ra s  de l a  c in ta  de m ateria l p lá s t ic o ,  que se
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d esp laza  en sen tido  lo n g itu d in a l a  lo  la rgo  de una mesa, una 

composición de lá te x  o caucho y te s in a s  s in t é t ic a s  de maneta 

t a l  que quede uniformemente d is t r ib u id a  en todo lo  ancho y l a t -  

go de l a  c in ta  y en que, una vez secada en p arte  l a  composición, 

e s  a r ro lla d a  l a  c in ta  sobre un soporte tu bu lar, y, posteriorm ente 

cortad a, p ara  c o n st itu ir  dos o más c in ta s  d e l ancho deseado.

Según e l  procedim iento que nos ocupa, e l a r r a s t r e  de l a  

c in ta  a lo  la rgo  de l a  mesa se  ha conseguido disponiendo junto 

a  uno de lo s  extremos de l a  mesa uno o más p are s de r o d i l lo s  o 

c iln d ro s, animados de un movimiento de rotacdn, quedando l a  

c in ta  d isp u e sta  entre lo s  c il in d ro s  o r o d i l lo s  de cada par para 

que pueda se r  a rra s tra d a  por l a  ro tac ió n  de lo s  r o d i l lo s  o c i ­

l in d ro s ; l a  bobina de l a  c in ta , que se  encuentra d isp u e sta  en e l 

otro  extremo de l a  mesa, puede e star  som etida a un frenado, por 

l a  acción  de un contrapeso, a l  ob jeto  de que l a  mencionada 

c in ta , a l  d e s l iz a r  a lo  la rgo  de l a  mesa, se  encuentren comple­

tamente ten sa .

L a composición de lá te x  o caucho y re s in a s  s in t é t ic a s  a 

a p lic a r  sobre una de l a s  c a ra s  de l a  c in ta  que se  d e s l iz a  a lo  

la rg o  de l a  mesa, es d e c ir , sobre l a  c a ra  que no e stab lece  con­

ta c to  con l a  mesa, se  encuentra en un d epósito  o tolva, polocada 

sobre l a  indicada mesa; é s t a  composición o m ezcla, a l  caer l a  

c ara  de l a  c in ta  que de d esp laza  uniformemente a  lo  largo  de l a  

mesa, es d is tr ib u id a , mediante una c u c h illa , a todo lo  ancho de 

l a  c in ta  y por consiguiente en toda su longitud , debido a l  

avance de l a  c in ta .

La mencionada mesa, en su to ta lid a d  o en p a rte , se  en­

cuentra ca len tad a eléctricam ente por medio de r e s i s t e n c ia  conven _
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aientemente d isp u e sta s  debajo de l a  mesajf- oon e l  calentado de 

l a  mesa se  consigue seca? lo  su f ic ie n te  l a  composición d i s t r i ­

bu ida sobre una de l a s  c a ra s  de l a  c in ta  p ara  que, a l  term inarse 

l a  mesa, pueda l a  c ita d a  c in ta  ser a r r o lla b a  sobre un soporte , 

en general un tubo de cartón , animado de un movimiento de cura­

ción , sobre su e je ;  sobre e s te  sopoete animado de un movimiento de 

ro tac ió n , es a r ro lla d a  l a  c in ta  p ara  c o n s t itu ir  una bobina.

Obtenida l a  bobina, a  base de l a  c in ta  oon e l m ateria l 

adherente sobre una de sus c a ra s , es n ecesario  co rtar l a  bobina 

mediante c o rte s  normales de su e je , para que, dichos c o r te s , nos 

proporcionen l a s  bobinas de c in ta  adherente a i s la n te  d e l ancho

adecuado a l a s  necesidades de cada c a so .

Después de lo  m anifestado se  comprende que serán  suscep­

t ib le s  de v a r ia c ió n  aq u e llo s d e ta l le s  de r e a liz a c ió n  del proce­

dimiento que acaba de concreta-ese que no in fluyan  en su esen- 

c ia lid a d , en su consecuencia l a  c in ta  de m ateria l p lá s t i c a  a 

emplear podrá ser de cualqu ier largo  y ancho, transparente o 

coloreada, ya que tan  só lo  se  re iv in d ic a  como ob jeto  de e s ta  pa­

tente un procedim iento para a p lic a r  sobre una de sus c ara s  un 

espesor de adherente a i s la n te  a  base de una mezcla de lá t e x  o 

caucho y re s in a s  s in t é t ic a s .

N O T A

Se re iv in d ic a  como ob jeto  de e s ta  PATENTE DE INVENCION, 

por espacio  de lo s  vein te  años f i ja d o s  por l a  le y , l a  exc lu siv a  

de exp lotación  en España de:

1 .-  Un procedimiento in d u s tr ia l  perfeccionado para a p lic a r

25
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sobre una de l a s  cavas de una c in ta  de m ate ira l 

espesor Ae adherente a is la n te , que esencialm ente se c a r a c te r i­

za por extender sobre una de l a s  cavas de l a  c in ta , u n ifo r- 

memente d is tr ib u id a , una composición de lá te x  o caucho y r e s i -  

8 ñas s in t é t ic a s ,  a i  tiempo que l a  c ita d a  c in ta  se d esp laza  en 

sen tido  lo n g itu d in a l a lo  la rg o  de una mesa, ca len tad a  e lé c t r i -  

camente, y en que, l a  c in ta  con e l  espeso? de adherente a is la n te  

que se  le  ha ap licad o , secado en paxte , e s  axxo llad a  sobxe un 

sopoxte tubulax, y Posteriorm ente coxtada l a  bobina obtenida 

10 paxa conseguir c in ta s  d e l ancho deseado*

2 .  - El procedim iento in d u s tr ia l  perfeccionado para  a p lic a r  

sobxe una de l a s  c a ra s  de una c in ta  de m ateria l p lá s t ic o , un e s­

pesor de adherente a is la n te , ob je to  de l a  re iv in d icac ió n  1, que 

esencialm ente se c a r a c te r iz a  en que e l  a r r a s t r e  de l a  c in ta  a

15 lo  la rg o  de l a  mesa se  ha consegudo disponiendo junto a uno de 

lo s  extremos de l a  mesa un par de r o d i l lo s  o c i l in d r o s , animados 

de un movimiento de ro tac ió n , quedando l a  c in ta  d isp u e sta  entre 

e l lo s  para  poder se r  a r ra s tra d a , a l  tiempo que l a  bobina de l a  

c in ta , s in  l a  composición, se  encuentra d isp u e sta  en e l  o tro  ex- 

20 tremo de l a  c ita d a  mesa, convenientemente fren ada por un contra­

peso, para que l a  d iáh a c in ta , a l  d e s l iz a r se  a  lo  la rg o  de l a  

mesa se  encuentre completamente ten sa ,

3 .  - E l procedim iento in d u s tr ia l  perfeccionado para  a p lic a r  

sobre una de l a s  caras de una c in ta  de m ate ria l p lá s t ic o , un es-

25 pesor de adherente a is la n te , ob je to  de l a s  re iv in d icac io n es 1 y 

2 , que esencialm ente se c a r a c te r iz a  en que e l  m ateria l adherente 

a i s la n te , a  base  de una composición de lá t e x  o oancho y re s in a s  

s in t é t ic a s ,  a a p lic a r  sobre una de l a s  c ara s  de l a  c in ta , l a  que
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no e stab le ce  contacto con l a  mesa, ae encuentra d isp u e sta  en 

una to lv a  o depósito  colocado sobre l a  ind icada mesa, composi­

ción  que, a l  caer sobre l a  c in ta , es d is t r ib u id a  uniíormanente, 

mediante una c u c h illa , a  todo lo  ancho de l a  c in ta  a l  tiempo 

S que e s ta  avanza a lo  la rgo  de l a  mesa, cu a l mesa se  encuentra

calen tad a mediante unas r e s i s t e n c ia s  e lé c t r ic a s  convenientemente 

d isp u e sta s debajo de l a  re p e tid a  mesa.

4 .  -  E l procedimiento in d u s t r ia l  perfeccionado p ara  a p lic a r  

sobre una de l a s  c a ra s  de una c in ta  de m ateria l p lá s t ic o ,  un es-

10 pesor de adherente a is la n te , ob jeto  de l a s  re iv in d icac io n es 1 a  

3, que esencialm ente se  c a r a c te r iz a  en que l a  c in ta , con e l  e s ­

pesor adherente a is la n te  ap licado  sobre una de sus c a ra s , en 

p a rte  secado por l a  mesa ca len tad a e léctricam en te, es a r ro lla d a  

sobre un soporte tubular para c o n s t itu ir  una bobina, cu al bobina 

15 es luego cortada mediante co rte s  normales a su e je  para obtener 

bobinas del ancho adecuádo a l a s  necesidades de oadacaso.

5 .  - "Un n-rocedimiento in d u s tr ia l  perfeccionado para a p lic a r  

sobre una de l a s  caras de una c in ta  de m ateria l p lá s t ic o ,  un e s­

pesor de adherente a i s l a n t e " .
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