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MEMORIA DESCRIPIIVA

e - saer e

Correspondiente a la solicitud de registro de una patente de in~
troduccidn que, por diez afios, se solicita para Espaiia y sus Co-
loniss, a favor de la razdn socisl HUTCHINSO:, industrias del Caz
cho, S.A., de nacioualidad jurid;ca Espaiiola, dorticiliada en iia-
drid, calle de la Sant{sina Trinidad, ndmero 33 ¥y 35, - - - = =
r o r
* UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACIOL DE LIATERIALES REFORZADOS
© COw :EZCLA DE TEJIDOS IETALICOS Y GOA ®.

Conocida es la fabricacifn de articulos tales coro botas de —

goma que, en diferentes partes de las wmismwas llevaun, simplereute,

dispuesta uaa resisteucia o alﬁa metélica, que puede ir colocadsa
eq el empeiue, puntera o tobillc para proteccidn de cada una de
dichas partes del pié.

Este sistema, sobre tener el iuconvenieute de la falta ae co-
modidad para el usuario, aumenta considerablerente el peso de la
bota, asi como su Precio por la cantidad de materiales a emplear
en su confeccidn ¥, lo que es fuadamental, dentro de la rigidez
necesaria, concede poca flexibilidad, no solo para el juego del
pié sino a las presiozes externas.

Consecuencia de ello es el poder fabricar un waterial gue, ex
determinados espaclios, lleve una proteccidn ¢ armadura, sin 1los

iucorvenientes reseliados, pero con todas las veantajas. El inven-
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to que se desea proteger abarca, pues, compesiciones en las que,

| { ‘I'H.

necesariameunte, han de entrar la goma 7y el metal; la ﬁna, para

flexibilidad e impermeqpilizaci6n ¥y la otra, alternativamente,

para darles cierta rigide®: en aquellos puntos vitales para el -
usuario;

Hasta la fecha estos tejidos o materiales se formaban a Dase
de cuerdas obtenidas de la torsifn de determinado nimero de hi-
los de didmetro pequefio; esto era indispensable porque con las
estructuras hasta -shora fabricadas, se verificaban esfuerz.s —-—
dUnicamente soportados con el empleo de hilos del tamalio de 0.05
y 0.10 mm. M&s nos hemos encontrado conque el pequeilo diémetro
de c¢stos hilos.aumenta el costo del material, ya que para obte-
nex diQhos hilos se han de emplear procedimientos costosos (trg
filado, etc.)z aparte de la graun longitud del hilo a emplear pa-
ra cousegulir la resistencia deseada.

La experiencia aconseja que, coa el fin de que los art{iculos
a fabricar lo sean con el mfinimo de garantia, vayan combinados
—como luego veremos en esta solicitud- la goma con el nlcleo de
hilos met&licos, de tal forma que exista tn perfecto p aralelis—
mo entre las capas. Ello se puede conseguir interponiendo entre
cada una de las capas de cuerdas metdlicas, o tambien entre gru-
pos formados por capas adyscentes, capas de espesor constante de
mezcla de goma que terga un bajo médulo de elasticidad a la cor-
tadura, por ejemplo, siendo dicho espesor oportunamente calcula-
do en relacién con el valor del citado médulo, habiendose encon-
trado que el espesor de la capa de goma distanciadora, situada -
entre las capas de tejido metdlico, no debe ser inferior a la mi
tad del diémtetro de las cuerdas y que debe tener un coeficiente
de elasticldad suficiente a la cortadura o & la presidn.

Es couveniente tambieun que las cuerdas metélicas a emplear —
sean de un difémetro eproximado a los 0,25 rm., el empleo de di—-

chas cuerdas se ha basado en la counsideracidén de que no llegan a
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romperse por flexién, ni presidn, no solo por su resistencia,
sino porque los radlios de curvatura soh muy peqneﬁoa‘en aque-
llos art{culos en que se utilizan.

Partiendo de uua armadura counstituf{da por dos telas ¥ tres
cuerdas protegidas, se mantienen éstas, en conjunto, paralelas

entre s{ por el revestimieato de goma y dispuestas de modo que

- lag cuerdas de una tela formen éugulo con las de la otra, quedan

do alojada entre las dos telas una capa de goma de espesor cons
tante, formada por una mezcla de goma que tiene un médulio tan—
gencial my bajo. 81 por exigencias de la estructura, fuesen ne
cesarias més capas de tejido metélico, la capa de goma puede in
sertarse entre todas v cada una de las capas metélicas o bien -
acoplarse las telas, dos a dos, sin interposicidn de la éapa de
goma, la que se colocars entre cada par de telas. Como es 16gi~
co, cada par de telas, puede o no ser paralela a las de otra ca
Pa, con el fin de subvenir o no & las necesidades a que es des+
tinado dicho material, tales como cortadura, compresidn o flexidn
conjunta o separadamente.

Tambten es evidente que dichos materiales podrén formar 1o
gue constituye el material de que se ha fabricado la bota o si-
milar o ir dispuestos en determinadas partes del artfculo fabril
cado, lo que uo afectaré, en modo alguno, a la novedad del in——
vento. '
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BEii RESUMEN: La presente patente de introducecién que, por diesz
afios, se solicita para Espsiia y sus Colonias, ha de recaer so—
bre las siguientes reivindicaciones:

J2:= UL PROCEDIMIELTO PARA LA FABRICACION DE MATERIALES RE-
FORZADOS CON MEZCLA DE TEJIDOS LETALICOS Y GOMA, destinados a -

ia fabricacidn de botas y similares, caracterizado porque en ——

aquellas partes del artfculo que se desea proteger o reforzar,



ha de formarse una armadura constituida por dos telas y varias

cuerdas, se mantienen éstas, en chnjunto, paralelas entre s{,—

80 por el revestimiento de goma y dispuestas de modo que las cuer
das de uns tela formen &angulo con las de la otra, quedando alo
jada entre las dos telas una casa de goma de espesor constante,
constituids por una mezcla de goma que tenga un coeficiente de
elasticidgd myy bajoe.

85 2%:~ UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACIO& DE MATERIALES RE-~
FORZADOS COxn MEZCLA DE TEJIDOS METALICOS ¥ GOMA, destinados a
la fabricacidén de botas y similares, segin reivindicacifn an-
terior, caracterizado porque la caspa de& goma puede 0 no inéan4
tarse entre todas y cada unsg de lgs capas metélicas o bien aco-

90 plarse lass telas dos g dos, sin interposici6n.de la capa de go—
ma, la que se colocaré entre cada par: de telas, pudiendo ser -
este par paraslelo sl de otra capa, segin su aplicacidu & cortes,
corpresidn o para flexionar.

38;— ULPROCEDINIENTO PARA LA FABRICACION DE LATERIALES REFOR

95  ZADOS CON MEZCLA DE TEJIDOS LETALICOS ¥ GOMA, segln reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque las cuerdas estén formg
das por trenzado de hilos metélicos de un diédmetro aprdximado de
0,25 mme, yendo dichas cuerdas unidas o no & la misma direccidn,
a base de un revestimientc de unse mezclé de goma realizado por -

100 medios cormunes.

423- Por dltimo se reivindica como objeto sobre el que ha de
recasr la presente patei:te de introducecidn que, por diez alics,
se solicita para Espalia y sus Coloniag,~ — - - - - - - - - -

P o rx
* Ul PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE MATERIALES REFORZADOS
COl LEZCLA DE TEJIDCS METALICUS Y GCLA ". | ”

Todo counforme queds expresddo &n lg presente lemoria descrip-



tiva que coansta de cinco hojas escritas a méquina por una sola
carsa.

Madrid, 8 de ligyo de 1.953
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