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EMORTIA DESCRIPTIVA
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Correspondieﬁte a8 la solméifua dé registro aé unéxpamente de ihr
troduccién que, por diez safios, se solicitea para Espsiia y sus Co-
lonias, a favor;de la razdn soeial HUTCHINSON, Industrias del —
Caucho, B.A., de nacionalidad jurfdics espafiola, domiciliada en
Madrid, calle de la Sent{sima Trinidad, 33 y 35, - — = — = = — =
P o0 1T

" PERFECCIONAMIENTOS En LA FABRICACION DE BOLSAS PARA AGUA CA——
 LIBATE ®, |

El presente re:istro de refiere a unos perfeccionamientos eni
la fabricacidn de bolsas para el agua caliente.

Un objeto de los wismos es que la parte gque ha de someterse
a rozamiento continuo, tengs uana mayor duracidn al dotarsela de
unos apéndices de cualquier tipo y dimensidn.

Otro objeto es el de evitar al uéuario que, al countacto con
la epidermis pueda ésta sufrir irritaciones enojosas y mucho me-
nos quemadﬁras Producidas por el contacto directo con la suéer—
ficie caliente. '

Otro objeto es que no se tengan que utilizar las bolsas en—
volviéndolas en telas o toallés ya que es sabido, que si se vier
te agua cociendo en su interior, de ser lisas o con un simple
adorno las carcs de la bolsa, 1ls impresidén que se sufre es deag

gradable, mientras que con los perfecciounamientos que se protége
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se soluciona satisfactoriamente esta dificultad, al recibvir la

piel el impacto previo de la pestaila o de los tetones en gran -
ndmero, de gue estan dotadas las carss exteriores. Como es natu
ral, a medida que el calor disminuysa por el tiempo transcurrido,
como dichos elementos son flexibles, puede oprimirse fécilmeute
la bolsa con una ligera presidn y aparte de la sensacidén agrads
ble, se obtendré nuevo acopio del calor que se iba marchitando.

Otro objeto, es el de obtener una mejor conductibilidad del
calor.

Cou el fin de que las bolsas fengan una ideal aplicacién, di
remos que los perfeccionamientos se refieren —esto yé entrando
en el contenido del invento- a dotar a las mismas de medios que
le sirvan para todo aquello que ya hemos indicado, es decir, do-
tarles de unos elementos protectores en s.s caras externas. Para
ello, primordialmente hemos de hacer constar que la buena dispo-
sicidén de los elementos protectores, se ha de consegulr por medio
de una buena viscosidad de la dispersidn de caucho para que, al
coagularse, adquiera propiedades de elasticidad,'flexibilidad y
conductibilidad, sin menoscstio de su resistencia al roce.

81 se deseé, dichos elementos, pueden if fabricados con cual-
quier materia fibrosa o formando masa coherente; para ello, se
ha de depositar aquella convenieutemente en los relieves o ranu~
ras del molde, con el fin de que reciban la goma perfectamente -
sumergida.

81 los elementos han de ir exclusivamente constitufdos por —-
goma, entonces habréd de procederse for los métodos comunes en —
cuanto no esté descrito y reivindicado en esta memoria. .

De fabricarse con fibras, como se forma entre ellas un gran -
nﬁmero de pegquellas bolsas de aire, se asegura éon ello & los elge
mentos una mayor conductibilidad, al propio tiempo que una elas-
ticidade

.Una vez la masa en el molde, se somete éste a un moviriento —
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escilatorio o glratorioc.
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Las dos coquillas del molde han de llevar unas ranursass o ca—
vidades de espesor y forma variable en las cuales se deposite,
con o0 sin masa fibrosa y goma, de acuerdo con las pestafias o te
tones & fabricer, afiadiéndose a esta mezcla cargas de refuerso
u otras y/o agentes plastificantes, agentes de vulcanizacifn, —
egentes aceleradores, agentes de coagulacidn, procediendose des
pués por los métodos comunes.

Queda entendido que la proteccién gue se recaba parg estos -
perfeccionamientos, sera suceptible de modificaciln en todo a—-
guello que no altere su esencialidad.

N O T A

El RESUMEN: La presente patente de introduccidn que, por diesz
afios, se solicita para Espafia y sus Colonias, ha de recaer sobre
las siguientes reivindieaciones:

l2:- PERFECCIONAMIELTOS EN LA FASBRICACION DE BCULSAS PARA AGUA
CALIENTE, caracterizados por lienarse un molde con caucho 0 con
caucho y una masa fibrosa, efectududose durante la coagulacidn
un movimiento gque produzca un desplazamiento relativo del caucho
y/0 masa, con lo que el coagulado se le induce a depositarse.

.~ 22:;- PERFECCIOKAMIEKTOS Ei LA FABRICACION DE BOLSAS PATA GUA

CALIENTE, segin reivindicacidn anterior, caracterizados porque

.la masa fibrosa es depositada previavente en unas Tranuras o cavi

dedes practicadas eu el molde del modo que veremos, con objeto
de que, al recibir el caucho, se someta el recipiente o molie a
un movimiento oscilatoric y/o giratorio.

38:- PERFECCIONAMIENTOS BN LA FABRICACIO. DE BCOLSAS PARA AGUA
CALIELTE, segﬁn reivindicaciones anteriores, caracterizados por-
que las dos coqulllasdel molde llevan practicadas unas ranuras
¢ cavidades de espesor y forma variable, en las gue se deposita
el caucho, conjunta o separsdamente, —segin el tipo de pestafia

0 tetdn a fabricar-, con la masa fibrosa, de acuerdo con lo rei
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vindicado anteriormente. »
42—~ PERFECCIONAMIENTOS Ei LA FABRICACION DE BOLSAS PARA AGUA
CALIEKTE, segiin reivindicsciones anteriores, caracterizados por-
que se giladen al caucho cargas de refuerzos u otras y/o agentes
plastificanﬁea, agentes de vulcanizaci6n, agentes aceleradores o
de coagulacidén, procediéndose, finalﬁente, por los m&todos cono-
cidos.
523~ Por dltimo se reivindica como bbjeto sobre el gue ha de
recaer la presente patente dae introduccidn que, por diez afios,
ée solicita para Espsiia y sus ColoniaS, — -~ = = = = = =« - = = =
P ©0 -
% PERFECCIONAMIELTOS Ein LA FABRICACION DE BOLSAS PARA AGUA CA—
LIENTE ", | |
Todo couforme gueda expresado en la presente memoria descrip-
tiva que consta de cuatro hojas escritas a maquina por una sola
carsa.

Medrid, 8 de llayo de 1.953
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