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Lla presente invencibén se refiere a botes, y
en particular a un bote del fipo formado por un
cuerpo que tiene una parte superior abierta cerra-
da por un disfragma frangible.

De Los botes del $ipo mencionado se utilizan a




veces para contener pfoductOS tales como leche en polvo, ca-
£6 instanténeo, café molido, y otros productos que s6lo tole
ren aumentos relativamente pequefios en el contenido de hume-
dad sin perder su condicién fresca y los diafragmas utiliza-
De dos con tales botes suelen ser de papel, de lémina metélica
o de material pléstico, 0 combinaciones de tales materiales,
fijados a los botes, por ejemplo, por medio de un adhesivo
que puede ser un adhesivo termosellable preaplicado a 10s

diafragmas o0 a 10s botes. Este tipo de bote piene la desven-
10, taja de que la pellicula fina de adhesivo a veces tiene una

fuerza insuficiente de adhesibn y un espesor insuficiente pg
ra formar un obturador eficaz, particularmente en la zona
de la costura lateral del cuerpo del bote. Por otrg parte,
durante el termosellado, el adhesivo tiende a escurrirse y
lﬁ:“ adherirse a la tapa que cubre el extremo cerradocon diafrag-

ma del bote, dando esto lugar a que a veces se rompa el dia<

e v fragma cuando se retira la tapa.

ﬂiri Se ha propuesto también fijar el diafragma mecénica-
erree mente, sin el uso de adhesivo, a un anillo separado gque se
20y, £ija al extremo de un bote y se conecta al mismo por una cog

tura doble de extremo, cerréndose el bote con una tapa del

tipo conocido como tapa de palanca. Los bores de’este tipo

son mAs caros debido a que se necesita un componente adicio
W nal, el anillo anteriormente citado, y existe la desventaja
25, de que el diafragma no tiene forma plana, existiendo con
ello el riesgo de rotura, particularmente si se forman plie
gues. Por otra parte, este procedimiento reduce la eficacia
| obturadora de ls cogtura doble de extremo,

Se ha pr;puesto igualmente proporcionar un bote cu-~

30, yo cuerpo tiene una parte superior cerrada por un diafragmag
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hecho de cartbén u otro material frangible en el que el diafray
ma es plano y se extiende a través del cuerpo. Una porecién
marginal del diafrggma que se extiende periféricemente, y g
rés con el resto del diafragma, se sujeta entre una porcién
del cuerpo y una porcidén del borde interno que se extiende
periféricamente del cuerpo formado como un reborde girado hg-
cia adentro.

Segln la invencibén, se proporciona un bote que com~
prende un cuerp0 uno de cuyos extremos se cierra con un diefrag '
ma frangible que se extiende a través del mismo y se fija en
posicidn gracias a una porcibn marginal que se extiende pe-
riféricamente del mismo sujetada entre una porcibn del cuerpo
¥y una porcifm del extremo del cuerpo que se extiende perifé-
ricamentely girada hacia adentro, caracterizéndose dicho bot
por el hecho de que las porciones marginales periféricas conj
tiguas interior y exterior del diafragma se encuentran en re-
lacién piegada entre si, y por el hecho de que al menos dichg
porciébn marginal periférica interior se encuentra sujetada
entre la porcién de extremo doblada hacia adentro y una parts
del cuerpo formada por un reborde remachado dirigido hacia
adentro que tiene una superficie de soporte de diafragma que
se encuentra a rés alrededor de toda la periferia del cuerpO.

Con el fin de que pueda entenderse mids claramente 14
invencibn, describiremos a continuacibén algunas realizacio-
nes de la misma, a titulo de ejemplo, y con referencia a
los dibujos :28lagramfticos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una seccibn longitudinal a través d#
un bote segtin la invencibn.
La figura 2 ilustra, en escala amplia, una parte
de la figura 1, |

La figura 3 es un diggrama que ilustra el procedi-




miento para formar el bote de la figura 2.

La figura 4 ilustra diagramfticamente un mecanismo
para fijar un diafragma a un cuerpo de bote.

La figura 5 es una vista de la figura 4 miraendo en
Se la direccifm de la flecha A figura 4.

Las figuras 6 a 10 ilustran las herramientas para 1ll4
var a la préctica el prbcedimiento de la figura 3.

La figura 11 es una seccifn de cuerda que representg
parte de una estampa, que es un elemento de la herramienta,
10, por los que el diafragma se apoya en la zona de la costura la=-
teral del cuerpo del bote.

La figura 11 g es una vista en planta, en seccifn,
de la figura 11,
. La figura 11 b es una vista en perspectiva de la es-
15;=;'n tampa, '

La figura 12 ilustra, en escala ampliada, una parte
de otra forma alternativa del bote.
ee " La figura 13 es un diafragma que ilustra los pasos
del procedimiento para formar el bote de la figura 12,
20 ¢ - La figura 14, ilustra en escala ampliada, una parte

;. | de otra forma alternativa del bote,

La figura 15, es un diasgrama que ilustra 1l0s pasos

del procedimiento de formacibén del bote de la figura 14,

La figura 16 ilustra unas modificaciones de la herra-
25, mienta de las figuras 6 a 10, '
Ia figura 17 ilustra partes de otra forma optativa
del bote,
| La figura 18 es un disgrama que ilustra 1os pasos del
procedimiento para formar el bote de la figura 17,
30, Las figuras 19 y 21 ilustran, en escala ampliada,
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modificaciones de los botes, ¥y
La figura 22 ilustra un bote segtin la invencibén en el
que el cuerpo del bote es un cuerpo estirado.
En los dibujos, referencias similares indican partes
iguales o similares. Con referencia g la figura 1, el bote cof

Lo

prende un cuerpo 1 que tiene una parte superior abierta, ce-
rrada por un diafrggma 2 hecho de cualquier material frangi-
ble apropiado tal como papel, lémina metédlica, pelicula de

pléstico o materisles compuestos laminados con combinaciones
de dos 0 mis de tales materiales. El diafragma se extiende a
través de la parte superior abierta y se fija en posicién por
una porcién marginal del mismo que se extiende periféricaments

W

Y que queda sujetada entre unas porciones 3,4 del cuerpo que
se extiendeﬁ periféricamente y que se doblan al interior del
cuerpo. Como se representa en la figura 1, el extremo opuusto
del cuerpo se cierra con un cierre de extremo 5 de tipo cono-
cido que, de manera conocida se rebordea doble, como en 6,

al cuerpo 1, El contenido del bote se introduce en el mismo
después de haber fijado el diafragma em posicién y antes de
que se rebordee el cierre de extremo 5 al cuerpO.

Una tapa deslizante 7 de tipo conocido, que incluye
preferentemente una empaquetadura 8 de material obturador
cubre el diafregma y se mantieme en posicibn, de manera cono-
cida, por wn reborde doblado hacia adentro 9 que se une, y
que se une por debajo de unas crestas 10, por ejemplo tres
crestas equiespaciadas, que se extienden hacia afuera desde
el cuerpo en posicifn adyacentes a las partes remachadas, 4
¥y que se encuentran situadas entre las partes remachadas y
el extremo del cuerpo opuesto al cerrado por el diafragma.

En la realizacién ilustrada en la figura 2, la porcibn
marginal del diafragma 2 incluye una poreibn marginal perifé




Se

10.

25,

30,

oo A B TN T A N

~ formarse también las crestas 10, y en la posicibn C, una he-
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rica exterior 11 gue es contigua con una porcién marginal in-
terior. Las porciones marginales interior y exterior se en-

cuentran en relacidén plegada entre si y en la realizacibn de
la figura 2 la porcibén marginal exterior se superpone a la

porcién marginal interior. Este procedimiento de fijar el dia
fragma de la figura 2 se ilustra en la figura 3. El cuerpo de:
bote 1 se forma como un cilindro, de manera conocida, por una
mbquina formadora de cuerpos indicada en general en 12, figu-
ra 4 y sale de una extensién de mandril 13 para ser recibido
en una estampa 14 que aparece més claramente en la figura 11
b, que se mueve con-una torreta giratoria 15 indicada a tra-
vés de posiciones sucesivas de la misma, en la que se reali-
zan operaciones sucesivas en el cuerpo del bote. Una brida 16}
que junto con el cierre de extremo 5 forma la costura 6, se

dispone en la posicién B, figura 5, en cuya posicibn pueden

framienta.lS, Figura 6 y 7, forma un reborde interno 17 Figu-
ras 3y 7. El reborde 17 es adyacente al extremo abierfo del
cuerpo, pero se encuentra separaao axialmente del mismo., El
reborde 17 es hundido en lg posicién D, como se ilustra en

las figuras 3 ¥ 8, por las herramientas 19,20, para guedar re
nashado y proporcionar una superficie de soporte del diafrag-
ma que se encuentra a rés alrededor de toda la periferfa del
cuerpo 1l, En la posicibn E, se forma un diafragma a partir

de una tira continua 22, Figura 5, por cualquier medio apro-
piado, no representado, en forma de copa, colocéndose con la
porcibén marginal interior del diafragma apoy,da en la super-
ficie a rés del reborde remachado, figuras 3 y 9, En la posi-
cibtn F se realiza una primera operacién de remachado figura

3, en la que se realiza el rebordeado hacia el borde remacha-
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do 21 de la porcibn de extremo que se extiende periféricamen-
te 4 del cuerpo que v4 desde el reborde al extremo abierto
del cuerpo. En la posicibn G se realiza una segunda operacién
de remachado, figuras 3 y 10. Durante el remachado, la porci
del margen exterior del diafragma, formada por las paredes de
la copa, se dobla plana hacia adentro con la porcibén marginal
interior del diafragma formado por el fondo de la copa. Cada
una de las estampas 14 lleva una ranura que se extiende axialr
mente 23, Figuras 4 y 11 A, en la que se coloca la costura
longitudinal 24, figuras 11 A, del cuerpo del bote 1 cuando
el bote pasa sobré la estampa desde la extensibn del mandril
13. Una prolongaciémn 23 A (figuras 4,5, y 11 B, de la ranura
23 selextiende radialmente hacia adentro a través del labio
de la estampa y facilita el remache del reborde 17, que como
se comprenderéd, tiene un mayor espesor de material donde se
forma la costura del cuerpo del bote. El borde liso 25 de

la porcibn de borde 4, figura 2, se protege con una porcibn
plegada 26 del reborde para evitar que se pueda lesionar

el usuario del bote despufs de la abertura del mismo con

la retirada de una parte del diafragma. Durante el aplasta-
miento del reborde, la porcibén plegada 26 queda situada en
la ranmura anular 23 B, figuras 6 a 10. E1 bote con el diefrag
ma fijado en su sitio se expulsa en la ﬁosicién He

3

En la disposicién alternativa de la figura 12, 1la
porcibén marginal exterior 11 del diafragma se pliega sobre
la porcién marginal interior del diafragma segtin sSe ha des-
crito anteriormente y ademés la porcibén del borde doblado hal
cia adentro 4 del cuerpo 1 incluye una porcidén 27 que se do-
blg hacia dentro sobre si misma de manera que el borde liso

25 queda escondido del usuario., Esta es la realizacibn prefe
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porcién 27 y el resto de la porcién de extremo 4, remachéndose

rida de la invencién, En esta realizacién, la preparacibn
del cuerp0 1 para fijar el diafragma se efectua en posiciones
sucesivas, en la primera de las cuales la brida 16 y el rebor-
de 17 se forman simulténeamente, en la segunda posicibn se red
macha el reborde 17, en la tercera posicifn se forma un bucle
de 3/4, Figura 13, a partir de la porcibén de extremo 27 que
se extiende periféricamente y se aplasta contra el resto de
la porcién de extremo 4.

La realizacién de la figura 14 es similar a la de la fi+
gura 12, pero difiere de la misma por el hecho de que la por-
cién marginal exterior 11 del diafragma se sujeta entre las
porciones 4 y 27 del cuerpo que se extienden periféricamente
y se doblan hacia dentro. El procedimiento para fijar el dia-
fragma en este caso, Figura 15, consiste en formar la brida
16 en la posicibn D, formar el reborde 17 en la posicién C.
remachar el reborde 17 en la posiéibn ﬁ, formar un diefragma
en forma de copa y colocarlo en el reborde remachado en la
posicién E, y en la posicién F formar el bucle de 3/4 27, de

manera que la porcibén marginal 11 queda emparedada entre la

las porciones 4 y 27 en la posicibén de supeccibn G,
La figura 16 ilustra una estampa 14 que lleva unos pa-

sos 29, 30, a través de los cuales puede aplicarse presifn neuy

mética negativa al diafragma para mantenerlo en posicidén mien-
tras se indioca la torreta desde la posicibm E, a través de lg
posicién F hasta la posicibn G, libréndose la presitn negativa
del aire una vez completada la sujecibn. Debe entenderse que
este medio de mantener el diafragma mientras se sujeta puede
utilizarse en cualquiera de los métodos para fijar el diafrag
ma. Puede aplicarse presifn positiva de alire en la posicién
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H para ayudar a retirar el bote de la estampa.

La figura 17 ilustra una_cdnstruccibn alternativa en
la que la porcién marginal exterior 1l del diafragma se encuen
tra en relacibén plegada con la porcién marginal interior, se
De extiende en un bucle girado hacia dentro 28, y es sujetada en-
tre el borde liso 25 del rizo y el cuerpo, ademis de ser su~-
Jjetada la porcibén marginal interior del diafragma entre el re-
borde remachado 21 y el rizo girado hacia dentro 28.

La figura 18 ilustra el procedimiento para fijar el diaf
10, ragma queda sujeta sujetada contra el cuerpo durante la forma-Tf
cibn del rizo 28,

Las figuras 19 a 21 ilustran como cualguiera de los tif
pos de rebordes remachados y diafragmas sujetados puede defor+
i marse después de remachados respectivamente para darles una
15¢+°% | forma en radio hacia el interior del cuerpo, una forma bisele;

::'J da hacia el interior del cuerpo y una forma toroidalhacia el

i::: interior del cuerpo.

e ' La figura 22 ilustra una realizacibn de la invencifn en

A la que el diafragma cierra el extremo abierto de un cuerpo esr
20.'2' tirado 1. Con un cuerpo estirado el diafragma puede fi jarse

AP en posicibén, por ejemplo, de la forma que se describe con re-

ferencia a las figuras 12 y 1l4.

LA K
.

NOTA
254 .

Descrita suficientémenteila naturaleza del invento, asi
como la menera de realizarlo enla préctica, debe hacerse cons~
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep-
tibles de modificaciones de detalle en cuento no alteren su

30@ principio fundamental, siendo lo que constituye la esencia
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comprende un rizo girado hacia dentro aplastadocontra dicho

- 10 =

del referido invento, y por lo que se solicita MODELO DE UTIL]
DAD por 20 afios en Espafia sobre; BOTE, caracterizéndose por
lo siguiente:

l.- Bote que comprende un cuerpo, uno de cuyos extremos
se encuentra cerrado por un diafragma frangible que se extient
de a través del mismo y va fijado en posicibén por una porcibn
marginal delimismo que se extiende periféricamente su jetada
entre una porcibn del cuerpo y una porcién de extremo del
cuerpo girada hacia dentro y quese extiende periféricamente,
caracterizado porque las porciones marginales periféricas
contiguas interior y exterior del diafrsgma se encuentran en-
tre si en relacién plegada y porque, al menos, la citada por-
cibn marginal periférica interior queda sujetada entre la port
cién de extremo girada hacia dentro y una porcibn del cuerpo
formada por un reborde remachado dirigido hacia dentro gue
tiene una superficie de soporte del diafragma que se encuentrp
a rds alrededor de toda la periferia delcuerpO.

2.~ Bote, seglin la reivindicacién 1, caracterizados por}

que la porcién de extremo doblada hacia dentro del cuerpo

reborde remachado.

3o Bote; seglin la reivindicacibtn 1, caracterizado por-|
que la porcién de extremo del cuerpo doblada hacia dentro com-
prende una porcibn plana de extremo del cuerpo doblada hacia
dentro para superponerse sobre dicho reborde remachado,

4.- Bote segln cualquiera de las reivindicaciones 1

a 3, caracterizados porque la porcifn marginal exterior del
diafragma ée encuentra superpuesta y girada sobre la.porcibn
marginal interior del diafragma.

5.~ Bote segtm la reivindicacién 1, caracterizados

panggns e dg:&::::z;:m’;:,? o B A AR PPN
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porque la porcibén del extremo delcuerpo doblada hacia dentro
incluye unag porcién doblada hacia dentro sobre si misua, y
en el que la porcibn marginal exterior del diafragma se en-
cuentra invertida para superponerse a la porcidn marginal

interior del diafragma y dichas porciones marginales interior

y exterior se encuentran sujetas entre la superficie de sopor-
te del diafragma y la porcién de extremo del cuerpo doblada
hacia dentro,.-

6.~ Bote segln la reivindicacifn 2, caracterizados por-
que la porcibn marginal exterior estd situada y sujeta entre
las porciones aplastadas del rizo.

7.- Bote segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizados porque el reborde remachado y la porcibn de

extremo delcuerpo doblada hacia dentro se inclinan hacia arrij

ba en direccidén al extremo abierto del cuerpo desde el lado
exterior del cuerpo,

8.~ Bote segin la reivindicacibn 1, caracterizado por-
que la porcibén de extremo del cuerpo doblada hacia dentro se
forma como un rizo, sujetando el rizo la porcidn marginal in-
terior del diafragma contra dicha superficie a rés de soporte
del diafragma, y la porcibn marginal exterior se sujeta entre
el borde liso del rigo y el cuerpo;

9.- Bote segfin cualquiera de las reivindicaciones 1 a
8, caracterizados porque el extremo cerrado por el diafragma
del cuerpo estd cubierto por una tapa deslizante.

10.- Bote segln la reivindicacibén 9, caracterizados
porque la tapa se mantiene en su posicién gracias a unas cres
tas que se extlenden hacia fuera desde el cuerpo en pOSicio-
nes adyacentes al reborde remachado y situadas entre el reboy

de remachado y el extremo del cuerpo opuesto al cerrado por

. .
S TR R RRRPRER T, Tm RN g Y bt s e e 4 gy e P e,




AR A B
.

- 1l2 -

el diafragma.

1l.- Bote, tal y como queda sustancialmente descrito
en la presente Memoria, y en los dibujos adjuntos.

Egta Memoria consta de doce hojas,

escritas a miqui-
ha por una sola cara.

=1 SET 1975
Madrid,

THE METAL BOX COMPANY LIMITED,

LGLL v NiGUET
irmado; L. Gaeta Ferafndey




D : %
I Y WM

1-:«~.u y (‘—,«-n r o

. M ~
S AR
/IIII;VI/;} ) :0:‘:}:\\“ 4

772 lll/

RN I By Y S _ W BRI BULES SR N ACIT R A IR



| THDKNTAL BOXCORPARY LIMITED o o - w b R n@ 20

. &

PVt 10 RTINS0, )
£

Ve SRS WSS, 70744207 3
b o AR 24
v - PRI R SRV [ L
A R N |
§ nsda.x 0 Al




—~f

|

.

'&1 N\ 1[
el WY
‘ 3‘7‘\‘\‘0‘?\\\\

b
. }_I
. i




THY MUTGL BOX COMPARY LIMITED - . ' - 4 {(Jab no b

ol S

Y SN
NN ¢
' ' é&g\kxwm‘}k) N
7k %‘fx\&x\\x@

Ly

. T ""“'*»-., e o E .




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



