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‘ MALA - EPRUUUCCION
POR DEFECTO DEL ORIGINAL

w7 MAY. 1902

i 2002183

MEMORIA DESCRIPTIVA
pars solicitar
PATREETER D E INVENCION

* en
y EsPafa
E';"‘J“' . por VEINTE efics

a nombre de FERNANDEZ HERMANOS, S.A., entided espaﬂola,;f
esteblecide en Belchite 1, Logrofio, por:

* UN PROCEDIMIENTO PARA UNIR DOS TEJIDOS
" DE CUALQUIER FIBRK “.-

En tedos los procedimientos actuales de prQ
gado de dos tejidos, se efectds este a base de colas o
caucho paras congeguir la.{ntima unién dg ambog, no exis-—
tiendo entre ellos, més que la materia de que se compone
5 el adhesivo.

Esto obliga a que, &i se Yuiere obitener un

efecto de calorifugacién; ro se puede conseguir més que a
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base de gran espesor de materia, .que rédunda en une msyor
cantidad y por lo tanto en un mayor precio, siendo ademis
imposible evitar el que, con el tiempo, se eapelmacen les
fibrasy diaminuyendo la cantidad de alre comprendido entre
elles, con lo que pierde gran parte de su efecto de calo-
rifugacidéne. _ 7

Bl procedimiento segin la invencién, tiende
a crear entre ambos tejidos una capa celular aislante que,
sin perder la elasticidad Y propiedades de leos tejidos,

- gumente el aislamiento entre ambos, creando una capa de

caloritugacién que permite disminuir el espesor de ellos,
8in que perdan su poder de sislamiento térmico. =zsta caps,
al éfectuarae con caueho o plésticos porosos, permgnece
slempre invariable creando la ya repetida capa de aisla-
miento térmico inceformeble, que mantiene exteriormente
las propiedades de los tejidos, aumentando artiricialmente
en su interior, las propiedades t&rmices.

Estas propiedades t&rmicas, se sumenten por
ejemplo en la lana que es la mejor fibre eislante, segin
los siguientes coericientes: »

La cantidad "q%" de calorfias que atraviesam,
une superficile, viene deda por la férmule
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en donde
g = superficie de transmisidn.

b = tiempo.
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& = ggpesor.
= temperstura exterior.

ti = temperatﬁra interior.

coeficiente de transmisidn de la bate-
5 ria. |
' Bste coefiiciente para la lans, que es la

fibra comunmente mas usada como aislante térmico entre el
pibiico, tiene un valor de 0,0014 calorias/cmz., segundo
ci.y, ¥ en el aire gque es 1o que generalmente contienen las

10 cédlulas de los pldsticos porosos es de 0,00008 calorias/cmz.
Yy em., y como los demés valores de s, h, e, te, ¥ ti, per—

manecen invariables, se comprendera que se ha elevado en

. mé&s de cien veces el sislamiento térmico.
{’ _ Lsta finalidad se logra segin el invento
A ;15 mediante la adopcidn de combinacidn de operaciones'siguien—
’ si -tes: |
- e) aplicacidn de los dos tejidos a pegar

con una cepa intermedia de caucho, latex p pléstico, sin
vulcanizar, preparado para que al vulcanizarlo se vuelva
20 nicroporoso O esponjosoc.

Annqué»la preparacidn de estos weteriales
para lograr el fin obtenido es sobradamente conocida en la
téonica, puede decirse aqui, en primer lugar, que tales
materiales pueden consistir en caucho natural o sintético

25 o en plasticos similares al caucho, denominados comunmen-—
te elastdmeros, es deéir, polimeros con elasticidad y, en
segundo lugar, que el estado microporoso de tales materia-

les puede conseguirse con tales métodos conocidos, a sa-
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ber, batido de aire dentro de la masa, incorporacidn de
compuestos quimicos que, bien solos, bien mediante cata-—
lizadores, bien nediante las tenperatures dJdesarrolladas
en el proceso subsiguiente, produzcan un desarrollo de
gases y, finalmente, la introduccidén en el uaterial plds-
tico no vulcanizado de particulas formadofas de micropo-—
ros que son e limingdas antes de la vuleanizacidn, dejando
un naterial microporoso. Parece gue el método quimico

es el més adecuado para el fin propuesto, sobre todo a la
vista de las operaciones posteriores que se van a mencio-
nare.

b) disposicidn del conjunto en un molde
de vulecanizacidn, el cual, al cerrarse, deja espaeio sSur~
ficiente para el hinchamiento de la mezcla porosa hasta
el 1{mite que se desee.

¢) por dicho hinchamiento, la materia po-
rosa penetra dentro de las fibras, produciendose la inti-
me adherencia deseada de los tejidos.

Dicho hinchamiento puede variar entre unas

ddcimas de milfmetro hasta la medida que se desee.
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Los puntos de invencidn propia y nueva
que sé presentan para que sean objeto de la presente
solicitud de Patente de Invencidn en Hspafia, por VEINTE
afios, son los siguient es:

l8.~— llejoras introducidas en los proce-

dimientos de unidn de vejidos por vulcanizacidn o poliue-—

rizacidn de caucho o latéx, o respectivemente, de mate-

riales termopldsticos, caracverizaedo por la combirscidn
de operaciones siguientes:

a) aplicar a los dos tejidos a pegar una
capa intermedia de caucho, ldtex y otro eldstonero, pre-
paiado para que al vuicanizarke se vuelva microporoso o
esponjoso, habiéndose realizado esta preparacién por cual-
quiera de los sistemas conocidos, tales como batido de
gire dentro de la uase o incorporacidn de compuestos qui-
micos capaces de desarrollar burbujas de gasj

b) disposicidn del conjunto en un molde
de vulcanizacidn de tal modo que al cerrar el molde se
prevéa wn espacio Libre para el hinchamiento de la nasa
que se producirden el curso de la vulcanizacidn, con lo
cuai lammaSa microporosa, &l hincharse penetrard entre

las fibras de los tejidos y producird la Iintima adheren-

cia deseada.
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28,~ Un procedimiento pars wnir dos
tejidos de cualquier ribra.
Tal y como se he descrito en la llemoria
que antecede y para los fines que se han especificado.
> 1s mresente llemoria cousta de seis hojas

esceritas a mdgquina por une sola de sus c aras-
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