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MEMORIA DESCRIPTIVA
sobre:
"Procedimiento e instalacién para la opytencidn de productos
"ien forma de placas, partiendo de fibras y aglutinantes
"hidréulicos”.

SOIICITANT®: FILTROX-WiRK A.G. entidad suiza,

domiciliada en St.Gallen, Suiza.
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Se conoce el método de obtener productos en forma
de placas, partiendo de una mezcle compuesta de materias  Pfibro-
sas y aglutinantes hidrdulicos. ¥ & este fin se procedié hasta
ahora en la forma de sacar por medio de una criba cilindrica
5, una delgada capa de una mezcla en forma de papilla, desligando
dicha capa a continuacién del cedazo cilindrico mediante una
cinta de fieltro y llevéndola a un cilindro de formeto, pa-
sando préviamente por encima de un aspirador llano con objeto
de eliminar el agua., #n el citado c¢ilindro se arrollan, una

lo. encima de la otra, tantas capas, hasta que se obltenga el grueso
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deseado de las placas. A continuacién se rasga el tubo asl
obtenido, produciendo una placa cuya longitud corresponde a la
circunferencia gel cilindro de formato.

21 método antes descrito adolece de varios incon-
venientes, y el més importante consiste en el hecho de que
las fibras en las placas asi fabricadas quedan clarsmente
oriéntadas en una direccidn, consecuencia del proceso de
sacar 13 masa por medie del cilindro de la criba; Ahora bien,
+todo exberto en la materia sabe que la resistencia a la
rotura de tales places en direccién de las fibras, resulta por'
lo menos en un 30% menor que la resistencia transversalmente &
las fibras. Otro inconveniente consiste en que dicho método no
permite un travejo comtinuo.

#n cambio, con la& presente invencidn se crea un
procedimiento distinto para la fabriczcién de productos en
forma de placas, a partir de una mezcla compuesta de‘material
fibroso y aglutinante hidrédulico, presentando asimismo una
instalacibén para realigzar dicho procedimiento,eliminando
asf{ todos los inconvenicntes antes mencionadog.

El procedimiento de la invencibn estéd esenciglmente

. caracterizado porque se conduce la mezcla en forma de vellédn

sobre una cinta sin fin de cedamzo, con un grueso de capa que
corresponde & un mftltiplo del grueso de las placas gue se desean
obtener, y porque se conduce la cinta de criba por lo menos
encime de un aspirador llano gue, mediante exxraécién del agua
y espesamiento de la mezcla, reduce el grueso del vellén
paulstinemente hasta la dimensién deseada de las placas,cortando
luego el vellén en trozos correspondientes al largo de las
placas,

La instalaclén segun le presente invencién, para
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realizar este procedimiento, estéd caracterizada porque esté
compuesta esenclalmente de una cinta de eriba sin fin, colocada
sobre rodillos de¢ .gufa, dispositivos para dejar fluir, de
un modo continuo, un vellén de una mezcla de material Ffibroso
¥y e8lutinante hidréulico°sobre dichs cinta de ciiba, asi
como por lo menos un aspirador llano,’dispuesto debajo del
trozo de la cinta de criba que si:ve pares acoger el citado
velléﬁ. .

Otras caracterdsticas del invento se podrén apre-
cliar en la descripecidn, asf como en el dibujo esquemético
que se acompafia & titulo de ejemplo, no limitativo,

En dicho esquema de dibujo se relaciona con 10 uma
cinta de cribva sin fin?ggrre por encima de varios rodillos
de gufa 11, 12 y 13. £l rodillo 11 esté accionado por un
motor, no representado, en el sentido de la flecha, con objetd
de mover la cinta de criba en su direccidén longitudinal,
Bl trozo superior de la cinta de criba 10 corre por encima de una
serie de aspiradores llanos 14 que vén conectados por medio
de wna tuberia de aspiracién & una bomba de vacio, no represen-
tada.. Delante del rodillo de retorno 12 para la cintsa de cxiba
10, se.dispone ura artesa 15, cuya longitud corresponde aproxie-
medamente al ancho de la cinta 10, En el interior de dicha
artesa 15 esté colocado un agitador 16 accionado por un motor,
no representadd. kncime de la asrtesa 15 termine una tuberia
17, procedente de un sparato mezclador, no representado, y
que sirve para traer la mezcla en forme de papilla 18 de la
que han de elaborarse los productos en forma de placaé. Por
encime de la cinte de criba gqueda suspendido, mediante bielas |
20 que se mueven en gorrones de menivela 21, un érgeno de

sacudide 19, disponiéndose los pivotes de manivela excéntrica-
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mente sobre discos 22 accionados & motor. El érgano de sacudide
19 muestre varios vibradores 23 que llegan cerca del trozo |
superior de la cinte de criba 10 y se extienden Sobre todo el
encho de la cinta, metiéndose dentro del vellén 24 que vierte
desde la artesa 15 sobre la cinta de criba 10. Por encima del
agpirador llano 14, $ltimo en direccién del movimiento de la
cinta de criba, se dispone sobre ésta un cilindro alis_a.dor
25 pars prensar el vellén 24 trensportado por la cinta,
Sobre el rodillo de accionamc nto 11 de la cinta de criba se
coloca un rodillo 26 para el gofrado del vellén 24 y, mirando
en direccidén del movimiento del mismo, delante de los aspira=
dores llanos 14, se dispone un canal 27 que se extliende en
gsentido trensversal a la cinta 10, encima de la misma,
provisto de uno o varios orificios de salida, a todo, 0 solo
parte del ancho de la cinta. El trozo inferior de la cinta de
eriba 10 pasa delante de orificios de tobera de tubos pulveri-
zadoxres Z8.

e cinta transportedora sin fin 29 corre por
encima de rodillos de retormo 30 y 31 y este Gltimo recibe
su acclonamiento en el sentido de la flecha, por medio de un
motor, no representado en el dibujo. Ll trozo superior de
di.cha cinta transportadora 29 sirve i)ara le colocacidén de moldes
ondulados 32, por ejemplo de chapa, cuyo ancho corresponde por lo
menos =l ancho de la cinta de cribe 10. Desde &sta pasa el
vellén 24, por encima de los rodillos 33, a la cinte transpor=
tadora 29, respectivamente a los moldes 32 dispuestos sobre
ella. Por encima de dicha cinta 29 descansa un rodillo
prensador 34 con circunferencla ondulada, de tal modo que
el velldén quede siempre ajustado & la forma de los moldes
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Se :Eealiza con la instelacibn descrita la fé,brica-
cién de places onduladas,de la siguiente manerat

A través de la tuberia 17 se conduce una mezcle com=
puesta de material fibroso,por ejemplo emianto, y un eglutinente
hidrfulico,por ejemplo,cemento FPortlsnd, en estado acuoso de una
papillae fluidae, a la artesa 15, donde se remueve la mezcla conse
tentemente por medio del agitador 16.. Desde la artesa la mezcle
semi 1fquida sale sobre la cinta de criba 10,formando un vellén
24‘. Este gqueda repartido por los vibradores 23 sobre todo el
encho de la cinte 10 y queda ya un poeo espesado. A través de las

mallas de la criba 10 ssle gran perte del agum contenida en la

- mezela, pero el cemento quede adherido a las fibras. Se dispo=-

ne el vellén 24 en 18l grueso de la capa sobre la cinta de
criba 10, para que represente un méltiplo del grueso correspondiens
te a las placas acabadas, Se reguls ese grueso del vellén mediemnte
nasg 6 menos entreda de la mezcle a la artesa 15. Al correr el
velldén 24 por encima de los aspiradores llsmnos 14 se le exbtrae,
bajo la influencia del vacio, gran parte del agua, produciéndose
al mismo tiempo tambien une mayor densidad de estructura del
vellén de fibras. El grueso de dicho vellén se reduce de esta
menere paulatinamente al grueso de las placas & fabricar. Por
medio del cilindro slisador 25‘ se prensa este vellén 24 que
ye ha adquirido meyor densidad. El rodillo de gofrado 26 dé
a la superficie del vellén un dibujo determinado. £l trozo
inferior de le cinta de criba 10, al pasar por los tubos pul-
verizadores 28, queda por los chorros de ggue libre de restos
de vellén, eventualmente todavia zdheridos & la cinta 10.

Desde el rodillo de gofrado 26 corre el vellén -
24 por encima de los rodillos 33 hacia el rodillo prensador
34, por medio del cual queda metido dentro de los moldes de
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forma ondulada 32 que se mueven gracias & 1%cinta transporta-
dora 29, por debajo de dicho rodillo prensador 34.

Egtos moldes 32 tienen solamente una longitud
limiteda y se ponen a mano , o a mAgquina, sobre la cinta trans-
portadora 29. Aproximadzmente en el lugar A = A se corta el
vellén, siempre entre dos moldes, gquedando formadas placas
onduladas sueltas que se someten a continuacién, sobre }os
moldes correspondientes, & un proceso de endurecimiento. Des-
pués se guitan las placas de los moldes y estos vuelven avpo-
nerse sobre la cinta transportadors 29.

Adecuadamente se dispone el vellén 24 de una manera
continua sobre la cinta de cribva 10, y, por tanto, el largo
de lag placas obtenidas es indefinido. Puesto que ls mezcla
18 en forma de papilla no se saca de la artesa 15, sino que
fluye libremente sobre la cinte de criba 10, no prevaleceri
ninguna direccién especial de las fibras en el vellén 24, sino
que diches fibras podrin quedar dispuestas en direcciones
caprichosas cuzlegquiera. Y por eso, las placas obtenidas ten-
drén, aparte de su forma exterior, por su estructura interior
igual resistencia a rotura en todos los sentidos.

Por medio del canzl 27 pueden aplicarse a la super-
ficie del velldén 24, materias distintas, por ejemplco, colorantes
o aislantes, antes de que el velldn quede espesadoc. Segun se
disponga la abertura de selida de dicho canal, se podrén crear
en la superficie del velldn, en sentido longitudinal, tiras de
otro nmaterial, o bien se podrd tapar todo el ancho de dicho
vellén., Cusndo se espesz el vellén, las materias superpues-
tas sufrirén use Intima unién con eMhaterial dcl vellén;
Dichas materias extrafias pueden servir ,por ejemplo, de

adorno o regponder a otros fines.
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Con la instalacibén descrita, se pueden tambien
fabricar placas llanas, haciendo.pasar el vellén 24 desde la
cinta de cxiba 10, directamente sobre la cinta transportadora
29, dejando sin utilizer los moldes 32 y el rodillo prensador

165, 34; Si la superficie de las placas a fabricer ha de quedar sin
dibujo, se levantard el rodillo de gofrado 26.

Como es 16gico, los moldes podrdn tener en cada caso
una forma distinta de la descrita, y en tal caso, el rodillo
prensador 34 gquedard ajustado a esta nueva fonmé.

170, En lugar de los vibradares mecédnicos 23 descritos,
se pueden tambien emplear vibradores de tipo electroamagnético
o neuméfico, cuyo nfmero po@ré elegirse libremente, igual que el
de los aspiradores llanos 14, Igualmente podrd suprimirse uno
de estos dos elementos. Con objeto de impedir une salida lateral
175, del vellén 24, fuera de la cinta de criba 10, se dispondrin
adecuadamente a lo largo de los bordes longitudinales de
dicha cinta, correas de goma de forma rectangular, que se
nueven juntamente con la cinta 10; 1o se representan en el
. di'bu;,lo‘.
180. N O T A&

Descrite suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constexr que las disposiciones anteriormente indicadas son sug-

. ceptibles de modificaciqnes de detalle, en cusmto no alteren
185, su principio fundamentale Tembien se hace constar que el
invento corresponde a una solicitud de patente presentada en
Suiza con fecha 15 de mgyo de 1952, n? 79966, acogiéndose,
~ por lo tanto, & los beneficios que conceden los Convenios
. Internacionales en vigor y siendo lo gue constituye su esencia

180. ¥ por lo que se solicita Patente de In#encién,por 20 afios en
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Espafin: " Procedimiento e instalacién para la obtencidén
de produétos en forme de places,partiendo de fibras y agluti-
ﬁantes hidréulicos®; carscterizéndose por lo siguiente:

12,- Procedimiento pars la obtencién de productos
en foma de placas, partiendo de fibras y aglutinentes hidréu-
licos, ceracterizéndose porque se conduce la mezela en forma
de vellén sobre una cinte sin fin de cedazo, con un grueso de
capa que corresponde a un miltiplo del grueso de las placas
que se desean obtener y porque se conduce la cinta de criba
por lo menos encima de un aspirador lleno gue, mediente ex=
traccién del sgua y espesamiento de la mezcla, reduce el grueso
del vellén paulatinamente hasta la dimensién deseada de las
placas, cortando luego el velldn en trozos corresp andientes
al largo de las pleacas, .

22.~ Procedimiento, segin reivindicacién 18,
caracterizadb porque se reparte laz mezcla,por lo menos me-
diante un vibrador, sobre todo el ancho de la cinbta de criba,

32 ,~ Procedimiento segin reivindicacién 1l®, carac=-
terizédndose porque por lo menos se utilize un rodillo alisador
parae apretar el velldn sobre la cinta de criba.

42 .- Procedimjento,segun reivindicacidn 12, caracteri-
zado porque se d4 foxma a la superficie del vellén con por lo
menos un cilindro de gofrado.

52 ,~ Procedimiento segfn reivindicacién 1%, caracteri-
zado porque se hace penetrar en la superficie del vellén,antes
de espesar éste, por lo menos una materia que se diferencia
de la mezcla,

62.- Procedimiento segun reivindicacién 1%, carac-
terizéndose porque se dispone la substancia sobre todo el

ancho del vellén.



caracterizado porque se dispone dichs substancig por lo menos
en una tira, en sentido longitudinel del vellén.
82,- Procedimiento, segun reivindicacién 18, carac-

. 225’. terizéndose porque se produce el vellbén en forma cont:(nua:.

. QQV.- Procedimiento,segun reivindicacidén 1%, carac-
terizéndose porque antes de recortarlo en placas, se &
forma al vellén, mediante moldes ¥y por lo menos wn rodillo
prensador.

250.. 102 ,~ Instalacibédn para realizar el procedimiento
especificado en las reivindicaciones anteriors, caracterizada
porque sSe compone esencialmente de uns cinta de criba, conducida
por encima de rodillos de gula, y de los dispositivos nece-

‘ sarios para hacer fluir un vellén,compuesto d_e une mezclsa de
235, material fibroso y aglutinante hidréulico, en forma continus
sobre la citada cinta de criba, asi como de un aspirador llano
por lo menos, dispuesto debajo del trozo de la cinta de criba
destinado a soportar el vellén.
1li2,- Instelacidn,segun reivindicacibn 1032,
240‘. caracterizédndose porgue se dispone por lo menos un vibrador
para repartir el vellén sobre el ancho de ls cinta de ocriba.
122 ,. Instalacibn,segun reivindic«cién 10%®, cerac-
terizéndose porque se dispone por lo menos un cilindro alisador
, para prensar el vellén.
245, 132,~ Instalacibn,segun reivindicacién 10%, carac-

terizéndose porque contiene por lo menos un rodillec de gofrado

"

pada dar foima & lz superfici eidel vellén.
142,. Instalacibn seglin reivindicacién 10%, carac-
terizéndose porque se disponen medios para introducir por

250, lo menos unz substancia en ls superficie del vellédn, distinta
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& 1a mezcla del mismo. | 2 092 .

15%.~ Ingtalacibén, segun reivindicaciones 10& y 14%,

garacterizéndose borque dichos nedios muestran por 1o menocs un
orificio de salida, para la citada substencia, sobre todo el
ancho de la cintz de cribé.

169, ~ Instalacién,segun reivindicaciones 108 y 142,
ce.rac'teriz.éndbse porque dicho orificio de salide se extiende
golanente sobr‘e une parte del ancho de la cinta dev cribsa.

172,- Insgbalecidn, segun reivindicacién 102, camc-
terizéndose porque consta tambien de por lo menos un rodillo
prensador que coopera con moldes coordinzdos pare dar Fforme al
vellén.

182, Procedimiento e instalacién para la obten-
cidn de productos en forma de placas, partiendo de fibras
¥y eglutinentes hidréulicoe; tal y como gueda substancialmente
descrito en la presente memoria, e ilustrado en los adjuntos
dibujos,.

Esta menoria conste de dleg hojas escrites a méAguina
por una sola cara‘. |

Madrid
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