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Se conoce ya el empleo de aros de alambre o cintas
para el embalaje de péquetes, cajas o bultos. Traténdose de
abrazaderas de alambre, se envuelve la pieza a embalar pasan-
do un solo alambre por ella, tesindolo por medio de aparatos

5 especiales y retorciéndolo en los extremos. Si se emplean
aros de cinitas, se utiliza un fleje metélico gue recibe
iguelmente una tensién mediante aparato, después de rodear
con dicho fleje 1lg pieza @& embaler, fijédndose los extremos
mediante empleo de cierres especiales para flejes.

.

10. Ios conoclidos aros de elambre tienen el inconveniente
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de que su relativamente escasa resistencia solo permite su
empleo para embalar piezas pegquefias. En cambio, leg abrazade~
ras de cinta muestran uns mayor solidez, pero resultan bastan-
te costosas comparadas con al smbres.

Ahora bien, de acuerdo con la nresente invencién
se eviten todos estos inconvenientees, utilizando un aro de
cinta, formade por dos o mfs aelembres paralelos gue se men tie-
nen entre sf a distancias determinadas, adecuadamente iguales,
mediente une envolture de pepel o similares, gue se pega
sobre dichos alambres cuando éstos se encuentran en estado
préviemente tesado. BEstas cintas abrazaderas pueden fabricarse
autométicemente de un modo relativamente sencillo, por
e jemplo, sacando los slambres tesados, a distancias prefija~
das entre si, de bobinas provistas de frenos, aplicando sobre
los alambres aé:[, tesados una cinta de papel o andlogo ,de
ancho adecuado provista de cola, cuyos bordes longitudinales
envuelven los alambres y haciendo finalmente pasar los alam-
bres as{ envueltos adecuadamente por un dispositivo secador,

El aro de cinta segun la presente invencién, ofrece
sobre una cinte mecize notables ventajas,mostrando mayor
registencia para la misma seccibn de los alambres tesados,
aprovechéndose el hecho de que, segun experiencis, seccionss
més pequefias pueden soportar por wnidal de seccién mayores
solicitudes que las secciones mayores. Ademéds, resulta la

cinta segfin 1a invencién més barsta que wna cinta macizea,



porque su fabricacibén puede efectuarse por procedimientos
automdticos, y ellalambre es de por si més bargto en su fabri-
. cacifn por medio de laminacibn en caliente o estiraje en frio,
comparado cou un fleje metdlico o cinta de acero, porque la
40, maquimmria para el elambre results siempre més econémica que
le necesaria pare lg obtencidn de flejes o cintas.

En reslided, es ya de por si conocido el método de
reforzar el papel defmbalaje por medio defellenos de fibra
textil o de elembres finos, paralelos o crugados; pero, en

45. teles casos lo que se busca es hacer el papel més resistente
a perforaciones o roturae. En cambio, nuestra invencidén
trata, como ye se explicd, de crear una aebrazadera de &aro
méltiple, y la envoltura de papel solo tiene por misidn
Segurar 1os glambres en 8u correcta posicién entre si y men-

50, tener &l mismo tiempo la tensién prévia de dichos aiambres.

En el adjunto dibujo se representey a t{tulo de
'.ejsmplo no limitative, los detalles del invento.

Pig. 1 muestras, en perspectiva, un trozo de la
cinta del aro.

55. Fig. 2 es un esquema del oconjunto de falricacidn.

Pig, 3 representa un corte transverseal por III-III
de fig. 2. |

Fig. 4 es un corte transversal por IV-IV de fig.2,

€0. Fig. 5 muestra un corte transversel por V-V de
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fig. 2.

El trozo de cinta ab’re.zadera segun e jemplo de fig. 1,
se compone de cuatro alembres parslelos 1 que se mantienen
e de®rminades distancias entre si, distancias que se haréh
adecuadamente iguales, efecto que se consigue mediente la
envolturae de papel, o materia andloga 2, pegads sobre todo
el largo de la cinta. Como es 1l6gico, en lugar de los cuatro
alambres, se podrén tembien disponer menocs, por ejemplo, dm
o tres, 6 bien més alambres, reuniéndolos en una cinta
segtn invento, |

En las figuras 2 a 5, se podré aprec’ia.r el esquems
de como se procede en la faoricacién de la cinta segun la
invencién, es decir, la aplicacién de la envolture 2 sobre
los alambres 1, para obtener la cinta representada en un
trozo en fig., 1. Se vé en fig. 2 que los alembres 1 se
sacan ,por medioc de la pareja de cilindros de transporte ¥
de una o varias bobines de almucenaje 4, manteniendo entre
dichos alambres 1 la separacién deseada y frenando las bobines
4 para conseguir el efecto de tensién prévia uniforme de los
slambres. A este efecto podrén disponerse en las- bobinas
4 por ejemplo frenos de friccién o similares, pues, la ten-
sién prévia uniforme de los alambres es esencisl para su
ul't:erior empleo en la cints abrazadera, o aro, del paquete
e embalar, pues, 'todos loa alambres de la cinta hen de

recibir igual tensidn.
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Pare disponer la envoltura de los &alambres, se
sace de une bobine 5 una tira suficientemente sncha, de pepel
o0 material eimilar, & travds de los rodillos 6. Dicha tiras
2 pasa después por encima de un cilindro 7 donde se aplica
sobre la carg inferior de la tira el pegamiento, por ejemplo
cola de resina artificial y similares, proocedente del depésito
8¢

A continuacién se aplica la tira 2 sobre los
elambres 1, dobléndose primero los dos bordes laterales 2a
por medio de los rodillos perfilados 9 y 10 hacia abajo
(fig. 3)y Después pesa la tire 2, junto con los alambres 1
a través de los cilindros perfilados 11 y 12 (fig. 4), donde
los bordes 2a de la tira 2 quedan aplicados a la cara inferior
de los elambres l. A ocontinuacibdn ,1l08 cilindros perfilados
13 y l#(fig. 5) aplicen firmemente, a presidn, Ia énvoltura

2 sobre los alambres 1 , y en este caso, un perfilado adecua-

do de dichos cilindros permite meter g presién el material

de‘la envoltura tambien entre los alambres,

Si se emplean pegamientos para fijar la envoltura
en los alambres, y preciséndose un tiempo rd ativamente largo
pargza tire se seque, se podré conducir la cinta abrazadera
© aro, al salir de los cilindros 13 y 14, a un dispositivo
secador 15, provisto ,por ejemplo, de calefaccién eléctrica

radiacidén infrarroja y enélogos, con objeto de conseguir umn

secado definitivo de la cols.
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Con objeto de comseguir una adherencia, lo més
perfecta posible, de la envolturza de papel 2 en los alambres
1, éstos pueden someterse & un tratamiento quimico, por

ejemplo, macerando o fosfaténdolos, o bien mediante tratamien-

to me cénico, por ejemplo, rayando los alambres y haciéndolos

rugosos. Para conseguir el mismo efecto, es decir, una mayor
superficie pars la cola, se podrén tambien someter los alambres,
antes de gplicar la lenvolt'ﬁra de papel, & ung lawinacidén
pers aplsstarlos. ©ste operacidn se efectuard con ventaja
inmediatamente antes de aplicar las envolturas de papel, por
e jemplo, mediante rodillos deegplastamiento 16. .

Asimismo existe la posibilidad de imprimir sobre
las firae de 'papel, antes o =al mism& tiempo de a};,\icariaa a
los alembres, un texto en forma ’de anuncioe

Como ’es l8gico, la invencién no se limita gl ejemplo
representado en el dibujo. 4si, po-r éjemplo,los 8rganos pera
aplicar el pegemiento, respectivamente los Srganos para plegar
y doblar la envolturs, podrin disponerse en otra forma cualguiert

N o !E 4

Desgcrite suficientemente la neaturelezg del invento,
esf como 1& manersde realizarlo en la prdctica, debe hacerse
conster que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle, e cuento no &)l te-
ren su principio fundamental, Tambien se hace conster gwe

el invento corresponde = una solicitud de patente presentais en
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Austria con feche 13 de mayo de 1952, acogiéndose, por lo
tanto; & los beneficios que conceden los Couvenios Iiiternsacio-
nales en vigor, y slendo lo que coustituye la esencia del
referido invento y por lo gue se solicita Pateute de Invencidn
por 20 aflos en Bspafia: "Perieccionamientos en aros de fijacifn

-~

para embalajes'; caractérizéndose por Lo siguiente:

iﬁ.— Perfeccionamientos en aros de fijacién
para embalajes, caracterizdndose porgue dicho aro se compone
de dos o més alambres parslelos (1) mentenidos a distenciss
determinedas, adecuademente iguales entre 8f, por medio de
una envolture (2) de papel o material similar, aplicads
sobre dichos alaumbres préviamente tesados.

2¢,~ DPerfeccionamientos, segun reivindicacidn 18,
carzcterizfindose poraue la envolturs de vapel queda doblada
alrededor de los dos ulambres extremos laterales.

32.- Perfeccionanientos, segun reivindicacién 18,
carscterizéndose porque con objeto de consezuir wz adherencia

més perfecte de la envolturs de papel, se pometen los alambres

(1) & un tretesiento qufmico, tal cono macerscibn o Fosfate-

cidn, o bien & wn tratemiento mecénico, rayando los alambres
y heciéndolos rugosos.

42,- Perfecclonamientos ,segun reivindicaciédn 1%,
caracterizéndose porque, &l objeto de obtenmer una perfecta
adherenciz, se someten los alambres, antes de aylicar la

envolture de pspel, a une laminacibn wor medio de rodillos
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(16) que aplusten los =lambres.

52,- Perfeccionzmientos en sros de fijacibn pars
embrlajes; tel » como cueda substuncialmente descritw en la
presente memoria e ilustrado en los dibujos que se scompafien.

Este memorie consta de ocho hojas escrites a

mfouing por una sola cara.
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