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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

sobre!
"Perfeccionam ientos en  a r o s  de f i j a c ió n  p a ra  em balajes"

SOLICITANTE: EEINRICH WUSTER, In g en ie ro , de n ac io n a lid ad  a u s tr ía c a ,
con d o m ic ilio  en Im et, T iro l , A u s tr ia .

Se conoce ya e l  empleo de aros de alam bre o c in ta s  
p a ra  e l  em balaje de p aq u e te s , c a ja s  o b u l to s .  T ratándose de 
abrazaderas de alam bre, se envuelve l a  p ie z a  a em balar pasan­
do un so lo  alambre por e l l a ,  tesán d o lo  por medio de apara to s 

5. e s p e c ia le s  y re to rc ié n d o lo  en lo s  extrem os. S i se emplean 
a ro s de c in ta s ,  se u t i l i z a  un f l e j e  m etá lico  que re c ib e  
igualm ente una te n s ió n  m ediante a p a ra to , después de ro d ea r 
con dicho f l e j e  l a  p iez a  a em balar, f i já n d o se  lo e  extremos 
m ediante empleo de c ie r re s  e s p e c ia le s  p a ra  f l e j e s .

10. Los conocidos a ro s  de alam bre tie n e n  e l  inconven iente
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de que su  re la tiv am en te  e sca sa  r e s i s te n c ia  so lo  perm ite su 
empleo p a ra  em balar p iez a s  pequeñas. En cambio, l a s  abrazade­
ra s  de c in ta  m uestran una mayor s o l id e z , pero r e s u l ta n  b astan ­
te  co sto sas comparadas con alam bres.

15. Ahora b ien , de acuerdo con l a  p re sen te  invención
se ev itan  todos e s to s  in co n v en ien te s , u t i l iz a n d o  un aro  de 
c in ta ,  formada por dos o más alam bres p a ra le lo s  que se m antie­
nen e n tre  s i  a  d is ta n c ia s  determ inadas, adecuadamente ig u a le s , 
m ediante una en v o ltu ra  de p ap e l o s im ila re s ,  que se pega 

20. so b re  d ichos alam bres cuando é s to s  se encuen tran  en estado
previam ente tesad o . E s ta s  c in ta s  ab razaderas pueden fa b r ic a r s e  
autom áticam ente de un modo re la tiv am en te  s e n c i l lo ,  p o r 
ejem plo, sacando lo s  alam bres te sad o s , a d is ta n c ia s  p r e f i j a ­
das e n tre  s í ,  de bobinas p ro v is ta s  de f re n o s , ap licando  sobre 

25. lo s  alam bres a s i  te sad o s  una c in ta  de p ape l o análogo ,d e
ancho adecuado p ro v is ta  de co la , cuyos bordes lo n g itu d in a le s  
envuelven lo e  alam bres y haciendo fin a lm en te  p a sa r  lo s  alam­
b res a s í  envuelto s adecuadamente p o r un d isp o s it iv o  secad o r.

E l aro de c in ta  según l a  p resen te  invención , o frece 
30. sobre  una c in ta  m aciza n o ta b le s  v en ta jas ,m o stran d o  mayor

r e s i s t e n c ia  p a ra  l a  misma secc ió n  de lo s  alam bres te sad o s , 
aprovechándose e l  hecho de que, según ex p e rie n c ia , secciones 
máe pequeñas pueden so p o r ta r  po r unida! de secc ió n  mayores 
s o l ic i tu d e s  que la s  secc iones m ayores. Además, r e s u l ta  l a  

35 . c in ta  se g án  l a  invención  más b a ra ta  que una c in ta  m aciza,
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40.

45.

50.

55.

porque su  fa b r ic a c ió n  puede e fe c tu a rse  p o r procedim ientos 
au tom áticos, y  e l  alam bre es de p o r s i  más b ara to  en  su  f a b r i ­
cac ión  por medio de lam in ació n  en c a l ie n te  o e s t i r a j e  en f r ío ,  
comparado con un f l e j e  m e tá lico  o c in ta  de acero , porque l a  
m aquinaria p a ra  e l  alam bre r e s u l t a  siem pre más económica que 
l a  n e c e s a r ia  p a ra  l a  ob tención  de f l e j e s  o c i n t a s .

En re a lid a d , es ya de p o r s i  conocido e l  método de 
r e f o r z a r  e l  papel dqémbalaje p o r medio dqéellenos de f i b r a  
t e x t i l  o de alam bres f in o s ,  p a ra le lo s  o cruzados; p ero , en  
t a l e s  casos lo  que se busca es h ac e r e l  p ap e l más r e s is te n te  
a p e rfo ra c io n es  o r o tu r a s .  En cambio, n u e s tra  invención  
t r a t a ,  como ya se e x p lic ó , de c r e a r  una ab razadera  de aro  
m ú ltip le , y l a  e n v o ltu ra  de papel so lo  t ie n e  p o r m isión 

^Segurar lo s  alam bres en su  c o r r e c ta  p o s ic ió n  e n tre  s i  y man­
te n e r  a l  mismo tiempo l a  ten s ió n  p ré v ia  de d ich o s alam bres.

En e l ad jun to  d ibujo  se rep resen te^  a  t í t u l o  de 
ejemplo no l im i ta t iv o ,  lo s  d e ta l le s  d e l  in v en to .

F ig . 1 m uestra, en p e rs p e c tiv a , un tro zo  de la  
c in ta  d e l aro .

F ig . 2 es un esquema d e l conjunto de fa b r ic a c ió n .
F ig . 3 re p re s e n ta  un c o rte  t r a n s v e rs a l  po r I I Í -1 1 1

de f i g .  2.
F ig . 4 es un co rte  t r a n s v e rs a l  por IV-IV de f i g . 2,

y

F ig . 5 m uestra un co rte  t r a n s v e rs a l  p o r V—V de60



f ig .  2.
E l tro zo  de c in ta  ab razad era  según ejemplo de f i g .  1, 

se compone de cu a tro  §ú.ambres p a ra le lo s  1 que se m antienen 
a de*tBrminadas d is ta n c ia s  entre s i ,  d is ta n c ia s  que se  harán  
adecuadamente ig u a le s , e fe c to  que se  consigue m ediante l a  
e n v o ltu ra  de p ap e l, o m a te ria  análoga 2, pegada sobre todo 
e l  la rg o  de l a  c in ta .  Como es ló g ic o , en lu g a r  de lo s  cuatro  
alam bres, se podrán también d isp o n er menos, por ejem plo, dos 
o t r e s ,  o b ien  más alam bres, re  unión dolos en una c in ta  
según invento#

En l a s  f ig u ra s  2 a  5# se podrá a p re c ia r  e l  esquema 
de como se procede en l a  fa b r ic a c ió n  de l a  c in ta  según l a  
invención , es d e c ir , l a  a p lic a c ió n  de l a  e n v o ltu ra  2 sobre 
lo s  alam bres 1, p a ra  o b ten er l a  c in ta  re p re se n ta d a  en un 
tro zo  en f i g .  1 . Se vÓ en f i g .  2 que lo s  alam bres 1 se 
sacan  ,p o r  medio de l a  p a re ja  de c i l in d ro s  de tra n s p o r te  2 
de una o v a r ia s  bobinas de alm acenaje 4, manteniendo en tre  
d ichos alam bres 1 l a  sep arac ió n  deseada y faenando la s  bobinas 
4 p a ra  co n seg u ir e l  e fec to  de te n s ió n  p rá v ia  un ifonae de lo s  
alam bres. A e s te  e fe c to  podrán d isponerse en l a s  bobinas 
4 p o r ejemplo fren o s de f r ic c ió n  o s im ila re s ,  pues, l a  ten ­
s ió n  p rá v ia  uniform e de lo s  alam bres es  e s e n c ia l  p a ra  su. 
u l t e r i o r  empleo en l a  c in ta  ab razad era , o a ro , d e l paquete 
a em balar, pues, todos lo s  alam bres de l a  c in ta  h a i de 
r e c ib i r  ig u a l te n s ió n .



 ̂ P a ra  diBponer l a  envoltura, de lo s  alam bres, se
saca  de una bobina 5 una t i r a  su fic ien te m e n te  ancha, de papel 
o m a te r ia l  s im i l a r ,  a  tra v o s  de lo s  r o d i l lo s  6. Dicha t i r a  
2 pasa  después p o r encima de un c i l in d r o  7 donde se a p l ic a  

90. sob re  l a  c a ra  in f e r io r  de l a  t i r a  e l  pegam iento, p o r ejemplo
co la  de r e s in a  a r t i f i c i a l  y s im ila re s , p roceden te  de l depósito
8.

A con tin u ac ió n  se a p l ic a  l a  t i r a  2 so b re  lo s  
alam bres 1 , doblándose prim ero lo s  dos bordes l a t e r a l e s  2a 

95. po r medio de lo s  r o d i l lo s  p e r f i la d o s  9 y 10 h a c ia  abajo
( f ig .  3) ,  Después pasa  l a  t i r a  2, ju n to  con lo s  alam bres 1 

a tra v é s  de lo s  c i l in d ro s  p e r f i la d o s  11  y 12 ( f i g .  4 )# donde 
lo s  bordes 2a de l a  t i r a  2 quedan ap licad o s a l a  c a ra  in f e r io r  
de lo s  alam bres 1 . A con tinuac ión  , l o s  c i l in d ro s  p e r f i la d a s  

100. 13 y 14 ( f ig .  5) a p lic a n  firm em ente, a p re s ió n , l a  en v o ltu ra
2 sobre lo s  alam bres 1 , y en e s te  caso , un p e r f i la d o  adecua­

do de dichos c i l in d ro s  perm ite  m eter a p re s ió n  e l  m a te r ia l 
de^La en v o ltu ra  tam bién a i t r e  lo s  alam bres.

S i se emplean pegam ientos p a ra  f i j a r  l a  e n v o ltu ra
IO5, en  lo s  alam bres, y p rec isán do se  un tiempo ráL ativam ente la rg o  que

p a r a / l a  t i r a  se seque, se podrá conducir l a  c in ta  ab razad era  
o a ro , aL s a l i r  de lo s  c i l in d ro s  13 y 14, a un d isp o s it iv o  
secad o r 15, p ro v is to  ,p o r  ejem plo, de c a le fa c c ió n  e l é c t r i c a  
ra d ia c ió n  in f r a r r o ja  y análogos, con o b je to  de co n seg u ir un 
secado d e f in i t iv o  de l a  co la .110
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Con o b je to  de co n seg u ir una adh eren cia , lo  más 
p e r f e c ta  p o s ib le , de l a  en v o ltu ra  de papel 2" en lo s  alam bres 
1 , é s to s  pueden som eterse a un tra tam ien to  químico, por 
ejem plo, macerando o fo s fa tá n d o lo s , o b ien  m ediante tra tam ien ­
to  meoénico, po r ejem plo, rayando lo s  alam bres y  hac iéndo los 
rugosos. P ara  consegu ir e l  mismo e fe c to , es d e c ir , una mayor 
s u p e r f ic ie  p a ra  l a  co la , se podrán tam bién som eter lo s  alam bres, 
an te s  de a p l ic a r  l a  e n v o ltu ra  de p ap e l, a  una lam inación 
p ara  a p la s ta r lo s .  E sta  operación  se e fe c tu a rá  con v en ta ja  
inm ediatam ente an tee de a p l ic a r  l a s  en v o ltu ra s  de p ap e l, por 
ejem plo, m ediante r o d i l lo s  de aplastam iento 16. .

Asimismo e x is te  l a  p o s ib il id a d  de im prim ir sobre 
l a s  t i r a s  de p ap e l, an te s  o a l  mismo tiempo de a p l ic a r la s  a 
lo s  alam bres, un te x to  en form a de anuncio*'

Como es ló g ic o , l a  invención  no se l im i ta  a l  ejemplo 
rep resen tad o  en  e l d ib u jo . A si, p o r e jem p lo ,lo s  órganos p a ra  
a p l i c a r  e l  pegam iento, respectivam ente  lo s  órganos p a ra  p leg a r 
y d o b la r l a  e n v o ltu ra , podrán d isponerse en o t r a  foim a cualquiera

N O T A
D e sc r ita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  del inven to , 

a s i  como l a  maner§de r e a l i z a r lo  en l a  p rá c t ic a ,  debe hacerse  
constar que l a s  d isp o s ic io n e s  anterLorm ente in d icad as  son 
su s c e p tib le s  de m odificaciones de d e ta l le ,  a i  cuanto no a l t e ­
re n  su  p r in c ip io  fundam ental. También se hace constar qus 
e l  inven to  corresponde a una s o l ic i tu d  de p a te n te  p resen tad a  en
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A u s tr ia  con fecha 13 de mayo de 1952, acogiéndose, por lo  
ta n to , a lo s  b e n e f ic io s  que conceden lo s  Convenios In te rn a c io ­
n a le s  en  v ig o r , y siendo lo  que co n s titu y e  l a  e sen c ia  d e l 
re fe r id o  inven to  y por lo  que se s o l i c i t a  P a ten te  de Invención 
p o r 20 años en España: "P erfeccionam ientos en aros de f i j a c ió n  
para em balajes"; c a rac te rizán d o se  por lo  s ig u ie n te :

i a . -  P erfeccionam ien tos en aros de f i j a c ió n  
p ara  em balajes, ca ra c te r iz án d o se  porque dicho aro se compone 
de dos o más alam bres p a ra le lo s  ( l )  m antenidos a d is ta n c ia s  
determ inadas, adecuadamente ig u a le s  e n tre  s i ,  por medio de 
una en v o ltu ra  (2) de papel o m a te r ia l  s im ila r ,  a p lic a d a  
sobre dichos alam bres p rév ian en te  te sad o s .

2 3 .-  P erfecc ionam ien tos, según re iv in d ic a c ió n  i s ,  
ca rac te rizán d o se  porque la  e n v o ltu ra  de p ap e l queda doblada 
a lred ed o r de lo s  dos alambres extremos l a t e r a l e s .

3 3 .-  P erfecc io n am ien tos, según re iv in d ic a c ió n  1&, 
ca rac te rizán d o se  porque con o b je to  de consegu ir una adherencia  
más p e r fe c ta  de l a  en v o ltu ra  de p ap e l, se som eten lo s  alambres 
( l )  a un tra tam ien to  químico, t a l  como m aceración o f o s f a ta -  
c ión , o b ien  a  un tra tam ien to  mecánico, rayando lo s  a lan b res  
y hac iéndo los rugosos.

4 3 .-  P erfeccionam ien tos , según re iv in d ic a c ió n  1&, 
ca ra c te r iz án d o se  porque, a l  o b je to  de ob ten er una p e r fe c ta  
adherencia , se someten lo s  alam bres, an tes de a p l ic a r  l a  
en v o ltu ra  de pap e l, a una lam inación  por medio de ro d i l lo s160.
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(l6 )  que a p la s ta n  lo s  alam bres.
5 3 .-  P erfeccionam ien tos en  a ro s  de f i j a c ió n  p a ra  

em balajes i t a l  ¿ como queda substaucia lm en te  d e s c r i to  en l a  
p re sen te  memoria e i lu s t r a d o  en lo s  d ib u jo s que se acompañan.

E sta  memoria consta  de ocho h o ja s  e s c r i ta s  a
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