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ricana, establecida en Rockefeller Canter, 1230, Avenue of 
the Americas, Nueva York, N.Y., Estados Unidos, por:

'"UN METODO DE HACER ARTICULOS DE CAUCHO POR IN­
MERSION"^.

Este invento se refiere a nuevos artículos ma­
nufacturados, que tienen una parte principal de su masa com­
puesta de caucho, depositado desde el látex, típicamente me­
diante una operación de inmersión y subsiguientemente vul- 

5 canizado, asi como al método para hacer tales artículos.
Este invento se refiere también a una nueva composición de 
revestimiento para usarla en la fabricación de dichos ar-
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ticulos, Más específicamente, este invento se refiere a 
ciertos perfeccionamientos en la manufactura del llamado 
calzado de caucho "inmerso o sumergido".

Ha sido corriente el fabricar artículos de cau- 
5 cho "sumergido", especialmente calzado, por inmersión de 

una forma conveniente-, que se denomina horma en el caso 
del calzado- dentro del látex de caucho; separando la for­
ma con una capa adherente del látex; coagulando el látex 
"in situ"; repitiendo la inmersión y coagulación, tanto 

10 como se desee, hasta formar un coagulo del grueso desea­
do; lavando, vulcanizando el depósito de caucho formado y 
separando el articulo vulcanizado de su forma.

Ha sido usual, en la fabricación de productos 
de caucho por inmersión mediante el proceso arriba mencio- 

15 nado, aplicar un material semejante a la arcilla, talco, 
jaboncillo o bentonita, corrientemente en forma da pasta 
con agua o alcohol, sobre la forma, antes de sumergir esta en 
el látex. La finalidad de este revestimiento con material 
finamente dividido era evitar que el artículo de caucho vul- 

2o canizado se adhiera a la forma. Después de las operacio­
nes de inmersión y vulcanización, el articulo era despren­
dido de la forma y después, se le limpiaba, mediante lava­
do con agua para separar de él la arcilla o sustancia aná­
loga adherente. El artículo vulcanizado era después tra- 

25 tado generalmente por el lado que estaba próximo a la for­
ma, con objeto de hacerse resbaladizo y reducir el roza­
miento, de suerte que el artículo pueda deslizarse más fé-
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cólmente, lo que resulta especialmente importante en el ca­
so de calzado y guantería. Este acabado resbaladizo se pro­
ducía usualmente con talco o solución de cloro o por reves­
timiento con un barniz. En la práctica anterior ara, por 

5 tanto, necesario limpiar la forma después de cada ciclo an­
tes de comenzar el nuevo.

La técnica anterior, arriba descrita, se halla­
ba sujeta a muchas desventajas que han sido superadas por 
el presente invento. El proceso era indebidamente compli- 

10 cado, implicando un número excesivo de fases. La aplica­
ción de la pasta de arcilla- o sustancia análoga; sobre la 
forma era "sucia" y los resultados eran a veces inseguros.
La fase de separar la arcilla mediante lavado era también 
"sucia. El método para producir el acabado deslizante era 

15 insatisfactoria; asi el talco no comunicaba el aspecto
atractivo deseado; el tratamiento por cloro daba por resul­
tado un empañamiento desigual e indeseable; la fase de bar­
nizado era difícil y el barniz se hallaba sujeto a deterio­
ros que requerían costosos y molestos retoques.

20 Más recientemente se han realizado ensayos de
revestir la forma u horma con una solución alcohólica de 
nylon con la idea de evitar la adherencia indebida del ar­
tículo de caucho con su forma, pero se ha encontrado que el 
nylon manifiesta tan escasa adherencia respecto al artícu- 

25 lo de caucho formado que resulta necesario el empleo de ad­
hesivos especiales, interpuestos entre la capa de nylon y 
la capa de caucho, con objeto de provocar que la capa de
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nylon se adhiera sobra el articulo de caucho cuando este 
último es separado de su forma.

Uno da los objetivos de este invento consiste 
en crear una composición de materia que pueda ser aplica- 

5 da a una forma en la producción de artículos de caucho vul­
canizado, mediante la deposición de látex sobre dicha for­
ma y que proporcione un acabado resbaladizo atractivo sua­
ve sobre la cara del articulo de caucho adyacente a la for­
ma, sin necesidad de ningún otro tratamiento posterior de 

10 la superficie del caucho- por ejemplo: tratamiento por clo­
ro, barnizado o lacado- y que haga capaz al articulo de cau­
cho de ser separado fácil y cómodamente de su forma sin ne­
cesidad de aplicar arcilla o sustancia análoga sobre esta 
forma con las consiguientes operaciones de limpieza.

15 De acuerdo con el presente invento se crea una
composición de materia que comprende un copolímero resino­
so de estireno con isobutileno, butadieno o acrilonitrilo, 
caucho no vulcanizado compatible con dicha resina y un 
fluido de silicona no resinoso y no volátil y de una con- 

20 sistencia variable entre un liquido oleoso y una grasa, to­
do disuelto en un disolvente orgánico volátil.

Conforme a una ulterior característica del 
invento, un método de fabricación de artículos de caucho 
comprende el revestimiento de una forma con una capa uni- 

25 forme y delgada de un copolímero resinoso de estireno con
isobutileno, butadieno o acrilonitrilo, y un caucho no vul­
canizado compatible con dicho copolímero y un fluido de si-
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licona no resinoso y no volátil, de una consistencia varia­
ble desde un líquido oleoso hasta una grasa, depositar lá­
tex de caucho sobre la forma revestida; coagular y vulcani­
zar el revestimiento resultante; y, después de la vulcani­
zación, despojar de la forma el cuerpo resultante de caucho, 
con la capa delgada y vulcanizada uniforme y continua de 
dicho copolimero, caucho y fluido de silicona, adherida te­
nazmente sobre él.

De acuerdo con una característica todavía ul­
terior del invento, se crea un artículo de caucho, compren­
diendo un cuerpo vulcanizado de caucho, depositado desde el 
látex, que tiene, adherida tenazmente a una de sus caras, 
una capa delgada, vulcanizada uniforme y continua, de una 
mezcla intimamente homogénea de un copolimero resinoso de 
estireno con isobutileno, butadieno o acrilonitrilo, cau­
cho compatible con dicho copolimero y un fluido de silico­
na, no resinoso y no volátil, de consistencia variable des­
de la de un líquido oleoso hasta la de una grasa.

Ejemplos de copolímeros resinosos de estire- 
no-isobutileno, convenientes para ser empleados de acuer­
do con el presente invento se hallan descritos detallada­
mente en la Memoria de la Patente de Estados Unidos Número 
2.274.749, conteniendo típicamente estos copolimaros desde 
40% en peso, de estireno en combinación y, en su proporción 
correspondiente, desde 60% al 40% de isobutileno en combi­
nación. Ejemplos típicos de copolímeros resinosos de es­
tireno y butadieno se hallan descritos en la Patente alema-
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na Número 588.785 y contienen por ejemplo, de 70% a 95% en 
peso de estireno y en proporción correspondiente de 30% a 
5% de butadieno. Los copolímeros resinosos de estireno y 
acrilonitrilo pueden contener adecuadamente desde 50% a 90% 

5 en peso de estireno y en proporción correspondiente de 30% 
a 10% en peso de acrilonitrilo.

Como se ha indicado, el componente de caucho 
de la mezcla de revestimiento puede ser cualquier caucho 
vulcanizable que sea compatible con la resina (es decir:

10 el copolímero). Se quiere decir con esto que una mezcla 
de caucho y resina, precipitada desde su solución en un 
disolvente común orgánico y volátil, es transparente. Mien­
tras que el caucho empleado para el cuerpo del artículo y 
el usado para el revestimiento pueden ser de diferentes ti- 

13 pos, se prefiere aplicar la misma clase da caucho en la mez­
cla de revestimiento que la usada en el látex.

Ejemplos de cauchos que puedan ser empleados 
en el cuerpo o en el revestimiento del artículo, o en am­
bos, son el caucho natural, particularmente caucho de Hevea, 

20 los copolímeros de tipo del caucho del butadieno y el esti­
reno (denominado GR-S), el,policloropreno (neopreno), los 
copolímeros del tipo del caucho del butadieno y el acrilo­
nitrilo (denominados Buna N o GR-¿) y los copolímeros del 
tipo del caucho del isobutileno y butadieno o isopreno (Bu- 

23 tilo). Se recomiendan el Buna N o el neopreno donde se de­
see resistencia contra la gasolina.

El compuesto de sillcona del revestimiento pue-
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de ser- como se ha dicho- cualquier fluido de silicona po­
límero, no resinoso, no volátil, poseyendo una consisten­
cia que resulte, por si misma, variable entre la de un li­
quido oleoso y.la de una grasa. Particularmente convenien 

5 tes son los líquidos de dimetil silicona polímeros comer­
ciales, poseyendo la fórmula:

CH^ }"(OĤ )gSio"!̂ Si(oĤ )̂

donde x vale de 2 a 11. Tales fluidos de silicona son ge­
neralmente mezclas de una cantidad predominante de un polí- 

10 mero de dimetil siloxano con cantidades inferiores de otros 
polímeros de dimetilsiloxanos dentro del orden de la fór­
mula precedente. Las viscosidades de los aceites de metil- 
silicona se sitúan típicamente entre 0.5 y 1.000 centi-Sto- 
kes a 25S C y los pesos específicos también específicamen- 

15 te entre 0.760 a 0.975 a 259 c. Otras silioonas polímeras 
distintas de las matilsiliconas, que pueden ser empleadas 
en el invento presente, son los fluidos de etilsilicona o 
los dietilsiloxanos polímeros, y los fluidos de alcohil- 
arllsiücona, por ejemplo: los metilfenilsiloxanos polime- 

20 ros y los etilfenilsiloxanos polímeros. El fluido de sili­
cona debe ser soluble en y compatible con los componentes 
de caucho y de resina del revestimiento. Para ulterior des­
cripción da los líquidos de silicona hacemos referencia a 
"Chemistry of the Silicones" por E.G. Rochow, publicada por 

2$ John Wiley, N.Y. Segunda edición, 1951* particularmente en 
el capítulo 6 titulado "Propiedades da los polímeros espe­
cíficos de silicona" y a dos artículos por D.C.R. Millar en
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Canadian Chemistry and Process Industries, Vol. 33* Pagi­
nas 764-76?, 858, 866 y 870.

Líquidos convenientes de metilsilicona políme­
ros para ser empleados en el presente invento pueden reali­
zarse de acuerdo con las Patentes de Estados Unidos 2.258.218 
de E.G. Rochow, 2.377.689 de Hyde, 2.384.384 de Me Gregor 
y otros, 2.469.888 de Patno de y 2,491,843 de Wilcock.

Las siüconas convenientes para emplearlas en 
este invento pueden variar desde líquidos análogos a acei­
tes ligeros hasta grasas o jaleas pesadas. Ejemplos de 
ello son los productos vendidos por la sociedad Dow-Cor- 
ning Corp. bajo el nombre de "Grasa Oow-Corning para gri­
fos" "Grasa Dow-Corning para espitas" "Líquido Dow-Corning 
tipo 200" "Líquido Dow-Corning tipo 500" "GRasa Dow-Cor­
ning de obturación de ignición" y "Anti-espumante A Dow- 
Corning".

Las siüconas usualmente empleadas contienen 
desde I .98 hasta menos de 3*0 radicales hidrocarburados por 
átomo de silicio, hallándose los citados radicales hidro­
carburados unidos con los átomos de silicio por medio de 
enlaces carbono-silicio y habiendo sido elegidos entre el 
grupo consistente en radicales alkilo, arilo, ariloalkilo 
y alkiloarilo, dándose preferencia a los radicales alkíli- 
cos bajos, especialmente metilo.

Pueden usarse cualesquiera disolventes orgáni­
cos volátiles convenientes capaces de disolver la resina, 
el caucho y la silicona. El disolvente puede comprender

8
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una sola materia o una mezcla de materias. La elección del 
disolvente dependerá, por supuesto, del caucho particular 
que se emplee. En el caso de caucho natural, pueden em­
plearse gasolina o hidrocarburos parafínicos análogos.

5 Frecuentemente son preferidos hidrocarburos 'aromáticos co­
mo disolventes, -tales como benceno, tolueno y xileno- por 
causa de que son disolventes más poderosos que los hidro­
carburos parafínicos. El tolueno es un disolvente espe­
cialmente preferido desde los puntos de vista de poder di- 

10 solvente, coste y ausencia de toxicidad. La metiletilceto- 
na se usa como uno de los disolventes cuando se emplea una 
resina de estireno-acrilonitrilo. Puede emplearse como 
disolvente un hidrocarburo clorado tal como tetracloruro 
de carbono lo que reduce el riesgo de incendio. En muchos 

15 casos es preferible emplear una mezcla con una proporción
menor de butanol- digamos el 5-23%- y con una mayor propor­
ción de tolueno- digamos, el 95-75%- sirviendo el butanol 
para evitar el ""estriado"* durante la operación de revesti­
miento, Los expertos en esta téónica sabran apreciar que 

2o el disolvente o combinación de disolventes aplicados resul­
tarán impuestos por la resina o caucho particulares, usa­
dos en la composición.

La proporción de sólidos totales,en la compo­
sición de revestimiento puede variar entre límites sumamen- 

25 te extensos, en dependencia de muchos factores, especialmen­
te el método de revestimiento. En general, las composi­
ciones para revestimiento tendrán un contenido total en
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sólidos entre 3% &1 15%, usando los valores de sólidos más 
bajos para aplicaciones por rociado.

La aplicación de un solo revestimiento da la 
mezcla en cualquiera de las formas habituales- como por ro- 

 ̂ ciado o inmersión- proporcionará una película de grueso su­
ficiente para satisfacer las finalidades de la invención.

La proporción de la resina en relación con el 
caucho, en las composiciones da acuerdo con el invento, se 
sitúa preferentemente desda una razón de 1:3 a 9:1 en peso 

10 y con preferencia, desde una razón de 1:1 a 9:1. La can­
tidad de constituyente de silicona presente puede ascen­
der desde 5% hasta 50%, en peso, en relación con el peso 
combinado de los constituyentes de resina y caucho. Se 
prefiere que el constituyente de silicona este presente 
en una cantidad de 10 a 45% en peso.

Los ejemplos siguientes ilustrarán más amplia­
mente el invento. Todas las partes se expresan en peso.
La "Resina S-60" es un copolimero de estireno-isobutileno 
que contiene cerca del 50% de estireno combinado. El acai- 

20 te de silicona a que se hace referencia es "Anti-espumante 
A Dow-Corning", un aceite de dimetilsilicona polímero que 
se vende como solución al 25% en tolueno; las partes que 
se indican en los ejemplos se refieren al contenido real en 
aceite de silicona. La adherencia allí mencionada es la 

25 adherencia al caucho natural cuando se aplica al mismo an­
tes de la vulcanización, en todos los casos excepto en el 
Ejemplo 4 donde la adherencia del neopreno está también de-
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terminada. En los ejemplos 1 a 13, en adición a los mencio­
nados ingredientes, las formulaciones contienen también otros 
ingredientes usuales de vulcanización, composición y otros 
de (a inclusive el acelerador y el antioxidante) apropiados 

5 al tipo particular de caucho. También comprenden pequeñas 
cantidades de materiales convenientes de pigmentación y de 
carga. En cada caso, con la excepción del Ejemplo 13, las 
composiciones se basaron sobre una mezcla de una mayor pro­
porción (cerca del 95%) de tolueno, como disolvente común 

10 para la resina, caucho y fluido de silicona y una menor 
proporción (cerca del 5%) de n-butanol. Las composicio­
nes fueron preparadas amasando la resina en molino abier­
to para caucho; adicionando el caucho y los ingredientes 
adecuados de vulcanización y composición, pigmentos y car- 

15 gas; después, disolviendo la mezcla en el tolueno; después, 
añadiendo el liquido de silicona y el n-butanol y mezclan­
do hasta que se efectúen disolución y dispersión comple­
tas. En cada caso, las mezclas fueron completadas hasta 
cerca del 10% de sólidos totales.

20 Cada uno de estos compuestos de revestimien­
to fue aplicado mediante pulverización sobre una horma y 
dejados secar; la horma se sumergió en látex de caucho que 
contenía vulcanizantes; el látex se coaguló, lavó y secó 
y el articulo de caucho fuá vulcanizado después. El ar- 

25 ticulo vulcanizado con el revestimiento fué después reti­
rado de su horma.

Los tipos y proporciones de los tres ingre-

11
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liantes principales fueron:
Ejemplo 1.

"Resina 3-60" 
Neopreno (Tipo CG) 
Aceite de silicona

50
50
30

Esta fórmula da resbalamiento y aspecto excelentes. 
Ejemplo 2.

"Resina S-60" 
Caucho natural 
Aceite de silicona

83,316,7
33-3

Esta fórmula proporcionó un buen resbalamiento.
Ejemplo 3

"Pliolito 3-6" (Resina con alto contenido de Estireno 
y bajo de Butadieno) 50

Neopreno (Tipo CG( 50
Aceite silícico 41.6

Esta fórmula suministró excelente resbalamiento juntamen­
te con buena adherencia al cuerpo de caucho.

Ejemplo 4
"Resina Goodrite 50" (Resina con alto contenido de 
estireno y bajo de butadieno) 50
Neopreno (Tipo CG) 50
Aceite de silicona 33*3

Aplicando esta fórmula al caucho natural y al neopreno dio
buena adherencia y muy buenas propiedades de resbalamiento.

Ejemplo 5
"Resina Goodrite $0" 
Caucho crepe pálido" 
Aceite de silicona

50
50
33.3

Esta dló como característica^, buena adherencia y buen res­
balamiento.

Ejemplo 6

"Kralao A" (Resina con alto contenido 
de estireno y bajo de butadieno 50
Caucho natural 50
Aceite de silicona 33*3

12
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Estadio tanto buen resbalamiento como buena adherencia. 
Ejemplo 7

"Resina S-60" 90Caucho natural 10
5 Aceite de silicana 10

Esta dio adherencia satisfactoria y excelentes propiedades
de resbalamiento.

Ejemplo 8

"Resina S-60* 80
10 Caucho natural 20

Aceite de silicona 10

Esta dio muy buen resbalamiento y muy buena adherencia.
Ejemplo 9

"Resina S-60* 90
15 Caucho natural 10

Aceite de silicona 40
Esta dio también muy buen resbalamiento y muy buena adhe-
rencia.

Ejemplo 10

2o "Resina S-60" 90
Caucho natural 10
Aceite de silicona 20

Esta dié igualmente muy buen resbalamiento y muy buena ad
herencia.

25 Ejemplo 11

"Resina S-60" 80
Caucho natural 20
Aceite de silicona 20

Esta dio resultados iguales a los del Ejemplo 10.
30 Ejemplo 12

"Resina S-60" 80
Caucho natural 20
Aceite de silicona 40

Esta dió buen resbalamiento y buena adherencia.
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Ejemplo 15
"Kralac 1129" (Resina da alto contenido 
de estireno y bajo de acrilonitrilo) 50
Caucho natural 50
Aceite de silicona 33*3

El disolvente mutuo usado fuá una mezcla a partes iguales
de metiletilcatona y tolueno que suministró una solución
exteramente compatible. Esta composición dió buena adhe­
rencia y un buen resbalamiento.

Ejemplo 14
La tanda patrón A fuá primeramente preparada de acuerdo con 
la siguiente formulación:

Tanda patrón: A
Láminas ahumadas 60
Disulfuro de Benzotiazilo 12.5
Diortotolilguanidina (acelerador) 2.5

La tanda patrón B fue preparada conforme a la siguiente
formulación:

Tanda patrón B
Láminas ahumadas 264
Negro de humo 66

La Tanda patrón 0 fuá preparada después conforme la si­
guiente formulación.

Tanda patrón C
Láminas ahumadas . 49
Tanda patrón A 1 .5
Kalite 1 (carga para caucho a base de 
Carbornato de calcio 6
Carbonato de zinc 5
Gel Agerite (anti-oxidante del caucho, 
consistente en ditolilaminas con una 
cera de petróleo seleccionada) 0,25
Resina 5
Azufre 1

La tanda patrón D fuá después preparada como sigue:

14
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Tanda patrón D
"Resina S-60"
Tanda patrón C 
Tanda patrón B

5 La "Resina S-60" fuá amasada sobre el molino después de lo 
cual la tanda patrón O fue adicionada lentamente. La mez­
cla fue trabajada a fondo y laminada.

Una formulación final se preparó después como
sigue: *

10 Tanda patrón D 11.3
Anti-espumante A + de DC 4 .5
Talco
Aerosol 0 (sulfosuccinato dioc- 11-5
tilsódico) 3

15 A-Butanol
Hidrocarburo de Petróleo, disol­

10
vente del caucho 214

* Fueron empleadas 4.5 partes del anti-espumante De A en so­
lución al 25%, dando 1.125 partes del liquido de silicona 

2o real. La tanda patrón D fuá introducida dentro del disol­
vente del caucho. El Aerosol 0T fuá introducido dentro del 
n-butanol. Después, el anti-espumanteDC, A, altaico y la 
solución de Aerosol OT en el n-butanol, fueron añadidos a 
la solución de la tanda patrón D en el disolvente del cau- 

25 cho. Prolongase la acción de mezcla hasta que todos los 
componentes estuvieron completamente disueltos y disper­
sos.

La formulación final aplicóse después a una 
horma dejándose secar hasta que se formó une capa unifor- 

30 me, delgada y continua sobre ella. La horma resultante fuá 
después sumergida en látex de caucho natural, con los ha-

20
10'
2.25
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bituales ingredientes vulcanizantes del caucho y otros in­
gredientes de preparación. Un artículo da calzado de cau­
cho fue formado después sobre la horma. El conjunto re­
sultante fue después vulcanizado. El zapato fuá después 
retirado de la horma con la capa depositada según la fór­
mula anterior, adhiriendo tenazmente a la cara interna del 
mismo. La separación de la horma fuá limpia y fácil. Des­
pués de recortar la parte superior del zapato, se obtuvo 
un zapato con un acabado interno de un aspecto desacostum­
bradamente atractivo. El acabado interno era fácil de lim­
piar y poseía exactamente las características correctas de 
resbalamiento necesarias para que se calzase y descalzase 
fácilmente, sin permitir al calzado salirse fuera del pié 
de un modo excesivamente fácil, mientras se lleva puesto.

Aunque la invención se aplica en primer lugar 
a calzado, puede aplicarse a cualquier otro artículo de cau 
cho que se fabrique por inmersión, por ejemplo: guantes o 
pelotas*

Con el término "vulcanizado" como se aplica en 
2o la descripción y reivindicaciones, se da a entender: vul­

canizado con azufre o su equivalente. Se sobrentenderá que 
el azufre o su equivalente se usa en el caso de caucho vul- 
canizable al azufre, y que otros agentes vulcanizantes ade­
cuados conocidos en la técnica, se emplean en el caso de 

2$ cauchos no vulcanizables con azufre, por ejemplo: neopre- 
no. La descripción precedente hará entender que el conte­
nido de azufre del revestimiento resulta vulcanizado al

16
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mismo tiempo que el cuerpo de caucho depositado desde el 
látex. La vulcanización del revestimiento se efectúa tí­
picamente mediante la incorporación en él de los habitua­
les ingredientes vulcanizantes para el contenido de caucho 
del mismo, así como mediante la vulcanización del conjun­
to entero por el método habitual. Alternativamente- aunque 
menos preferible- en el caso de cauchos vulcanizables con 
azufre, su vulcanización en el revestimiento puede ser efec­
tuada por razón de una inevitable emigración del azufre o 
de su equivalente (que fuá incorporado en el látex usado 
para la inmersión) desde al cuerpo de caucho hasta el reves­
timiento, durante la vulcanización del cuerpo de caucho.

La vulcanización simultánea de ambos- cuerpo 
da caucho y revestimiento- en el invento, es altamente de­
seable. .Se observará que el método del invento es mucho 
más fácil y más eficiente de lo que sucedería si se inten­
tase aplicar la composición de revestimiento al cuerpo de 
caucho ya vulcanizado. Este último procedimiento implica­
ría un número excesivo de operaciones y tampoco ofrecería 
las ventajas de la fácil separación del cuerpo de caucho 
de su forma y de que deja un molde limpio, dispuesto para 
volver a ser usado inmediatamente; también el grado de ad­
herencia del revestimiento al cuerpo de caucho vulcaniza­
do sería muy inferior, al caso en que el revestimiento es 
aplicado antes de la vulcanización del cuerpo de caucho 
de acuerdo con el método preferido por el presenta inven­
to .

- 17 -
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Esta solicitud., que corresponde a la presen­
tada en los Estados Unidos de América, el 30 de Abril de 
195 2* bajo el numero 285*131, ee aocge a los beneficios 
dsl artículo 51 del vigente Estatuto ley sobre propiedad 

5 industrial.

N O T A

los puntos de invención propia y nueva que 
se presentan para que sean objeto de esta patente de In­
vención en España, son los siguíentea:

3-0 le. - un método de hacer artículos de caucho
que comprende: recubrir una forma con una. capa uniforme 
delgada de une mezcla íntima homogénea de un copolímero re­
sinoso de estireno con ieobutileno, butadieno o acriloni- 
trilo, un caucho no vulcanizado, compatible con dicho oo- 

16 polímero, y un fluido de silloona,mo resinoso, no volótil, 
de una consistencia que oscila desde un líquido oleoso 
hasta una grasa; depositar lótex de caucho sobre la for­
ma revestida; coagular y vulcanizar la capa resultante y,

- 18 -
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después de vulcanizar, separar de la hQrma e!L cuerpo de cau­
cho resultante con el revestimiento, delgado, uniforme, con­
tinuo, vulcanizado, de dicho copolímero, caucho y fluido de 
silicona, tenazmente adherido sobre él#

8*# — Un método de hacer artículos de caucho, 
de acuerdo con la reivindicación 1*, en el que se aplica a 
la forma una composición como la descrita, siendo la forma 
revestida sumergida en lát-ex de caucho y siendo la forma 
sumergida, secada después de modo que sobre ella se deposi­
te una delgada capa uniforme#

3S. - Un método, de acuerdo con la reivindi­
cación 1 ó 2, en el que el látex, a partir del cual se pro­
duce el articulo de caucho, es del miaño caucho que el cons­
tituyente de caucho de la composición de revestimiento apli­
cada a la forma#

4S+ — Un método de hacer calzado de caucho, 
de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, 
en el que una horma es revestida con una composición como 
la descrita, es secada y subsiguientemente, es sumergida 
en látex de caucho#

5*# - Un método de hacer artículos de cau­
cho, de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 
a 4, en el que el fluido de silicona posee una viscosidad 
a 36?C desde 0,5 hasta 1.000 Centi— gtokes y un peso espe­
cífico a &5SC, desde 0,760 hasta 0#9?5.

19
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6e. - un método de hacer artículos de caaoho
en el qne una forma se reviste primeramente con ana compo­
sición consistente en resina copolímera de estireno, cancho 
y fluido de silicona, en esencia, como queda descrito.

por inmersión.
TB1 y como se ha desorito en la Memoria qae 

antecedo y para los fines qae se han especificado.
Bata Memoria consta de veinte hojas escritas 

10 por ana sola oara.

i

S 7B, - unmótodo de hacer artícelos de cancho

P. A+

A!ber
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	Bibliographic data
	Description
	Claims



