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INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UNA MASA DE RESINA
ARTIfIGIAL, CONTENIENDO UN AGENTE ENDURECEDOR, L4 CUAL ENDU-
RECE RAPIDAMENTE", a favor de le razbn social CIBA, S.A., de
nacionalidad suiéa, domiciliada en BASIIEA, Suiza.

LIMORIA DESCRIPTIVA

Han llegado & obtener una gran importancia en la in-
dustria, las masas a base de resina artificial de endureci-
miento r&pido, conteniendo agentes endurecedores, por ejemplo
como aglutinantes, masas de revestimiento, lacas, masas de ce
lada o similares. El breve tiempo de endurecimiento de talss
masas ofrece, por una parte la ventaja de que se gana tiempo
en la elaboracibébn ulterior despues de la aplicacibn de dichas
mesas; pero, por la otra, la desventaja de que el elaborador
debe tomar en consideracibn la corta duracibn del periodo de
utilizacibn de tales masas; es decir que las masas no gasta-
das en una fase de trabajo no pueden ser conservadas con la
finalidad de una aplicacibn posterior, debido al progresivo
endurecimiento que tiene lugar. Esto implica la engorrosa
composicibn inicial de menores porciones de laz masa de resine

artificial, o bien la pérdida de una composicibn inieial mag~
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yor, con interrupeibn imprevista de la fase de trabajo, a con
secuencia del endurecimiento de la masa de resina artificial.

Con los procedimientos y dispositivos conocidos hasta
el presente, en los cuales la resina artificial y el agente
endurecedor son alimentados en disposiciédn dosificable, por
separado y de modo continuo, a una tobera mezcladora. El mez~
clgdo tiene lugar inmediatamente despues de la salida de los
componentes por la pura unidn de sus corrientes respectivas.
Ahora bien, se ha encontrado que esta modalidad de mezclado
no satisface, s incluso falla tan pronot como g lo mencs uno
de los componentes a mezclar esti presente en formas viscosa
0 pastose.

El presente invento tiene por objeto un procedimiento
para la preparacibdn de una masa de resina artificial, conte-
niendo un agente endurecedor, la ocual endurece rapidamente,

a cuyo efscto, la reging grtificial y el agente endurecedor,
son extrsidos, en forma apbta para fluir, bajo aplicacibn de
medios auxiliares mechnicos, en proporciones cuantitativas
consbantes, de depbsitos de reserva separados, siendo condu-
cidos a un dispositivo mezclador y dejiéndolos gque se mezclen.
El procedimiento se caracteriza porque se utiliza una resins
artificial y un agente endurecedor que, afin conteniendo even-
tuales adiciones conocidas en si, en estado practicamente
exento de burbujas, y'que la extraccibn, alimentacibn y, par-
ticularmente el mezclado, se efectia en ausencia de uns fase
gaseosa, a cuyo efecto, la transformacibn por mezclado en lg
masa de resina artificial de endurecimiento rhpido, s efec-
tuads inmedistamente antes de su salida del dispositivo mez-
clador con syuds de a lo menos un elemento mbvil.

Bl presente procedimiento garantiza una gran homogew
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neidad en la composicibn de la masa de resina artificiel, 1li~-
bre de burbujas, a elaborar, y ofrece wentasjas particulares,
porque permite escoger un dispositivo mezclador relativamente
pequefio, por lo cusl se logra gque en todo momento de la eld-
boracibn ulterior de la masa de resina artificial esté pre-
sente s0lo una pequefia porcibn de la masa endurecible termi-~
nada. Por consiguiente, la elaboracibén ulterior puede ser in-
terrumpida en cualguier momento, sin quse se hays de temer ma~
yores pbrdidas de masa no elaborada. El mezclado de los com—~
ponentes, ademis, puede tener lugar solamente poco antes, o
sea, en el lugar de la elaboracibn de la masa de resina arti-
ficiagl, por lo cual, uno se hace completamente independiente
de la duracibn de usoc de la masa en cuestibdn. La posibilidad
de ntilizar un aispositivo mezclador relativamente pequefio,
vrernite, gracias a los reducidos peso y dimensiones, la apli-
cacibn, sin dificultadoes, de la masa de resina artificial en
durecible, inclusoc en lugares dificilmente accesibles.

Pare el logro del estado fluyente adecuzdo, se puede
adicionar a los componentes a mezclar un disolvente convenien
te, de preferencia no vollitil, y/o calentar los componentes
en cualquier fase del mezclado, 0 bien la masa de resina ar-
tificial endurecible terminada, por lo cual resulta posible
abreviar, simultaneamente, asimismo el tiempo de endureci-
niento. Tambien pusde ser conveniente enfriar los componentes
0 la masa de resina artificial endurecible terminada, lo cual
tampoco presenta ninguna dificultad en gl presente procedi—
miento.

¢on la finalidad de lograr el estado libre de burbu-
jas de los componentes a mezclar, puede ser conveniente libe~

rar bstos, por ejemplo antes de su introduccibn en los reci-
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pientes de reserva, o bien, asimismo, en éstos mismos, even-

-

tualmente a Ltemperatura aumentada, por aplicacibdn de una baja
presibn, con substancias que forman burbujas.

Para determinadas finalidades de aplicacibn puede ser
desable adicionar a por lo menos uno de los componentes a mes
clar, adiciones orghnicas o inorganicas convenientes, conoci-~
das en si, por ejemplo cargas tales como harina de esquisto,
caolin, polvo metélico, pigmentos o emolientes, colorantes u
otros medios de modificacibn. Se deja & criterio del especia~
ligta incorporar las adiciones que le parezcan convenientes
con miras a la finalidad de aplicacidn de la mass de resins
artificial, en cualquier fase apropiada de la preparacibn de
une masa de esta indole.

Como es natural no resulta posible una distincién cla
2a y aplicable a todos los casos, entre masas de endurecimien
to réapidc y lento, perc en el sentido del presente invento,
que sin més ni mis resulta aplicable pare masas de endursci-
miento moderadamente r&apido, © incluso de endurecimiento len-
to, han de considerarse como rapidaemente endurentes tales ma—
sas en las cuagles se presentan las ventajas del presente pro-
cedimiento, tal como gqueda expuesto arriba, y particularmente
en casoO gue a lo menos uno de los componentes a mezclar esté
presente en forma pastosa o viscosa. Por estedo pastoso puede
pntenderse la propiedad de no desfigurarse bajo la zaccibn de
una fuerza situada por debajo del valor umbral, mientras que
la viscosidad Puede ser indicada en los valores de viscosidad
usuales, y que esth situada, en el sentido del presente in-
vento, por encima de 1 000 centipoise. Las ventajas particu-
lares del presente procedimiento se menifiestan con viscosi-

dades por encima de 10 000 centipoise y, especialmente, més
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alls de 100 000 centipoise, asi como con el estado de forma

Pastosa.

Entre las resinas artifiocisles de endurecimiento rapi
do que pueden llegar a aplicacibn en el presente procedimien~
t0, se ha mostrado como particularmente ventajoso el empleo
de agentes endurecedores apropiados y de compuestos gue con-
tiensn grupos de éxido de etileno, particularmente los &teres
poligliqidilicos o mezclas de tales compuestos, oomo se origi
nan, de modo en si conoocido, si se transpone, por ejemplo,
polifenoles mononucleares 0 polinucleares con epiclorhidring
en presencia de &lcall, a cuyo efecto se forman, segin la re-
locibn molar aplicada, mezclas de pol%éteres a mo&o de cade~
na, de longitud diferentes, cuyos grupos en posicibn final
son prepondersntemente grupos epoxi. Ademés, pueden transpo-
nerse asimismo, alaholes polivalentes aliffticos y epiclor-
hidrina, con ayuda de medios de c ondensacibn, tales como tri-
fluoruro bbérico en "éteres de clorhidrina que se transponen,
por disociacibn de &ocido oclorkidrico, con medios de efecto
alcalino, en grupos de epdxido. Al efeoto, segin las propor~
ciones molares aplicades y segin las condiciones reaccionales,
pueden obtenerse résinas liquidas a temperatura ambiente o
sblidas, transponibles por calentamiento o por adicibn de un
disolvente adecuado, en el estado apto para fluir o fluyente.

Como compuestos que contienen grupos de bxido de eti-
leno, en el presente invento se emplea, de preferencia, una
mezcla de &ter poliglicidi{lico, como puede ser obtenida, por
ejemplo, & base de 1 mol de 4,4'~dioxidifenildimetilmetano y,
por lo menos, 1,2 moles de epiclorhidrina en medio alecalino.
Pero se obtienen productos particularmente valiosos, si se

emplean mhs de 2 moles de eplclorhidrina, porque en este caso

g
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se ontiene un producto flyuente ya a la Jtempsraturg smbiente,
que gracizs & esta propiedad resulta eminentemente apropiado

Para la preparacibén de una masa de resina artificial de endu-
recimiento rhipide conforme al presente invento.

Como sgentes endurecedores & 108 cuales se puede tomar
recurso en combingeibn con compuestos que coniienen grupos de
6xido de etileno, o mezclas de la class indicada anteriormen-
te, para la preparacibn de masas de resina artificiel de endu
recimiento ripido, se mencionan, por ejemplos poliaminas cbmo
etilendiemina, dimetilamino propileminag, dietilentriamina,
trietilentetramina o similares, diciandiamida, anhidridos pol
carboxilicos como anhidrido £t&lico, 0 catalizadores Friedel-
Crefts como trifivoruro de bore, etc.

las magaes de resina artificisl de tales agentes endu=-
recedores y de compuestog que presentan grupos de bdxido de
etileno de lg clase arriba mencionada, por ejemplo de una mez
cla de éter glicidilico fluyente, obtenida por transposicidén
de 4,4'~dioxi~dlifenll~dimetilmetano con eplelorhidrina, pre-
sentan, adembs de la répida endurecibilidad, la ventsje de
endurecer sin segregacibdn de substancias volétiles y, por con
gsiguiente, tambien en cépa gruesa sin formacibn de burbujas.
Se distingueny adembfis, porque presentan ung merma solo redu-
cide a consecuencis del proceso de endurecimiento, es decir
que sufren solgmente una pequefia disminucibn de vollmen. Ias
magsas endurecidas presenten una elevada resistencia mechnica
interns, siendo ampliamente insensibles g las influencias de
la temperatura.

Tales masas de resina artifiocisl resultan eminente-
mente aplicables, particularmente si contienen carges, por

ejemplo como masas de revestimiento, pare empastar, mesas
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de soldadura de resina artificial, vg, en luger de soldadursa

methlica, masillas o similares, para rellenar poros, para mol

des, espacios huecos, pars alisar desigualdades y para apli-
cacibn de relieves.

Se obtiene una masa de empastar partiocularmente valio
sa 81 se utiliza, sobre una parte en vollmen suelto del mate=-
rigl de carga suelto, menos de una parte en volGmen, de prefe
rencie aproximadamente 1/2 éarte en volimen de la masa de re-
sina endurecible exenta de carga, debido a que en este caso
la masa de empastar terminada y no endurecida, gracias & su
consistencia, aplicads @ una base en posicibébn vertical, in-
cluso en capa gruesa, no fluye bajo el efecto de su peso pro-
Pio ni siguiera en el caso de que la masa =zplicade es calen-—
tada, eventualmente conjuntamente con la base, por ejemplo a
ung btemperatura de sproximadsmente 100°¢. Si el meterial de
carga es mezclado en la cantidad antes indicada, con el com~-
ponente de resina artificial, entonces resulta una mezcla de
esta clase, bien transportable mediante dispositivos mechni-
cos auxiliares, a pesar del comportamiento anteriormente in-
dicado. _

Por volimen suelto del material de carga se entiende
el vollmen del material de carga no aglomerado, es decir, el
voliimen del material vertido en formes suelta o, a 10 sumo,
;igeramente apisonado, o sea no comprimido, tal como puede
determinarse, por ejemplo, en un cilindro medidor con una ca-
pacidad de 100 cm>.

Une masa de empastar de la clase indicada anterior-
mente, de acuerdo con el invento, resulta eminentemente apro-
piada, por ejemplo, para enlucir costuras de soldadurs en la

construeccibdbn de carrocerias pars autombdviles y evita una serke
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de desventajas de la costosa soldadura de esbtafioc utilizada
para este finglidad, la cual prementa un elevado psso espe-
cifico, pudiendo dar lugar a corrosiones perjuiciales y que-
dar, eventualmente, adherida de modo no gatisfactorio a la
base. Ademfs, resulta dificil lograr una superficie completa-
mente exenta de poros en la superficie soldada con estafio, lo
cual se traduce en una lrresularidad de la superficie de laca
posteriormentie aplicada. Las masas de empastado a base de re-
sinas artificiasles termoplésticas 0 a base de nitroceluloss—
acoite de linaza, presentan, por oira parte, otras desventajs
que no se encuentran.con las masas Prepar=das de acuerds con
la invencibn. Por ejemplo, pueden sufrir modificaciones de
configuracibn bajo la influencia de la temperatura necesaria
para la eplicacibn de las lacas al fuego, o incluso presentar
la formacibébn de grietas, pudiendo desprenderse componsntes
volitiles al secarse, lo cual Ulene como consecuencia, que se
han de splicar en numerosas capas del gadas, 0 pueden ablan-
darse o hincharse por la accibdn de los digolventes utilizados
con las lacas.

La preparacibn de las masas de resina artificial con-
teniendo agentes endurecedores de acuerdo con el invento, pue
de efectuarse, dentro del espiritu del mismo, variando los
medios auxiliares mechnicos necesarios parzs el transporte de
los componentes, de di#ersa manerea. Para dar & la masa endure
oible terminsda la composicibdn desesda, resulta imprescindi-
ble que los diferentes componentes a mezclar sean trausporta-
dos al dispositivo mezclador en proporcionss determinadas de
los unos respecto a los otros. Para lograr una reaccibén mutus
de log componentes dentro del tiempo mfs breve posible, se ha

nogtrado conveniente reunir los componentes solamente poco



5.

10.

15

2C.

25.

30-

antes 0 incluso solemente en el dispositivo megclador. Por
ssta medida se hace imposible la obstruccibn de los conductos
de alimentacifm por mesa endurecids o restos de tal masa que
hgyan guedado remenentes. Esta medida permite, ademébs, sepa—
rar de modo sencillo la masa de resina artificiasl endurecida
antes de que se detenga el funclonamiento del conjunto de los
aparatos, des modo gue, por ejemplo, la masa de resina artifi-
cial, despues del cierre de la slimentacibn para resina arti-
ficial o agente endurecedor, es expulsads del dispositivo mez
clador mediante el componente que todavia fluye, © es separa-
da despues del cierre de ambass alimentacionss, por‘lavado me -
diante un liquido gpropiado. Ademés resulta ventajoso hacer
que el vollmen de aparatos comprendidos entre el lugar donde
se mezclan los componentes y el orificio de salide del dispo-
gitivo mezclador, sea lo més pequefio posible para que en todo
momento de la elaborscibn solo existe siempre una cantidad
relativemente reducida de la masa de resinag artificial endu~
recible.

gon una de las modalidades de realizacibn posibles agl
procedimiento ae acuerdo con la invencibn, sl dispositivo tra
nsportador esté desarrollado, de modo conocido, como cilindro
de presibn con Bmbolos mbviles. listos &mbolos pusden ser mo-
vidos en los cilindros, por ejemplo, mediasnte presibn mechni-
ca o0 hidrfulica, cuyos émbolos, adembs, estfin mecanicamente
acoplados, por lo cual queds garantizada una compogicibén cuan
titativa consbtante de 103 componentes que ssle del dispositi-
vo trensportador.

#sto implica la condicidn de que los diferentes cilin
dros tengan dimensiones que estén entre si en una determinada

relacibn, es decir que las cilindradas deben corresponder a
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las proporciones de mezclu procentuales de los componentes a

transportar. zstos son conducidos al dispositivo mezclador
con ayuda de, por sjemplo, tuberias flexibles. Flementos de
distribucibn dispuestos en puntos adecuados, por ejemplo, en
el dispositivo transportador y/o en el dispositivo mezclador.
tales como vAlvula, grifos o gimileres, permiten regular la
alimentacibn de los componentes al dispositivo mezclador o,
respectivamente, la sslida de ls masa de resing artificial
endurecible del dispositivo mezclador. Se logra la sglide in-
tormitente de la masa del dispositivo me zclador, por ejemplo

con ayuda de una valvula de salida, eventualmente distribuida

" automaticamente.

Bl propio dispositivo mezclador esti organizado de
modo gue con ayudg de a 10 menos un elemento mbvil, por sjem-
plo, de un disco girgtorio, provisto de ranuras, de un agita-
dor adecuado o de un elemento vibrante, los compuestos alimen
tados son mezclados intimgmente los unos con los otros. Con—
viene gocionar los elemsntos rotatorios por medio de un motor -
colocado directamente en el dispositivo mezelador o, por ejem
plo, con ayuds de un arbol flexible conectado con un motor y
dotar =1 dispositivo mezclador de ung empufigdurs para facili-
tar el manejo.

La masa de resing grtificial de endurecimiento rapido
abandone el dispogitivo mezclador a través de un dispositivo
de orificio de salida adaptado a las difersntes finalidades
de aplicacibn, por ejemplo, a través de una Ltobera, uns hen-
dedure o similares, eventuaslmente en combinacibn con un dis~-
positivo distribuidor adecuado, por ejemplo, una espitula o
similares. Para garentizar unas uniforme distribucibn loeal

de la masa de resina artificial en la aplicacibn de la misma,
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puede ser conveniente combinar el orificio de salida o el dis
positivo digtribuidor, de un modo apropiado, con un conducto
de alimentacibn de aire c omprimido, entonces el conjunto de
aparatos se presta gsimismo para la pulverizacidn de la masa
de resins crtificial endurente, preparads segin el invento.
Tambien masas viscosas ¢ pastosas, incluso aplicadas de este
mcdo en capa relativamente gruessg sobre una bése, endurecen
practicaments eientas de poros.

Les sdjuntas representaciones esquembticas, Pigaras
I a I1I, muestran ejemplos de realizacibn de aparatos en sec-
cibn, tal como pueden encontrar utilizacibn para llevar a ca-
bo 8l presente procedimiento. Como es natursl resultan posgsi-
bles, dentro del alcance de la presente idea inventiva, asi-‘
nismo otros dispositivos meclnicos o modificaciones de las
formas de realizacibn representadas en las figuras, por ejem~
plo uns alimentacibn ulterior, separads, para las adiciones
ye mencionadas.

En todas las Figuras citadas, las referencias numb-
ricas tienen los siguientes significados:

1.~ Alimentacibn para la resina artificial practica-

mente exenta de burbujas.

2e= Alimentacibn para el agente endurecedor practica-

mente exento de burbujas.

Fe~ Agitador,

4+~ Accionamiento.

En la figura I, la refsrencia -3~ designa un disco
rotatorio p£0visto de ranuras y =5~ una plaquita agitadora
unids o dicho disco pars el mezclado prelimingr. ILa plaoca de
presibn -6-, movible en gentido vertical, es apretada por el

resorte ~7- contra el disco ~5-. (Con ayuda de la vilvula de
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aguja -8-, representada en el dibujo en posicibn abierte, pue

de cerrarse la alimentacibn de agente endurecedor. El dispo-
8itivo mezclador, provisto de la empufigdura ~9~ lleva, camo
forma de realizacibn especial de un dispositivo distribuidor,
la esphtula =10~-. |
' En la figura 2, -3~ representa un agitador provisto

de un brazo agitador =ii-, y ~12~ egth designado para indicar
la alimentacibn de aire comprimido, en caso de gue &ste haga
Talta.

mn la figura III, la referencis -3~ es un agitador en
forma de una varillg angular. Para el cierrs de la alimenta-
cibn de agente endurecedor, sirve la vhilvule de aguja -8-.
La vhlvula de salida ~14- permite regular la salids de la ma-
8a de resina artificial endurecible, del dispositivo mezela—
dor. El conducto de alimentacibn ~12- ha sido previsto para
el gire comprimido.

Bl siguiente ejemplo esth destinado a dilueidar més
detalladamente el invento. La relacibn entre partes en peso
¥ partes en vollmen es la misma que entre gramo y centimeyro
clbico.

LI HEPLO

En 3741 partes en peso de una mezcla de éter poligli~
oid{lico apto para fluir a 20%c., cuya preparacibn se descri-
be més adelante, son disueltas 7,4 partes en peso de ftalato
de dibutilo. lste solucibn es mezclads en el aparato amasador
mezolador, a una temperatura de aproximadamente 50°C. con
55,6 partes en peso de uns mezcla de material de carga que
consiste en 37,1 partes en peso de harina de esquisto, 14,8
partes en peso de caolin y 3,7 partes en peso de polvo de alu

ninio. Esta mezcla de material de carga presenta un voldmen
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en estade suelto, de aproximadamente 126 partes en volfimen.

Para eliminar el aire eventuslmente introducido dursnte el
mezclado 0, respectivamente, que esti adherido a los materia-
les de carga, el aire es expulsado de la pasta transportable,
espesa a 2000., g una temperatura de aproximsdamente 90 a
10000., siendo la pasta introducida en el primer recipiente
de reserva. La eiiminacibn del aire puede efectuarse, asimis-~
mo, a baja presibn, eventualmente en el mismo recipiente de
reserva. En un segundo recipiente de reserva se encuentra
trietilentetramina, como agente sndurecedor. Como dispositivo
trangportador sirven dos cilindros consctados con los dos re~
cipientes de reserva, dotados de émbolos movibles, acoplados
en disposicibn mecanicamente rigida. Ios cilindros tienen ta=
les dimensiones que cusndo se fuerza a moverse a ambos é&mbo-
log, se transporteh, la masa qie contiene material de carga

y la trietilentetramina, en la proporcibm volumétrica de
100:7,8 0, respectivamente, en la proporcibn gravimétrica de
i00:4,5, a un dispositivo mezclédor de la clase anteriormente
desérita. Le masa de empastar tenminada, exXenta de burbujas,
contiene, sobre ung parte en volimen suelto de material de
carga, mbs o0 menos 0,4 partes en volimen de masa resinosa en-—
durecible exenta de material de carge (&ter poliglicidilico +
+ ftalato de dibutilo + trietilentetramina).

La mezcla de &ter poliglicidilico empleada en el ejem
plo descrito, se prepara como sigue:

Se nacen reaccionar 228 partes en peso de 4,4t-dioxi-
~difenil~ @imetilmeteno (1 mol), con 555 partes en peso (6 mo
les) de epiclorhidrina y lejia acuosa de sosa. La mezcla de
6ter poliglividilico obtenida es lavada y secads seguidemente

Constituye un producto fluyente a 20°C., de peso molecular
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La mgsa de empastar preparada de acuserdo con el ante-
rior ejemplo endurece, a una temperatura de aproximadamente
20°c., en 6 g 8 horas. Su duracibn de empleo a esta tempera—
tura es de aproximademente una hora. Cerce de 100°C., la masa
ya se endurece en mis 0 menos 5-15 minutos. ILa masa no endure
cida presenta una congistencia tal gque no fluye inclusoc a
100°¢., ni siquiera en unas base colocada en posicibn vertical
Al terminar de endurecer gqueda muy bien adherida & la base,
presentzndo una buena resistencia meocfhnica interior. Puede
ser calentada g altas temperaturas‘sin que se modifique lsa
forma gue se le ha dado y sin que presente formacibén de grie-
tas. La superficie de la mase endurecida resulta libre de po-

ros, pudiendo trabajrse bien, por ejemplo por pulimentado, y

forma, de esta manera, una base excelente para lacas de apli-

cacibn al fuego.

El invento, en su esencialidad, puede desarrollarse
en otras variantes de realizacidn que difieran en detalle de
lg indicada a titulo de ejemplo y a las cuagles alcanzark
iguslmente ls proteceibn que se recaba. Podri, pues, ser
llevada @ cabo con los medios y aparatos mhs adecuados a
cada caso, por quedar todo &llo comprendido dentro del ss-

piritu de las reivindicaciones.
NOoT a4

Hecha la descripcidn del invento, se declaran nuevas

¥y de propia invencibn, las siguientes reivindicaciones;
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Ye= Procedimiento para le preparacibn de uns masa de

resina artificisl, conteniendo agentes sndurecedores, la cual
endurece rapidamente, a cuyo efecto se extirasn resins artifi-
cial y agente sndurecsdor, on estado fluyents, bajo aplica-
cibn de medios auxiliares mecénicos, en proporeiones cuanti-
tativements constantes, continuamente, de recipientes ds re-
serva separados, alimentindolos a un dispositivo mezelador ¥
haciéndolos mezclar, caracterizado porque se
emplean resina artificial y agente endurecedor que evéntual-
mente afin contienen adiciones conocidas en si, en estado prac
ticamente exento de burbujas, y que la extraccibn, alimenta~-
¢ibn y, particularmente el mezclado tienen lugar en ausencia
de una fase gaseossa, a cuyo efecto el mezclado pars la conver
sibn en masa de resina artificial de endurecimiento rapido se
efectlia inmedietramente antes de la salida de la misma del dig
positivo mezclador, con syuda de a 10 menos un elemento mbvil

2.- Procedimiento seghn la reivindicacibn 1, caracte-~
rizado porque a 1lo menos uno de los elementos a mezclar esté
presente en estado pastoso o vidscoso.

3.~ Procedimiento para la preparucibdn de una mase de
resina :rtificial que endurece rapidamente, segin la reivin-
dicaecibn 1, sirviendo particularmente como masa de empastar,
subgtituto de soldadurs y similares, caracterizag-
d 0 porque se mezcla una composicibn que contiene &ter poli-
glicidilico con el agenie endurecedor, a cuyo efecto, a lo
menos en uno de ambos componentes se encuentra distribuldo un
material de carga.

4.- Procedimiento segln la reivindicacibdn 3, caracte-
rizado porque se emplea, por una parte en vollumen suelbto ds

material de carga en estado suelto, menos de una parte en vo-
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ldmen, de preferencia, aproximadamente 1/2 parte en volémen

de las porciones libres de carga.

5.- Procedimiento seghn las reivindicaciones 3 y 4,
caracterizédo porque como mezcla de éter poliglicidilico se
utiliza un producto de transposicibn que puede ser obtenido
a base de 1 mol de 4~4!'-dioxidifenil-dimetilimetano y, por lo
menos, i,2.moles de spiclorhidrinas en medio alecalino.

6.~ Procedimiento segin la reivindicacibén 5, caracte-~
rizgdo porque se emplea una mezcla de &ter poliglicidilico,
fluyente de por si, obtenible a base de 1 mol de 4~4'-dioxi-
~difenil~cdimetilmeteno y mhs de 2 moles de epiclorhidrina.

| 7+~ Procedimiento seghn una de las reivindicaciones
3 a 6, caracterizado porque como material de carga se utiliza
ung mezclzs de caolin, haring de esquisto, eventualmente, con-
juntamente con polvo de aluminio.

8.- Dispositivo mezcledor apropiado para llsvar a ca-
bo el procedimiento segiin las reivindicaciones 1 a 7.

9.- Procedimiento pare la preparacibn de una masa de
resing artificial, conteniendo agentes endurecedores, la cual
endurece rapidamente.

Segln se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de dieciseis hojas, foliadas y escri-
tas a mhguina por una sola cara, acompafladas de une limina de
dibujos. A

Medrid, a 29 de Abril de 1953.
UIB4, Socibété Anonyme.
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