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PATENTE DE INTRODUCCYON
por 10 sfios

por "Un procedimiento de fobriczcién de drgenos de mée-

quinés de funcionsmiento sileneioso{- -~ - - ===

-

s favor de Don Alberto de VIRTO CASANOVA, de nscionali=~
dsd espeafiola, domicilisdo en BARCELONA, calle Gerons,

nimero 55.

MEMCRIA DESCRIPTIVA

L& presente memoria descriptiva se refiere & uns
patente de introduccidn cuyo objeto estd constitufdo por
un procedimiento de Iobricecidn de érganos de maquinss,
especialmente de 6rgancs de méquinss tronsmigores de mo-
vimiento y en especisl de los engrensjes, que hace posi-
ble doter & 1os mismog de un grado de elasticidad corpo=-
rel tal que sin que resulte perturbada la transmisidn,por
no produsirse pérdides eprecisbles del movimiento y del
esfuerzo transmitidos, reduzoe el desgaste de los propios
orgenos por queder amortigusdas en ellos las vibraciones.

y ssegure - que,por la condicidn de insonoridad de que re=
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sulten dotados, sean de funcionsmiento silencioso los
mecenismos de que formen tales 6rganos parte integrente.

Congiste esencislmente el procedimiento que cons=-
tituye el objeto de la pztente en producir el cuerpo de
los drgenos de que se trate por conformecidn de une ma-
teria pléstica de tipo superpoliemidico,de eleveda gra=-
duacidns configurede por inyecoion del citado msterial
en un molde spropiado o por configuracidn mecénica de pie-
z&s previamente establecidses del mismo meterisl bajo una
forme genercl perfileble y subsiguientemente sometidas a
le scoidn de miquinas embutidoras troqueladoras, fressdorss,
taladredoras o de cuslquier otro tipo que permitan ¢ onfigu-
rar dichss piezss bajo la forma espec{fice que deban te=
ner pare que resulten sptas para llever & csbo la funeidn
mesanica cue hende realizare

Los drganos febricados por el procedimiento que cons-
tituye el objeto de la patente &1 quedar su mess consti-
tuf{da por un meterial superpoliam{dico cuyo coeficiente de
frioct n es muy bajo, incluso en comperacidn con el del zce=
r0 lubricszdo, resultan capaces de ser utilizsados sin peli-
gro aunque se prescinda de lubrificerlos.

No obstonte, cuando los drganos deban queder sometidos
e muy grandes esfuerzos es sconsejable reducir la scunuls=
cibn del calor desarrollado, especistlmente haciendo funocio=
ner 1los engranajes u otros Orgsnos de trensmisién inmergidos
en agus o dispuestos en otras cmdiciones que favorezocan le
eliminscifn del calor. Esta inmersidn se realiza sin per=

juicio del materizl constituyente de los organos por ser el
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mismo perfectamente impermeable e inatacable por el agusa,
8l 1gusl que no lo es bor los &cidos de greduscion normel
industrialmente empleadose

La durccidn y el perfecto funcionamiento de los engra=
najes producidos por el procedimiento objeto de la patente
pueden ser mejorados respecto a los metalicos establecien=
do la configuracidn de los mismos de scuerdo con las si=~
gulentes consideraclones.

Estudios téenicos llevados a ocabo respecto a los engra=
najes de material superpolismfdico, henpermitido establecer
un factor de velocidad en relacion con~e1 bajo peso especi-
fico de las materias plésticas en generale EL peso espec{~
fioo0 de tales materias es menor gque un séptimo del corres=
pondiente &l mcero, y por ello solo da lugar & efectos cen=
tr{fugos bajos. Dicho factor de velocidsd puede quedar ex=

preszdo por la formulat

g-o—:_é—gm-: + 0,25

en les cusl peleVe representa la velocidad de la circunferen=
cis primitiva del engrahaj)e por metro y minuto. El1 esfuer-
z0 de trabajo admitido es el produsto del esfuerzo estitioo
por el factor de velocidad. Il esfuerzo estdtico debe con=
giderarse en el caso de emplear una superpolizmida de ele=
vadas graduacidn, de 450 kilogramos por ocent{metro ouasdrado.
L.os engranajes metlicos r{gidos al presentar leves inexscti-
tudes de forma de los dientes o de los espacios interdenta-
les orean altas cargas dindmicas que hon de ser moportadas por

un solo dientee ILoa engransjes eldsticos obtenidos por el
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vrocedimiento obleto de 1la patente pueden permitir el so-
metimiento de dos o més dientes & 108 excesos de cargas de
modo que los cdloulos efectuadom de acuerdo con la férmue-
1s resulten de cardcter conservativoe

El desgaste de los dientes de los engransjes de mate-
rie pléstica se halla bajo la influencia del deslizamiento
relativo de las superficles de 1os propios dientes, de un
esfuerzo compresor excesivo en puntos de contacto progresi~-
ves8 ¥y 8 la cortadura de los flancos del diente transmisor
producide por le punts del diente entrante. En el caso de
un pifién transmisor fabricado con una superpolizmids de al-
ta graduscidn’el citado desgaste puede ser aliviedo dando
al pifién uns forma de didmetro periférico que hage que que-
de reducido el dngulo de aproximscidn y sSe despeje el reco-
rrido cicloidal de la punta del diente entrante con lo ousal
se asuments la resistencis deldiente sometido 81 esfuerzo en
un 50 & un 70 por 100Q.

Como se comprende, 1las mejores comdiciones y los més
perfectos resultados del engransje de 1l0s organos de super=-
poliumide en los de acero se obtendran si son los ultimos
de acero endurecido finamente pulidoe

IosVBrganos fabricados por el procedimiento que congti=-
tuye el objJeto de la petente podran ser montados sobre los
ejes 0 soportes en gque deban spoysrse sin necesidsd de dise-
poner en su hueco central bujes, anillos ni gnarniciones de
refuerzo, metdlicos o de otra materis, pudiendo practicarse
directamente en el meterisl superpoliamfdice constituyente

del cuerpo de los érgenos las ranuras destinadas a contener
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les chavetas de fijacidén. Estas serén preferiblemente de
paredes paralelas en vez de ocdnicas porcoue les de esta for-
ma podrsan deformar las ranuras, per judicando la buena fija~
cidn. Solamente en el oaso de considerar los esfuerzos que
hayan de ser realizados por los Organos excesivos, o si fue-
8e necessrio sbsorber fuertes vibraciones, podra ser 1til
incorporar & los miamos bujes o0 znillos de guarnicidn que
reforzasen su enchavetado.

 Adn ouando el procedimiento paree e resultar especial-
mente indicado para fabricar drganos de méquinas rotativos,
ruede utilizarse, en genersl, para fabricar toda clase de
tales Organos tanto 81 estén destinados a girar alrededor
de un eje como 81 se destinan & ejecutar movimientos de
traslacién, de basculacidn o de cualquier otro géneroe

Como es natural, dado lo manifestado, los {rganos fa=

bricados por el procedimiento objeto de la patente podran
tener en la préctiocs una gran variedad de formas y de dimen-
slones que 10s hagan adecuados a la funoidn que dedan en ca~-
da caso de ejeaucidn realizar, sin que por la vsriscidn de
tales oondidiones especisles de 10s érganos se altere la
esencialidad del objeto de la patente que tampoco lo sera
por las variasciones que puedsn existir en las préctiocas ma=
nuales o mecaniocss que ge empleen pars lograr la preparae-
o1dn de las piezas primariss, de material superpoliamf{dioco,
configurables por labores posterioreas, o bien para produoir
el moldeo directo a presidn de dicho material para fabricar
log Organos,si se utiliza tal medio de realizacibne Taumbién

podrén variar lss aplicsciones que puedan tener los drganos
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en ouestidn, la constitucidn quimics ¥y le oalidad del mate-
risl superpolismfdico que sSe emplee comO primera materis ¥y
cuantas circunstancias puedan concurrir en la ejecucidn del
procedimiento siempre que,por ser de carécter accidentsal,
secundario o accesorio respecto & 10 que se define en la
presente memoris como caracter{stics esencial del procedi-
miento que constituye el objeto de la patente, no causen al=

terascidén sensible de tal esencislidad.
ROTA

Por la patente de introduccidn & que se refiere la pre~
sente memoris desoriptiva se REIVINDICA ls explotacidn ex=~
clusiva de:

le= Un procedimiento de fabricsoidn de Organocs de mé-
quinas de funcionamiento silenciose, que consiste esencisle
mente en producir el cuerpo de los 6rgan6a de que se trata
¥ en especisl de los destinados & establecer transmisiones,
por conformacidén de una materis pléstice de tipo superpo=
1iam{dico de elevads graduscidn, configursds por inyeceiédn
del ocitado material en un molde sproniado o por configura-
oién mecdnics de piezas previamente establecidss del mismo
material bajo una forma general perfilable y subsiguniente-
mente sometidas & la sccidn de maquinas embutidoras troque=
ladoras, fresadoras, taladradoras o de cualquier otro tipo
que permita configurar dichas piezss bajo la forma especi~-
fioa que deban tener para que resulten aptas para llevar a

cabo la funoidn mesénioa que hemde realizare
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quinas de funcionsmiento silencioso, tal como el especifi-
cado en 1, caracterizado por el hecho de que es practicada
directamente en el lugar oorreépondiente de esada Organo la
ranure destinada e recibir ls chaveta de fijacidn del pro=-
Pio drgano al eje o soporte en que deba montars e,quanio
los esfuerzos realizables por el miamo no sean superiores &
1la resistencia del materisl superpolismi{dico.

3¢~ Un procedimiento de fabricacién de Srgenos de mé=
quines de funcionamiento silencioso, tal como el especifie-
cado en lt caracterizado por el hecho de incorporsr a los
drganos fabricados, en el caso de tener que ser sometidos a
esfuerzos exocesivos o si fuese necesaerio absorber fuertes
vibraciones, bujes o anillos metélicos o de otros meteria-
les de gusrnioidn,que permitan asesurar el enchavetado o la
£13j201dén de tales Organos sobre los ejes 0 los apoyos que
los sqporten.

4.~ La explotacidn exclusive del objeto de la patente,
sean ouales fueren las ocircunstancies que consurran eon su
esencislidad definide en las anteriores reivindioasciones,
oual objJeto es:

"Un procedimiento de fabricaeidn de Orgenos de mée

quinas de funcionamiento 8ilenciosgot,.

-

Consts
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Congta la presente memoria de ocho hojas folladas, es-
orites por una sola careae.

Barcelona, 22 de Abril de 1953.

P. p. de Don Alberto de VIRTO CASANOVA,

[
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