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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de Don JUAN IUIS TALANO BOARI, de nacionalidad

italiana, domiciliado en Barcelona, calle FProvenza,269,
por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION Y MONTAJE DE
CURSORES PARA CIERRES DE CORREDERA™.

-~

ME{ORTA DESCHIPIIVA

La presente invencidn se refiere & unos per-
feccionamlientos introducidos en la construccibén y mon-
taje de los cursores para cierres de corredera, median-
te la realizacidn de los cuales se obtisne un funciona-
miento completamente sesuro del cursor, facilitando en
&ran manera el blogqueo del mismo en una posicidn deter-
minada y resultando de la misma un considerable shorro
de material para dicha fabricacién.

Hasta el presente y de acuerdo con los proce-

dimientos seguidos para la fabricacién de dichos curso-
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res, la palanca bloqueadora de los mismos, gue a la par
actia en la generalidad de los casos como tirador para
la actuacidén de dichos cursores, no siempre llega a ce-
rrar completamente por medio del pivote saliente que pre-
senta en su parte interior.

En efecto, el pivote de dicha palanca se ha-
ce coincidir siempre en posicién con una ventanita o
aberturs practicada en la superficie del cursor y que
se abre sobre la cremallera, de manera que agquel pivo-
te se traba en esta y verifieca el blogqueo del cursor.
No Ubstante, la construccidn de dichos cursores reguie-
re el que la coincidencia entre el pivote del tirador y
la abertura del cursor propiamente dicha sea siempre
exacta, pues de otra manera, un ladeamiento de la posi-
cidn respectiva de ambos elementos ocasiona un blogqueo
imperfecto o inseguro, dando lugar a la congsiguiente a-
bertura de la cremallera ¥y resultando esta por tanto
ineficaz en muchos casos en su aplicacidn a prendas de
vestir o andlogas, sometidas a esfuerzos constantes.

iediante los perfeccionamientos introducidos
en la construccidn de estos carsores, gue constituyen
el objeto de la presente invencibn, todos estos inconve-
nlentes gquedan solventador por completo, logrdndose a la
par un considerable ahorro de naterial gque, si para una
pieza no tiene iuwportancia alguna, sf{ cabe tenerlo en
cuenta cuando se trata de fabriwvaciones en serie de gran-
des partidas, ya que la parte anterior del cursor puede

reducirse casi a la mitad del tamsfio normal de 1los de-



5

10.

15.

20,

25.

i

méds cursores con todas las ventajas a ello inhérentes.

Por otra parte, los propios perfeccionamientos,
aparte de las ventajas resefiadas, proporcionan también,
tanto cuando se trata de fabricacidén de dichos cursores
mediante plancha estempada, como cuando se fabrican por
fusidn en moldes aproriados, una foeilidad extrema de
todas las operaciones, sobre todo en este dltimo caso,
ya que ge facilita extremadamente el desmoldeo de los
mismos.,

Los perfeccionamientos introducidcs en la cons-
truccidén y montaje de los cursores para cierres de co-
rredera objeto de la presente invencidn consisten esen-
cialmente en dotarlos de una entalla longitudinal en su
care superior, que comprende desde el borde rosterior
haste aproximsdemente la parte central, de maners que
el cursor cueda rormado por dos ramas, siendo éstas de-
siguales por quedar situade egsta entalle ligeramente
descentrada respecto al eje de simetr{a de la pieza, de
manera gue la abertura de ls misma recaiga en mayor par-
te sobre los dientes de un lado que sobre los del otro,
al objeto de facilitar la introduccidn entre los miswmos
del pivote saliente solidarioc del tirador de actuacidn,
consiguiéniose de esta manera el blogueo perfecto del
cursor en una posicibn determinada.

Dicha entalle lonsitudinal puede ser realiza-
da, ya see en la wisma operzcidn de moldeo del cursowp,
ya en una operacidén de troguelado conjunte o né con el

estampado cuando la pieza se fabrique a base de planche
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metdlica, facilitdndo en ambos casos las operaciones de
de fabricacidn de este cursor, sobre todo en el caso de
tabricacidn por fundicidn, en el que la extraccidn del

molde resulta simplificada en extremo, porque ruede ser
fabricado en un solo zolpe de inyeccidn.

Pare mejor comprensidn de cuanto se indica
en la presente memoria se acompafia un dibujo en el que,
esquemdticamente y tan sdlo a titulo de ejemplo, se re-
presenta un caso prdctico de realizacién de los perfec~
clonamientos aludidos.

En dicho ditujo, la Ifigure 1 es una vista en
perspectiva de un cursor constitufdo de acuerdo con los
perfeccionamientos; la figurs 2, una vista en planta su-
rerior del propic cursor; la figura 3, una vista en pers-
pectiva de un cursor aplicado a un cierre de corredera;
vy la figura 4, un esquema de la disposicidn y montaje
del cursor en un cierre, visto esqueudticamente en plan-
ta superior.

De acuerdo con la invencién, los cursores —1-—
se dotan de una entalla longitudinal -2-, yue comprende
degde su borde posterior hasta aproximadamente el centro
de los mismos, dividiendo de esta manera a la cara su-~
perior del cursor en dos ramas =3« y —-4-~ de anchura de-
sigual,

Bsta desigualdad de anchura viene dada por la
situacidn especial. de esta entalla -2-, la cual gueda
dispuesta ligeramente descentrada respecto al eje de si-

metrf{a de la pieza, de manera gue su abertura recaiga
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en mayor parte sobre los dientes de un lado =5~ gue
sobre los del otro =6~ del cierre de corredera -7-
(figura 4), de manera gue el pivote -3- solidario del
tirador de actuacién ~9~ del cursor -l- pueda aprovechar
totalmente la separacidn eatre dimntes como trinquete
pare el blogue perfecto del airsor en uns posicién de-
terminada.

Esta entalla longitudinal -2- puede realizar-
se ya sea en la propia operacién de moldeo del cursor,
cuando éste se fabrique por fundicién, o por un trogue-
lado conjunta o separadamente con el estampado, cuando
se fabrique de plancha metdlica, fzacilitando, sobre todo
en el primer caso la extraccidn del molde una vez fundi-
da la pieza.

Otra ventaja que presenta la realizacién de
estos perfeccionamientos es la de dar a la parte pos-—
teribr del cursor una cierta elasticidad que facilita
su desplazamisnto en todos los sentidos, por la dispo-
sicibdn de las dos pamas -3~ y ~4-, independiéntes gra-—
ciag a dicha ranura o entalla —2-.

verdn independientes del objeto de la presen-
te invencién los materiales, formas y dimensiones de Los
curgores, tipo de cierres de corredera & gque se apli-
quen, sistema de fabricacidén de los mismos y, en general
cuantos detalles accesorios se iresenten que no aparten

al conjunto de la esencialidad de la invencidn.
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NOTA

Se reivindica como objeto de la presente pa-
tente de invencidn:-

l.Perfeccionamientos en la construccién y mon-
taje de cursores para clierres de corredera, que consis-—
ten esencialmente en dotarlos de una entalla longitudi-
nal en su cara sulerior, gue comprende degsde el horde
posterior hasta aproximadamente la parte central, de ma-
ners gue el cursor gueda formado por dos ramas, siendo
éstas desiguales por guedar situada dicha en-talla lige-
ramente descentrada respecto al eje de siuetr{a de la
pieza, de wanera que la abertura de la misma recaiga
en meyoxr parte sobre los dientes de un lado gue sobre
los del contiguo, al objeto de facilitar la introduc-—-
cibn en los misuos del pivote saliente solidario del
tirador de actuacidn, cousizuiéndose de esta wanera el
bloqueo verfecto del cursor en una posicidn determinada.

2. Ferfeccionemientos en 1a construceidn y
wontaje de cursores pars clerres ue corredera, segin
la reivindicacidn snterior, cve se caracteriza vor el
hecho de que iz entalla Jlongitudinel se verifica ya sea
-~ vor la propia operacidn de moldeo de la pieza, cuan-—
do esia se fabrieca por fundicidn, ya por un trogueiado
conjunto o no con elestampado cuando se fabricz median-
te plauncha metdlica, racilitdndose en ambos casos los

operaciones de fabricacidbn, especialmente en el priueroc



de ellos pera el desmoldeo de lz pleza una vez fundi-
da.

3. rerfeccionasmientos en la coustruccién y
meontaje de cursgores para cierres de corredera.

Todo ello segin queda descrito y reivindica-
do en la presente wmemoria que consta de siete hojus
foliadas, escritas por uns sola cara.

Barcelona, a 21 de sbril de 1953.

Juan iuis TALAMO BOARI
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