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INVENCIOKN

por PPROCEDIMIENTO DE FABRICACIDN DE TAPONES PARA CIERRE DE RECI-

. PIENTES BN COMBINACION CON MEDIdS PARA ACCIONAMIENTC DE LOS MISMOS”

& favor de la firma estadounidense AMERICAN FLANGE & MANUFACEURINGA
Co. Ince., domiciliada en New York 20, N Y. (EE. UU.), Plaga Rocke-
feller, 30.

MEMORIA DESCRIPTIVA

. La presente invencidn se refiere & un procedimiento de fabrica-

. 0ién de tapones para cierre de recipientes en combinacién con medios

para accionamiento de los mismos.

En su sentido mas amplio estae invencidn trata de tapones para el
cierre de recipientes y procedimientos pare hacer los mismos y mas
en particular trata de 1o ooncerniente & las comoineciones de cuer-
pos de tapén con medios para acoionar los tapones asf como de los
procedimientes para formar tales ocombinaciones. '

En la fabrioabi&n de tapones de clerre filetesados, partioularuj
mente en aquellos destinedos a ser usados en los cierres de abvertue
ras de grandes recipientes y Qne estAn hechos dlchog tapones de una
materia metélica relativamente ligera, el problems de proveerlos con
medios de aoo:lbnamiento adecuados adqulere caracteres agudos. les
fuerzas puestas en juego para la aplicacidn y apretedo de tales ta=

pones de clerre son a menudo oonsideravlemente mayores gue las que
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®e necesiten para un oclerre eficaz. Asf{, a menos gue los tapones es-—
tén adecuadamente construidos, la aplicacién de fusrzas excesives,
en lugar de proveer un cierre apretade, puede dar lugar & torceduras
del tapén y el consiguiente goteo.

En consecuencia, en le provisgidn de medios forzadores, la fuer—
za adeocusds debe ser provista en los propios medios, los medios de =
ben estar ligados al tepén en una forma de fuerza comparable y, al
mismo tiempo, debe tomarse en consideracién la proteceidn del tapdn
contra torceduras. No obstante, el conjunto de la construccién deve
proveer un cierre eficaz, eocondémico y sencillo oon objeto de hacerlo
comercialmente atractivo. Todos estos aspectos de un tapén de cierre
eficaz son tratados en la presente invencién.

De souerdoc oon lo expuesto, un objeto de este invenoidn es el de
Proveer tapones de cierre ligeros con medios eficaces para gue, uni-
dos a1l tepdn sirven pera el roscado o desenrosocado del mismo.

Otro objeto es el de proveer un fuerte enlace entre los medios
forzedores del tapdn y el propio tapdn.

- Todavie otro objeto es el de proveer tal ligazdn de los medios
forzadores oon el tapén que se proteje &l tapbn contra distorsiones
al ser accionado.

Otros objetos son los de proveer procedimientos para formar los
insertos de tapén llevando los medios forzadores ligados &l mismo y
pare unir dichos insertos 2l cuerpc del tapdn de una manera sencilla
y econémica. | |

Para la mejor comprensién del presente invento y poner de manie
fiesto otros objetos de la misma, unos evidentes y otros deducidos
de la descripoidn, vemos & ilustrar a tftulo de ejemplos, no limita=
tivos, algunes reasligaciones valiéndonos de las figuras de la adjunta
lémina de diovujose

En ellas
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p La fige 1% e8 una vista en plenta de la hoja para la forma pre-
ferida de elemento inserto accionador, de conformldad con lea inven-—
cién.

La fige 2® es una seccidn vertical de la mismae dade segin la 1{-
nea 2-2 de le fige. 1% y mirando en la direccién de la fleocha.

La fige 3* es una vista perspectiva de la hoje de la fig. 1% en
situacién de formado parcisal.

La fige 4% es una vist; perspectiva de la forma preferida de ine-
serto en posicidn terminada, listo para ser unido &l ouerpo del ta~
pdn. ,

La fige. 5% es una vista en planta de un tapén, de acuerdo ocon la
invenoién, formando cuerpo ocon el inserto de la fig. 4%,

La fige. 6% es una vista en elevacién del tepdn de la fig. 5% ocon
un fragmento roto y en secoidn general dada segin la lfnea 6-6 de la
oltada fige 50,

La fig. 7% es una vista, similar & le de la fig. 32, de una for-
ma modifioada de inserto, y _

La fig. B* es una viste de la modificaocidn de la fig. 78, corres-
pondiente & la de la fig. 48,

Considerando primero el ouerpo del tapén tal como se vé en las
figuras 52 y 62, el mismo tiene une base o fondo 1, une pared 2 la-
teral fileteada que se extiende hacigbrrive en todo el contorno del
oitado fondo 1 y una depresién pars asiento de empaguetadurl 3 ouye
empaquetadura 4 es llevada por la caveza de los filetes. Sobre el a-
gslento de la empaquetadura, formando un oorde del mismo, estf la ca=-
beza 5. Esta cabeza 5 se extiende hacla fuera en el borde superior
del asliento de empaquetadura 3 y después estf vuelta haoia arriba a
modo de canutillo y torna hacia dentro para solapar su parte inicial
y termina en 7 en un vorde liore. El borde libre 7 esté solo ligera-

mente distenciado hacla dentro de la parte trasera del asiento 3 de
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la empaguetadura. El canutillo formado en la cebeza 5 por el doblado
haoia dentro de su borde sirve para reforzar el tapdn ¥ pPreserva su
concentricided y otra contiguracién donde tal oirounstancia sees mes
necesaria. Este necesidad es méxima en la parte de &siento de empa=
quetadurae del tap&n porque es la empaquetadura, mas gque el fileteado,
la que evita el goteo. Los filetes son prinocipelmente eficaces oomo
medios de asido.

- El fileteado de la pared lateral de este tapln esté mostraao co-
mo del tipo optenido por rodedura. Tal fileteado esté provisto me~ |
diente estempacidn por rodadura de hoja de metal delgada, economizan~-
do mucho me tal por permitir formar tapones del material en almacen
mas ligero que cuando se requiere formar el fileteado mediente corte
en el metals Por la misma razén el material mas ligero, asunque es
oomple tamente eficaz pare un apropiado cierre, e mas fécilmente re-
torgido en correspondencia con el excesivo par de torsidén dando los
liamados tepones ”corta?riletee”. Es por ello deseable que los medios
empleados para socionar el tapdn no imperten su par a ninguna secoién
partioular de los filetes sind que, en vez de eso, el per sea diafrih
buido en la totalided del tapén. Es ademés, y por lo menos iguslmen=
te deseable, gque ninguna seoién distorsionadore operative sea trans-—
mitida al apiento de empaguetadura o cebeza. El elemento acoionador
defste invencién y la menere de aplicarlo cumplen estos requisitos.

La forma preferida del elemento acoionador esté mostrada en noja
plana en 10 en la fige 1%2. El ouerpo de esta 1émine tiene una parte
conectante central 1l y se prolonga en csada aireccidn desde la misma
en partes fuertes 12 estando cade una de estas partes perforade en
13 en el intermeaio de sus lados. Bstén formadas depresiones 14 en

el tronco de la parte 12 entre la perforaéidn 13 y el ovorde exterior
de aquel tronco. Estes depresiones, &l ser creadas por una operaocidn

de prensado, producen salientes 15 en le ocara del fondo del elemento
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10, como se ve en la fig. 22, Los salientes 0 grane tazos 15 sirven
Para localizar la corriente de soldadure emplamda para agsegurar el
elemeﬂto sctuante en el cuerpo del tapdn. Sus posiciones, en la par-
te mas ancha de la hoja y haocia los bordes extemos de aguella par-
te mas anchae, es de importancia, como veremos luego.

Desde las partes ancheadas 12 la hoja es ligeresmente reducida
extendiéndose reota hacia fuera en la parte 15 de bordes rectos y
después se inolina hacia dentro en 16 para texrminar en une reduoida
proyecoién o apéndice fuerte 17, ouyo apéndice tiene substancialmen-
te el mismo ancho que el vaciado 13 y estd por otra parte formado
para asentarse dentro del mismo y substancialmente llenarlo. Segtn
se muestra aquf el extremo 18 de cada apéndice 17 estf redondesdo se-
gln une curva que se adapte al extremo redondeado 19 del vaciado 13,

El firme apéndioce 17, adyacente & su extremo 18, estd provisto

oon un granetazo hecla arriba 20 haciendo saliente similar a los gra-

ne tazgos de la parte l1l5 pero extendiéndose por la cara contraria de
la hoja. Similarmente a los 14 de 15, sin emnargo, este proyeocidn
estéd provieta para localizar la corriente de soldadura y, ocuando los
extremos de la hoja han sldo doblados en uno y otro lado a toﬁar la
posiocién de fijado, la dirececidn del saliente del granetazo 20 viene
& ser la misma que las de los de 15.

En la fig. 38 la hoJa 10 esté mostrada como formada parcialmente
respecto a su estado terminado. Cada extremo de ella estd doblado ha-
cia arriba alrededor de la 1fnea 21. Esta lfnea esté, substancislment
en el comienzo de la parte reducida 22, extendiéndose desde la parte
alargada 12. Esta parte reducida estd asf rebordeada por las paredes
laterales rectas 15. El apéndise asegurador 17 estf doblado hacia fue-
ra en la posioién 23 intermedia de su longitud, estando tal doblez
formando substanoialmente #ngulo recto respecto al comienzo del apén-

dioce, es decir, respecto a la parte en que este apéndioce se iniociae



10

15

25

30

En la fige 4% estd mostrada la hoje 10 en su estado de formeoidn
completo, lista para aplidaoi&n 2l ocuerpo del tepén. Aquf se han he-
cho dos dobleces adicionales en éngulo recto, una en 24, a través de
la parte final externa en los oostedos rectos 15, y otra en 25 donde
los lados inoclinados 16 encuentran a los lados rectos del apéndice
17. Estas dos adiocionales dopleces en #ngulo recto dam como resul ta~
do el que el talén o punte 26 del apéndice lf venga a asentarse en el
vaciado 13 con la cara superior de agquella punte a nivel,en su descane
80,00n la cara superior del ocuerpo 10. Ademés, la direcoidén de la ex~
tensidn de la punta 26 estd ahora invertida respecto a le que tenfa
en la hoja original de suerte que el granetazo de la misma se extien-
de en la misma direcoidn que la de los granetazod 14 de la parte 15.

Hay rasgos importantes que deben hacerse noter aquf. Se versn me=
Jor refiriéndonos a la fig. 5% donde este inserto estf mostrado asen~
tado dentro del hueco del tapén. Bn primer lugar se verd que el ele~
mento aceionador, como formado desde la hoja 10, se extiende substanci
almente oruzando en su totalidad el hueco interior del cuerpo del taw
pén. Luego las posiciones de soldadure 14 estdn ampliamente espacia=
des epartadas respecto al fondo 1 del tapén y estén situadas inmedis~
tas hacia la periferia de aquel fondo como see posible realizarlo, es
deoir que se situan todo lo préximas que razonavlemente se pueda ha=
cerlo. Las fuerzas de rotacién aplicacnas al elemento accionador y
transmifidas a través de las juntas soldadas estén ampliamente digtri-
buidas sobre el fondo del tapén y a travds del ocuerpo del mismo. Por
ello, la distorsidn dei tapdn deoida al accionamiento que se le apli-
ca estf conservade en un minimo.

En las figuras 42 y 6%, ge ve que estf{ presentada una fuerte cons~
truceidn en recténgulo cerrado pare el enlmoe de extremos forzadores
del elemento accionador. En la formacidn de aguellos extremos el me-

tel empleado ha sido meramente dovlado en redondo mas bien que depie
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en éngulo hacia dentro, y la superficie 27, que va desde allf al ta-
1én 26, presentan un 4rea substenciel de borde para enlace por los

medios forzadores y evitan, substancialmente, 12 distorsidn de los

extremos hasta que el metal de ellos es cortado. Finalmente, el ta-

16n 26 no esté solamente asentado en el vaciado 13 sind que también
estd soldado a la base 1 del tapdn asf que resiste por duplicado ia
distorsidn.

La soldadura efectiva del elemento accionador dentro del cuerpo
del tapdn estf ilustrada en la fig., 68. aquf, solamente estf mostre—
da la soldadura 28 resultante del saliente 20 sowre el talén 26 pero
se entiende que los salientes 15 son soldados similarmente a la base
1 del tapdn. Esta soldadura, deovido a la provisidn de los salientes
localigadores d:z corriente, es realizada muy répida y sencillamente.

El ocompletado elemento acclonador es meramente dejado caer en el
hueco de caveza del cuerpo del tapdn donde, debido a su tamaflo y for-
ma, adopta neceserismente una posicién adecuada, Entonces es introdu-
oldo un electrodo soldante en la cabeze del tapén asentandolo sobre
el elemanto acolonador y solapando las posiciones localizadoras. El
fondo 1 del cuerpo del tapdn estd en contacto con el otro electrodo
del sistema soldador. Es meramente necesario entonces aplicar presién
suficiente entre los opuestos electrodos para asir juntos al elemento
accionador y cuerpo del tapén mientras, al mismo tiempo, se hace paw=
sar oorrig.r‘tte a su través. De esta menera se hace rapidsmente una jun=-
ta eficaz.

Finalmente, debe hacerse notar que en el caso de precintar el ta-
pén en posicién en une averturs debviendo hacerse por un plomo y un a=-
lambre de precinto, no es necesario el practicar perforeeidn alguna
egpecial en ninguna parte del tapén. Todo 10 que se necesita hacer es

pasar el alambre por bajo a través del extremo de enlace rectangular
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del elementc forzador. »

Una forma modificada de hoja para el elemento accionador esté
1lustrada en las tiguras 7@ vy 8%. aquf, unae parte JO central reduci-
da en papel de puente esti deprimida en 3L intermedio de sus extremos
pare proveer salientes localizadores de corriente de soldeadura en las
caras opuestas de ella. Justo mas alld de tales depresiones el tron-~-
co de la hoja estf{ doolado hacia arriba en 32 y, despuds de oontinuari
durante un corto trecho en el estrecho ancho deseado para la parte
interior de los elementos de extremo, comienza a anchear en 33 en un |

lateral inclinado 34, oomparable a la parte inclinada 16 de las figu— F

g R 0

ras 12 a 68 que mostravan otra forma de hoja.

BEn la prolongacidn exterior de la parte inclinade 34, los slarga=
dos extremos :2 siguen rectos formando pared lateral 36 generslmente ‘
comparsable a las paredes laterales 15 de la forma de les figuras 12 a E
62. Aquf, sin embargo, en lugar de un talén vuelto hacia dentro para
agentar en una depre=idn, los extremos terminales 37 de la hoja son ‘
excavados en 38 a modo de horquille de dos dientes cuyas plas 39 y 40 %
estén destlnadas y espaciades para avarcar las partes terminales del ;
cuerpo 30« Esto: se realiza, como se ve en la fig, 8%, doblando pr:l.m_e-g
remente la hoja suvstancialmente horizontal hacia afuere, aproximada- %
mente en la posicidm 41, y dobléndole después verticalmente hacia a- 3
bejo como la pOSiciGh 42+ Bsto resulte en una inversidn de la pwion- j
gacidn hacia fuera iniocisl de las puds 39 y 40 y trayéndolas alrededor?
pare apoyar & lo largo de los latersles de los extremos de le secoidn %
central 20. %

Cade pfa, cerca de su comienzo, es granetads pare proveer salien- é
tes looalizadores 43. Estos, a~l cooperar con el saliente resultante %
de las depresiones 31, sirven pars une soldadura de fase Unica de este |
elemento ecoionador en su lugar contra el fondo del tepén. Este elemen;

to, cuendo queda asegurado, sirve para la manipulacién del tapén de la.



10

15

20

25

misma manere que 10 hace el elemento accionador en las figuras 12 o
68,

Aunque en la anterior deacripeidn y en los correspondientes di-
bujos se tratd de una forma preferida de laz invencién asf como de uns
de sus varientes, se entiende qﬁe el procedimiento y produoto resule
tante, asf ideado, son presentados & fines ilustrativos mas no limi-
tativos y por lo tanto podrén realizarse con modificaciones de eje—
oucién que entren dentro del espfritu de las reivindicaciocnes, por
lo que teles varisntes quedarfn iguslmente incluidas en la protecoidn

que ge reocaba.

N 0 T &

Hecha la descripoidn del presente invento se declaran como nuew
vas y de propia invenoidn las reivindiocaciones glguientes:

1#8,~ Procedimiento de favricacidn de tapones pera cierre de rew
cipientes en comuvinacién con medios para accionamiento de los mismos,
slendo los tapones del tipo de rosce para ajustar en el file teado de
avertura de recipientes, caracterizado porque, le combinacién de ta-
pén con elemento accionador a favricar consta de, una vase, una pared

laterel gue ge extiende hacia arriba slrededor de dicha base y un e-

'
»

lemento acoionador &nlazadsy,; recivido dentro de diche pared latersal,
ouyo elemento inocluye una parte de cuerpo y partes de unién que se
extienden hacle arriva en los extremos de la citada parte de ouerpo,
estando esta parte de cuerpo uniteriamente unide a la cara interior
de la base del mencionado tapén.

28,~ Procedimiento, segdén la reivindicacién 1%, caracterizado por-
que, la combinaoién de tapén con elemento accionador a fabricar conse

ta de, una pase, una pared lateral gue se extiende hacia arriba alre-
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dedor de dioche base y un elemento aooianaGOI enlazado recivido dentro
de diocha pared lateral, cuyo elemento incluye una parte de cﬁerpa y
partes de unidn que se extienden hacia arriva en los extremos de la oi-
tada parte de cuerpo, cuyas partes extendidas hacia arrina tienen par-
te de allas tendidasm estrechamente adyacentes respecto & la msuperfiocie
interior de la mencionada pared lateral extendlda hacia arriba, estane
do la parte de cuerpo unitariamente unida a la cara interior de la oa-
se del referido tapén.

38 ,. Procedimiento, segfin la reivindicacidn 12, caracterizado por-
que, la comdinacidn de tapén con elemento aaoionadbr a fapricar cons—~
ta de, una basa,:una pared lateral que se extiende hacia arriba alre-
dedor de dicha pase ¥y ua elemento acoionador enlazado recibido dentro
de diche pared lateral, ocuyo elemento incluye una parte de cuerpo y
partes de unidn que se extienden hacia arriva en los extremos de la oie
tada parte de cuerpo, ouyas partes extendidas haocia arrina estén dobla«
des sopre si mismas, estando la parte de ouerpo unitariamente unida a
la cara interior de la vase del referido tapdn.

48,~ Procedimiento, segfn la reivindicacién 12, caracterizado por-
que, la combinacidn de tapdn con elemento acocionador a favricar cons—
ta de, una vase, una pared lateral que se extiende hacia arriva alre~
dedor de dicha base y un elemento accionador enlazado recivido dentro
de dicha pared lateral, ocuyo elemento inocluye wna parte de cuerpo y
partes de unidn que se extienden hacia arriva, cuyas partes de unién
se extienden hacia arriba y hacla fuera desde la citada perte de cuers
Po y vuelven hacia abajo para terminar en un elemento asegurador gue
descanse en el mismo plano de la mencionada parte de cuerpo, estando
esta parte de ouerpo y el elemento aseguracor unitariamente unidos a
la cara interior de la base del referiao tapdn.

58,= Procedimiento, segiin la reivindicecién 18, caracterizado por=~

que, la combinacidn de tapdn oon elemento accionador a fapricar oconse
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‘ta de, una base, unsa pared lateral gue se extiende haocia arriba alre—

dedor de dicha pase y un elemento accionador enlazado recivido dentro
de la oiteda pared lateral, cuyo elemento incluye una parte de cuer-
po formada con un vacieado en ells, y partes de unién que se extienden
hacla arrive, cuyas partes extendidas hacia arripba se apartan hacia
fuera desde la menoionada parte de ocuerpo y vuelven hacia abajo para
terminar en un elemento dsegurador asentado en aguel vaciado y descan—
Bando en el mismo plano que la menocionada parte de cuerpo, estendo es-
ta parte de cuerpo y el referido elemento asegurador unitariamente u-
nidos a la cara interior de la pase del tapdn de referencia.

684« Procedimiento, segdn la reivindicacién 12, caracterizado Por-
que, la combinacidn ae tapén con elemento acclionador a favricar conse
te de, una pese, una pared laterel que se extiende hacia arriba alre-
dedor de dioha pase y un elemento accionador enlazado reolovido dentro
de la citada pared lateral, cuyo elementc incluye una parte de cuer-
po formada con un vacliado dentro de los confines de la misma y partes
de unién que se extienden hacia arriba, cuyas partes que se extienden
hacia arriba se aparten desde la mencionada parte de cuerpo y vuelven
hacia avajo para terminar en un elemento asegurador apareado con el
vaciado antedicho y asentado en €1 y descansando en el mismo plano que

la referida parte de cuerpo, estando esta parte de ouerpoAy el mencio-

nado elemento asegurador unitariamente unidos a le cara interior de la

bagse del tapdn de referencia.

72e- Procedimiento, segén la reivindicasidén 12, caracterizado por-
que, la comvinacidn de tapén con elemento accionador a faoricar oons-
ta, de una pase, una pared lateral que se extiende hacia arriva alre-
dedor de dicha base y un elemento acclonador enlazado recivido dentro
de la citada pared lateral, cuyo elemento incluye una parte de ocuerpo
y rartes de unidn que se extienden haclae arriva, cuyas partes de‘uni6n

extendidas hacia arriva se apartan de la mencionada parte de cuerpo
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¥ vuelven hacia apnajo para terminar en elementos aseguradores tendle
dos & 1o largo de los lados de la referida parte de ouerpo y en el
mismo plano de ella, estandc esa parte de cuerpo y los mencionados
elementos aseguradores unidos uni tariamente a la cara interior de la
base del tapdn de referencia.

88,~ Procedimiento, segfin la reivindicacién 1%, caracterizado por-
que, le ocombinacidn de tapén oon elemento accicnador a fapbricar cons-
ta de, una base, una pared lateral que se extiende hacia arriva 8l ree
dedor de dicha base y un elemento acoionador enlazado reoioido den tro
de la oitada pared lateral, cuyo elemento incluye una parte de cuer-
po y rartes de wnién que se extienden hacia arriba, ocuyas partes de
unidn extendidas hacia arriva se apartan desde le mencionada parte de
cuerpd y vuelven haocla avejo para terminar en un elementc asegurador
que descense en el misme plano que aquella parte de cuerpo, estando
esta parte de ocuerpo y el referido elemento asegurador unitariamente
unidos a2 la caras interior de la vase del anteaicho tapdn en puntos
espaciados. 7

98, Procedimiento, segfin la reivindicacidén 12, caracterizado por=
que, el elemento accionador de la oomvinacién a fanricar insertadamen-—
te enlazado comprende, una parte de ounerpo y elementos actuantes exe
tendiéndose desde ella, estando la oliteda parte de cuerpo formada con
vaciados en la misma y extendiéndose hacie arriva los clementos actu-
entes separéindose de la referida parte de cuerpo para volcer hacia a-
bajo haocia dioha parte de cuerpo y terminar en elementos aseguradores,
cuyos elementos aseguradores gon recibldos dentro de aquellos vaciaw
dos practicados en la antedicha Parte de cuerpo.

102 .~ Procedimiento, segén la reivindicecién 12, caracterizado por-
que, el elemento accionador de la compinacién a fabricar ingertadamen—
te enlazado comprende, una parte de cuerpo y elementos actuantes que

ge extlienden desde ella, cuya parte de cuerpo tiene en ella practica=



10

15

25

2090 1g

dos vaciados y los elementos actuantes extendidos hacia arriva se aw
bartan desde el mencionado cuerpo volviendo hacia abajo hacla esa
barte de cuerpc y terminesndo en elementos agseguradores que se extienw
den en #ngulo con respectc a le referida parte vuelta hacia abajo, ou-
yos elementos asegurasuores estén asentedos en aquellos vaciados y dese
canssen en el mismo plano, substencialmente, que la parte de cuerpo an=
tes indicadas

112 ,~ Procedimiento, segfin la reivindicaoi&n 12, caracterizasdo pox
que, el elemento accionador de la comvinacién a fabricar insertadamenw
te enlazado comprende, una parte de ocuerpo y elementos actuantes que
se extienden desde ella, cuye parte de cuerpo esté formada con vaciz-
dos en la migma dentro de los confines de esa parte, y los citados e~
lementos actuentes se extienden hacia arriva aparténdose de la referi
da parte de cuexrpo volviendo hasoia avsjo hacie la misma y terminando
en elementos aseguradores que se extienden en un éngulo respecto a
esae parte de vuelta hacia avajo, estando tales elementos aseguradores
apentados en, y apareados con, 10s mencionados vaciados y descansando
en un plano gue, suostancialmente, es el mismo de la referida parte
de cuerpoO.

128, Frocedimiento, segfin la reivindicacidn 1%, caracterizado pors
que, en la fapricacién para formar un elemento aocionador de la combie
nacién insertado para un tepdn de cierre se parte de una hoja o tira
me tdlica laminar con vaciados en ella y con lengletas que se extienden
hacia fusra en los extremos de la misma formadaa‘para ger recividas en
aquellos vaciados, doblando los extremos de la citeda hoja hacla arrie
ba y volviéndolos despu-—-és hacia abajo y asentando esas lengletas en
dichos vaciados para descanser en el mismo plano gue el de lé rarte
Principel de la referida lémins o tira metflioca.

13%,~ Procedimiento, segliin las reivindicaciones 18 y 128, caracte-

rizado porque, en la favricacién para former un elemento accionador de .
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la combinacifn insertado pera un tapén de cierre se parte de una hoja
0 tira metilica laminaer ocon vaciados en ella y con lenglletas extendi-
das heclia fuera en los extremos de la misme formades paia ser reoclopi-
das en aquellos vaciados, doblasndo los extremos de la citada lémina
hacla arribe, hacia denfro y volviéndolos despufs hecia avajo, doblan-
do dichas lengletas hecia dentro y asenténdolas en aquellos vacliados
para deecansarﬂen el mismo plano que el de la parte principal de la
referida 14mina o tira met4lica. ,

148,~ Procedimiento, segin la reivindiocacién 18, caracterizado por.
quey para la faoriocacidn del tapdn de cierre de la comoinacién se fore
me un elemento acopado hueco ocon un fondo y una pared lateral extendi-
da hacia arriba rodeandc a dicho tondo, forméndose un elemento &acocio=
nador insertadamente enlazedo para ser reciplido dentro del mencionado
elemento acopado mediante una hoja 0 +tira metélica laminer que tiene
parte de cuerpo y partes extremes, formando vaciados en ese cuerpo y
lengletes en aquellas partes extremas para ser reciovidas en tales va-
ciaaés, dovlando dichas partes extremes hacia arriva aparténdblas de
la antedioha parte de ouerpo, hacia avajo hacia esta parte y asentan=
do las mencionadas lenglletas en los referidos vaciados en el mismo pla-
no que el de la parte dé cuerpo de la hoja, montando .e) oltado. sle-
mento. actuante en la cara interior del fondo del referido elemento
acopado y soldendo la pase del elemento actuante antes citado y las
menclonadas lengletas a la bése del tapdn de referencia.

158, Procedimiento, segdn las reivindioaciones 1% y 142, oaractes
rizado porque, para la fevricacién del tapdn de cierre de la combina=
cidh se forme un elemento mcopado hueco con un fondo y ocon pared la tee
ral extendida hacia arribe alrededor de dicho fondo, sstampando por roe
dadura en tubo standard filetes de tubo rectos en la cltada pared 1&1&;-
ral, estampando por rodadura un asiento de empaguetadura en esa pared

sobre sl mencionado fileteado, formando desde une hoje un elemento go=
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oionador insertadamente enlezedo pare ser recioldo dentro dél hueoco
de diocho tapbn con una parte de fondo y con elementos de unién extene
diéncose hacia arriva en los extremos de la misma teniendo un didme-
tro exterior ligeramente menor que el difmetro interior de diocna pared
laterel, asentando el referido elemento por insercién en el hueco del
referido tapfn con la parte de fondo del elemento insertado en contace—
te con la cara interior del fondo del citado tapén y uniende unitaria;
mente esa parte de fondo de aquel elemento insertauo con el fondo del
mencionado tapén en puntos espaciados. |

168 .~ Procedimiento de fabrioaeiéﬁ de tapones para cierre de recie
pientes en comvinacién ocon medios para accionamientc de los mismose

Begfin se desorive y reivindica en la presente memoria que consta
de quince hojas folladas y mecanografimsdas por una sola cara y de una
1émina de dlbujose.

Madrid, & 28 de Abril de 1953,

AMERICAN FLANGE & MANUFACTURING Coe Inoce
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_ MERICAN FLANGE & MANUFACTURING Co. Inc. Hoja dnica.
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Mudrid, a 28 de Abril de 1953.
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