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MEMORIA DESCRIPTIVA
de
Una Patente de Introduccidn
a favor de
BIANGCHT, S. A.

con domicilio en PASAJES (Guipfzcoa),
sobre

"PERFECCIOIALI TENTOS EN LA FABRICACION DE COEDENSADORES EIEC
TRICOS TIPO TURULAR®. -

Los condensadores ordinarios se construyen o bien por le in
terposicién de bandas de papel § dieléctrico entre dos tiras me
tdlicas, generalmente de aluminio, o bien, en ellcaso en que se

enmplée dieléctrico metalizado, bobinando juntas dos tiras de

| i

cho dieléctrico metalizado, interfoliando en caso necesario
guna otra tira de dieldctrico sin metalizar. En todos los césos
se véque hay gque bobinar juntas una plurslidad de hojas de di -
vergos materisles, lo que produce una dificultad en su bobina -
do por la posgibilidad de que se produzcan descentramientos entre
ellas, Para solventar esta dificultad, y producir ademés al misg

mo tiempo condensadores de menor tamafio, la compafiia Britdnica—

of
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A. H. Hunt Timited, de Londres, he comenzado & construir con
densadores de tipo pequefio, hechos con unz Unica hoja de die
léctrico metalizado. Para este tipo de condensadores, comple
tamente desconocidos en Espafie, Bianchi, S.A., de Pasajes, —
Guipizcoa, solicite Patente de Introduccién por 10 afios, des

‘eribiendose & continuacién laes caracteristices y forme de -

congtruccién de este tipo de condensadores.

De acuerdo con 4l presente invento, un condensador tiene
yare su parte operante esencial, una tirs de papel metaliza-
do, cuye superficie metalizeds estd subdividida por une par—

te no-metalizada continua que se extiende en un curso simo-—

g0 & lo largo de la tire entre éreas metalizadas separadas —

de menera que se forme un disefio repetido en el cusl se ex -~
tienden algunes érees metalizadas & través de la tiradesde -
un borde y algunas desde el otro, estando la tira bobinads =
en un rollo, de forma que en el rollo se solapan diferentes—
édreas la una de la otrs, estando las 4reas que se extienden-
desde un borde conectadas a un polo del condensador y aque -
llas que se extienden desde el otro borde conectadas al otro
polo. De esta forme es pomible bobinar un condensador con -~

una tire sencillae de papel metalizedo, y ésto no solamente —

permite el bobinado de tiras més estrechas, sino que permite

también el bobinarles sobre un soporte de nficleo més pequefio
que el que puede ser adoptado cuando es necesarioc bobinar -
dos tiras de papel juntas, y por émbas razones resulte un ro
1lo de peapel més pequefio y s6lido. Afin cuando la capacidasd -~
pare une cantidad determinade de papel metalizado puede ser -
menor que cuandodos tiras se bobinan juntas, en el caso de =
cepacidades muy pequefias ésto no tiene importencia. En une -
forma de condensador de acuerdo con el invénto,_la parte no-
metalizada de la superficie forma une estrecha bande conti{ -
nue que repetidemente se desvie, primero hacia un lado de la
tira y después hacia el otro.

o/
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.81 se traza une linea einuoaa de desmetalizacién de pa.
so constante desde uma ondulacién & la siguiente a lo lar—
go de una tira de papel metalizado el grado. de solapado de
les dreas sobre lasdos opuestos de la linea dependerd de la
circunferencie particular del rollo en relgcién con la in-
clingecién y veriaré a medida que se forms la circunferen -
cia del rollo. De hecho, si ocurre que la circunferencie -
iguala exactamente & la imclinacién én unas pocas vuelias-—
no habréd ningfin solapado sustanciai, pero todo lo que ésto
implica es un cierto desaprovechamiento de pepel, Sin em =
bargo, si es importante obtener tante capacidad como sea -

rosible en un tamafio determinado de rollo, puede ser scon-—

- se jable correlacionar la inclinacién de las ondulaciones de

le benda desmetalizada que se extiende a lo largo de la ti-
ra de papel con el didmetro del rollo.

De acuerdo por tanto, con una caracteristice de esté in
vento, la inclinaciénde las sucesivas repeticiones del di-
sefio formado por la banda desmetalizade, aumenta gradualmen
te desde un extremo hscia el otro de la tira metalizada y -
se corresponde, al mencs aproximadamente, con dos veces la-
circunferenciae del rollo en una porcién del rollo que ocupa
la tira cuando es bobinada,de forma que las sucesivas par -
tes metelizadas de diferente polaridad se solapan le une a-
la otra con exactitﬁd aproximada. Preferiblemente, lg forma
del diseiio formado por la banda desmetalizade no es uns 1li~-
nea sinuosa curva siné que toma la forma de una linea que -
corre alrededor de éreas rectangulares: es decir, que la 11
nee forma un dibujo en forma de onda cuadrad o rosca de -
dientes rectangulares, ye que ésto proporciona el drea méxi
ma, de solapadure entre las distintas polaridades.

Cuando se emplea papel metalizado del cuel lg base del-
pepel es muy delgeda, hay un limite al voltaje que puede =
ser eaplicado a un condensador sin perforecién; sin embargo,
pueden construirse. condensadores pare meyor tensién bobinan

0/.
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do con las tiras de papel,metalizado tirés de papel senci-

1llo pare actuar como aislamiento adicional, Como al hacer—

ésto, afin existia la dificultad de bobinar més que une tire
de una vez, lo que el invento trate de superar, pueden adop
terse otros medios pare mimentar el voliaje de perforacién.
De acuerdo con una caracteristicea del invento, la parte no-
metalizada de la tire commrende éreeas adicionalesvsin me ta~
lizar, dispuestas sobre la tirae entre las suceesivas dreas -
metalizedas, siendo las adicionales 4reas sin metalizer lo-
bastante grandes como para interponer una cépa adicional de
pepel entre las éreas metalizadas cuendo el rollo es bobina
do. Se observeré que si la inclinacién de las sucesives re-
peticiones del disefio formado por la banda desmetalizada‘QE
mente gra&ualménte como ya se ha descrito, las adicionales—-
éreas sin metalizer se acoplarén exactamente entre las drees
metalizadas y se facilita un medio sencillo de proporcionar
un condensador enrollado de elto voltaje con une dnice tira
de papel metalizado. ‘

Ademés, en adicién a las dreas metalizades que se ex ——
tienden o través de la tira desde bordes opuestios, puede ha
ber éreas metalizadas intermedias aisladas de los bordes de
la tira, de forma que en el rollo bobinado las éreas metalil
zadas aisladas estén eléctricamente en serie, con las éreas
conectadas a los polos dél condensador. ‘

Le siguiente es une descripcién a menera de ejJemplo de-
le fabricecién de condensadores por ciertos métodos'especi-
ficos de acuerdo con el invento, haciendo referencie a los-
dibujos anexos en los cuales ,

La Figura 1, es una representacién de una tira de papel
netalizado de acuerdo coﬁ el presente invento:

La Figura 2, es una representacién de otra de tales ti-
ras.

La Figure 3, muestra une forme modificade de tirs par -
cialmente desmetalizada. o/
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Le Figurs 4, es una seccidn diagramitica parcial de un
rollo decondensador eléctrico bobinedo con le tire de ——
acuerdo con la Figura é.

Le Figura 5, es una vista de otrae forms de tira, y =~

Lae Figura 6, es una seccién diasgramdtica a través de-
parte de un rollo de condensador bobinado con le tira de -
la Pigura 5.

Con referencia a la Figurs 1, una tira 11 de papel es-

t4 cubierte con éreas metalizadas 12, que se extienden des

de un borde 13 de la tira, ¥y que se alternan con dreas me-—

talizedas 14 que se extienden desde el otro borde 15. Las—
éreas metalizadas 12 estén seperades de las 4reas 14 por -
une estrecha banda desmetslizeda 16 que sigue un ditujo en
onde cuadrada, que se repite continuemente a lo largo de =
le tire., E1 paso de las repeticiones del dibujo sumenta -
gredualmente, siendo menor el comienzo del dibujo en 1% 80
bre le bande y més largo en el extremo del diﬁujo en 18, -
E1l papel estd completamente desmetalizado sobre las partes
extremas 19, més alld del dibujo de manera que se formen -
tiras extremas de papel sencillo que pueden ser empleadas—
pare las primeras vueltas y las (iltimas vueltas cuendo la-
tira se bobina en un rollo de condensador.

El sumento del paso de las repeticiones de la bande -
desmetalizada de dibujo 16, esté co-felacionado con el &ro
gor del papel deél cual se he heche la tira, de forma que =
gi la tirse 11, que comienza cerce del extremo 17 del dibu-
Jo, es bobinada sobre un mendril de un temefio particular -
tal que, deépués de las vueltess iniciales de papel sin me~-
talizar, el édrea metelizada 12 seglin estd aplicada, es =——
igual a la longitud de la primera érea metalizada 17, més~
la anchure de le banda desmetalizade que la separa de la -
siguiente 4rea metalizada, el resuitado serd Que a medida~-
que el rollo se forma y la circunferencia de cada vuelta:;

bobinada sobre el rollo sumenta, easi aumenta lanclins cidn

e/o
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de las repe‘biciones del dibujo 16. Por lo tanto, cada una de
las éreas 12, esterd exactamente cubierta en la préxima vuel
te con un édrea 14, y en el rollo completado si las &reas 12-
estén conectadas & un polo del condensador y les éreas 14 al
polo opuesto, el resultado serd un condensador en €. que les
drees alternas 12 y 14 se cubran exactamente la una a la -—-—
otra y. la capacidad sera precticamente tan grande como si -
une cantidad iguel de mpel bobinado e dos tiras de polari-

dad opuesta formaranvun rollo de condensador en la fofma co~

nocids. En la préctice puede ocurrir alguna inexactitud en el

solepado de las sucesivas éreas metalizedas, pero ésto no evi

taré que el rollo bobinado tenga una capacidad sustencial y —

. en la préctica , especialmente yare las capacidades pequefins-

la mejora en sencillez que se debe al bobinar solamente una -
Ynica tirs, de papel, compensa en mucho estae ligera pérdida de
caia cidad. | }

La tire que se muestrz en la Figura 1 comprende relativa-
mente menos éreas 12 y U, y en la 'Figura 2 se muestra una ti
re gque compre,ﬁde un nimero mucho meyor de dreas 12 y 14 qﬁe -
se suceden la una & la otra y separadas por un dibujo como en
el caso de la Fig. 1., En la PFig. 2, es demé.sia.do larga pars -
que pueda ser mostrade en una sola pieza y ha sido subdividi-
de en tres partes, sirviendo las lineas de rayitas 20, pars - |
indicar cdmo en la pré,c'ti;za real una parie estd unida a la -
otra,. | »

Una vez bobinado el condensador, se rocian los rollos en-
los extremos pare proporcionar une base de cobre rociado o si
milar & las que se pueden soldar hilos terminales o casgui -—-
1los termineles.

Cuando sea necesario soporiar un voltaje mds alto es posi
ble empléa.r una tire gue estéddesmetalizada seglin se muestra -
en la Pigura 3, & “70, teniendo édreas ampliemente espaciadas -
71 que se extienden desde el borde 72 de la tire y dreas mete

lizadas intermedias 73 que se extienden desde €l borde T4, =
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Con referencia & la Tigura 4, si 60 represgenta el mandril
gobre €l que se bobine el conﬁensador entonces puede ha -
ber varias capaes 75 de papel desmetalizado que descansa -
entre las capas 71, 73 de édrea metalizada, y ésto aumenta
la resistencie de aislan iento del condensador, mientras -
que al mismo +tiempo es valor que reduce su.ca@acidad.

Alternativemente uns tira puede estar dispuesta segin
se muestfa_en la Figure 5, en 80, de forma que tiene —
dreas 8lles cuales se extienden desde un borde de la tira
¥ que estén opuestash las dreas B2 que se extienden desde
el otro borde de la tira. Al"final, cuando el condensedor
es bobinado, segiin se muestra en la Figura 6, las éreas~—
81, 82 alternan con vueltas de papel que transportan las
dreas 83, y el resultado es el equivalente de dos conden
sadores en serie uno con o0tro. Esta idea puede, induda -
blemente, desarrolle rse mas, eumentando el niémero de —
éreas que lle gen a estar interfoliadas enire dreas tales
como la 81, 82 cuendo el condensador se bobina, siendo -
posible un gren ntmero de posibles disefios, sirviendo pg
ra condensadores bobinados en miltiples serieslo serieg-
paralelo..

Respecto a los procedimientos pera conseguir las ti-
ras de dieléctrico metalizado, en la. forma necesaria pa-
ra consiruir los condensadores, puede emplearse cuaiquig
ra de los métodos ya conocidos, como por ejemplo la meta
lizacién por impresién, 6 mediante plantilla, § por in -
terposicién en los lugares'que no se quiere que queden -
metalizados, de una barrera de vapores de aceite; 6 bien
partir de una tira completamente metalizada, y producir-
la desmetalizacién mecénica 6 eléectrica en los lugares -
deseados. ‘ | ;

En cuanto al dieléctrico empleado, puede ser cual —-—

gquiera de los que ordinariemente se utilizan, bien papel

pare el que preferentemente se ha descrito en la presen—‘
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215.- te Memorie, o bien cualquier dieléctrico -de pléstico
sintético hidrocarbonado, del tipo de polistireno 6-
similear.

Descrite suficientemente la naturaleza ael inven

to, susceptible de ser modificado sin que se altere-

220,~ su esenclalidad, BIANCHI, S.A., de Pasajes (Guipiz ~
coa), solicita Patente de Introduccidn por 10 afos -
en Espafia, de lasg siguientes reivindicaciones:

12 - "Perfeccionemientos en la fabricacién de con
densadores eléctricos tipo tubular®, consti-
tuidos por una dnica hoja de dieléctrico me-~
talizaedo, cuya superficie metalizada tiene -
en gu parte centrel une banda sin metalizar-

que se extiende en un curso sinuosoc, & lo -

larco de la tira de dieléetrico, separando -
230. éreas metalizadas unidas a los bordes confi-
nuos metalizados, quedendo intercaladas a lo
largo de la +ira de dielécirico, las dreas ~
netalizadas correspondientes de bordes opueg
tos, de forma tal gue al bobinar la +ira de -
235.- dieléctrico en formz de rollo, las diferen -
tes dreas metalizadas se solapan unas a otms
conecténdose las dreas que se extienden des-
de un borde & uno de los terminales del con-—
densador, y las que se extienden desde el -~
240 .~ . . borde opuesto al otro terminal.,

28 - wperfeccionamientos en la fabricacién de con
densadores eléctricos tipo tubular", segin -
la reivindicacién 12, en que la handa conti-
nue sinuosa no metalizada, tiene forme de on

245~ ' da cuadrada o rosca de dientes rectangulares
coro se ilustra en los dibujos que'se acompa

fian.

o/
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"Perfeccionamientos en la fabricacidn de conden-—
sadores eléctricos tipo tubular”, en donde el ra
80 de las sucesivas repeticiones del disefio for-
medo por la banda no retalizada, avementa gra ——
dualmente desde un extremo al otro de la tira de
dieléctrico metalizado y corresponde aproximada-
mente, al doble de la circunferencia del rollo,-
en ls parte del rollo que ocups la tira cuando -
se bobina, de forme iue lag sucesivas partes me~
talizadas, extendidas desde los bordes opue stoss
se solapan une a otra con exactitud aproximsda.
"Perfececlonamientos en la fabricacién de conden—
sadores eléctricos tipo tubular", en los que al-
miso tiempo que se bobina, la tira de dieléetri
co metalizado, puede interponerse otra de dielég
trico sin metalizar.

"Perfeccionanientos en la febricacidén de conden-
sadoreg eléctricos tipo tubular,® segin 18 y 38—
reivindicacidén, donde la tira de dieléctrico tie
ne &reas adicionales sin metalizar, dispuestas -
entre las sucesivas dreas metalizadas, siendo -
las &reas sin metalizar de tales dimensiones,que
gl bobiner en forme de rollo la tire del dieléc-
trico metalizado para constituir el condensador,
queda, entre las dreas metalizadas enfrentadas -
una cape adicional de dieléctrico.
*Perfeccionanientos en la fabricacidn de conden—
sadores eléctricos tipo tubular®, segin las rei-
vindicaciones anteriores, en donde adends de las
ére%s metalizadas gque se extienden eﬁtre los bor
des de la tira de dieléectrico, hay dreas metali-
zadas intermedias aisladas de los bordes de las—
tiras, de forme que al bobinar las dreas metali—
zadas aisladae, quedan eléctricamente en serie -

e
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con las dreas exiendidas desde los VLordes.
78 - 5Perfeccionamientos en la fabricacidn de conden
sadores eléctricos tipo tubular", sezin las rei
285 .~ vindicaciones anteriores, en que la forﬁa de == -
K& ' las dreasg metalizadas necegaria se consigue, me
talizando el dieléctrico mediante plantilla o -
por impresién , en la forma requerida.

vPerfeccionanientos en la fabricacidn de condeg

‘sadores eldéctricos tipo tubular®, segin la lé&-
a 62 reivindicacién, en que la forma de las -
dreas metalizadas se consigue a partir de una-
hoja de dieléctrico metalizeda en toda su su -
perficie, produciendo la desmetalizacién en -
295 .- los lugares deseados. |

98 - wperfeccionamientos en la fabricacién de conden
sadores eléctricos tipo tubular®, seztin las an-
teriores reivindicaciones, en que el aieléctri—
co metalizado puede ser papel 6 dieléctricos -

300.~ plésticos sintéticos hidrocartonmados.

108 - wperfeccionmiento en la fabricacidén de conden—
sadores eléctricos tipo tubular', segin queda -
descrito en la ypresente llemoria e ilustrado en—
los dibujos gue se acompafian,

205 .- Esta I'emoria consta de diez hojas, escritas a méquinsa

por una sols cars,

Madrid a 17 de Junio de 1.953

i 12555



3R 8.

Medrdid = 28 de Abril de 1.9%3

Fu___ B ._. | Ll
l Z_ ._____/_:Qﬂ_ﬂ I Al




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



