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PATEN TE
DE
INVENCION

Por YPROCEDIMIENTO PARA EL RIZADO DE PILAMENTOS SINTETICOS POR ABATA-
NADO”?, a favor de la firma slemana VEREINIGTE GLANZSTOFF~FABRIKEN, Ae—
Gey domioiliada en Wupper tel-Elberfeld, (Alemenia Ocoidental).

- » -

. MEMORIA DESCRIPTIVA

la presente invencidn se refiere & un procedimiento para el riza-
do de filementos sintéticos por abatanado.

En la fabricacidn de fioras similares a lana, & base de &ltos poli-
meros sihtétioos, hace falte dotar.al hilado de un rizado, gs decir,
encresparlo. Generelmente 8¢ trabaja segfin el proceaimiento de rizado
Por abatanado. Al efecto, es llevado €l cable 0 menojo dé filementos,
meaiante dos cilindros de gufa, a una cdmera de estancacidn cerrada
por todos los costados, en la cuel es abatanado. Tres de las paredes de
esta ofmara de estancacidn son fijas mientras que la cuarta esté forma-.
de por una placa cargade por peso. EL cable que es introducido en esta -
ofmara de estencacifn se va acumulando en la misma, disponiéndose al
efecto en psquefies vueltas, & modo de espiras. Cuando la presién inte-
rlor haya quedado igusl EL peso de la placa, €sta es empujada hacia a-
rrice y el materisl evatenado abendons le ofmara a travée de la hendiw

dura gue de este modo se formsa.
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. El velor de una fiora rizada no solo depend: ael grado del rizado
giné tamoién de la estavilidad del mismo, es decir, de su resis tencia .
durante le elavoracidn ulterior. El rizado serd tanto mas estaple cums
to mes intensemente haye sido imptimido a la fibra, conduciendo simul-
téneamente & una modificaocidn estructurasl del cuerpo de fiore, inicisle
mente cilfndrico, AL efeoto, la deformavilidad de la fibra depende de
su plasticidad que, con fipras sintéticas, por ejemplo poliamidaes, va
eumentando & medida que va supiendo la tempe ratura.

Por oonsiguiente, la temperatura que presente el materiel cuando

es sometido al prooeso de abatanado, reperoutirs en la estapilidad del’

rizado a producir. Un calentamiento del aparato de ebatansr mismo,no

puede satisfecer las exigencias, ya que durante el breve tiempo de dai-'

cho prooeso de abstenado, y dado el grusso del cawla, no tiene lugar
un calentamiento uniforme.

Ahorea plén, se ha encontrado gue se logra el efecto deseado con

un cable que es gometido a un tratamiento téimico inme diatamente antes

de entrar en el conjunto de aparatos de abatanado. Si por ejemplo, an-

tes de entrer el canle de Tilamentos en el conjunto de aparatos de a-

be tanado es oonducido a trevés de un 1fquido calentado, entonces tiene;

lugar en el impregnado oon el lfquido tna pene tracién de oalor unifore

me, de modo que todos los filamentos indlvidueles del menojo son some-

tidos al proceso de rizado presentanco le misma temperature y por con-

siguiente con la misme plasticidaa. Al efecto, no deve hacerse sucir
la tempe ratura hasta la proximidaa del punto de fusidn, ya Que asf el

meterial se reuvlandece y no es eso lo gue se pusca siné gque lo gue im~ ;

porte es aumenter la plasticidaa del filamento de tal modo que, en el

§
3

gigulente prooeso experimente una defornacidn o moditicaoidén de estruc~

ture duradera. Se puede utilizar agua caliente, o oién otros lfquidos

indiferentes ocomo por ejemplo glicol y glicerina, de scuerdo con la agaf

seada tempsratura de calentemiento previo.
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ALdemés, el operar con un lfquido pers el calentamiento del cavle
de fﬁbras, ofrece la ventaja de que se evitan, a consecuencia de su
capacidad térmica o, respectivamente, calor de evaporaocidn, sobreca-
lentanmientos locales, como pucden manifegstarse an el avatanado de ma=- f
terial fibroso seco, a congecuencia del cglor originado por la frig— |
oidn. Estos sobrecalentamientos loocales pueden conduciffé una fusién
0 un conglutinado de enteros cables de fibras, 1o que disminuye in-
tensamente la ceslidad del material fibroso.

En el trabajo oontihuo, en el cual es sometido el cable antes del
abatanaflo a un proceso de estiraje, resulta conveniente el disponer,
entre el drgano de estiraje y la cémara de estancacidn, una artesa
con 1fquido a través de ig cual circula el cavle y en la cual es lle-

vedo a la tempesratura deseada.

N O T A

Hecha le descripoidn ael presente invento se hace constar, que es—
ta gsolicltud se acoge & los veneficios de prioridad de la patente alevg
mana n® V 4561 1Ve/29b, depositada en 28 de Abril de 1952, y que se
deolarén como nuevas y de propia invencidn las reivindicaciones si-
gulentess

18,~ Proce aimiento paré el rizado de filamentos sintéticos por a- ?
betanado, caracterizado porque, el cable de filamentos es some tido,
antes de entrar en la cémara de estancacidn, & un tratemiento térmico.

28 .~ Procedimiento, segin la reivindiceacidn 12, caracterizado porw
que, antes de entrar en la odmara de estancacidn se trata el cavle de 4
filamentos con agua caliente, u otros lfgquidos indiferentes, por ejem-j§
plo gliocol, u otros similares., |

3%, Procedaimiento, segin las reivindicaciones 1% y 28, carac teriw
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26do porque, el tratamiento térmico es llevado & cabo a temperaturas

oomprendidas entre los 50 y los 150%.

48 ,~ Procedimiento para el rizado de filamentos sintéticos por a.t

batanado.
Segln se desorive y reivindica en la présente memoria que consta

de cuatro hojas foliadas y mecanogrefiadas por una sola carae
Madrid, a 27 de Abril de 1953.
VERBINIGTE GLANZSTOFF-FABRIKEN, A.- G.

Pe B

JAIME ISERE MRA. . -
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