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I N V E N C I Ó N

Por "PROCEDIMIENTO PARA EL RIZADO DE FILAMENTOS SINTETICOS POR ABATA­

NADO", a fa v o r  de l a  firm a  alemana VERDINIGTE GLANZSTOFF-FABRIKEN, A*-  ̂

G ., domioillacLa en Wuppertal—E lb e r fe ld , (Alemania O c c id e n ta l) .

.MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f ie r e  a  un procedim iento para e l r i z a ­

do de filam en to s s in té t ic o s  por abatanado.

En l a  fa b r ic a c ió n  de i i o r a s  s im ila re s  a  la n a , a base de a l to s  p o l í­

meros s in t é t ic o s ,  hace f a l t a  d o tar a l  h ilad o  de un r iz a d o , es d e c ir ,

5 e n cre sp arlo . Generalmente se  t r a b a ja  según e l  procedim iento de rizado  

por abatanado. Al e fe c to , es lle v a d o  el cab le  o manojo de fila m e n to s , 

mediante dos c i l in d r o s  de g u ía , a una cámara de estan cac ió n  cerrad a  

por todos lo s  c o sta d o s , en l a  cual es abatanado. Tres de l a s  paredes de 

e s ta  oámara de e stan cación  son f i j a s  m ien tras que l a  c u arta  e s t á  fórma­

lo da por un.a p la c a  cargada por p e so . E l cacle que es in troducido  en e s t a  

cámara de estan cac ión  se va acumulando en l a  misma, disponiéndose a l  

e fe c to  en pequeñas v u e lta s ,  a modo de e s p i r a s .  Cuando l a  presión  in te -  ; 

r io r  haya quedado ig u a l s i  peso de l a  p la c a , é s t a  es empujada h ac ia  a-  

r r io a  y e l m ate r ia l abatanado abandona l a  cámara a  trav és de l a  hendi-  ̂

15 dura que de e s te  modo se form a.



, El v a lo r  de una f l o r a  r iz a d a  no so lo  depende a e l  grado del rizado 

sin ó  también de l a  e s t a b il id a d  del miaño, es d e c ir , de su  r e s i s t e n c ia  

durante l a  e lab o rac ión  u l t e r io r .  El rizad o  se rá  tanto mas e sta b le  ouai< 

to mas intensamente haya sido  impiimido a  l a  f i b r a ,  conduciendo sim ul­

táneamente a  una m od ificac ión  e s t ru c tu r a l  d e l cuerpo de f l o r a ,  in ic ia l#  

mente c i l in d r ic o *  Al e fe c to , l a  d eform aoilidad  de l a  f i b r a  depende de ! 

su p la s t ic id a d  que, con f i b r a s  s i n t é t i c a s ,  por ejemplo p o liam id as, va 

aumentando a  medida que va subiendo l a  tem peratura.

Por co n sig u ien te , l a  tem peratura que presente e l  m ate r ia l cuando 

e s  sometido a l  prooeso de abatanado, r e p e rc u tir á  en l a  e s t a b il id a d  d el 

rizado  a  p ro d u c ir . Un calentam iento del ap arato  de ab atan ar mismo,no

puede s a t i s f a c e r  l a s  e x ig e n c ia s , ya que durante e l  breve tiempo de d i­

cho prooeso de abatanado, y dado e l grueso del c a b le , no tien e  lu g a r  ¡ 

un calentam iento uniform e.

Ahora o ián , se ha encontrado que se  lo g r a  e l  e fec to  deseado con 

un cab le  que es sometido a un tratam iento  térmico inmediatamente an tes 

de en trar  en e l  conjunto de ap ara to s de abatan ado . S i por ejem plo, an­

te s  de en trar  e l  cab le  de filam en tos en e l  conjunto de ap ara to s de a -  

be tañado es conducido a tra v é s  de un líq u id o  ca len tad o , entonces tiene 

lu g a r  en e l  impregnado oon e l  l íq u id o  una pen etración  de ca lo r  u n ifo r-  

me, de modo que todos lo s  filam en to s in d iv id u a le s  del manojo son some- ; 

t i  dos a l  proceso de rizad o  presentando l a  misma tem peratura y por con­

s ig u ie n te  con l a  misma p la s t ic id a d .  Al e fe c to , no deoe h acerse  subir 

l a  tem peratura h a sta  l a  proxim idad d e l punto de fu s ió n , ya que a s í  e l  

m ate r ia l se reblandece y no es eso lo  que se  busca sin ó  que lo  que im­

p o rta  es aumentar l a  p la s t ic id a d  del filam en to  de t a l  modo que, en e l  i 

s ig u ie n te  prooeso experimente una deform ación o m od ificación  de e s tru c ­

tura du radera . Se puede u t i l i z a r  agua c a l ie n te ,  o oián o tro s  líq u id o s  

in d ife re n te s  oomo por ejemplo g l io o l  y g l ic e r in a ,  de acuerdo con l a  de­

seada tem peratura de calentam iento p re v io .



5

10

15

20

25

3

Además, el operar oon un líq u id o  para e l calentam iento d e l cable 

de f i b r a s ,  o fre c e  l a  v e n ta ja  de que se e v ita n , a  consecuencia de su 

capacidad  tárm ioa o , respectivam en te , c a lo r  de evaporaoiÓn, sobreca­

len tam ien tos l o c a l e s ,  como pueden m an ife sta rse  en e l  abatanado de ma­

t e r i a l  f ib ro so  se co , a  consecuencia del c a lo r  o rig in ad o  por l a  f r i c -  

oiÓn. E sto s  sobrecalen tam ien tos lo c a le s  pueden conducir a una fu sió n  

o un conglutinado de en teros c a b le s  de f i b r a s ,  l o  que disminuye in ­

tensamente l a  c a lid a d  d e l m ate ria l f ib r o s o *

Bn e l tra b a jo  continuo, en e l cu a l es sometido e l  cable an tes d e l 

abatanado a u n  proceso de e s t i r a j e ,  r e su lta  conveniente é l d isp on er, 

entre e l órgano de e s t i r a j e  y l a  cámara de e stan cac ió n , una a r t e s a  

oon líq u id o  a  trav á s  de l a  cu al c i r c u la  e l cab le y en la. cu al es l l e ­

vado a  l a  tem peratura d esead a.

N 0 T A

Hecha l a  d e scrip c ió n  a e l  p resen te  invento se  hace co n star , que es­

ta  s o l io i tu d  se acoge a  lo s  b e n e fic io s  de p r io r id a d  de l a  patente a le ­

mana nS y  4561 IVo/29b, d ep o sitad a  en 28 de A bril de 1952, y que se  

d ec laran  como nuevas y de p ro p ia  invención  l a s  re iv in d ic a c io n e s  s i — 

g u ia n te s ;

i s . -  Procedim iento para e l  rizad o  de filam en to s s in t á t io o s  por a -  

batañado, c a ra c te r iz a d o  porque, e l cable de filam en to s e s  som etido, 

an tes de e n trar  en l a  cámara de e stan cac ió n , a  un tratam ien to  tárm ico .

2 ^ .-  Procedim iento, según l a  re iv in d ic a c ió n  1&, carac te r izad o  por­

que, an tes de e n trar  en l a  cámara de e stan cac ió n  se  t r a t a  e l  cable de 

filam en tos oon agua c a l ie n te ,  u o tro s l íq u id o s  in d ife r e n te s ,  por ejem­

plo g l io o l ,  u o tro s  s im ila r e s *

34 ,— Procedim iento, según l a s  re iv in d ic a c io n e s  1& y 2&, carao t e r i -
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,zado porque^ e l  tratam ien to  térm ico e s lle v a d o  a cabo a  tem peraturas 

comprendidas en tre lo s  50 y lo s  1503.

4& .- Procedim iento para e l  r izad o  de filam en tos s in t é t ic o s  por a-* 

batanado.

Segdn se d escrib e  y r e iv in d ic a  en l a  p resen te  memoria que co n sta  

de cu atro  h o ja s  f o l ia d a s  y m ecanografiadas por una so la  c a r a .

Madrid, a  27 de A b ril de 1953*

VBKEINIGTE GLANZSTOFF-FABRIKEN, A .- G. 

p . a .

.;sE*a
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