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a favor de la socledad espafiola AISLALIBAR, S. A., doni-

ciliada en Lioncada (Barcelona), Carretera de Ripollet, 2

por "PROCUDILIENTO DE VABRICACION IE LLELENTOS LALIKARES
A BASE DT RESIKAS SIUTETICAS!.

IEWORIA DISCRIPTIVA

La precerte invencidr se refiere a2 un procedimien-
to simplificado para la fabricacidén de léminas y planchas
de resiras sintéticas, en especial de las resiras deviva-
das del fluor, tal como la politetrafluoretileno, gracias
al cual se obtienen elementos laminares de espesor comple=-
tamente aniforme, aptos para multitud de aplicaciones in-
dustriales, sobre todo en arlicaciones eléctricas.

El procedimiento obJleto de la invencidn consiste
esencialmente en partir de una masa de resina politetra-

fluoretileno, a la cual se habridn efiadido los plastifican-
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tes, cargas y dlsolventes apropiados, llevando dicha masa
a su temperatura de plastificacidn y sometiéndola a la ac-—
cidn de una calandra o mecarismo similar, mcdiante la cual
se lamina con €l espesor deseado.

A este fin, tento el depdsito en que esté conteni-—
da la masa de resira, esi como evertualmente los cilindros
laniradores, irdn provistos de elementos propios de cale-
faccidn, a2 fin de mantener en todo momento la tewperatura
adecvada de plastificacidn para un trabajado perfecto de
aquella masa de resina.

Asimismo, de acusrdo cor la invencidn, queda pre-
visto el hacer pasar la limira a 1la salida de la calmdra
0 primexra méquina laminadora por una serie de cilindros
que rectifiquen su espesor, a fin de obtener elementos la-
minares completamente uniformes.

Para nejor comprensién de cuanto queda expuesto,
se acompafia un Gibujo en el qu e de una manera totalmente
esquendtica y tan sdlo a titulc de ejemplo, se representa
un casc prdctico de realizacibdn del procedimiento objeto
de la invencidn.

En éicho didbujo, se representa un esquema de ins-
talacidén adecuada para la puesta en prictica de dicho pro-
cedlimiento.

£l depbsito =1- contiene er su interior la masa de
resina politetrafluoretileno -2-~, a la cual se mantiens
a la temperatura propia de plastificacibn mediante los
glementos calefactores -3—, que pueden ser resistencias

eléctricas, tubos de vapor recalentado, etc.
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La masa de resina =2-, a la salida del depdsito
-1l- es dirigida por entre el par de cilindros =4-5- de la-
minacidr, los cuales se hallan entre si a una distarcia co
rrespondiente al espesor que deba presentar la ldmina —6-
formada.

Cuando interese, dichos c¢ilindres =4- y =5- presen-~
tardn los elementos calefactores =7-8-, andlo os a los
del depdsite -1~ y que sirven isualmente para nantener
la temperatvra adecvada de plastificacidn de la resina,
permitiendo su perfecto laminado.

A la salida de los cilirdros =4- y -5-, la lamina
formada -=6- puede hacerse pasar si conviene por ctro tren
de c¢ilirdros para comypletar su laminado o rectificarlo.

Ts evidente gue la realizacidn del procedimien=—
to permite obtener elewmentos laminares del ancho que se
desee, con solo dar =l depésito -l=- y cilindros =4- y
-h= la longitud necesaria.

Serdn independisntes del objeto de la presente
inveneidn los dispositivos empleados para el desarrollo
del proceso, dimersiones y feormas de las lédninas fabrica-—
das de acuerdo con el mismo, aplicaciones de las mismas
v, en seneral, cuantos detalles accesorios puedan presen—

tarse, siempre que no aparten al econjunto de su ssenciali-

dade.
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se reivindica como objeto de la presente patente
de introduceidn:-

1. Procedimiento de fabricacidn de elementos la-
minares a base de resinas sintéticas, yue consiste esen-
cialmente en partir de una masa de resina del grupb de las
derivadas del flor, tal como la politetrafluoretileno, con
las cargas, plastificantes y disolventes apropiados, la cual
es llevada a la tenperatura de plastificacidn, una vez al-
canzada le cual se somete a la accidn de una calandra o
médquina similar de laminacidn psra le formacidn de léminas
0 vlanchas del espesor deseado.

2. Procediniento de fabricacidn de elementos lami-~
nares a base de resinas sintéticas, seglin la reivindicacidn
anterior, que se caracteriza por el hecho de que el depd-
sito de la méquina lamiradora contiene la wmasa de resi-
na, as{ como eventualmente los cilindros laminadores de la
misma, ven dotados de elementos calefactores propios para
conservar en todo moumento la temperatura adecuada de plas-
tificacidn de la resina.

3. Procedimiento de fabricacidn de eleuentos lanmi-
nares a base de resinas sintéticas, sesuin la reivindicacidn
1, que se caracteriza por el hecho de gue la ldmina obteni-
de en la primera laminacidn se hace pasar enventualmente
Por otro tren lamirador, a los efectos de rectificarla o

uniformizarla.



4. Procedimiento de Ffabricacidn de elementos lami-
N . . 2.
nares a base de resinas sinteticas.
La prescrte memoria consta de cinco hojas folia-
das escritas por una socla cara.
Barcelona, a 15 de abril de 1953

AIGLALIBAR, 5. A.
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