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El origen histdrico de la fabricacidn de tubo de
vidrio em tan impreciso como el origen del mismo vi-
drio, y s6lo sabemos que la Biblia hace mencidn de es-

ta materia. Segudn Plinio, fusron los Fenicioa quienes

~casualmente lo hicieron y m#s turde en Tiro y Siddn

instalaron factorias en las que fabricaron vasijas, -

vasps, pomos, etC...

£8 de suponer por temto, que la obtensidn de tu-
bo de vidrio surgiera del mism» proceso de fabricacidn
de tzles artfculos si bien, el empleo del mism: debia
ser de poca utilided ya que no de jaron vestigios de
tubo de esta materia, Los alquinistas y luegs el desa-
rrollo de la guimica moderna observando su resisten-
cia a la mayoria de los #gcidos, hicieron d4e los tubos
de vidris y cristal una herramientea de trabajo, de cu-
ye demands debid surgir la especialidad en su fabrica-
cidn,

Siendo los ingleses los primeros en conssguir vi-
drio blanco o cristal, es de suponer que los primeros
procedimientos para su fabricacidn en cantidad se ini-
ciage en dicho pais, pero tel pmcedimiento llamado de
»Spoplado», se e jecuteba a mano por artesznos vidrieros,
Este procedimiento consiste en cojer el vidrio fundi-
do son un tubo de hierro por uno de sus eXtremos y So=-
plando suavemente se forma una burbuja, que luego ss

estira hasta gquedar hecho el tubo,
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Actualmente, por la gran utilidad de este articu-
1o en la industria eldctrica y sor su demands en el mer
cado, se impone un procedimiento mds r4pido, econdmico
¥y oon mayor aprovechamiento de materizl, lo cual no
podr¥an consesuirse de no ser an un proeesos contfnuo
de fabricaeidn.

Pars ello se ha 1ldeado el crisol para la fabrica-
cidn de tubo de vidrio o cristal en process continuo,
objeto de la presente Memprim Descriptiva, y del cual se
representa uao de sus posibles e jemplos de e jecuccidn
en los dibujos adjuntos, de los cuales la Fig. X mues-
tra la plants del crisol y la Fig. Z en seccidn vertical,
llevando en una y otre las mismas referencias numdricas.

El crisol con sus mecanismos de trabéjo se estudia-
r4 en cinco partes, principales, para mayor clarijad de
exposicisn. .

El crisol propismente dicho es un recipiente (7),
de material refractario, denominado »fuenter, que consta
de dos plezas, una inferior (1ll), sometida a uca tempe-
ratura elevada y constante, para mantener el vidrio o -
cristal en el grado de fluidez requerido, y otra supefior
{9), que actda de tapadera y estd provists &n su centro
de una perforacidn troncocdnica, cuya base menor, que for
me la salida, llamade »surtidor» (B), estd tapa (9) es
giratoria y puede elsvarse y desplazarse horizontalmen-
te thédiente un brazo mecgrfico que la abarca,

4 cuatro metros sobre la »fuente» (1), hay coa una
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puerta lateral de cierre hermdtico (3), una cdmara estan-
ca (1), cuy: suelo presenta un orificio gue coincide verti-
calmente con el »surtidors (8) y que, por su cometido,re-
cib& el nombre de »retdnn= (4).

Dentro de la cdmara (1) lleva ua mecanismo (2), for-
nado por una sucesldn de poleas, accionzdas por uan .otor
eldctrico, el eje tangencial de las cuszles es el misuo
que pasa por el »retdu= (4) y el »surtidor» (8).

El eje o drbol de estc moptor tiene montada une pie-
dra esmeril y, merced = una desmultiplicacidn, mueve un
excéntrica que desplaza el motor, y, consiguienteuna te,
la piedra hacia ei eje tangencial de las poleas, produ-
ciendo una incisidn en el tubo gque determina el trocado
a voluntad,

Acoplado a la cdmara (1) hay us co..presor de airse,
(14), de peso regulable media:ite uua vdlvula de entrade y
otra de salida, controladas, con un mandmetro de baja pre-
sidn instalado en la misma cdmara (i).

—e completa el conjuntos coa un vertedern de vidrio
(6); una conduccidn de calor (10), con wn galerfa de cir-
culacidn (12); un bombIn (13) y la chimenea (14),

Para la utilizacidn del crisol se caldea la »fuel ten
(7) a la tempefatura suficiente para mantener fundido el
vidrio o cristal y se vierte dste por el vertedero (6), te-
nilendo la preceucidn de cue su nivel alcarce el »surtidors
(8), tras 1o cual el operario introiucird la »cafiar por el

mismo y tomard con su extremo la canti.cad de pasta sufi-

~
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ciente para recubrir unos 10 cns. de aquella y, sin sacar-
la soplard suavemente hasta formar una burbuja, mientras
se continda llenando la »fuenter, para elevar el nivel ini
cial para producir la salida del vidrio por el »surtidorns,
1o que pormitird el operario soplador coniinuar formando
el tubo verticalmsnte, con ayuda de un elemento elevador,
hagta introdueir el tubo, tapado previzmente la =»cafian,
por el »retén» (4), y hacerlo pasar por el mecanismo (2),
de poleas, donde quedard detenido hasta gue el ajuste de
las paredes exteriores del tubo con las interiores del »re
tdn», sea el suficiente para que, al abrirse la vdlvula -
del compresor pawmda iniciarse en la ddmra la presidn de ai
re, que se vigilard con el mangmetro hasta gue se aproxi-
ma & la existente en el interior del tubo, en cuyo momento
se podrd dsstzpar la w»cafia» y poner en uovimiernt o el me-
canismo elevador (2), que continuard la formacidn del tubo
ininterrumpidamen%e, sin ‘otro-cuidado que avastecer la -
»fuente» con vidrio aécristél.

Como puede apradiarse la formzcidn y estirado del tu-
bo se efectda verticalmente y no, como ordinariamente en
el »soplador horizentalmente, facilitando asf su faormacidn
contfnusa, ~

Los distintes calibr:s y espesor de lés paredes del
tuoo, dependen de la presidn en la cédmara (1), mediante sus
vdlvulae de aire y de la velocidad de traccidn ascensional,
yavque el espesor de las paredes varizrd en forma inversa-
mente proporciahal a la velocidad, es decir, menor espesor
a mayor velocidad y vicew rsa, relacidn éue es modifi cada

por el grado de fusidn, gue es dependiente de la tempefatu-
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Claro estd que el ejemplo descrito y representado po-
drd ser variado en detalles ﬁne no afecten para nmda al
principio fundamen tal de le presente Patente de Invencidn,
yud iendo variar en cuanto, al material a emplear, forma y
dimensiones, sin que ells suponga alteracidn ni mod ifi cacid
de su esencia de la Patente de Invencidn que por VEINTE
4108, es solicitada como nueva y de propia invencidn del
petic ionario en ESPANA, haciendo las siguientes

B IV IND TCACIONES
le,- »CRISOL PARA LA FABRICACION DE TUBO DE VIDRID

O CRISTAL EN PROCESO CNTINUO», que se caracteriza por -
constar de un recipiente de material refractario, rodea~-
do de una conduccidn de calor, para mantener en fusidn
el vidrio o cristal que se intrpduce por un vertedero dis-
pesto al efecto, cuyo recipiente, tiene una tapa, que
puede girar, elevarse y desplazarse horizontalmente, mer-
ced a2 una brazo mecdnico, y que estd provista en su centro
de un orificin troeoncdnico, por el cual se introduce la
ncafia» para iniciar mediznte el »msoplador y verticalmente,
de abajo haeia arriba la produccidn continua del tubo, me-
disnte dispositivos complementarios dispuestos sobre el
recipiente,

2a2,- »CIRSOL PARA LA FABRICACION DE TUBO DE VIDRID
0 CRISTAL EN PROCESO CNTIYNUO~», segdn la reivindicacidn
brimera, y que se caracteriza porque g unos cuatroc mstros
sobre el recipiente que forma el crispl propiamente dicho

hay dispuesta una cdmara estanca proviste de una pusrtia -



[ I

ce

140,

145,

1580,

155,

160,

185,

hermé€tica leteral y de dos vdlvulas, para salida y entifa-
da del aire enviado, pof un compresor, cuya presidn es con
trolada por un mendmetro, y que tiene por finalidad efec-
tuar el =»sppledor automdticmmente al obtensr el tubo, cuga
fabricacidn se ha iniciado el orificio situado en el fondo
de la cdmara y coincidente en su eje con la perforazcidn de
la tapa del recipiente que contiene la pasta fundida,

38,~ »CRISTOL £ARA LA FABRICACION DE TUBO DE VIDRIO
O CRISTAL EN PROCESO ¢ (INTINUO», segun las reivindic scio-
n«s primera y se;unda, radaterizado porque dentro de la
cdmara de presidn estd dispuesto un mecanismo elevador y
troceador del tubo, formamdo por una sucesidn de poleas,
cuyo eje tangencial es el mismo que pasa por los orificios
segdn reivindicaciones enteriorss, y que son accionedas
por un motor eldctrico, que maeve una excdntrica, merced a
una desmultiplicacién y desplaza el motor, en el eje del
cual va montada una piedra esmeril, en forma que, al actusr
la excéntrica aproxima el motoro con la piedra sl tubo ele-
vado por las poleas, y le produce una incisidn intermiten-
te, que produce su corte para el troceado a la medida de-
ssada, |

48,- »CRISOL [ARA 1A FABRICACION DE "Jusd D® JIJRIO
U CRISTAL EN iROCESO UONTINUO», segun las reivindicacio=-
nes anteriores, caracterizado porgque como variante, el 8o«
plado del tubo, puede ser efectuado por la parte inferior,
directamente a la burbuja de formamcid: del tubo, lo que
permite prescindir de la odmara de presidn de lz reivindie
cacidn 23,

58 y ltima.- La presente Patente de Invencidn reca-

r¢ sobre; =»CRISOL ©ARA LA Fi RICACIUN HE TUBO uE 7IDRIO
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O CRISTAL EN FPROCLSD CONTINUO», tal y comc queda descrito

en la‘presente kemoria Descriptiva que cmsta de siete ho-
jas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y de los

dibu jos adjuntos,

Madrid, 18 de Abril de 1953,

LUIS M.* DE ZUNZUNESUM
Por Poder
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