
Int. CI.": J?"
MODELp_DE"UTILIDAD

Case 2/1

Cierre de máquina de hacer punto.

VEB Wirlamaschinenbau Karl-Marx-Stadt, antidad alemana, resi 
dente en Annaberger Str. 73, Karl-Marx-Stadt, República De­
mocrática Alemana.

El presente Modelo de Utilidad se refiere a un 
cierre de máquina de hacer punto, especialmente para má 
quinas grandes de haoer punto circular, oon piezas de 
cierre fijadas fáoilmente intercambiables para cada sis 

5. tema de hacer punto en los soportes de cierre, y una le
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va de bajada con pieza para la recogida del hilo regulable en 
dirección de recorrido de agujas, por las que están formadas 
las vías de guia para las agujas. Ya se conoce un cierre en el 
que el soporte de la pieza de cierre y la leva de bajada res­
pectivamente, están equipadas como mínimo con un hueco por el 
que la posición de las piezas de cierre o bien de las piezas 
de recogida del hilo respectivamente, queda fijada en direc­
ción de recorrido de agujas por medio de elementos de bloques, 
y para la fijación de las piezas de cierre en el portador, se 
equipan las piezas de cierre oon un taladro para un tomillo 
así como de un escote que fija la posición de las piezas de 
cierre, con respecto a la pieza de recogida del hilo que es 
guiada con la leva de bajada en el portador de la pieza de ci€_ 
rre, en sentido vertical con respecto a la dirección de reco­
rrido de agujas.

Este cierre de máquina de hacer punto permite ya un 
intercambio fácil de las piezas de cierre, pero por la inser­
ción de los elementos de bloques en el hueco de las piezas de 
oierre y el portador de piezas de cierre, respectivamente, se 
perjudioa un intercambio rápido.

Además, la fabrioaoión del hueco curvado en la pieza 
de cierre y de los elementos de bloqueo es muy costosa y com­
plicada especialmente para el cierre del plato.

Por consiguiente, la invención tiene por objeto favĉ  
recer aún más un intercambio fácil y rápido de las piezas de 
cierre y reduoir los gastos de fabricación por medios de blo­
queo más baratos y garantizar la utilización del cierre de la 
máquina de hacer punto con el mismo coste en el cierre del ci 
lindro y de plato.

La invenoión se basa en la tarea de crear un cierre30.
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de máquina de hacer punto que permite, manteniendo las tole­
rancias de ajuste de las piezas de oierre, un bloqueo favora­
ble y exacto, una inserción rápida de los medios de bloqueo 
en el esoote de las piezas de cierre y del soporte de piezas 
de cierre, respectivamente, y una fijación segura y rápida de 
la posición ajustada de las piezas de oierre.

Esto se oonsigue según la invenoión porque en la zo­
na de cada pieza de cierre en los soportes de las piezas de 
cierre se prevé como mínimo un esoote, que se extiende verti- 
oalmente con respecto a la dirección de recorrido de agujas, 
en el que está insertado como mínimo un suplemento de una pie 
za de cierre por cada sistema según la figura 1 para la fija­
ción de la posición en dirección del recorrido de agujas y 
porque para la fijación de la pieza de cierre en los soportes 
de la pieza de cierre se proveen las piezas de cierre de tala 
dros para los tomillos.

Otra solución más se obtiene porque en la zona de ca 
da pieza de cierre en los soportes de las piezas de cierre es 
tá previsto como mínimo un escote que se extiende verticalmen 
te con respecto a la direoción de recorrido de agujas, en el 
que están insertados como mínimo dos suplementos de la pieza 
de cierre según la figura 3 para la fijación de la posición 
en direoción del recorrido de agujas y porque para la fija­
ción de la pieza de cierre en los soportes de las piezas de 
cierre se dotan las piezas de cierre cada vez con un taladro 
para un tomillo.

Una formación ventajosa de los suplementos en la pie 
za de cierre se consigue porque el suplemento en la pieza se 
oompone de un perno fijado en un taladro en la pieza de cie­
rre.
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Otra característica de la invención es que los suple 
mantos, formados de acuerdo con la forma de los esootes en 
los soportes de las piezas de cierre, se componen, con las 
piezas de cierre, de una sola pieza.

Con la invención se ha creado un cierre de máquina 
de hacer punto que permite un montaje rápido y fácil de las 
piezas de cierre en los soportes de las piezas de cierre, gra 
oías a un bloqueo exacto por los suplementos de las piezas de !M-"'cierre que intervienen en los escotes de los soportes de las 
piezas de cierre. Además, se permite un intercambio rápido de 
las piezas de cierre en los soportes de las piezas de oierre 
al cambiar el ligamento. Asimismo se consiguió una reducción 
de los gastos de fabricación en el cierre de cilindro, pero 
sobre todo, en el cierre de plato.

La invención se explica con más detalle correspon­
dientemente a base de un ejemplo de ejecución. En los dibujos 
correspondientes muestran:

La figura 1 un cierre de cilindro a través de dos 
sistemas en vista frontal.

La figura 2 la sección según A-A de la figura 1.
La figura 3 un cierre de plato a través de un siste- ¡ 

ma en vista en planta.
El cierre de máquina de hacer punto se compone de 

varios soportes de las piezas de cierre 1,1'. En. estos sopor­
tes de las piezas de cierre 1,1' se fijan fácilmente intercam 
biables, las piezas de cierre 2 a 4. Conjuntamente con las 
piezas de recogida del hilo 6, fijadas en la leva de bajada 
5, y regulables en dirección de recorrido de las agujas, ha­
cen estas piezas de vías de guia 7 de las agujas no represen­
tadas. En la zona de cada pieza de cierre 2 a 4 se dispone ca
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da vez un escote 8-10 en los soportes de las piezas de oierre
I, 1^ en sentido vertical con respecto a la dirección de reco­
rrido de agujas.

Las piezas de cierre 2 a 4 están equipadas con suple­
mentos 11 a 16. Por medio de estos suplementos 11 a 16 sa fijan 
las piezas de cierre 2 a 4, sin posibilidad de desplazamiento, 
en su posición en uno de los escotes 8 a 10 en dirección de 
recorrido de agujas.

Los suplementos 11 a 12 de las piezas de cierre 2 se 
componen de un perno 18 fijado en un taladro 17. Este se pue 
de apretar, pegar, soldar, etc. en el taladro.

Otra variante para los suplementos 11' a 16 de las pij; 
zas de cierre 2 a 4 muestran los suplementos 13, 14 con la for 
ma ouadrada de las piezas de cierre 3.

Los suplementos 15, 16 y las piezas de cierre 4 es­
tán realizadas de una sola pieza, por ejemplo por sinterizado.

Gracias a la sección cuadrada de los suplementos 13, 
14 de las piezas de cierre 3, preferentemente en el cierre de 
cilindro según la figura 1, se consigue un asiento de superfi 
cié seguro.

Debido a los escotes curvados 8 a 10 en el soporte 
de las piezas de cierre 1,1' se prefiere en el cierre de pla­
no según la figura 3 una sección redonda de los suplementos
II, 12 y 15, 16 respectivamente de las piezas de cierre 2 y 4.

La forma según la invención y la fijaoión de las pie 
zas de cierre 2 a 4 con los suplementos 11 a 16 en el cierre 
de cilindro según las figuras 1 y 2 coincide, según el senti­
do, con las del cierre de plato según la figura 3.

Para la fijaoión de las piezas de cierre 2 a 4 se 
equipan éstas oon un taladro roscado 19 y los soportes de las
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piezas de cierre 1,1' con un taladro rosoado 20 para un tor­
nillo 21, por ejemplo un tomillo de cabeza cilindrica. Cada 
pieza de cierre 2 a 4 posee asimismo huecos adicionales 22,
23 que fijan la posición de las piezas de cierre 2 a 4 con 
respecto a la pieza de recogida del hilo 6, que es guiada oon 
la leva de bajada 5 en el soporte de las piezas de cierre 1, 
en sentido vertical oon respecto a la dirección de recorrido 
de agujas. La fijación de la posición de los soportes 1, 1' 
con respecto al portad erre 24 se realiza por medio de un pa­
sador cilindrico 25.

Todos los tornillos 21 son guiados con holgura en 
sus piezas de cierre 2 a 4, de modo que posibles diferencias 
de medida de poca importancia no requieren trabajos de ajuste,

En las piezas de cierre 2 a 4, que se extienden so­
bre varios sistemas, se necesita segdn la figura 1 sólo un su 
plemento 11 a 16 para oada sistema, y en las que sólo pasan 
sobre un sistema, según la figura 3, se requieren como mínimo 
dos suplementos 11 a 16.

En el cierre de cilindro, figuras 1 y 2, y en el cié 
rre de plato, figura 3, se fijan las piezas de cierre 2 a 4 
oon los suplementos 11 a 16 en los soportes de las piezas de 
cierre 1, l'con seguridad en su posición en sentido vertical 
con respecto a la dirección de reoorrido de agujas y se pue­
den intercambiar fácilmente al cambiar los ligamentos o si 
hay desgaste. Además, graoias a la forma simplificada se fa­
brican las piezas de cierre 2 a 4 con los cuplementos 11 a 16 
con un ooste muy favorable.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento
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asi como la forma de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son yus 
ceptibles de modificaciones de detalle en ouanto no alteren 
su principio fundamental, siendo lo que constituye la esencia 
del referido invento y por lo que se solioita Modelo de Utili 
dad por 20 años en España sobre: CIERRE DE MAQUINA DE HACER 
PUNTO; caracterizándose por lo siguiente:

1. - Cierre de máquina de hacer punto, especialmente 
para máquinas grandes de hacer punto circular, con piezas de 
cierre fijadas fácilmente recambiables para cada sistema de 
hacer punto en los soportes de las piezas de cierre, y una le 
va de bajada con pieza para la recogida del hilo regulable en 
dirección de recorrido de agujas por las que están formadas 
las vías de gula para las agujas, caracterizado porque en la 
zona de cada pieza de cierre en los soportes de las piezas de 
oierre se dispone oomo mínimo un escote, que se extiende ver­
ticalmente con respecto a la dirección de reoorrido de agujas, 
en el que está insertada como mínimo un suplemento de piezas 
de cierre por cada sistema, para la fijación de la posición 
en dirección del recorrido de agujas y porque para la fija­
ción de dicha pieza de cierre en los soportes de las piezas 
de cierre, se provee la pieza de oierre con taladros para los 
tornillos.

2. - Cierre según la reivindicación 1, caracterizado 
porque el suplemento en la pieza de cierre, presentan un per­
no fijado en un taladro en la pieza de cierre.

3. - Cierre según las reivindicaciones 1 y 2, caraote 
rizado porque los suplementos, construidos de acuerdo con la 
forma de los huecos en los soportes de las piezas de cierre, 
forman con las piezas de cierre una sola pieza.
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4.- Cierre de máquina de hacer punto, tal y como que 
da sustancialmente descrito en la presente Memoria y en los 
dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a máquina 
por una sola cara.

Madrid,
VEB Wirlonasohinenbau Karl-Marx-Stadt

15 JMM. 1974
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