4 CERTIFICADO DE ADICIOHN

.

por "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRIN-

CIPAL Ne¢ 205.464 por "PERFECCICNAMIRHIOS BN LA PABRICACION

DE CADENA PARA PERSTANASY

gque se solicita a favor de Don José PBEYO VALL

de nscionalidad espaficls

residente en MANRESA (Barcelona), Camino Viejo-de Sampedor, 15
MEMORTA DESCRIPTIVA

El presente Certificado de Adicidén esté destinado & ga-—
rentizaer & su concesionario los derechos de explotacidn ex-
clusive de unes mejoras introducides en el objeto de le pe-—
tente principal n? 203.464 referentes a la fabricacidn de

5. cadena pera persianas, gracias & las cuales la conexidn de
loeg ligtones de lss mismes entre s{ se verifica en condicilo-
neg ﬁés ventajosas,

L= cadens con qoe usualmente se unen y articulan los
cltmdog listones en la actualidad, presenta el inconveniente,

10, una vez construida la persiana, de gue las mellas que cons—

tituyen 1le misma se deshacen con facilidad por sus bisagras
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Gracias a los perfeccionamientos gue se descoriben s

continuacidn, las citadas cadenas presentan la ventaja de
que la desarticulacidn de las mallas es précticamente impo--
gible y la de que la fijecidn de las mismasg & los listones
de le persiana queda fuertemente aseguradsa, ‘

Se logra esta doble ventejs en virtud dé que las ma-
llas constitutivas de le nueva cadena gon troqueladas forman—.
do cada una lenguete terminada con un grapillon, la cual,
curvada oonvenientemeﬂte, constituye el elemento de enlace
y erticulacidn mltua de las mallas, cuya permanencis asegu—
ra el citado grapilldn, hincéndose en la maders, y la fija—-
cidén simulténea por medio de unos mismos clavos de la referi-
da lengueta y de la placa de la mallé.

Con tal f£in, en 1la operaoién de troquelado de las mg—
llas se efectfian a cada lado de la lengueta unas muescas se-—
micirculares las cueles, una vez enoajada esta lengneta en
una aberturs rectangulsr practicada en la placa de la mallé,
dén lugar & cue en la rendija formada por la yuxtaposicidn
de snmbas gueden unos orificios a través de los cuales pasan
los clavog de fijacién, pisando la cabeza de los mismos, mi-
tad por mitad, las referidas lengueta y placa de la malla.

A continuacién passr a describirse detalladamente a
titnlo de ejemplo sinm carfcter limitativop las mejoras obje—
to del presente certificado de adicién, adjunténdose para
su mejor comprensidén una hoja de dibujog en la que:

Fié. 1, es una vista en planta de un trozo de cadene

péra persianaé, fabricada segin los indicados perfeccionamien—
tos, acoplada a los listones de una de las mismas.

Pig. 2, representa en alzado y en seccidn, el propio
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trozo de cadenn de la Fié. 1.

Pig. 3, es un detslle de la operacibn de troguelado de
la.mella que nos ocupse.

Figé. 4y b, son dos vistasz, respectivamente en alzado
¥ en planté,‘de une malla de cadens para persiane de confor—
midad con lae mejorss de lz invencidn, antes de dobler.

Pig. 6, s una representacidn en perspective de la mis—
me mnlle despues de dobleds; y

Figs. 7 y 8, son dos detalles demostrativos del proceso
de curvar la lenguets de las mallas para constituir el enlace
de les mismas.

El‘prooeso de fabricacicu de las malles de la csdena se
reslize o través de las operasciones sigulentes:

l2, Operecidn de troquelar las malleg de cadens, Fié. 3,
mediante le cual ee obtiene una plaguita en forma de m2rco rec—
tangulsr (1) de uno de cuyos lados, Fig. 5, parte uns lengueta
(2) 8 modo de prolongacidn cuya anchura es casi coincidente
con la de la sbertura rectangular (3) en la que dicha lengue—
ta (2) debe posteriormente queder encajsda.

Bn los bordes lonritndinales de la repetids lengueta (2)
quedsn practicadas, una en cada lado, dos muescas (4), de for—

me semicircular u otra, las cusles, a Pin de no astillser los

liztones (5) de la persiasna se hallan dispuestos deoaledsmente.

Loe doe lados de la extremided de ls propia lenguete (2)
pregentan sendos cortes al bles medimnte los cuales se reduce
la anchura de la punts que hébra de converiirse en grapillén,
2 1la par que se le d& una forma de cufla pars Ffavorecer su pe—
netrecién en la madera,

22, Operacibn de curvar la lenguets de enlace, Figda 7,¥

85, medisnte la cual ge conformen las lenguetes de las mellas
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pera su ulterior ajuste en la abertura (3) del eslabdn.

BEste operaciln se verifica en doe fases, 1la primera de
lss cusles, Fié. 7, consiste eninicisr, medisnte un punzdn
(6) la curvatura circular de lo que hebré de constituir el
enillo de enlace (7) y en conformar los declives correspon-
dientes al redisnte de encaje (8) y al grapillén (9).

Por medio de l2 segunde faese, Fig. 8, =e complets el
curvado del anillo de enlaae (7) con auxilio de an alma o
sufridor cilindrico {10) y de un rodillo desplazeble (11) el
cual, al propio tiempo, efectda el abatimiento de la lengue-—
ta (2) sobre la abertura rectangular (3) en ls gque debers
quedsr encajada,

Es evidente que sl fabricar una persiana‘con egts ca=—

dena, Figs., 1 y 2, las mallass de le misme gquedarsn sujetas

8 la persiana en dptimas condiciones de gegunridad. En efec—

to, les cabezas de los clavos (12) al ser &stos introducidos
e través de las moescas {4) aprisionardn simalténeasmente el
merco (1) y la dengueta (2) de cada eslcbdn, evitando que
este Gltime, por efecto de eventueles tirones, pueda escurrir—
ge. BEsta acoldn sujetadora quedard odembs complementads por
el anclaje proporcionsdo por el grapilldnm (9) que sobresgle
del nivel inferior de le malla, el cusl, h¥incéndose en el
respeoctivo listdn (5), se claverd en el mismo,

| Por otra perte, gracias sl hecho de hallsrse embebids
la lengueta (2) en la sbertura rectanguler (3) de la malla,
y 8l de estar curvado el anillo de enlace (7) hacia un solo
lado 4e la misma, el nivel medio de la cadensa, Fig, 2, so—
bresale apenag apreciaeblemente del nivel de la persiesna pro-

pismente dicha, facilitendo su enrollsmiento sin incrementar

su volfimen,
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Se comprende gue serén varisbles el material empleado
en la fabricascidn de la cadena, aunque, con preferencia, se
utilizard chapa de acero dulce de poco espesor,

Tambien serén variables la formas y tamefio de 1as ma-
llas, y en general, todos cusntos detalles no slteren, cam—
bien o modifiquen su propla esencislidad,

N 0 T A
REIVINDICACTIOHNES

Se reivindica como objeto del presente'Certifieado de
Adicidn:

1?.— Mejoras introducidas en el objeto de la patente
principal n® 205.464, caracterizadas por el hecho de fabri-
carse las mallas de la cadena en 1la operaoidn de troquelar—
las, en forma gque presentan una lengueta terminada con un

grapillén, coys lengueta, curvada convenientemente, consti-

. tuye el elemento de enlasce y articulacidn mutua de las ma—

llae, cuya accidn viene reforzads con el anclaje del suso-—
dicho grapillén en el listdn correspondiente, ssegurédndose
gsu permanencis por medio de unos oclavos cuys cabeia fija
gimulténeamente el cuerpo 0 marco de lo mmlla y la lengueta
de la misma al referido elementoc de madera.

2e¢ ,~ Mojoras introducidas en el objeto de la patente
principael n® 203,464, segln la 12 reiviniicacidn, caracte—
rizadas por el hecho de efectuarse en le operscidn del tro-
quelado de las mellas una sbertura rectangular en'cuyo in-
terior encaja la lengueta de enlace despunes de dobleda, ¥
dog, o més, muescas semicirculares a uno vy otro de los la-
dos de la misme a través de las ocualeg pasan los clavos
que fijen la cadens 5 log listones aprieionando gsu cabeza

simul t4neemente, mitad por mitad, el marco de ls malle y la

R R
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clitada lengueta,

%8 ,— Mejoras introducidas en el objeto de la patente
principal n? 205;464, geglin lag anteriores reivindicaciones,
caracterizados por el hecho de gue la operaecidn de curvsr
la lengueta de enlace de las mallas ce efectda en dos fases,
consistentes le primera en dsr un curvado inicisl a la parte
que ne de constituir el enillo de articulacidn y enlace en
conformar el rediente de acoplamiento de la lengueta en 1la
sbertura rectangalar de la malls y finalmente, en formar el
grapillon de anclaje de las mallas, oonsistienddEla segunds
fase en completar el curvado de aquells lengpueta haciéndols
8Batir en la sbertura rectangular de lz maells,

48 ,~ MBJORAS INTRODUCIDAS TN EL CBJETC DE L& PATENDE

LS

PRINCIPAL N9 203,464 por FPERFECCIOHAIIFNIOEC BY LA FALRICA-—
CIOF D CADBNS PARA PTRSTANAS.

Sgan cuales fueren las circunstancinss que concurran
gon la esencielidad propia de la misma,

Concta lz precente lismorie descriptiva de seis péginas
foliades y mecanozrdfiadas por una sSla eara y v4 acompafiada

de una hoja de dibujoe aclaorativos,
Hadrid, 16 de Abril de 1953
P. A,
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