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Una plancha realizad a de acuerdo con l a  so lic itu d  

del Modelo de U tilidad n9 193.885 comprendía esencialmente 

una suela , una cubierta f i ja d a  sobre dicha suela y que reci 

be l a  empuñadura de la  plancha, un depósito transparente — 

que se extiende sensiblemente sobre toda l a  longitud de la  

suela por encima de la  cubierta, una bomba que asp ira  e l agua 

del depósito y la  proyecta delante de la  plancha por una bo 

q u illa  de pulverización, un dispositivo  de vaporización que 

deja correr e l agua gota a gota sobre l a  suela de la  plan— 

cha para que se evapora en e l la  y que e l vapor a s í  formado 

se escape por unos o r if ic io s  previstos en dicha suela , y un 

termostato que regula l a  temperatura de calentamiento de la  

su ela .
Se había especificado igualmente en l a  so lic itu d  

de Modelo de U tilidad  nS 193.885 que el llenado con agua — 

del depósito se realizaba en la  parte delantera de la  plan­

cha por medio de una pieza formando embudo integrada"en la  

parte delantera de l a  plancha entre e l depósito y la  empuña 

dura. 1

Ahora bien, se ha observado que e l llenado "del dje 

pósito por la  parte delantera de l a  plancha con stitu ía  uña opê  

ración larga  y poco cómoda.

Además, con este  sistem a, se producían proyecciones 

de agua en l a  parte delantera de l a  plancha, y e llo  sobre - 

todo cuando e l  agua estaba en ebullición .

Por áltim ó, e l  montaje de la  pieza-embudo antes - 

citada en l a  parte delantera de la  plancha presentaba un — 

cierto  ndmero de problemas de estanqueidad y de ajuste entre 

l a  empuñadura y e l  depósito.

La presente so lic itu d  tiene justamente por objeto



suprimir todos estos inconvenientes.

Más precisamente, lo s  perfeccionamientos según la  

misma están caracterizados porque e l  depósito antes citado 

comprende un o r if ic io  de llenado, dispuesto directamente en 

l a  parte posterior del depósito y que puede ser  obturado por 

un tapón imperdible, sustituyendo ventajosamente dicho o r i­

f ic io  a l a  pieza-embudo en l a  parte delantera de la  plancha.

Gracias a esta  sim plificación  importante, se com­

prende que la  rapidez de llenado y de faciado de la  plancha 

se ve aumentada considerablemente.

Además, toda proyección intempestiva del agua hacia 

l a  parte delantera de la  plancha queda suprimida.

Por último, la  estructura de l a  parte delantera de 

l a  plancha e stá  sim plificada considerablemente, y no presen­

ta  ya problemas de estanqueidad ni de a ju ste .

Según o tra  c a ra c te r ís tic a  de la  presente so lic itu d  

y a causa de la  supresión de la  pieza-embudo antes citada, 

la  bomba de pulverización e s  retenida únicamente en la ,p arte  

superior de l a  empuñadura, mientras que e l d ispositivo: de - 

vaporización es mantenido en una pieza moldeada interpuesta 

entre e l depósito y l a  empuñadura.

Hay que re sa lta r  que, según este modelo de u t i l i ­

dad, l a  pieza moldeada antes c itada e stá  sumergida en e l dê  

pósito para apoyarse sobre la  cara in fe r io r  de este último.

Según o tra  c a ra c te r ís t ic a  más de la  so lic itu d , e l 

tapón imperdible para ab rir  u obturar e l o r if ic io  de llenado 

del depósito es moldeado en un m aterial elástómero y está  dô  

tado, como es conocido, de una atadura fle x ib le  unida con una 

b a rr ita  de retención.

Se puede u t i l iz a r  también, según la  presente so lí
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citud, un tapón más elaborado que se puede roscar contra — 

una junta de m aterial elastómero por medio de una plaquita, 

arandela o análogo con e l f in  de asegurar la  expansión ra— 

d ia l de dicha junta a l  n ivel del o r if ic io  de llenado para - 

obturarlo .

Otras c a ra c te r ís t ic a s  y ventajas de la  presente - 

so lic itu d  aparecerán mejor en la  descripción detallada que 

va a segu ir y que se re fie re  a lo s  dibujos anexos, en lo s - 

cuales:

-  La figu ra  1 es una v is ta  en alzado y sen sib le— 

mente en corte a x ia l que muestra una plancha que comprende 

lo s perfeccionamientos según la  presente adición;

-  La figu ra  2 es una v is ta  en planta de lamparte

superior de la  plancha de la  figura  1 para mostrar 'mejor e l 

o r if ic io  de llenado del depósito; '

-  La figu ra  3 es una v is ta  en corte de un"primer 

modo de realización  d e l tapón imperdible para e l o r if ic io  - 

del depósito de l a  plancha; y

-  La figu ra  4 es una v is ta  en corte ax ia l.d e  un - 

segundo modo de realizac ión  del tapón imperdible.

Se u t i l iz a r á  a continuación la s  mismas referencias 

que la s  u tiliz ad as  en l a  so lic itu d  de Modelo de U tilidad  — 

ns 193*885 para designar sucintamente a continuación lo s  e l¿  

meatos de estructura de l a  plancha ya descritos en dicha -  

so lic itu d  de Modelo de U tilidad  y que se encuentran en la  -  

figura  1 anexa.

Como se puede ver en la s  figuras 1 y 2, una plan­

cha t a l  como la  d e scrita  en la  so lic itu d  de patente prin ci­

pal comprende esencialmente: una suela 10 sobre l a  que se -  

ap lica  una placa de cierre  11; una cubierta 1 que se encaja



sobre l a  suela 10 y retenida sobre e l la  por medio de un tor 

n illo  2; una empuñadura 3 mantenida sobre la  cubierta 1 por 

medio de to rn illo s  4; un depósito 20 de materia p lá s tic a  — 

transparente y que se extiende sensiblemente sobre toda la  

longitud de l a  suela 10, deósito que está  montado entre la  

empuñadura 3 y la  cubierta 1; un dispositivo  30 de pulveriza 

ción del agua en l a  parte delantera de la  plancha y que — 

comprende una boqu illa  de pulverización 31; un dispositivo  

de vaporización 40 del agua en la  suela 10 y que comprende 

esencialmente un botón de maniobra 41, que acciona un grifo  

de aguja 45 para hacer caer e l agua gota a gota en la  cámara 

de vaporización 12 de l a  suela 10; un termostato 51, de un 

tipo en s í  conocido, para mantener la  temperatura de la  sujs 

la  10 a un valor constante según la  naturaleza del te jido  a 

planchar y a ju stab le  a voluntad por el usuario por medio de 

un botón de mando 52; una tapa 5 de empuñadura, enganchada 

sobre l a  parte p osterior de dicha empuñadura y f i ja d a  sobre 

la  parte delantera de esta  última por medio de un to rn illo  

6, una lámpara te st ig o  9, que indica que la  plancharse h a lla  

en calentamiento; y re sis te n c ia s  calentadores (no represen­

tadas) alo jadas en l a  suela 10 y de la s  que puede v$rse; la s  

sa lid a s  en 53*

Según l a  presente so lic itu d , y como puede verse -  

claramente en la  fig u ra  2, un o r if ic io  100 de llenado está  

previsto en la  parte posterior del depósito 20.

El o r if ic io  100 sustituye ventajosamente a la  pie 

za-embudo d escrita  en la  so lic itu d  de patente principal y, 

como se puede ver en l a  figu ra  1, l a  parte delantera de la  

plancha según la  presente adición está  completamente cerrada 

por la  parte 101 de l a  empuñadura 3, que se prolonga hasta 

l a  bomba del d ispositivo  de pulverización 30 que es a s i  re-
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tenido en un alojamiento realizado por moldeo en la  parte su 

perior delantera de la  empuñadura y recubierto por l a  tapa 

5.
De acuerdo con l a  invención, e l d ispositivo  de vapo 

rización  40 es mantenido en una pieza moldeada 102 entre e l 

depósito 20 y la  empuñadura.

Como puede verse claramente en l a  figura  1, e sta  

pieza 102 e stá  sumergida en e l depósito 20 en 103 para apo­

yarse alrededor del grifo  de aguja sobre l a  cara in fe r io r  -  

del depósito previendo evidentemente la s  aberturas necesa— 

r ia s  para e l paso del agua. Hay que observar que la  están— 

queidad entre l a  pieza 102 y e l depósito 20 está  asegurada 

lateralm ente, por una junta, por ejemplo de silico n a .

Hay que observar que, gracias a esta disposición , 

e l muelle previsto en la  so lic itu d  de patente principal para 

separar la s  caras in fe r io r  y superior del depósito 20 resu l 

ta  por lo  demás in ú t i l .  Por último, la  pieza 102 asegura, - 

como se ha descrito  en la  so lic itu d  de patente prin cipal, - 

e l mantenimiento de l a  tuerca 7 en l a  que se rosca e l to m i 

l io  6 , .  '

Se hará referen cia ahora a la s  figuras 3 y? 4 que 

ilu stran  dos modos de realización  del tapón imperdible para 

e l o r if ic io  100 del depósito 20.

El tapón 110 representado en la  figura 3 es rea— 

lizado con preferencia en un m aterial elastómero con e l f in  

de poder f i ja r s e  fácilm ente en e l o r if ic io  100 del depósito 

20, y se prolonga por una atadura flex ib le  111 unida con una 

b a rr ita  de retención 112 que mantiene siempre e l tapón unido 

con l a  plancha, cuando es quitado del o r if ic io  100.

Se ha representado en l a  figura  4 un segundo modo
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de realización  más elaborado de un tapón imperdible 120.

Este tapón comprende un to rn illo  central 121, cuya 

parte roscada 122 se f i j a  a rosca en un tapón moleteado 123, 

que se apoya sobre una plaquita, co llarín  o análogo 124. %  

tre  la  cabeza del to rn illo  125 y la  plaquita 124, e stá  s i — 

tuada una junta 126, realizad a con preferencia en un mate— 

r i a l  alastómero, junta que puede ser comprimida entre l a  — 

plaquita 124 y la  cabeza del to rn illo  125 cuando se rosca - 

e l  tapón 123 sobre e l  to rn illo  121. Esta compresión de l a  - 

junta 126 es apta evidentemente para obturar e l o r if ic io  100 

del depósito 20. Como anteriormente, e l tapón 120 se hace - 

imperdible por medio de una atadura fle x ib le  111 y de una - 

b a rr ita  de retención 112.

Hay que observar que el extremo del to rn illo  121- 

e stá  ensanchado con e l f in  de ev itar l a  sa lid a  o la  pérdida 

del tapón 123 con re lac ión  a l  to rn illo  121 en e l  curso del 

aflojamiento de dicho tapón.

Evidentemente l a  presente adición no está  lim itada 

en manera alguna a lo s  modos de realización  descrito s ".e ilu s  

trados, que no han sido dados más que a t itu lo  de ejem&lo.

Tor e l contrario, l a  adición comprende todos lo s  equivalen­

te s  técnicos de lo s  medios descritos a s í  como sus combina— 

ciones, s i  la s  mismas son ejecutadas según e l e sp ír itu  de - 

la  invención y puestas en práctica dentro del marco de la s  

reivindicaciones que siguen.

N O T A

El Modelo de U tilidad , que se s o l ic i t a  por veinte 

años para España, de acuerdo con l a  vigente Legislación , d̂e 

berá recaer sobre: "PLANCHA PERFECCIONADA", con Prioridad - 

de l a  Demada de C ertificado de Adición en Francia ns 7.116.992, 

de fecha 11 de mayo de 1.971, según la s  c a ra c te r ís t ic a s  esen
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R E I V I N D I C A C I O N E S

18. -  Plancha perfeccionada, del tipo que comprende 

principalmente una su ela , una cubierta f i ja d a  sobre dicha — 

suela y que recibe la  empuñadura de la  plancha, un depósi­

to transparente que se extiende sobre sensiblemente toda la  

longitud de la  su ela  por encima de l a  cubierta, una bomba - 

que asp ira  e l  agua del depósito y l a  proyecta en l a  parte dê  

lan tera de l a  plancha por una boquilla de pulverización, un 

d ispositivo  de vaporización que deja correr e l agua gota a 

gota sobre l a  suela  de la  plancha para que se vaporice en - 

e l la  y que e l vapor a s i  formado se escape por unos o r if ic io s  

previstos en dicha su ela , y un termostato que regula la  tem 

peratura de calentamiento de l a  suela , que se caracteriza  - 

por un o r if ic io  de llenado del depósito, previsto directamen 

te con preferencia en la  parte posterior de este último,y - 

que puede se r  obturado por un tapón imperdible, sustituyen­

do ventajosamente dicho o r if ic io  a uha pieza formando embu­

do en l a  parte delantera de l a  plancha. °

28 .- Plancha perfeccionada, según la  reiv ind ica— 

ción 18, caracterizada porque, debido a la  supresión-de la  

pieza-embudo antes citada, l a  bomba de pulverización antes 

citada es retenida en la  parte superior de l a  empuñadura, - 

mientras que el d ispositivo  de vaporización antes citado es 

mantenido en una pieza moldeada interpuesta entre e l depósi^ 

to y l a  empuñadura.

38 .-  Plancha perfeccionada según la  reivindicación 

28, caracterizada porque la  pieza moldeada antes citada es­

tá  sumergida en e l  depósito para apoyarse sobre la  cara in­

fe r io r  de este  último.
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4&.- Plancha perfeccionada, según la  reivindicación 

18, caracterizado porque el tapón imperdible antes citado es 

moldeado en un m aterial elastómero y está  provisto, como es 

sabido, de una atadura f le x ib le  unida con una b a rr ita  de re 

tención.

58 .- Plancha perfeccionada, según l a  reiv ind ica— 

ción 1§, caracterizada porque e l tapón imperdible antes c i ­

tado está  constituido por un tapón que, roscado sobre una - 

junta de m aterial elastómero por medio de una p laquita, co­

l la r ín  o análogo, asegura la  expansión ra d ia l de dicha jun­

ta  a l  n ivel del o r if ic io  de llenado para obturarlo.

68 .- Plancha perfeccionada, según la  reiv ind ica— 

ción 58, caracterizada porque e l tapón antes citado está  — 

provisto , como es conocido, de una atadura f le x ib le  y de — 

una b a rr ita  de retención.

78 .-  "PLANCHA PERFECCIONADA".

Según queda sustancialmente descrito en l a  presen 

te  memoria que consta de nueve hojas e sc r ita s  a máquina por 

una so la  cara y acompañada de dibuj o s .
Madrid, 1 1 MM' 197t) * ,

CALOR. 

P. P.
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