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INVENCION

por "PROCEDIMIENTO, GON SU DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE, PARA LA FA-
BRICACION DE SEKICELULOSA A BASE DE FIBRAS VEGETALES DIGNIFICADAS",
a favor de Don Cari Hermann Georg HOCKEL, de nacionalidad alemana,

domiciliado en Leutkircn/AllgBu (Alemania), Uniere Halte, n$ 1.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se Refiere a un procedimiento, con su dis-
positivo correspondiente, para la faoricaoion de semicelulosa a case
de fieras vegetales lignificadas.

Es conocido el producir, con rendimientos relativamente oleva-
dos, aemicelulosaa a Dase de fieras vegetales lignificadas, pudian-
dose faorioar a case de las mismas papeles con una resistencia esen-
cialmente mas elevada que a Case de "medias pastas" obtenidas Unica-
mente por aooidén puramente mecanica cono es el desfibrado mediante
muelas o machacado. Es asimismo conocido el efectuar al efecto la
oocciOn en soluciones alcalinas y neutras, dado el que los procedi-
mientos de desagregacion acida se nan mostrado menos apropiados.
Tanto por el ensuciamiento de las aguas residuales conmo por conside-
raciones econdmioas, no resulta posiole en la practica la aplicacion
de lejias concentradas ni de las correspondientes oantidades de pro-

ductos quimicos, a no ser que se reourra a una regeneracién de la
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lejfa residual, tal como es usual en las fébricas de celulosa e la
sosa, 0 al sulfato, con un gasto notable eﬁ capital y servicio.

BEn cemvio, mediante el presente invenfo, lo que se propone es,
fabriocar semicelulosas para pepel de empalaje, cartulina y cartén en
calidades que quedan essncielmente eltuadas por encima de las medisas
pestes produclidas de un modo meramente mecénico, en servicios ane-
X0s, tanto de los consumidores como asimismo de los productores de
la materia prima, con una instalaciédn relstivamente sencilla que neo
hace necesario una vigilancia qufmice costosa.

El fin del invento es, ademds, utilizar una modalidaa Ge proce-
dimiento e instalacidn que transforman tanto planias anuales como
reja y similares, asf como cleses de madera de desperdicio, por ejem
plo virutas del descortezado de la madera papelera o de méstiles, ‘
del escuadrado de la madera de los aserraderos,deseohos procedentes

de fhvrices de pastes wmecédnicas de madera y simileres y, ante todo,

tampién la maderea de hayes y otras maderas duras, de las cuales hag-
ta el presente no resultaban meaias pastas bién utilizables ni soovre
pasta de papel ni sobre celuloseg, en medias pastas papeleras de bpue-
nag propiedades de resistenoia, ante todo, para la fabricacidn de
cartén ondulado, papel de embalaje y cartén.

’ Las semiocelulosas no constituyen un concepto de limitecién rigu-
rosaﬁente definida. En la 1literatura oompetente ya se hadbla, en par—
te, de semicelulosa, si se trata de fivras que son obtenides dnice~
mente por un calentamiento muy wreve durante el proceso de desfiora-
do, mientrae que, por otra parte, si se trata de pasta mecénica de
madera que, en virtud de une prolongade vaporicacién, aunque sin pro-
ductos qufmicos, ha experimentado unas desagregaocidén en toda regla,
se habla de pasta aun, obtenida mecénicamente. Pués, efectivamente,
se produce, incluso 8l desfiorar la madere en preséncia de agua, a;

parte de la hidratacién y del hinchaao, ys tamoién una separacidn
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por disolﬁcidn de ciertas porciones lefiosas que seguidamente son ex-
traidas de la masa juntamante con el agua. A temperaturas elevadas
puede separarse de este modo de la masa fiorosa lignificeada, solo me-
diante agua, un 15% o mas. Hacia el lado de la celulosa quedan hoy
dia las semiceluloses limltadas en‘la préctica, porque resulta f4cil
desfiorar mediente una reducida accidn mecénica, por ejemplo por se-
Paradores, gl ouerpo lefioso despojado de su substancie oconglutinaao=-
ra, la lignine, en virtud de una ococcién de celulosa completa, mien-
tras que en las semicelulosas aun conservan el cusrpo lefioso, requi=-
riendo tn enérgiop travajo desfibfa&or mediante procedimientos de des
agregacidn mecénicos, como desfiuvrado mediante muelas, etc. Sabido es
que se puede recuclr considerablemente el gasto en tranajo del desfi-
vrado sl este es llevado a cabo & temperaturas mas eltas y presiones
de vapor correspondientes hasta 8 atmésferas efectivas, aproximada—
mente, & cuyo efecto tamoién pucde realizarse, eventualmente, una pre
via cocoidén o, respectivamente, vaporizacién. Pere las materias pro-
ducliadas de este medo, solo dan aparente Presencia de aspécto de "sge~
micelulossa” o, fespectivamente, fivras no deterioraaas, carac terizén—
dose en su comportamiento en la elavoracién papelera técnica ul terior
mes oién como ”materia fivroses de madera” que como semicelulosa. A
oonsecuencia dé ello proporcionen resistencias mas reducidas, bajo '
iaénticas condiciones por lo demfs idénticas, que las semicelulosas,
cuya feoricacldn constituye el opjeto del procedimiento conforme al
invento.

En este aspe¢to, ya se logresn mas puenog resultados mediante la
febricacldn ae pulpa por desmenuzamiento qufmico, desarrollado ante
todo en los Estados Unidos. Este, no obstante, tiene sentido o, res~
Peotivamente, resulte posivle, solamente donde se puede part{r de ma-
dera fivroea, o sea de madera redonda con los didmetros superiores

usuales parae la madera papelera. El previo tratamiento quifmico de
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estas trozos de madera, relativamente grandes, requiere tiempos reao—
cionales de una duracion respectivamente larga, mientras que se tra-
baja con las cantidades de productos quimioos y concentraciones eco-
nomicamente posiules para las semicelulosas y no con valores de los

mismos,esencialmente mayores* Desde luego, las instalaciones necesa-
rias resultan, ademas, necesariamente solamente apropiadas para made-
ra o, respectivamente, madera fibrosa de troncos redondos y no, como
en el dispositivo segdn el invento, tamoidon para virutas, astillas

de corte y de materias fibrosas vegetales lignifioadas de toda olase*

De lo antes expuesto ya se pone de manifiesto que las semicelulo-
sas estan situadas tambian en homogeneidad material, es decir, en el
grado de deshidrataoion, caracterizado segun Schopper-Riegler como
grado de molienda, que es una funcién de la superficie fiorosa espe-*
oifioa, entre la oelulosa y la pulpa de madera* Contrariamente alas
celulosas cabalmente cocidas constituye por lo tanto su produccion y
elaboracion ulterior, no un problema puramente quimico de la técnica
papelera, sindé al mismo tiempo un problema mecanico o0, respectivamen-
te, fisioo*

Se ha encontrado que, ni el grado de la desintegracion quimioa,
ni la modalidad del desfibrado, fundamentan por si solos las buenas
propiedades de una semicelulosa en el aspeoOte técnico de la fabrica-
cion de papel, ante todo respecto a la resistencia de los oartones y
papeles producidos* Se ha encontrado, ademas, que segun la primera
materia y el grado de desagregacion, asi cono el resultado deseado,
tienen que variarse los m-étodos de desflorado meoanico o, respecti-
vamente, fisico, de una manera determinada para lograr, ya sea deter-
minadas resistencias oon rendimiento maximo, ya sea con rendimiento
determinado las resistencias maximas*

El procedimiento, segun el invento, pretende colocar en primera

linea, en servidos anexos de limitada capacidad, los productores
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te cartones y papeles de emoalaje sonre su propia base de materias
primas y hacer posible a estas faoiicas que principalmente elaooran
papel de deseoho o de maculatura, la competencia de sus materias por
calidades de semicelulosa adaptables con las calidades de maculatura
gque se van haciendo oada vez peores, sin estar obligados a recurrir
a costosas celulosas, lo cual en muchos casos es dificilmente posi-
ole por razones econdmicas*

Las pretendidas grandes posioilidades de variacion con el aprove-
chamiento de diversas materias primas, y particularmente el empleo de
productos de desecho baratos, cono virutas de descortezado y simila-
res, que estan impurificadas por corteza y liber, solo puede lograrse
mediante utilizacion de materias alcalinas y neutras. Los métodos de
desintegracion acida no resultan apropiados para eliminar de nmodo de-
seable las porciones de corteza, liber y ramas*

Pero la desagregacion quimica ha de mantenerse, con miras a rendi-
miento y economia, dentro de estrechos limites, por cuya razdon se de-
be realizar la desagregacibn meoanioa tan enérgicamente que las par-
tes que surten efecto de impureza, cono las ramas y similares, queden
desmenuzadas *

Pero la desagregaciéon quimioa ha de mantenerse en forma ae no ser
llevada a caoo en un forzado proceso breve en una fase, sin6é por tra-
tamiento suave en varias fases, por lo manos dos, de la auracion co-
rrespondiente.

Puesto que la blandura, flexibilidad y aptitud de hinchado de las
fibras produoidas son decisivas para la calidad de los papeles fabri-
cados en la elaboracion ulterior, el procedimiento quimico deoe con-
cluir aun tan aloalino o, respectivamente, la masa de fibras lignifi-
oada que llega a desfibrado, deoe contener aun tanto alcali que el va-
lor pH quede situano, asimismo, durante'el desflorado, todavia por en-

cima de 7,15*

(
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. Las partes de madere muy resinifioadas, como ramas, nuaos, por-
clonee de lfver y de ocorteza, solamente pueden ser desintegradas o,

respectivamente, -disuel tes Juntamente de modo uniforme de la manera

necesaria si han sido previamente aisueltas, antes del proceso de coas

cién propiamente dicno, con #£lcali y soluciones de sal neutras, con

&lcali puro a temperaturas por pajo de los 1002,

Esto requiere el aprovechamiento totel de las reducidas cantida-
des de produoctos qufmicos hasta en le zona &ciaca.

El procedimiento gues constituye el objteo del invento, prevéd, por

esta razdn, entes de la coccidn propiamente dicha, una coocién pre-
via. 21 efecto es utilizada la lejfa residual procedente de la coc-

cidn principel precedente, asf como la primer agua de lavado de le

misma, con la finelidad de neutralizar el material que ya hea comenza-:g

do a ser vaporizado por el vapor de escapé de esta coccidn y, por
tanto, ya ha empezado a ser acidificado o, respectivamente, para fi-
Jar los fcidos existentes y formados por el aumento de temperatura.

Bn este proceso previo es aumentada la temperatura de este modo
hasta 1002 con vapor de escape econdémico.

El tiempo reacoional pare este primer proceso previo puede ser
hasta de 7 horas.

En;-tonces se enouentre 12 lejfa resiaual en le substancia ligni-
fiocade en centidaa, aproximadamente, de 2,5 veces el pPeso de la madew
ra. Pero los #écidos formados por la vaporizacién y cocoién previa,
han extraido de la lejfa residual tento élcali que han quedado neuw
trelizados.

Bntonces la lejfa residual es separada del material y este es

gt oy g
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seturado con lejfa sloalina pura o, con aprovechamiento de paja y si-.

lares, también con lejfe alcalinotdrrea. Al efecto se utiliza, seghn
el invento, una lejfa de concentracién tel alta que despuds de ovre-

ve reacoidn que tnicamente sirve para la penetracién perfecta en la
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au.bstan.oia lignifioada y para, un reblandecimiento de las porciones
resinifioadas, es otra vez extraida la lejia, y que solo la cantidad
de lejia aosoruida en la substancia lignifioada contiene mas del 75%
de la cantidad alcalina introducida en total con la desintegracion
completa. En este proceso se emplea una lejia previamente calentada -
alOOB cuya temperatura es, eventualmente, mantenida por adioiéon de
vapor de esoape, por ejemplo una lejia de sosa al 6,5%, ouyo peso
representa 2,2 vocea el de la substancia lefiosa.

Conp es natural, en esta operacion la concentracion de la lejia
disminuye y el exceso de lejia que es extraida despuds de la penetra—
clon, y que ha de volver a utilizarse juntamente con la proxima oar-
ga, tiene que regenerarse por adicion de cantidades de alcali corres-
pondientes*

Desde luego la duracién del proceso de imbibicion depende de la
indole de la primera materia y de la concentracién de lejia que, a
su vez, depende del grado de desagregacion deseado.

Entonces el material lignificado alcalinizado es pasado, de nwodo
sencillo, desde el recipiente de coccion previa al autoclave a pre-
sion. De esta manera se logra una densidad de carga nmes elevada qu”si
se cargase material no tratado previamente. Conp sea dque el material
mismo, juntamente con una notado porcién de lejia, ya estid precalen-
taco a la temperatura de coccidén, gqueaa esencialmente acortado el pe-
riodo de coocién inicial de la coccion a presion.

El exceso de lejia es incorporado, antes de la coccion cajo pre- j
sion, en forma de solucién de sales neutras, cono monosulfito alcali-
no y similares, y precisamente tambian previamente calentado a 100e.

La coccidon es llevada a cabo hasta un valor pH no menor de 7,1 vy,
si se utilizan preponderantemente sales neutras, se impide eventualmen”™
te el descenso por cajo de este valor del pH mediante la adicion de

red&cidas cantidades de alcali.
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N La coccion puede durar de 2-7 horas* Después de terminada la coc-
ciéon primero se sangra la presion y solo entonoes se descarga la le-
jia. Se ha encontrado que resulta desventajoso para el oolor y pro-
piedades de las materias producidas, el que el material sin liquido
gue lo rodea entra en contacto con vapor a temperatura mayor que 105-*

Seguidamente se lava, una vez en la caldera, y este agua de lava-
do es utilizada juntamente con la lejia en el proceso previo.

Por el procedimiento conforme al invento la oantidad y dilucion
de las poroiones de lejia residual que queda remanente en la materia
es mantenida de tal nmodo que resulta suficiente para neutralizar el
aoido que se va manifestando durante la operacién de desflorado.

La descarga del autoclave tiene lugar en un recipiente de tolva
dispuesto deoajo de la oaldera, cuyas paredes laterales consisten, en
parte, en hormigén y, en parte, en ohapa de hierro. Estas ditimas es-
tan sujetas mediante insercion de gruesas tiras blandas, elasticas,
de goma y materiales similares, de manera que pueden ser sacudidas
mediante vibradores o similares* con oojeto de evitar la formacién de
bovedas y garantizar el resbalamiento oontinuo del material. Si el
fondo de la tolva e3tad dispuesto, o un tornillo doble o triple sin
fin de 400 mMm de didmetro por lo menos, o un emparrillado sacudidor,
para transportar el material continua y automaticamente hacia la sa-
lida de la tolva. La cantidad a transportar por unidad de tiempo pue-
de ser regulada al efecto, con preoision, mediante engranajes de re-
gulacién al efecto. La tolva tiene cacida para algo mes que una carga
de oaldera*

El desfioraio se lleva a caoo, segdn la invencidén, por aplasta-
miento y choque,evitando los efectos rozantes y cortantes,sea en na&
chacadores o en los llamados molinos de choque. Si dichos molinos de
ohoque, o molinos con platos de ohoque, se evita, un estrecho contacto

de los discos moledores y el efecto aplastante-cortante relacionado
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con. el mismo, substituyéndolo por un enérgico efecto de choque con-
tra un disoo que gira en sentido contrario. De este modo no solo se
hace el resultado del desfibrado independiente del estado de afilado
del disco moledor, que proporciona a causa de desgaste oonforme dure
mea el funcionaniento un resultado cada vez peor respecto al grado
de desfibrado, sin6 que se evita, ante todo, asimismo, la formacién
de haces de fibras gruesas a modo de astillas, cortadas en trozos
cortos, que segdn la experiencia resultan luego dificiles de desha?-
cer en la usual elaboracién ulterior de la materia, y que, a conse-
cuencia de su forma desfavorable, para el afieltralo, disminuian la
resistencia de los papeles o cartones facricados a case de medias
pastas de esta indole. Segdn el invento, la materia desflorada es se-
parada, por seleocion, mediante dispositivos selectores usuales, oon
intensa dilucién, de los haces de fibras no desfibradas, haciendo
Illegar diohos haces fiorosos, eventualmente en explotaciones menores,
en oiroulacion de retorno a un nuevo desfiorado por choque, mientras
gue, oon oapaoidaa Gastante grande de la explotacion, tamuidén puede
utilizarse a este efecto un molino de ohoque oon velooidad elevada.
En pequefias instalaciones, mantenidas oon intencion primitivas, pue-
de tener lugar el desflorado fino, segdn el invento, suprimiendo la
seleocién de todo el material en una segunda fase, de nmodo que satis-*
face las exigencias de la elaooracion ulterior. Conforma al invento,
se lleva a cabo el desfibrado con una diluoién de 15 a 20 veces, a
lo sumo, puesto que, segdn la experiencia, densidades de material ne-
Aores debilitan e efecto de choque, aumentando notablemente el con-
suno de energia, siendo simultaneamente nmes bien favorecida la for-
macién ne astillas4

Por la combinacion, segdn el invento, de previa vaporizacion,
neutralizacién y coccion previa con lejia residual, previo remojado

oon concentracion alcalina relativamente elevada y suosiguiente
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poocion bajo presion con sales neutras de los alcalis, se logra, en

union con el desfibrado por choque, que evita la formaoidn de asti-

Illas, producir semicelulosas de buenas propiedades con elevado ren- ;
dimiento que, en su comportamiento durante la elaooraoioh ulterior,
particularmente al ser molidas en el holandas y durante la formaoion ~
de hojas, presentan amplia semejanza con oelulosas sometidas a ooo- }
oion total. Per consiguiente, no han de considerarse como materia adi-'
oional barata, sin6 que estan destinadas para fabricar, solas o en (
mezcla, preparada con papel viejo o de desecho, cartones y papel de
resistencia superior, aungque sean producidas, ya sea a oase de viru-
tas de descortezado y similares surtidos de maderas de desperdicio,

ya sea a base de clases de madera menos apropiada para la fabricacion !
papelera, cono la haya y otras maderas de fibra corta, o oi6bn tambion
a base de paja y otras plantas anuales.

Desde el punto de vista de la economia tormioa, mediante el pro™ [
cedimiento segon el invento, se asegura un traoajo todo lo favorable
gue pueaa imaginarse, porque se emplean, tanto el vapor de escape de
Ig coccidén, como asimismo el calor perdido de la lejia y del agua de
lavado para la previa vaporizaciéon de la proxima carga. Ademas se lo-
gra une economia téimica particularmente buena tamoidén, decido a que
el autoclave es utilizado oon una densidad de carga particularmente
elevada, lo cual resulta particularmente importante oon virutas y nme
terial similar, y que el vapor necesario para el calentamiento poste-
rior, o, respectivamente, inicial, de las lejias de tratamiento en la
coccion previa, puede ser vapor de esoape carato con una reducida so—
brepresion de 0,2 atmoésferas efectivas.

Conforme al invento, estd previsto tambion, finalmente, intervenir
los procesos de previa vaporizacion por interoalado de un segundo re-
cipiente de coccidon previa, previa ooocién e imbibiciéon, y lograr de

este modo, ya sea una desagregacion vasta, ya sea una mayor capacidad
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del autoclave, de coccidén, a presion, pudiendo llevarse a cabo, al
efecto, la vaporizacion previa, primero, en presencia de un exceso
de agua, con lo cual ya se arrastran considerables partes de lefia di-
sueltascantes de la coccion previa con lejia residual.

Bn las figuras de la lamina de diuujos adjunta se ha representa-
do una caldera 1 para la ooccion previa, como realizacién del proce-
dimiento segdn el invento, abierta en la fig. 16 y cerrada en la f*.
Puede estar dispuesta, tanto enoima del autoolave como, asimismo, a

flor de tierra, o mes oaja. Con seooion transversal circular, su al-

tura es, por lo menos, igual al doble del diametro. ElI fondo inferior”®

;. esté construido oonmo fondo doule, con declive uniforme del fondo

de descarga cerrado, hacia un punto desde el cual es extraida la le-
jia. El fondo intermedio 2, situado encima del anterior, aproximadas
mente a 80 nm de distanoia, esté realizado con una chapa perforada
oon agujeros de 10 mm de diametro y 30 nm entre agujeros. Ademés,

entre el fondo cribador inferior y el fondo de remate, esta dispues-
to un doble serpentin espiral ~ con taladros de 1,5 nm cada uno, en
cada costado del tuco, a 40 nm de distancia, qtrc sirve para distri-
buir uniformemente el vapor de esoape a introducir para la vaporiza-
cion previa y el calentamiento posterior. Todo este dispositivo esté
alojado en el fondo ¢, rebatible hacia abajo, el cual esté desarro-

[llado oomo una tapa de cierre rapido a bayoneta, siendo por consi-

—

guiente facilmente accesible afines de limpieza, etc. SimultAneamen—f

te queda por ello garantizada una descarga rapida, a ouyo efecto, se-

giin el invento, queda asegurado el rapido resbalar sucesivo, median-

te vibradores dispuestos en las paredes de la tolva, pasando a traves'

de la abertura de fondo, practioada oon un diametro de 2000 nm por
lo menos. Segun el invento, se construye el recipiente abierto de no-
do tan robusto que en el interior del mismo pueden aplicarse oscila-

ciones ultrasénicas para acelerar las reaociones. En la parte supe—



rior, encima del recipiente, esta dispuesta una cupula 5 que puede
levantarse para la carga del recipiente, la cual recibe una cone-
Xion 6 al aire libre* Ademés estan dispuestos, un indicador da ni- ~
vel del liquido jf y un rebosadero 6, cuya entrada impide, mediante

un tamiz el arrastre del material fibroso. Para levantar la ca-
pula ™ sirvan las varillas 10. Con 11 esta designado el embudo de i
carga, mientras que a través de la tuberia 12 se alimenta vapor y
lejia.

La descarga del material puede efectuarse a mano o mediante tor—;j
nillo sin fin y elevador. En caso de que el recipiente de coccion
previa esta dispuesto debajo del nivel de la aoertura de carga del i
autoclave se utiliza, como es natural, un elevador. Todos los agrega-
dos estdn acabados en soldadura de hierro, porgue no existe riesgo

alguno de corrosion decido al trabajo alcalino.

N O T A

Hecha la descripcién del presente invento se declaran como nue- |
vas y de propia invencion las reivindicaciones siguientes:

1&.- Procedimiento, con su dispositivo correspondiente, para la
fabricacion de semicelulosa a base de fibras vegetales lignificadas, ;
oono desperdicios de madera de toda clase, asimismo madera de haya
u otra madera dura, asi oono mja y similares, caracterizado porque,
las materias fibrosas son vaporizadas y sometidas a coccion previa
oon lejia alcalina, por ejemplo la lejia residual de la coccion fi-
nal, a cuyo efecto se activa la coccién previa hasta la hiperacidi-
ficacion de la lejia, efectudndose la subsiguiente coccion fihal con
sales de los alcalis y/o0, respectivamente, alcalinotarreas, con una

duracién de 2 horas, por lo menos, y a temperaturas de 120 a 1802,



10

15

208791 1A

de preferencia, de 140 a 155", por lo cual la coccién final termina

alcalina.

23.—procedimiento, segun la reivindicacién 13, caracterizado

porque, las materias fiorosae estan durante la coccién totalmente

cuciertas por liquido.

3S*—procedimiento, segun las reivindicaciones 13 y 23, caracte-
rizado porque, ala coccion final sigue un desfibrado mecanico y por-

que las materias fibrosas oooidaa son pasadas al desflorado con un

valor pH de 7,15, por lo menos.

4*+*- Procedimiento, segun las reivindicaciones 1* a 3& caracte-

rizado porque, antes de la evacuacion de la lejia del autoclave es

sangrado el vapor y utilizado para la vaporizacion de las materias

fibrosas.

53.—Procedimiento, segun la reivindicacion 47, caracterizado

porque, la lejia residual es completada con la primer agua de lava-

do del autoclave.

63.- Procedimiento, segun las reivindicaciones 13 a 5" caracte-

rizado porgque, después de la extraooion de la lejia residual de la

caldera de coccién previa, el material fibroso es saturado con lejia

al—ealina pura, o alcalinotérrea, de tal concentracion que, despues

de la evaouaoiOn de esta lejia, el agua fijada por la masa fibrosa

contiene un 75%, por lo menos, de la oantidad alcalina aplicada para

la ooccion bajo presion.

73.- Procedimiento, segun la reivindicacion 63, caracterizado

porque, la saturacion con la lejia alcalina tiene lugar durante un
tiempo, preferiblemente de 1 a 3 horas, necesario para, que se logre

un uniforme remojado e hinchado, incluso de porciones intensamente

resinificadas o ailificadas de la masa ficrosa.

83.- procedimiento, segun las reivindicaciones is a 73, caraote-

rizado porque, las reacciones en el tratamiento preliminar,

exento

f



de presién, son aceleradas, eventualmente, por aplicacién de oscilan- !
ciones, comp ondas ultrasénicas o similares.

9*.- Procedimiento, se&in las reivindicaciones 1* a 8*, oaracte-
rizado porque, el material previamente tratado es desfibrado por e-
fectos de aplastamiento, machacado o ohoque, sin rozamiento, corte
o cortadura en el plano, en molinos de choque o machacadores* apli-
candose al efecto, con la segunda pasada, debido a la masa mes menu-
da de las particulas previamente desfibradas, una mayor velocidad de
ohoque.

10*.-* Procedimiento, segun las reivindicaciones 1* a 9*, carac-
terizado porque, para su realizacion se disponen uno, o varios, re-
cipientes de coccién preliminar, acabados en hierro, oaldeables, dis-
puestos, por ejemplo, encima del autoolave de ooccién oajo presién,
siendo la altura de tal recipiente, de seooion recta preferiblemente
circular, doole de su diametro, por lo menos.

118.- procedimiento, segun la reivindicacion 10*, caracterizado !
porque, el recipiente de cocoién preliminar comprende una cupula,se-
parable durante la carga, en su extremo superior y un fondo rebati-
ble hacia abajo con fondo de tamiz de chapa perforada, en su extremo |
inferior.

12*.- Procedimiento, segun las reivindicaciones 10* y 11* carac-
terizado porque, comprende un serpentin espiral, doole, dispuesto en-
tre el fondo de tamiz inferior y el fondo rebatidole, presentando ta-
ladros en cada costado de tuco, a 40 nm de distancia para la intro-
duccién y distribucion uniforme del vapor de escape.

13**—Procedimiento, con su dispositivo correspondiente, para la
fabricacion de semicelulosa a base ae fibras vegetales lignifloadas.

Segun se describe c?/a reivindica en la presente memoria que consta

de oatoroe hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y de u—
na lamina de dibujos.

Madrid, a 15 de Aoril de 1953.
Cari hermann Georg HOCE2&

p. a.
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