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Filtro para liquidos con una tira de papel de filtro arro-

llada en espiral,

Folbcitarnte:ROBERT BOSCH GMBH,, entidad alemana, residente en Stutt
gart, Republica Federal Alemana.

la presente invencidn tiene por objeto un filtro para
1{guidos con una tira de papel de filtro arrollads en espiral.

La solicitud de Modelo de Utilidad n? 189,981 del mig
mo solicitante se refiere a un filtro de liquido con una tira -

5 de papel de filtro arrollada en espiral, que presenta una sec-




-1

‘leidén en forme de V en toda su longitud, en la que los bordes de
las capas adyacentes estén unidos entre s{, estancos, en el lg
do abierto de la tira de papel de filtro, de forma que se pro-
ducen en el rollo dos espacios en espiral, engargolados, acce-
5. sibles por lados opuestos, y que la tira de papel de filtro -

muestre profundidades del tipo de estrias, que transcurren trans

versales a la direocidn longitudinal, las cuales efectuan la
compeﬁsacién de longitud al arrollarse en espiral, segun paten
te nf 383,386.

10. En éste filtro de 1{quido el rollo consiste en una

tira de papel, arrollada en forma de espiral, de seccidn en fo
jma de V, en la que se estampan las profundidades del tipo de e
trias solo después del plegado de una tira de papel lisa a una|
tira de papel en forma de V. Por ello se influye, en ambos bri
15, zos de la tira de papel en forma de V, en la esfructura del pa
pel. Ademds, en el rollo se necesitan elementos adicionales
para mantener la distancia de dapas adyécentes de la tira de
papel y de los brazos de la tira en forma de V entre si. Debi
do & las profundidades del tipo de éstria en ambos brazos de
20. la tira en forma de V se pueden formar acumulaciones locales
del pegamento, ILa disposicidn de las profundidades en ambos
brazos de la tira en forma de V requiere, con respecto a la té;
nice de fabricacidn, ademds un cuidado mayor que el que seria
necesario en una tira individual de papel.

25, El cometido de la invencidn es perfeccionar éstos fil
tros de liquido ain més,"para obtener una forma de construccidn
senoilla y, por lo tanto, barata, especialmente adecuada para

la fabricacion automdtica y que satisfaga las exigencias de seq

/
30. Esto se consigue segin la invencidn porque las pro-

vicio,

fundidades del tipo de estrfas de la tira de papel de filtro
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estdn dispuestas en una parte que forma
en forma de V, y porque la parte que la tira de papel de filtro
Que forma el otro brazo no muestra, en lo esencial, ningunas
profundidades de éste tipo.

Por consiguiente, la estructura de papel de la tira
en forme de V varfa sélo en un brazo., Ias profundidades del
tipo de estrias necesarias para arrollar en espiral la tira de
papel en forma de V se encargan simulténeamente de la funcion
de mantenérila distancia de capas adyacentes de la tira de pa-
pel y de los brazos entre si y dan al rollo una resistencia su
ficiente, por lo que es posible arrollar la tira de papel en
espiral sin necesidad de cualqdier banda de soporte., Gracias
& las profundidades uniformes se puede dosificar bien y sin di
ficultades la aplicacion del pegamento, por lo que disminuye

en consumo, Como en el rollo no hay bandas distanciadoras adi

cionales, se puede alojar mas papel de filtro en un volumen pre
determinado o en una superficie filtrante exigida se puede re-
ducir el volumen,

Es especialmente venta joso que la parte de la tira d?
papel de filtro con las profundidades muestre en su borde, que
mira hacia el lado abierto, un jareton doblado. De esta mane-
ra se refuerza el borde, aumenfando por lo tanto su resistencig
de forma, lo que influye favorablemente en el pegamiehto de ca
pas adyacentes, |

Es asimismo conveniente que la parte de la tira de
papel de filtro que muestra las profundidades esté ﬁirgndo al
tubo central, mientras que la parte sin profundidades esté o=
puesta al tubo central, Por ello, al efectuar el arrollado en

espiral, la presion actia sobre la parte interior con las pro-

fundidades del tipo de estrias, debido a tener éstae mayor fle-
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|xibilided que la parte exterior sin éstas profundidades, ILa

alture de estas profundidades se hace, por lo tanto, mayor que

en una tira de papel estirada. Por counsiguiente, para une al-
tura determinada de las profundidades en una tira de papel arrg
llada, se puede elegir una alture menor de éstas profundidades
en una tira de papel estirada,

Otras formas ventajosas del objeto de la invencidn ‘s

W

obtienen de las reivindicaciones secundarias asi como de la deg
cripeidn. |

Un ejemplo de ejecucidn se representa en el dibujo
que muestra en perspectiva le construccion del rollo de un £fil
tro de 1{quido,

El rollo 1 del filtro de liquido consiste en una ti-
ra de papel de filtro 2, plegada en forma de V, y de un pega-~
mento termopléstico 3 para la unidn estanca y fija de capas ad
yacentes de la tira de papel de filtro arrollado en espiral al
rededor de un tubo central 4,

La tira de papel de filtro 2, de papel crepe, mues-—
tra en una parte 5, que forma un brazo de la seccion en forme

de V, profundidades del tipo de estrias 6., Estas profundida-

T

des 6 se desarrollan sobre todo el ancho del brazo, estando dis
puestas a distancias uniformes entre si{ y en sentido vertical
con respecto a un canto plegado 7., ILa parte 5 muestra en el
borde 8, opuesto al canto plegado 7, un Jaretén doblado 9, s8i-
tuado entre la parte 5 y la parte 10 de la tira de papel de
filtro 2, que forma el otro brazo de la seccion en forma de V,
El jareton 9 estd estriado junto con la parte 5 y refuerza el
borde 8, por lo que las profundidades 6 son de forma estable.

La parte 10 no dispone de profundidades del tipo de estrias co

mo la parte 5, 8ino que es en lo esencial lisa teniendo en con
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sideracidn el papel crepé,
Entre la parte estriada 5 de una capa y la parte lissg
10 de la cape adyacente de la tira de papel de filtro 2 arrolli
da en espiral, se dispone un hilo de un pegamento termoplésticg
5. 3 cerca del borde 8., De esta manera se forman en el rollo 1
dos espacios 1l y 12, espirales engargolados, accesibles deéde
los frentes 13 y 14, respectivamente, y separados el uno del
otro. Por la disposicion del jareton 9, se mantiene el espacig
11 entre los brazos mayor que el espacio 12, por lo que queda
10. sitio suficiente para que se puedan depositar suciedades, Asi
se reduce el peligro de une obturacidn,
| El rollo 1 se inserta en una carcasa usual de manera
que el frente 13 tiene comunicacidén con unas afluencia y el fren
te 14 a un retorno. |
15. | Para la fabricacioén del rollo se doble una tira de pg
pel crepé en un borde, formando asi el jaretén 9, La parte 5,
que tiene el jareton 9, se provee & continuacidn hacia el cen-
tro de la tira de papel crepé con profundidades del tipo de es
trias 6, convenieptemente transportando ésta parte mediante un
20, par de ruedas dentadas que engranan entre s{ con holgura. ILa
tira de papel crepe asi preparada se transforma finalmente en
ung tira devpapel filtrante 2 con una seccion en forma de V,
arrolléndola en espiral sobre el tubo central 4 afiadiendo el pe
gamento termopldastico 3 entre las capas adyacéntes de la tira
25, de papel de filtro. El pegamento termopléstico 3 se aplica en
estado viscoso mediante una tobéra sobre la parte lisa 10 cer-
ca del borde, entrando con presiéh en las profundidades 6, du-
rante el proceso de arrollamiento, solidificandose all{ duran-

te el enfriamiento, El pegamento termopldstico permite una

30, unidn estanca y fija de dos capas de papel, también al existir!
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mayores distancias, no se encoje durante el enfriemiento y es ! 2
quimicamente resistente, especialmente contra combustibles. El' ff
principio y el final de la tira de papel de filtro 2 se hacen I ;[
estancos por una costura adicional de pegamento termoplésiico :
5. en sentido paralelo a las profundidades 6, y se fijan en el tgf

bo central 4 y el rollo 1, respectivamente. E1 pegamiento de ‘

la primera cape de papel frente al tubo de cartdén se efectia
colocando un gusano de pegamento termoplastico mayor durante el
proceso de arrollamiento precisamente por encima del borde de
10. le primera capa de papel, por lo que, &l cubrirla con la segun
da capa rellena una parte del pegamento las estrias entre los
papeles, saliendo el resto frontalmente, siendo empujado toda-—

via en estado caliente viscoso axialmente en el rollo por una

herramienta especial, quedando allfi sellado, En el arrollamie:

=

15. to en espiral de la tira de papel de filtro 2 en forma de V se
consigue por la situaoidn del jareton 9 entre los brazos, que
dicho jaretdn 9 se junte por presion, menos que con la parte 5;
con las profundidades 6, pegdndose correctemente a la citada
parte 5,

20, En vez de la demostrada forma regular de las profun-

didades 6 en la parte 5 puede ser convenlente disefiar ésta for-

L

ma cerca del borde de manera que la seccidn de entrada, formada
en el frente 13, sea mayor que la seccidn estancada mediante el
pegamento termoeldstico. Las funciones de las profundidades o
25, como compensacion de longitud, mantenedores de distancia y re-
fuerzos quedan intactas independientemente de ello. Naturalmen
te existe asimismo la posibilidad de variar la forma de las pro|

fundidades partiendo del borde 8 y continuando hacia el canto

plegado 7.

30. Sin desviarse de la idea de la invencidn se pueden
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disponer las profundidades del tipo de estrias en la parte ex-

teriormente situada de la tira de papel de filtro, mientras que
la parte interiormente situada queda libre de ellas., Ademds,
como material de partida se puede emplear también un papel de
filtro 1iso en vez del papel crepé.

N O T A

Desorita suficientemente la naturaleza del invento,
las{ como la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental; También se hace comstar que el invento,
corresponde a una solicitud de Patente presentada en Alemania
con fecha 8 de agosto de 1970 ne P, 20 39 482 5 acogiéndose por
lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios Internacig
ngles en figor, siendo 1lo que constituye la esencia del referi
do invento y por lo que se solicita Modelo de Utilidad en Espa
fia sobre: FILTRO PARA LIQUIDOS CON UNA TIRA DE PAPEL DE FILTRO
ARROLLADA EN ESPIRAL; caracterizandose por lo siguiente:

18,~ Filtro para liquidos con una tira de papel de
filtro arrollada en espiral; del tipo que se constituyen de unA o
tira de papel de filtro arrollada en espiral que presenta una
seccidén en forma de V en toda su longitud, en la que los bordes
de las capas adyacentes estan unidos entre si, estancos, en el
lado abierto de la tira de papel devfiltro, de forma que se prﬁ;
ducen en el rollo dos espacios en espiral, engargolados, acce-
gibles por lados opuestos, y que la tira de papel de filtro
muestra profundidades del tipo de estrias, que transcurren trans
versales & la direccion longitudinal, las cuales efectuan la

compensacidon de longitud al arrollarse en espiral, caracteriza-

do porque las profundidades del tipo de estrias de la tirs de
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papel de filtro se disponen en une parte que forma wn brazo de
la seccidn en forma de V y por la parte de la tira de papel de
filtro que forma el otro brazo no muestra, en lo esencial, nin

gunas profundidades de éste tipo.

28.- FMltro, segin la reivindicacidn 1, caracteriza-
do porque la parte de la tira de papel de filtro con las pro-
fundidades presenta un jareton doblado en su borde que mira ha
cia el lado abierto,

38,~ Piltro, segun la reivindicacion 1, caracteriza-
do porque la parte de la tira de papel de filtro que muestra
las profundidades mire hacia el tubo central, mientras que la
parte sin profundidades se dispone opuesta al tubo central,

48,- Filtro, segun las reivindicaciones 2 y 3, carac
terizado porqué el jareton se dispone entre las dos partes de
la tira de papel de filtro,.

58,- Filtro, segun una de las reivindicaciones 1 a 4}
caracterizado porque las capas adyacentes de la tira de papel
de filtro se unen esfanca y fijamente entre si mediante de un
pegamento termopléstico.,

68,~ Filtro, segin una de las reivindicaciones 1 & 5|
caracterizado porque las superficies de seccion de las profun-
didades, que forman la seccion de entrada en el frente, mues-
tran conjuntamente una superficie mayor que las superficies de
seccion de las profundidades cerradas por el pegamento termo-~
plastico,

78,~ Filtro, segun una de las reivindicaciones 1 a 5|
caracterizado porque las profundidades del tipo de estrias en
la parte forman en el borde une linea ondulada uniforme.

88,~ Filtro, segun una de las reivindicaciones 1 & 7,

caracterizado porque 1la union estanca de 1la primera capa de pa
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pel con el tubo central consiste en termopldstico selladd! en el
frente,
98,~ Filtro para l{quidos con una tira de papel de

filtro arrollada en espiral; Tal y como queda sustancialmente

¥

descrito en la presente Memoria e ilustrado en el adjunto dibud

Jjo.
Esta Memoria, consta de nueve hojas, escritas a ma-

quina por una sola cara,

Madrid, 9 AGL, 1974
ROBERT BOSCH GMBH.,
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o prEmado: L. Gasle Forssodas
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