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FPATEBYNTE DB INVENCIOXN
| en
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, por VEINTE efios 7 ‘
8 nombre de AMERICAN VISCOSE COMPGRATION, entidad norte-
emerlcana, establecids en 1617, Pemnsylvenie Bouleverd,
Fladelfis, Pensilvaenia, Bstados Unidos de América, por:

"ON METODO Y APARATC PARA SECAR PAQUETHS ANULARES
) ' DE EILATURA"™
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Bl invento se refliere & un método y aparato
para secar pequeies arrollados o tortas de materisl file-

mentoso, cargadas deghumeded, con 0 s8in un recubrimiento

o envoltura permesble de proteccidn, gue contiensn une
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proporcidn tan grande de humedsd que determina contrascidén
durante su aecado'. Bl invento se refiere partioularments al
secado de aquellos paguetes formaios sin soporte centrel,
por ejemplo, por recogida en un bote giratoric empleade oo-
minmente en 1l industria del raydn, El voceble "humedsi® se
refiere & cualguier 1{guids, ) )

ie ocontraceidn causa molestims onando el se-
oado se resliza por circulacidn de aire caliente, porque las
espirss extericres tismien & secarse tan rdpldemente como
las esplres intexrlores pero sn tendencie a conireerse es
contrarrestade por les espiras intermediss, mientras qu§
le contraccidn de las espiras interiores dentro del peque-
te no se ve restringidav. Eato produce un hile "“forzado™ en
el oual le contracoidn residual del h{lo meoo tomado de
dentro del pmaquete ea menor que la del hilo tomsdc del ex-
terior del paguete, y esta propiedad varfas irregularmexte

de les espirés interiores a las exteriores, Tal hilo seon

“tiene une zbsoroidn diferente para los t!.nEa, dependiende

de su poslcion en el paguets durante el secado, Beta diferen~
ola en el teiido puede comprobarse lo mismo entre lzs tor~
tas que dentro 4e lse tortas, y frecuentemente ve acompefie-
da por un efecto de zonme, 4 fin de redﬁcir ogtoa efeotfos
& un mfnimo prdotioo, es necesario controlar la humedad y
ls temperatura durants todo el eecado, lo ocual hace preci-
80 un lergo pericdo &e mecado de varios dfes o gemanes,

8e han hecho gugerencias para obtensr un

producto mds uniforme con un tiempo de secado menor utili-
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zando calentamiento disléctrice, Se han conseguido busnos
resultados cuendo este secado se ha efeoctuado bajo vaclo-.
Cusndo se hace el secadc dieldctricamente & presidn atmoa-
férica, se ha sugerido realizarlo en une cdmara sustencislmente
cerreda dentro de la cual se intiroduce vapor de ague para
mantener une atméafera de vapor en torns del paquetu; Sin
embargo, le veloclded de secado se retardabe y no se con-
geguia la uniformided deseade.

Tn objeto del pregente invento es el de
evitar le necesidad de usar una oémara oarrads, ye sea pa-
ra el £in de mantener un vac{o en torno de la torts, ye
para mantener uns atmdsfere de vepor alrededor de ella,
obteniendo sin embargo la deseede uniformidad por secade
de calentamiento dieldotrico, Tembién es un objeto el de
crear un proocedimiento de secado gque implica el calenta-
miento dieié'ot:mo en el cual sl materisl gue sufre el oa-
lentemiento estd sometido a corrientes de conveoeidn, y
en el ozmo preferidc a corrientes de convecclién nsrmales
0 natursles, para retirar el vapor de la torta al menos
& 1o largo de su superficie iInterjor y en una reslizacidn
prefer iia, incluso en torno de su superficie oxterior..

Bn general, el procedimiento del presente
invento comprende secsr un paguete arrollado de material
filamentoac cargedo de humedad, ocon o sin un recubrimiento
protector, gque contiene por lo menos 30% de humed=zd en pe-
80 (referido al peso total o sobre base hiumeda) y formado

sin nfclec central, con 1o cual sus espiras 8stdn libres
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para contraerse dursnts el sscadc, sometiendo el paguete
arrollado enuler en presencia de corrientes de convecoidn
e un oampe eléctrice de elta frecuencia entre dos electro-
doa esreciados en lados opuestoa de la torta, mientras se
cret, ¥ se manitiens en edencla durante tode le fase de
contraceidn, un cojin de vapor suficientemente derso al-
rededor de la torta derivado ¥nicaments del vapor desarre-
1ledo durante el calentamiento dieldctrico para Igpedir
la .oon’nraocién de les esplraa exteriores antes de la con-
traccidn de las esplras interiores, Con preferencia, los
electrodos estdn dispuestos vertlcalmente y se hace girar
el paguete =obre un eje vertical entre elios,

Se he comprobado gue las irregularidsdes y
diferencias en la contrmccicon residuzl, en la aptitud para
el tinte, y en otras propiedsdes del hilo producidas en las
diversas espiras de un paguete cuando se seceba por los mé=
todos anteriores gue hac{an que las espires exteriores del
paguete 8e zecaran primero, pneden reiucirsé mucho ¢ elimi-
neree précticamente correlacionsnio la rapldez @ calen
tamiento dieléctrico con las condicionss que reinsn en
torno de las espiras exteriores del paguete, de modo gue
1a?proporoién de emisidn de vapor eea al menss suficlents
pare mentensr una oapa de la atmisfera gue cireunds direc-
tamente las espiras exter jorem dal paqﬁeta sustanciélmanta
gsaturada con el vaper dessrrolledo a la tenperatura de se-
cado, més particularments al punto de sbullicidn del 1{gui-
do que se ests evaporando ¢que, para el agum, seria de 10020
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& presldn atmosfdrica, Onendo el paguete arrollado se expo~
ne & la atmfsfere del recinto de modo gque existan corrien-
tes de oconveccidn normales o naturales tanto sobre l& su~
perficie interior oomo sobre le exterior del paguete emmlar,
eate efecto puede conseguirse calentanio répidamente el pa-
quete do modo gugbl vapor se desarrolls con tanta rapidez
gue sustituys & la caps saturada 8n vepor gue estd alrede~
dor 8¢ las espiras axternas del peqguete con tente rapi&ez
como lam corrisntes dae conveccidn normales mueven dicha
oepa oon relecidén e le superficie del paqueto; Al ternati-
vemente, una cublerta o envolture mds o mencs permesbls,

0 incluso impermesble, puede dlsponerse eén torno de la’po-
riferias exterior del paquete y, £i se desea, también alre-

‘dedor de aquelle parte de las paredeas extremae adyacentes

@& las espiras exteriores del pagunete,ds modo gue uns cape

de atmdefera saturada con el vepor a la temperatura de se-

~ocedo gee mantenida en contacto con las easpiras exteriores

pere impedir su contraceidn antes gue les espires interio-
res. Gomo modificaclén de este dltimo pracedimiento, los
paguetes pueden disponerse dentro de un manguito o recep-
tdonlo odnoevo sbiert en ax parte superior y enm la infe-
rior, estando le pared interior del manguito o oub,ta en
{ntima proximidsd ocon las espires exter lores del paguete,
tel ocomo entre 3 a 13 mma‘. Con ¢l sistens de oublexrte o
receptdoule, puede enpl earge una rapidez de sscado alge
menor pero, en gensral, es desesble usar una rapidez tan
grande oomo en el primer procedimiento ocon el fin &e redn-
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oir le duracidn del secads,

Gon los paguetes soportados & presién atmos-
férice normel y en presencia de corrientes de conveccidn
normales ¢ naturales, la rapldez de generacidn del csloX
dentro de los pequetes debe dar en premedic por lo menos
unas 50“.000 celorfas por minute por pegmete onando el seca~
do dieléctrico de un pequete de rayon que pesa unos 1...750
gra. (de los ouales uno& 900 a 1,000 gre. es sgum) prosigue
hesta un contenide de humedad de aproximalemente £ @ 6%. Ia
repldez de la generacidn del calor dildotrico demtro de los
pequetes durante la fase de contraccidn gue debe estar ter-
minada en tres & oustro minutos o0 menos, debe ssr de 100..000
a zoo”.ooo ¢ nds omlorfas por minuto y paa_guato'. 81 existen en
torno de los peguetes corrientes de conveocidn forzades, mds
bien gue naturales, es necesaria una rapldez de generscidn
de calor correspondientemente masycr para manterer un cojin
del vapor desarrollado alredsdor del paguete dnram; le fase
de contracoidn Ja tenoildn del campo de alta frecuencia puede
veriar desde 3,000 hasta 85;000 voltios y su frecuencia pueds
osciler desde 1 & 50 o mds nega clolos,

8e ha comprobado gue la contraccidn ocurre,

v esté préotiocaments terminaia, muche entes de que eatd com-
pletedo el secado, la contraccién se termine &l reducirse el
contenido de humedad hasta un velor gue depende del maetexrisl
perticular que se estd secendo. Una torta de reydn de celu~
losa regenerada he terminedo prédcticemente aun contreccidn
vieible cuando su contenido &e humedad he sfdo reducidoc &
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eproximadamente 25% en peso del paguete himedo, Como guiera
que les irregularidades que resultan del secado courren au-
rante su fase de contracoidn, el sistema dleldotrico dsl

pregente invento debe usarse pars secer los paguetes & tra-

'vés de 1s fase de contraceidn. As{, las tortas &e raydn

pueden secarse hasta un contenido de humedad del 25% por
este aisteme dleldotrico y, luege, el contenido de hnmedad
pusde reduciree por cuelquier sistema convencionel de seocado
& oualquier velor desds 2 & 11% en pseo sobre base sece. 3in
embargo, el zisteme de elta freovencia del presente invento
puesde ajustarse para dsecargar las tortas cenfin contenido
de humedad entre 2 vy 114, o inclus puede ir hssta, prédcti-
caments, un ocontenide de humedad de G}z’:.

En genersl, le torta se ocubre con un mangui-
to permeable d¢ punto de raydn o de pspel. Sin embargo, les
tortaé Puelen cubrirse oon un manguito relativaments imper-

meeble ¢ 8010 parclzlments permesble que impida el escape

- de vapor de sus eapiras exter iores, Tales manguitos pueden

gser de cualquier material impermeabls, semipermeable, o in-

cluso permesblae, tel como cslofan, fieltre, papel, 6special-
mente flieltros y papeles impregnados, franele de 1ana’ :Cuer-_-
temente carmensds o caucho natunﬁalr.

¥l invento puade emplearse con ventaja par-
ticuler en el secado de filementos artificiales hilados en
hinedo hechos de celulosa reganerads, aceteto de celulose,
resines vin{lices, cesefne o simileres, Puede emplearse
paera la eliﬁinacién del digolvente en el caso del apreste-
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do, recubrimiemte, encclado o acendicionamiento de hilog
de ctro modol.

Ia figura 1 ®s una vista lateral de un apa-
ratc pare llever a le prdctica el invento, '

1a figura 2 es una plente del misgmo;

e figure 2 este dmde por la l{nes III-IIX
de la figurm 2§ y

la figura 4 es una secoidn & travds de un
acporte de paqudte.

| ios cojinstes 3 soportan e rotacidn érboles

4y 4, Ja8 ruedas dentadas & y 58 ocooperan con el irans-
portador de teblero 6 y lo gufan, Bl motox 4b esté coneo-
tads 81 drbol 4,

loa conjuntes 7 de soporte de los paquetes
estén espaciados en torno de la pariferis del transporte-
dor "6, Jos oojinetes 7a estin esegurados & les secoionss
68 por le soldmdura B8, Jo® manguitos 9 que estén eitusdos
e rotacidn en los cojinetes 78 estdn renuresdes oomo en 10
yera former los dedos eldstlcos 10&, 1= grapa 12 lleva
los dedos & intima aplicmcidén de friccidn con el €rbol 11-.

Loa Adiscos 15 resistentes a la corrosidn
estdn aseguradoe a los Srboles 11 y los montantes 14-se
extienden hacia arriba desde 8llos para soportar lss plata-
formee amuleres perforadas 13, les perforacionss de las
pletaformas 123 permiten im ciroulaoidn ds corriantes de conveo-
oldn natural yfo forzades & través de les plataformes 13,
Xos montantes 14 y les plataformas 13 estén hechos de un
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meteriel que tlens une beja constante dieldotrica, de modo
que e rednzoa 8l minimo le sbasorcidn de energie eldctri-
ot en elloo; Hen resultado particularmente Wtiles dlversos
mterial&s de resina sintética, tal como "Rexolite No; 1422"
maroa ragistrede) que ee un copolfmero de estirol y divi- -
nilbencenc y gue tiene une constante dieldctrica de aproxi~
mademente 2,4 & 2,56 y un factor de potencia de 0,007 hasta ‘
5;000 mogaciolos; El didmetro interior de omda plataforma
13 ea sustancialmente igual el didmetro interior del pague~
te filamenteris enular zo; Ja longitud de los montantes 14
es suficlente pare aislar las plataformas 13 de los discos
16 eal como paras asegurar una buena circwlacidn dentre del
centro de los paquetes 30 incluso ouando los recuvbrimigntos
protectores Zoe penden como resultado de une oontrecaidn

de los paguetes durante el uoédo, gomo ae nuestra en la&
figure 4..

_ Bl oollar 16, asegurado por ejemplo por el
tornillo de fijeaoldn 16e, 8l menguite 9, y 1& grapa 12 1i-
mitan el movimisnto vertical del manguite 9.. Xz rueda 17
engrana con una oremallera estacionaris 18 y hace girar
log conjuntos 'I ¥y los: paquetes 30 sobre ellos durante el
seoad.o;

Bl apareto incluye un oscilador de radio-
frecuencis 19, Bl circuito de sélida del osciledor 19 in-
oluye los electrodcs 20 y 21 entre los cuales pasan los
peaquates 30, Bl terminal -de aalida 21la del oscilador
est€ coneoctado por un coniucter 22 &l electreds 20 y el
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terminel 23 esté coneotado por tierra al slectrodo 21,

Ios electrodos 20 y 21, con preferencia, eatén
hechos e un mator:_tal a modo de rejilla tal comc une tele
metdlica, Gon tal constrmncoidn, la ocantidad de humedad gue
ge condensa sobre loas electrodos se redmce, y la cirenlacidn
de les corrientes de convaccidn en torno de los paquetes es
maaurada..

Puede disponerse una barre sortoolronitadora
21b (figure 2) pmre obtener un poiencisl sproximadamente
constente a 1o largo de los elec-tmdoa; Ia berra estd situa-

da oon preferencia en un punto aproximadamente & un tercio

s la longitud de loe electrodos 20 y 21 desde sus exiremi~

dadea entre les cunales entran loa peguetes, y loas coninctores
del osocilador 19 esidn conectados con preferencis a los elgc-
trodos 20 y 21 en un punto aproximadamente & un tercio de eu
longitud desde las extremidades de los mismos entre las ona~
les 1los paguetes abandonan la regidn de semdo’.

Bn el funcionamiento, los paguetes Z0 que han
8ido envueltos en sus aubiertas convencionnles de tela o man-
guitos 30a son tratados ocon l{quido y, luego, con préferen-
cla, son centrifugados a fin de retirer el li{quidc de trata~
miento en excesc, }os paguetes, ai ge desea, puedsn trebajgrae
lusgo o enageree pare ahueosr las eapirae de modo que se fa~
cilite sl escape répido de¢ le humefed de los paguetes duran-
e el secado, Xos pequetes son ocoloosadoe a contimuecidn sobre
la plataforma 13 & medida que evanzan a la regidn de aecadn'.

Cuende los paguetes 30 pasan enire los electrodos, las rnedas

- 10—
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17 engranan con la cremaliera estaclonaria 18 haclendo as{
girar a los paquetes 30, Cuando los pequetes 30 e&& contraen
ie longitud en excoéo resultante de las cubiertas 30z ose
dentro de las sberturas centrales de les plataformas 12 (fi-
gura 4)». Ninguna de las perforacionss es cublerte y ls oir-
culacidn de las corrientes secadores de convecoldn ns es per-
turbade por tel ocafda, Tinslments, al terminarae por 1o me-
nos ls parte principal de la Opcracién de secado, Ios paque-
tee son retirados del transportador 6,

Pusde emplesree cualquier velocidsd de rota-
cién, psro uns rrotaoién del a3l r;p..m.. es en ganeral ede~
cuada para dar uniformided sin peligre de carbonizaciéﬁ. Bl
equipo, con prefarencia, es operads a presidn atmoafdrioca
en presencia de corrientes de conveccidn normeles o natura-
lea, pero pueden usarse corrientes de conveocidn forzedma o
el sistema puede ponerse en uns cémara cerrada a presicn o
bajo vacfo, ai se deeea'.

BIBMFIO 1

Tortsa de celulosa regenerads (paguetes reco-
gldos en un bote giraﬁorio) que tenim eproximadanente 150 mm,
de gltura y un difmetro exterior de unos 175 mm.. y uno inte-
rior de 88 a 102 mm;, se ocantr ifugeron desrnés de haber sido
conduocidas & travds de 1ae. alversea operaciones convenciona-
les ds tratemiento con 1{quido, Bn estado himeda tal oomo 6=
lieron de le oentrifuga, el peso totel &8 cada torte ere de
aproximedament e 1750 gra, incluyende 900.2 1000 grs, de agua.
Czla paquete sme geco luego hasta un contenido de humedad de

- 1] -
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256% (referido al pequete himedo) en el aparato mostredo en
apioi:imadamentc 3 minutos, Los electrodos tenfan aproxime-
demente & metros de large yh los pequetes estaben espacia-
dos & 10 largo dsl transportador de modo gue aproximsdemen=
te 14 paguetes fueran expuestos &l campo en t0do momento,
2z teneidn & lo largo de los elsctrodos se mentuvo susten-
Bialmento constante & unos 9000 & 10000 voltios, burante
este periodo de 2 minutos, se gemsra calox dentro d4s ocade
paguete en una proporcidn msdia de 142;000 o mds oalordes
por minunte, es decir, el equivalente de unos 10 ¢ nfe kW,
aiendo el valor de 0,87 kW oon un paguete ds 1750 gra‘. gue
contiene 900 grs, d® sgu& y eiendo correspondientemente
meyor con mn paguete gue contenge mds agna; Bl reato del
seoado puede efsctuaree & une proporoidn més lenta de in-
troduccidn de calor o por sistemes convencionslea de seczdc
por aire, & diferencia en las contracolones residnalss entre
el hilo tomado del extarlor del paquete y el tomado 38l lhto-
rior fué despreciable y una tele hecha con el hilo se. tifid
uniformemente,

BIBIPIO 2,

’ Tortas de celnlosa regenersds, de eproxima-
demente 125 mm. de eltes y 150 mn. de didmetro, provistas
de une cubierta de punto de raydn, me cemirifugaron en
botes individneles centr{fugoe. Bn estadio hdmedo, tel como
ae saperon de los botes, pesaben un totel de aproximademen~
te 1790 gra'. y contenfan aproxim demente 63% de humedad en
peso (base himeds), las tortas se hi.cieron pasar'e través
del sistems de la ﬂéura 1l en el cudl lo0s eleotrod.oé egta~
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ban separados en 241 mm, y se hacian funcionar a 9000 vol~

tioe, les tortms se expusisron al campo durante 14 minu-

%08 y se hicieron girar a una velocided de 18 r,p.m, ¥ 82
contenido de humedad se redujo & aproximedementie 2 & 6%

en peaso, Bs genersdo calor dantro de ocada torte en»una.

‘proporcidn medis gensral de aproximedamente 49,760 calo-

rirs por minuto, © el eguivalente de el menss unos 3,6 kW,
slenic el valor de 3,47 kW ouando el pagquete seco contie-
ne 5% de humedsd, y siendc &lgo mayor cusndo el paguete

seco ocontiens menos humedad tel oomo &%, Ja diferencia en les

contraccliones residualss, después del secado, entre el hilo
tomado del exterior de la torta y el tomz=dc del irmterior,
Yesulté ser de 0,33 & 0,35%. 1 hilo proocsdente de diver-

‘@as tortes ge 1levé e le forms de tejido gQue resultd tefiir-

ge uniformemente con eusencla sustanciselmente complete de
formecidn de zcma;

Esta eolicitud, gue corresponde a la presen~
tede en los Estedos Unidos de Américs el 3 de Diciembre de
1958, bajo el numsro 383,912, @e scoge & los bensfioios
del art{culo 51 del vigente Batatutc sobre Propiadad Indus-
trial‘.
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Ios puntos de invencidn propis y nneve gue se
presentan para que sean objeto de esta Patente de Invenoidn
en Bepeiia, por VEINTE aifios, son los sigulentes:

19; - BRI meétodo de secar un paguete arrollie-
do anular, cargado de humeded, de materisl filementario,
con 0 &in una cublarta protectora permeeble, gque contiens
el menos 30% de humedad en peso y que estd formado sin ni-
cleo centrsl,con 1o cual Sus espiras interiores esidn libres
pera contreerse, que comprende someter el paguete en presen~
cle de corrienies de conveccidn & un campo eldctrico de alts
frecuencia entre electrodos espaolados del paquete mientrasa
ge cree, y 86 mentisene en esenclie durente toda las fsse de
contraceidn, un cojf{n de vapor en torno de la torta, deii-
vedo solamente del vapor deserrollado durante el calente~
miento dleldctrico, suficiente para.impaﬁir la contraccidn
de las espiree exteriores antes de la contraccion de les ee-
piras interiores del mismo; ‘

29; - Bl método megin se reivindiocs en el
punto 1, caracterizado porque el paguete estd soportade en
1le atmosfera & presidn atmosférice en presencia de corrien-
tes de convecoidn naturales y la proporoién de introdncoidn
del calor es suficientemente rfpide para mentener una capa
de la atmdafers gue rodea directemente & la superficie exte-
rior del paguete saturade con el vapor desarrollsdio desds
el artfoulo en esencia & la temperatura de evolucidn al me-

nos hasta que haye terminado en esencia la ocontraccidn visi-

- 14 -
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ble del paquete,

3¢, - Bl método gegfin ee reivindice en lo8
puntos 1 y 2, ceracterizado porgue los paguetes son giradoa
en torno de un eje en general paralelo & loa eleotrodos,

42, - El método segin se reivinidica en cual-
quiera de los puntos 1 & 3, caracterizalo porque los pague-
tes arrollados son soportados & rotacidn sobre miembros ro-
tativos anulares perforados horizontales mientras son con-
ducidos & través del campo elédotrico de alte frecuencisa,

62, - Bl método segin se reivindica en el
punto 1, ceracterizsdo porque 8l potencial de tensién a 10
large de los electrodos es mantenido sustancialmente cona-
tante;
| 62, - E1 método segin se reivindica en cusl-
guiera de los puhﬁoa l & 5, caracterizado porgue el paguete
68 de celulosa regenerada, y 68 generado calorx diei‘otrioay
mente dentro de &1 solamente por la corriente de slts fre-
cuencis en une proparoién equivalente a una media de por 1o -
menos unoa 3,5 kW pares reducir su contenido de humedad hee=
te un velor entre 2 y 264 durante un periodo de uncs 3 &

14 mlnntoa;

792, - El método segin se reiviniioca en el
runto 6, ocaracterizads porque el calor generado en 8l pague-
te por la corriente de alta frecuencis ea equivalente & un
promedio de por 1o menos uno& 10 k¥ durante la fase de con-
traooidn;

82, - Bl ndtodo segin ge reivindica en el
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punto 6, caracterizado porgue el contenidc de humedad ge
reduce & aproximadamente 2 & 11% durante un perfods de
unos 10 & 14 minntoa;

99, - El método eegdin ee reivindica en
cualquiera de los puntos 1 & 8, caracterizado porgue el
raguete &8s de celuloas regensreda que contiens aproxima-
damente 60 & 6%% de humedad en peso;

10¢. - El método segin se reivindica en el
punto 6, caracterizado porque el contenldc de humedad del
peguete se reducs. & aproximademente 25% durante un perfodo
de ucos 3 & 4 minutos o menos, |

1l¢ , - Un aparato para eliminar humedad de
un paquete errolledo enular de materigl filementosc con O
gin una cublerta protectora permeable, gue comprende medios
para producir un campo elecirostdlico de radlo-frecuencie;
y medioa gue incluyen un soporte perforedo enular sobre el
cuel el peguete descansa para transportar el paguete & tre-
véa del campo eleatroetétloo;

128, - Un aparato segin se reiviniica en el
punto 11, caramoterizado porgque el soporte perforaic es de
un meterisl que tiene una baja constante dieléotrica,

| 132, - Un epareto segin ge reivindliocs en
loe puntos 11 y 12, carascterizado porque el difmetro inte-
rior del soporte perforamdo corresponde aproximademente &

tal didmetro respectivements del pagquete, _
14%, - Un apa¥ato segin se reivindica en

los puntos 18 y 13, caracterizads porque los digmetros in-
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terior y exterior dsl soporte perforads corresponien sproxi-
nadamente & tales didmetros, respeotivamente, del paguete,

159, - Un eparato segdin se reiviniice en
los puntos 11 & 14, caracterizado porgue ae dispone un par
de ®lectrodos suatanclalmentie parslelos, seperados, y medios
que incluyen un generador de radlo-frecuencie pare producir
un campo electrostdtico entre los electredos,

169; - Un sparato segin se reiviniica en el
punto 1E, carscterizado porgue los electrodos eon.rejillaa;

1792, - Un aparato gsegin se reiviniica en
sualquiera de 1os'puntos 11 a 16, caracterizado porgue se
dispone un espdrrago de corto-circulto entre loe slectrodos
para mentensr el potencial de tensidn sustancialmente cons-
tante & lo largo de las placas,

182, - Un aparato éegﬁn ae reivindica en
cualquiera de los puntos 11 & 17, caracterizado porgue di-
cho8 medios de transporie comprenden un transportador ain
fin eapaciado fuora de dicho ocampo y medios paré inpulaar
el transportador & una velocidad predeterminade; y los ci-
telos soportes anuleres estéin eltuados en torno de la peri-

- feria exterior del transportador en puntos espacladicg sobre

€1 y sobresalen del trensportador dentro de Giche campo du-
rente una poreidn predeterminsde de ceda revolueidn del
tranaportador;

' 199, - Un eparato segin se reivindiocs en -

loe puntos 11, 12 y 18, oaracterizado porgue ®e dlsponen

- 17 =
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medios pera hacer girar omds soporte en tornc &ée su eje &

medide que es conducido sobre el transportedor & través

del ocampo,

202, - Un método y aparato pare secar pe-

guetes &nulares ge hileture,

Tal y como se he descritc en:le Memoria Que

enteceds, repressntado en el dibujo que me acompefia y con

los fines que se hen especificado,

Bete Memoria conate de dleciocho hojes esori-

tas por una sole cars,

6/,

Wearut, 44 ABR 1053
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