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P A T E N T E  D E I N V E N C I O N

en
E S P A Ñ A  

por VEINTE años
a nombre da JM BRIGAN VISOOSB COáPíRATION, entidad norte­
americana, establecida en 1617, Pennaylvania Boalevard, 
F iladelfia , Pensilvania, Natadea Unidos de America, per:

"UN METODO Y APARATO PARA 3ECAR PAQUETES ANCLARES
DE NHATURA"
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E1 invento ae re fie re  a nn método y aparato 
para secar paquetea abollado a e to rtas de material f ila ­
mento ao, cargadas dqhnme&ad, con o ain ttn reonbrimiente 
e envoltnra permeable da protección, qne centienen ona
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píopoíoion tan grande da huma dad que determina contraoción 
durante su secado. El invento se re fie re  particularmente a l 
sacado da aquellos paquetes formados sin  soporte centran, 
por ejemplo, por recogida en un bote giratorio empleado oo- 

5 múnmente en la  industria del rayón. El -vocablo "humedad" se 
refie re  a cualquier líquido.

la  contracción causa molestias cuando e l se­
cado se realiza por circulación de a ire  calien te, porque lea 
espiras exteriores tienden a sacarse tan rápidamente como 

10 las  espiras in terio res pero su tendencia a contraerse es 
contrarrestada por las espiras intermedias, mientras que 
la  oontraooión de las espiras in terio res dentro del paque­
te  no se ve restringida. Esto produce un Mío "forzado" en 
e l  oual la  contracción residual del hilo seoo tomado de 

16 dentro del paquete ea menor que la  del hilo tomado del ex­
te r io r  del paquete, y esta propiedad varia  irregularmarte 
de las espiras in terio res a las exteriores. Tal hilo seco 
tiene una absorción diferente para los tin&a, dependiendo 
de su posición en el paquete durante e l secado. Esta diferen- 

80 oia en el teñida puede comprobarse lo mismo entre las to r­
tas qus dentro ds Jas to rta s , y frecuentemente va acompaña­
da por un efeoto da zonas, á f in  de reducir estos efectos 
a un mínimo práotioo, es necesario controlar l a  humedad y 
la  temperatura durante todo el secado, lo oual hace preci­

as so un largo periodo díe secado de varios días o semanas.
Se han hecho sugerencias para obtener un 

producto más uniforma oon un tiempo de secado menor u t i l i -
- a -
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zando calentamiento d ieléctrico . Se han conseguido bueuoe 
resultados coando este secado se ha efectuado bajo vacío.
Cuando se haoe e l secado d ie lé o tr i cemente a paresión atmos­
férica, se ha sugerido rea liza rlo  en una cámara sustanoialmente 
cerrada dentro de la  cual se introduce vapor de agua para 
mantener una atmósfera de vapor en torno del paquete. Sin 
embargo, la  velocidad de secado se retardaba y no se con­
seguía la  uniformidad deseada.

Un objeto del presente invento es e l de 
evitar la  necesidad de usar una cámara oerrada, ya sea pa­
ra e l f in  de mantener un vaoío en torno de la  to rta , ya 
para mantener una atmosfera de vapor alrededor de e lla , 
obteniendo sin  embargo la  deseada uniformidad por secada 
de calentamiento d ieléctrico . También es un objeto e l de 
crear un procedimiento de secado que implica el calenta­
miento dieléctrico en e l  cual el material que sufre e l ca­
lentamiento esté sometido a corrientes de oonveoción, y 
en el caso preferido a corrientes de convección normales 
o naturales, para re tira r  e l  vapor de la  to rta  a l menos 
a lo largo de su superficie in te rio r y en una realización 
preferida, incluso sn torno da su superficie ex terior.

Sn general, e l procedimiento del presente 
invento comprendo secar un paquete arrollado de material 
filamentoso cargado de humedad, con o sin  un recubrimiento 
protector, que contiene por lo menos 3o% de humedad en pe­
so (referido a l  peso to ta l o sobre base húmeda) y formado 
s in  núcleo central, con lo cual sus espiras estén librea



pata contraerse dotante el secado, sometiendo e l  paquete 
arrollado anular en presencia de corrientes de convecoión 
a nn oampo electrice de a lta  frecuencia entre do a ele otro- 
doa espaciadoa en lados epueatoa de la  to rta , miantraa ee 
crea, y se mantieoe en esencia durante toda la  fase de 
contracción, un cojín de vapor suficientemente denao a l­
rededor de la  to rta  derivado únicamente del vapor desarro­
llado durante e l calentamiento d ieléctrico  para impedir 
la  contracción de las  espiras exteriores antes de la  con­
tracción de las espiras in terio res, con preferencia, los 
electrodos están dispuestos verticalmente y se hace girar 
el paquete sobre un eje v e rtica l entre e llo s .

Se ha comprobado que la s  irregularidades y 
diferencias en la  contracción residual, en la  aptitud para 
e l t in te , y en otras propiedades del hilo producidas en las 
diversas espiras de un paquete cuando so secaba por los mó- 
todos anteriores que hacían que las espiras exteriores del 
paquete ee secaran primero, pueden reducirse mucho o elimi­
narse prácticamente correlacionando la  rapidez d€L calen­
tamiento dieláctrico oon laa condiciones que reinan en 
torno de las espiras exteriores del paquete, da modo que 
la  proporción de emisión da vapor sea a l menos suficiente 
para mantener una capa de la  atmósfera que circunda direc­
tamente las espiras exteriores del paquete sustaneialmente 
saturada oon e l vapor desarrollado a la  temperatura de se­
cado, más particularmente al punto de ebullición del líq u i­
do que se esté  evaporando que, para el agua, se ría  de loosc
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a presión atmo sfárioa. Cuando a l paquete arrollado aa expo- 
na a la  atmosfera del recinto da modo que existan  oorrien- 
taa da oo erección normales o naturales tanto sobra la  su­
perfic ie  in te rio r oomo sobre la  exterior dal paquete anular, 

6 aata aiaoto puede oonseguirse calentando tapidamente e l  pa­
quete da modo quq6l vapor ea daaattollo con tanta rapidez 
que sustituya a la  capa saturada en vapor que asta alrede­
dor de laa aspiras externas del paquete con tan ta rapidez 
como laa corrientes da convección normales mueven dicha 

10 oapa oon relación a la  superficie del paqnete. A lternati­
vamente, una cubierta o envoltura más o menos permeable, 
o incluao impermeable, puede diaponerse en torno de la  pe­
r ife r ia  exterior del paquete y, s i  se desea, también a lre ­
dedor de aquella parte de la s  paredes extremas adyacentes 

16 a la s  espiras exteriores del paquete,de modo que una capa 
de atmósfera aa tarada oon al vapor a la  teniperatara de se­
cado sea mantenida en contacto con las  espiras exteriores 
para impedir su contracción antea que laa eapiraa in te rio ­
re s . Gomo modificación de este óltimo procedimiento, los 

SO paquetea pueden disponerse dentro de un manguito o recep­
táculo cóncavo abierto en ar parte superior y en la  infe­
r io r ,  estando la  pared in te rio r del manguito o cubeta en 
ántima proximidad oon las  espiras exteriores del paquete, 
ta l  oomo entre 3 a 13 mma. Con el sistema de oubierta o 

S5 reoeptácde, puede emplearse una r  apidez de 8ecado algo 
menor pero, en general, ea dessable usar una rapidez tan 
grande oomo en e l primer procedimiento oon el fin  de reda-

- 5 -
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o i r  la  dotación del e ecadc,
Con los paquetea soportadoa a presión atmos­

férica normal y an preasnoia le corrientes le  convección 
normales o naturales, la  rapilez le  generación le í  calón 
lentro le loa paquetea late lar en promedio por lo menea 
unas 50.000 calorías por mínete por paquete cuando e l esca­
lo iie lóo trieo  le  un paquete le rayón que peaa unos 1.750 
gra. (le  loa cuales unos 900 a 1.000 gre. ea agua) prosigue 
M ata un oontenilo le  humedal le aproximadamente & a 6%. la  
rapilez le  la generación l e í  calor d iláotrico  lentro de loa 
paquetes durante la iaae le contracción que debe eatar te r ­
minada en trea a cuatro mina toa o manoa, debe aer le  100.000 
a 800.000 e mas calorías por minuto y paquete. Si ex ia tenen  
torno le  loa paquetea corrían tea le convección forzadas, mt&t 
bien que naturales, ea necesaria una rapilez le  generación 
le calor correspondientemente mayor para mantener un cojín 
del vapor desarrollado alrededor del paquete durante la  iaae 
le  contracción ia  tención le í campo la a l ta  freoueneia puede 
variar desde 3.000 hasta 85.000 volt loa y au freoueneia puaM 
oscilar desde 1 a 50 o mía megaciclos.

Se ha comprobado que la contracción oourre, 
y cató prácticamente terminada, mucho antes le  que cató com­
plétalo el secado, la  contracción se termina a l reducirse e l  
contenido le  humedad hasta un valor que depende del material 
particu lar que se eatá secando. Una to rta  le rayón le  celu­
losa regenerada ha terminado prácticamente su contracoión 
v isib le  cuando au contenido le humedal ha sido reducido a
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aproximadamente 28% en paso del paquete húmedo. Como galera 
gae la s  irreguiaridades que resaltan del secado acarren do­
rante aa fase de contracción, e l  sistema dieléctrico del 
presente invento debe asarse para secar los paquetes a t ra -  

6 vis de la  fase de contracción. Asi, las  to rtas  da rayón 
pueden secarse hasta an oontenido de humedad del 25% por 
cate sistema die lió trico  y, luego, e l contenido de humedad 
puede reducirse por cualquier sistema convencional de secado 
a cualquier valor desde 2 a 13% en peso sobre base seca. Sin 

10 embargo, e l sistema de a lta  frecuencia del presente invento 
puede ajustarse para dssoargar la s  to rtas o#q%tn oontenido 
de humedad entre 8 y 13%, o incluso puede i r  haata, p rác ti­
camente, un oontenido da humedad de 0%.

18 te permeable de punto de rayón o de papel. Sin embargo, la s  
to rtas pueden cubrirse oon un manguito relativamente imper­
meable o solo parcialmente permeable que impida e l  escape 
de vapor de sos espiras exteriores. Tales manguitos pueden 
ser de cualquier material impermeable, semipermeable, o in- 

20 oluso permeable, ta l  como celofán, f ie l t r o , papel, especial­
mente f ie ltro s  y papales impregnados, franela de lana fuer­
temente carmenada o caucho natural.

ticu lar en el secado de füamentoa a r t if ic ia le s  hilados en

resinas v in ílicas , caseína o sim ilares. Puede empleare# 
para la  eliminación del disolvente en el caso del apresta-

En general, la  to rta  ee oabre con un mangai-

E1 invento puede emplearse con ventaja par-

25 húmedo hecho a da celulosa regenerada, acetato de celulosa,

- 7 -
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de, recubrimiento, encelado o acondicionamiento da h ilos 
de otro modo.

la  f i  gara 1 as ana v ista  la te ra l da un apa­
rato para llevar a la  práctica el invento.

5 figura a es una planta del mismo;
la  figura 3 asta  dada por la línea 111-m  

de la  figura 3{ y
la  figura 4 as una secoion a través de un 

soporte de paquete.
10 loa cojinetes 3 soportan a rotación arbolea

4 y 4a. la s  ruedas dentadas 6 y 5a oooperan con e l  trans­
portador de tablero 6 y lo guían. Kt motor 4b está conec­
tado al árbol 4.

los conjuntos 7 de soporte de los paquetes 
13 están espaciados en torno de la  periferia  del transporta­

dor 6. los oojinetes 7a están asegurados a las  secciones 
6a por la soldadura 6. los manguitos 9 que están situados 
a rotación en los cojinetes 7a están ranurados como en lo  
para formar los dedos elásticos 10a. la  grapa 12 lleva 

20 los dedos a íntima aplioacián de fricción  con e l árbol 11.
loe discos 15 resisten tes a la  corrosién 

están asegurados a los árboles 11 y los montantes 14-se 
extienden hacia arriba  desde elloe para soportar las plata­
formas anulares perforadas 13. le s  perforaciones de las 

28 plataformas 13 permiten la  circulación de corrientes de convec­
ción natural y/$ forzadas a traváa de las  plataformas 13. 
le e  montantea 14 y las plataformaa 13 eatán hechos de un

-  6 -
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m aterial que tiene ene baja constante d ie léc trica , de modo 
que ae reduzoa e l mínimo la  abao Telón Ae energía e léc tri­
ca en e lloe . Ban resultado particularmente ú tile s  divsrsoe 
materiales Ae resina s in té tica , ta l como "aerolito No. 14=22" 

S (Maroa registrada) qcte es un copolímero Ae ee tiro l y divi- 
nilbenoeno y qne tiene nna constante d ie léc trica  de aprori­
madamente 2,A a 2,5 y en factor da potencia Ae 0,007 basta 
3.000 megaciclos. El diámetro in te rio r Ae cada plataforma 
13 es sHstanoialmente igual al diámetro in te rio r del paque- 

10 te filamente:lo an d a r 3o. la  longitud Ae loa montantes 14 
es snfioiente para a is la r laa plataformas 13 Ae loe discos 
15 a s i como para asegurar nna buena circulación dentro del 
centro de los paquetes 30 incluso cuando los recubrimientos 
protectores 3oa penden como resultado de une oontracoién 

15 de los paqustes durante el aeoado, aomo ae muestra en la  
figura 4.

31 collar 16, asegurado por ejemplo por e l 
to rn illo  Ae í i ja d é n  16a, a l  manguito 9, y la  grapa 12 l i ­
mitan e l  movimiento v ertica l del manguito 9. la  rueda 17 

20 engrana con una cremallera estacionaria 18 y haoe girar 
los conjuntos 7 y loa- paquetea 30 sobre ellos durante e l 
secado.

31 aparato incluye un oscilador de radio­
frecuencia 19. circuito de salida del oscilador 19 in- 

25 oluye loe electrodos 20 y 21 entre los cuales pasan los 
paquetes 3o. EL terminal de salida 21a del oscilador 
está conectado por un conductor 22 al electrodc 20 y e l

9
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terminal 33 está oo na otado por t ie r r a  a l  electrodo 81.
los ele o tío dos % y 21, oon preíerenoia, están 

hechos de an material a modo de r e j i l l a  t a l  como ana te la  
metálica. Con ta l  oonstrueoián, la  cantidad da humedad que 
se condensa sobxe loa electrodos se redaos, y la  oiroulaoián 
de la 8 ooxxientes de oonyaccián en torno de los paquetes ea 
mejorada.

81b (íignra 2) para obtener an potencial aproximadamente 
constante a le  largo de los electrodos, l a  barra está a ltea ­
da oon preferencia en un ponte aproximadamente a un tercio 
de la  longitud de loa electrodos SO y 81 desde sus extremi­
dades entre las coalas entran loa paquetes, y los eondoctores 
del oscilador 19 están conectados con preferencia a los elec­
trodos 20 y 21 en un panto aproximadamente a un teroio de eu 
longitud desde las  extremidades de los miamos entre laa cua­
les los paquetes abandonan l a  región de secado.

sido envueltos en sus cubiertas convencionales de te la  o man- 
güitos 30a son tratados oon líquido y, Inego, con preferen­
cia, son centrifugados a f in  de re tira r  el liquido de tra ta ­
miento en exceso, loa paquetes, a i se desea, paeden trabajarse 
luego o amasarse para ahaaoar la s  eapiraa de modo que se fa­
c i l i te  e l escape rápido de la  humedad da los paquetes duran­
te e l  aseado. los paquetes son colocados a continuaclán sobre 
la  plataforma 13 a medida que avanzan a la  raglán de aseado. 
Cuando lo s paquetss So pasan entre loe electrodos, la s  ruedas

Puede disponerse una barra cortooircuitadora

Bn e l  funcionamiento, loe paquetes 30 que han
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17 engranan oon la  cremallera estacionaria 18 haciendo así 
gixax a los paquetes So. Cuando loa paquetea 3o aa contraen 
la  longitud en exceso resaltante de las oubiertaa 30a cae 
dentro de laa ab ex tasas centrales de laa plataformas 13 ( í i -  

5 gara 4 ). Ninguna de laa perforaciones es cubierta y la  cir­
culación de laa oorrientea secadores de convección no ea per­
turbada por ta l caída. Tinalmenta, a l  terminarse por lo me­
nea la  parte principal de la  operación de seoado. los paque­
tee eon retirados del transportador 6.

10 Boa de emplearse cualquier velocidad de rota­
ción, paro nna rotación de 1 a 3 r.p.m. ea en general ade­
cuada para dar uniformidad ain  peligro de carbonización. 31 
equipo, con preferencia, ea operado a presión atmosférica 
en presencia de corrientes de convección normales o natura- 

18 lea , pero pueden usarse corrientes de convección forzadas o 
e l sistema puede ponerse en una cámara cerrada a presión o 
bajo vacio, a i aa deaea.
BJEMPIO 1

Tortas de celulosa regenerada (paquetes reco­
so gidos en un bote giratorio) que tenían aproximadamente ISO mm. 

de a ltu ra  y un diámetro exterior de unos 175 mm. y uno in te­
rio r de 88 a 102 mm., ae centrifugaron despuía de habar aido 
conducidas a travóa de las  diversas operaciones convenciona­
les  de tratamiento con líquido. 8n estado húmedo ta l  oomo sa- 

25 liaron  da la  centrífuga, e l  peso to ta l de cada to rta  era de 
aproximadamente 1760 grs. incluyendo 900 a 1000 gra. de agua. 
Cada paquete se seco luego hasta un contenido de humedad de

11 -
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25% (referido a l paquete húmedo) en el aparato mostrado en 
aproximadamente 3 minutos. Loa electrodos tenían aproxima­
damente 3 metros de largo y loa paquetea estaban espacia­
dos a lo largo del transportador de modo que aprorimadamen- 

5 te  14 paquetes fueran expuestos a l oampo en todo momento.
La tensión a lo largo de los electrodos se mantuvo sustan- 
ctalmente constante a unos 9C00 a 10000 v o ltio s . Durante 
este periodo de 3 minutos, ae genera calor dentro de cada 
paquete en una proporción media de 142.000 o más calorías 

10 por minuto, ea decir, eL equivalente de unos 10 ó mía kW, 
siendo el valor de 0,87 kW oon un paquete de 1750 gra. que 
contiene 900 gra. de agua y alendo correspondientemente 
mayor oon un paquete que contenga más agua. El reato dSl 
seoado puede efectuarse a una proporción más lenta de in- 

15 troducción de calor o por sistemas convencionales de secado 
por a ire . L¿ diferencia en laa contraooionea residuales entre 
e l hilo tomado del exterior del paquete y e l tomado del in te­
rio r fuó despreciable y una te la  hecha con e l  h ilo  ss.tlRó 
uniformemente.

demente 125 mm. de a lta s  y 150 mm. da diámetro, provistas 
de una cubierta de punto da rayón, se centrifugaron en 
botes individuales centrífugos. 3n estado húmedo, ta l  oomo 

85 ae sacaron de los botes, pesaban un to ta l de aproximadamen­
te 1790 gra. y contenían aproximadamente 63% de humedad en 
peao (base húmeda). Las to rtas  se hicieron pasar a travós 
del sistema de la  figura 1 en el cual los electrodos esta-

20 n n $ ío -2 .
Tortas de celulosa regenerada, de aprcxima-

-  12



ban separados en 241 mm. y se hacían funcionar a 9000 vol­
t io s . le s  tortas ss expusieron a l  campo durante 14 minu­
tos y se hicieron g irar a una velocidad de 18 r,p.m. y su 
contenido de humedad se redujo a aproximadamente 2 a 9%

6 en peso, ga generado oaler dentro de cada to rta  en ana 
proporción media general de aproximadamente 49.760 calo­
r ía s  por minuto, o e l equivalente de a l  menos unos 3,6 kW, 
siendo el valor de 3,47 kW cuando e l paquete a eco contie­
ne 6% de humedad, y siendo algo mayor cuando e l paquete 

10 asco contiene menea humedad ta l  como 2%. la  diferencia en la s  
contracciones residuales, despaja del secado, entre e l hilo 
tomado del exterior de la  to rta  y e l tomado del in te rio r, 
resu ltó  ser de 0,33 a 0,35%. 81 hilo procedente de diver­
sas to rtas  se llevó a la  forma de tejido que resa lté  teñ ir­

le ae uniformemente con ausenoia suatanoialmente completa de 
formación de sonsa.

Esta so licitud , que corresponde a la  presen­
tada en los Estados Unidos de America el 3 de Diciembre de 
1952, bajo e l número 323.912, se acoge a los beneficios 

20 del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus­
t r i a l .

13
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los pantos do invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta patente de Invención 
en España, por VEINTE años, son los siguien tes:

5 IB. -  a i  método de secar un paquete arro lla ­
do analar, cargado de humedad, de material filamentario, 
con o ain ana onbíerta protectora permeable, qae contiene 
a l  menee 30% de humedad en peso y qae está  formado sin  nú­
cleo central,con lo caal sus espiras in terio res están lib res 

10 para contraerse, que comprende someter el paquete en present­
óla de corrientes de convección a un campo eláctrioo de a lta  
frecuencia entre electrodos espadados del paquete mientraa 
se crea, y ae mantiene en eaencia durante toda la  fase de 
contracción, un cojín de vapor en tomo de la  to rta , deri- 

15 vado solamente del vapor desarrollado durante e l  calenta­
miento d ie léc trico , suficiente para impedir la  contracción 
de las  espiras exteriores antea de la  contracción de lae es­
piras in teriores del mismo.

23. -  El método según se reivindica en e l 
20 punto 1, caracterizado porque e l  paqaete está soportado en 

la  atmósfera a presión atmoaíórioa en presencia de corrien­
tes de convección natorales y la  proporción de introducción 
del calor es suficientemente rápida para mantener ana capa 
de la  atmósfera que rodea directamente a la  superficie exte- 

25 rior del paqaete saturada con el vapor desarrollado desda 
e l artíoalo  en esencia a la  temperatura de evolución a l  me­
nos hasta que haya terminado en esencia la  contracción v is i-

14 -
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ble del paquete.
- El método según ae ye ivindica en loa 

panto a 1 y 2, caracterizado porque los paquetea eon girados 
en torno de nn eje en general paralelo a loa electro doe.

5 4B. -  El método según se reivindica en cual­
quiera de loa puntos 1 a 3, caracterizado porque los paque­
tes arrollados son soportados a rotación sobre miembros ro­
tativos anulares perforados horizontales mientraa son con­
ducidos a través del campo eléctrico  de a lta  frecuenoia.

10 6B. -  3R método según ae reivindica en el
punto 1, caracterizado porque e l  potencial de tensión a lo 
largo de los electrodos es mantenido auatanctalmente cons­
tan te.

6B. -  El método según se reivindica en oual- 
15 quiera de los puntos l a b ,  caracterizado porque e l  paquete 

es de celulosa regenerada, y ee generado calor d ieléctrica­
mente dentro de é l solamente por la  corriente de a lta  fre­
cuencia en una proporción equivalente a una media de por 10 
menee anea 3,5 kW para reducir su contenido de humedad haa- 

20 ta  un valor entre 2 y 25% durante un periodo da unce 3 a 
14 minutos.

7s. -  El método según se reivindica en el 
punto 6, caracterizado porque e l  calor generado en e l  paque­
te  i&r la  corriente de a lta  frecuencia es equivalente a un 

85 promedie de por lo  menos unce 10 kW durante la  fase de con­
tracción.

8c. -  El método cagón aa reivindica en al
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yanto 6, caracterizado porque a l contenido 4a humedad se 
reducá a aproximadamente 2 a 13% durante an período de 
anca 10 a 14 minatoa.

9". -  B1 método según aa reivindica en 
6 cualquiera de loa puntoa 1 a 8, caracterizado porque e l 

paquete ea de caluloaa regenerada que contiena aproxima­
damente 60 a 63% de humedad en peao.

io s. - El método según ae reivindica en el 
punto 6, caracterizado porque el contenido de humedad del 

10 paquete se reduce a aproximadamente 25% durante an periodo 
de anoa 3 a 4 minutos o menos.

l i s  , -  un aparato para eliminar humedad de 
an paquete arrollado anular de material filamentoso con o 
s in  una cubierta protectora permeable, que comprende medios 

16 para producir un campo electrostá tica  de radio-frecuencia; 
y medios que incluyen un soporte perforado anular sobre el 
cual e l paquete descansa para transportar el paquete a tra ­
vés del campo electrostá tico .

12S. -  un aparato según se reivindica en e l 
20 punto 11, caracterizado porque e l  soporte perforada es de 

un m aterial que tiene una baja constante d ie léctrica .
13s. - un aparato según se reivindica en 

los puntos 11 y 12, caracterizado porque e l  diámetro inte­
rio r del soporte perforado corresponde aproximadamente a 

25 ta l diámetro respectivamente del paquete.
14s. -  un aparato según se reivindica an 

los puntos 18 y 13, caracterizado porque los diámetros in-

20 8 759
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to rio : y exterior del soporte perforado corre monden aproxi­
madamente a ta les diámetros, respectivamente, del paquete.

15R. - Un aparato según se reivindica en 
loe pnntoa 11 a 14, caracterizado porque ae dispone un par 

6 de electrodos auatancialmente paralelos, separados, y medios 
que incluyen un generador de radio-frecuencia para producir 
un campo electrostático  entre los electrodos.

16s. - un aparato aegán se reivindica en el 
punto 15, caracterizado porque los electrodos son r e j i l l a s .  

10 17R. - Un aparato según se reivindica en
cualquiera de les puntos 11 a 16, caracterizado porque se 
dispone un espárrago de corto-circuito entre loe electrodos 
para mantener e l potencial de tensión sustancialmente cons­
tante a lo largo de la s  placas.

15 I8s. - Un aparato según se reivindica en
cualquiera de los puntos 11 a 17, caracterizado porque di­
chos medies ae transporte comprenden un transportador ain 
f in  eapaciado iw ra  de dicho campo y medica para impulsar 
s i  transportador a una velocidad predeterminada; y loa oi- 

20 tados soportes anulares están situados en torno de la  psrir- 
fe ria  exterior del transportador en pantos espadados sobre 
á l y sobresalen del transportador dentro de dicho campo du­
rante una poralán predeterminada da cada revolución del 
transportador.

25 19R. -  Un aparato según se reivindica en
lo s  puntos 11, IR y 18, caracterizado porque se disponen
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medios pata hacer girar cada soporte en tome de su eje a 
medida que es conducido cobre e l transportador a través 
del campo.

20**. -  Un método y aparato para secar pa­
quetea anulares de h ila tu ra .

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede, representado en el dibujo que se acompaña y con 
loa fines que se han especificado.

Sata Memoria consta de dieciocho hojas escri­
ta s  por una sola cara.

z .9 ii¿ . .14ABR, 1953



AMERICAN' 7I3C0SE CCRPORATICPIA3IF

2 0 8 7 5 9


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



