MALA REPRODUCC'ON
PUR DEPECTO DEL CRIGINAL

PALLNTE LB INPRODUCCI QN

por diez atios,

para todo el territorio espaiiol, sus colonias ¥ protec-~

toredoy por "UN PROCLDIITENTO LE YABRICACION D TEJIDS

LIGADCS EN rORiA BOPUCILAL", cuyo privilegio se solicita

a favor de Don JOSE HARIT PRATS, de nscionalidad espaiio-

la, residente en Barcelona, calle Baluwes, n® 303.

MENORIA DESCRLPLIVA

La presentc patente se refiere a un procedimiento
especial para la fabricacldén de tejidos lmitacion de
tul y otros gimilares, eunpleando para elio mdquinas
rectas de género de punvo de urdimbre.

Este procediniento se aplica actuslmente y desde
hace tiewpoa en el exsranjero, principalmente en Ale-
wania, Inglaterva y Estados Unidos,

Como es sabico, el verdadero tul se favrica nedlan=

te mdguinas especiales y lo wmismo sucede con las blon-
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das, encajes y otros tejidos gue esudn ligados en for-
na especial, Estas nfouinas son muy complicadas, espe-

’
Cd

cializacas y pricticanenve sSOLO pueuen rapricar una
pequeiia gama Ge géneros de un mismo tipo, lo cual uni-
do al hecho de que tlenen un coste sumsmente elevado,
dificulta la obtencién en Espafia de los asuténticos te-
jidog de tul y otros tejidos similares lizados en for-
ma especial, .

Se ha intentado obtencr imitaclones de estos tipos
de tejidos, utilizando oiras udquinas corrientes que
gl mismo tiewpo que pueden fabricar estas imitaciones,
pueden asimismo dedicarse a obtras labores especificas
y propias. Uno de los mayores inconvenientes gue se
habfa rresentado hasta 1l fecha era gque las méquinsé
de barre recta de urdimbre, las cuales eran las nds
adecuadas pars efectuar dichas imitaciones, tenian
sus agujas demesliudo gruesas y espacliadas, 1o cual
hacfa imposible obtener imitaciones adecuadas de tu-
les y otros tejidos especiales, ya gue précticamente
era muy diffcil obtener mallas pequeiias, regulares,
ligeras y resistentes, condiciones que, c€Ouo es sabi-
do, son las gque vroporcionan uﬁa mayor acepiacidbn de
este tipo de género en el mercado consumidor.

‘Desde que fué posibvle construir mdquinas de barra
recta con agujas muy delgadas y ruy Jjuntas, lo que an-
teé era poco aceptable debido al aspecto deficiente
de los géneros de imitacién producidos con las méqui-

nas antisues, s6 ha podido lograr en buenas condicio-

nes econbmicas, ya que Se mejoraba el aspecto y al
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propio tiempo el coste de estas imitaciones. Sin embar-
go, subsistian serios inconvenientes, tales como la fal-
ta de regularidad (e las mallas, asi como el excesivo
peso de los géneros jproducidos.

Hechas las consideraciones anteriores y prescindien-
do del hecho se que son conocidos en la actualidad di-
versos procedimientos para fabricar tules de imitacion
y otros tejidos similares ligados en forma especial,
resulta conveniente hacer resaltar que el procedimien-
to actual que se utiliza en algun caso consiste en dis-
poner los hilos que constituyen los puntos de malla del
do especial de imitacién con un hilo adicional que sin
ser cogido forma pontos de media vuelta. Es evidente
que hediante este procedimiento actual solo se consi-
gue una imitaciéon imperfecta del tejido de tul, ya que
al no tomar precauciones especiales, el tejido forma
unas mallas dispuestas en forma de poligonos que en
vez de ser regulares o idénticos entre si resultan disti
tos e irregulares. Esto es debido principalmente a que
el hilo adicional se dispone de un modo defectuoso sin
regular el tensado del mismo para que la entretalla ten-
ga la misma tension que la malla propiamente dicha, o
sea para que las dos patas inferiores y superiores del
poligono de mallas tengan la misma tensién, lo cual lle-
va como consecuencia la irregularidad de forma, dispo-
sicion y tamafno del ligado conseguido con los consi-
guientes perjuicios para la venta del género producido.

Ademus de lo anterior, conviene sefialar que mediante

el procedimiento usual antes descrito se tiene el iIncon-"
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veniente de que incluso empleanco telares de género de
punto de urdimbre de galgs muy fina, se obtienen imita-~
clones de tul, cuyo peso es superior al necesario, con
lo cuel se pierde indtilmente una gran cantidad de ma—
terial, encareciendo &l wismo tienpo el precic de la
imnitacidén fabricade.

,  1&a presente patente se refiere a un procedimiento
que no adolece de ninguno de 1 os inconvenieuntes ante-

riores, ya que mediante su aplicacidn se consizuen unos

tejidos de imitzeidn periectamente regulares, tanto en
J & ?

8l teamaiio de sus mallas como en la regularidad de su
configuracibn, al propio tienpo gue se disminuye de un
modo considerzble su nesc y por lo tanto su coste en
igualdad de circunstanciss, todo lo cual se consigue
empleando hilos de tramu ¥ suprimieﬁéo los puntos dge
media vueltsa hasta ahora utilizados. Lo que concierne
a la dieminucidn del peso del tejldo esnecial formado,
se consigue disminuyenio huasta el minimo esitrictamente
pfeciso el nimerc de walli.g cerradas y dejando las res—
tantes avlertas & fin de aligerar el peso del tejido.
Pore focilitar la comprensibn del presente procedi-
miento,se adjun%an.aiitulo enunciativo y ein cardcter
restrietivo unos esquenas en los que queda repreéenta-
da ung de lag foruas preferentes de ejecucién de este
procedimiento aplicado a la cohfeccidn de imitaciones
de tul, entendiéndose que las tiguras adjuntas son ¢ni-
camente esquemdticas y estdn dibvujsdes en la forma con-

vencional usualmente ecupleeds en la téenica e 1os lim

gaaos de género de punto,
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La figura 1 muestra el ligado técnico correspondien-
te al presente procedimiento.

La figura 2 corresponde en su parte izquierda al li-
gado de fondo y en su parte derecha al ligado real ob-
tenido de acuerdo con el esquema técnico representado
en la figura 1.

Considerando las ligaras adjuntas, es cie ver como el
presente procedimiento consiste esencialmente en utili-
zar des hilos 10y 11, el primero ae los cuales, o0 sea
el 10, destinado a obtener el ligado de fondo del teji-
do con su peine tota,lImente enhebrado, mientras que el
hilo 11, o hilo de trama cuyo peine de pasadores esta
asim&smo completamente enhetrado, se inserta de un mo-
do peculiar entre las mallas y entremallas del tejido
de fondo formado con 10, siguiendo las indicaciones que
se precisaran mas adelante.

Las dos figuras adjuntas se refieren al modo de eje-
cucion de un tejido cuyo motivo de fondo estd formado
por seis mallas sucesivas, ae -as cuales la 1y la 4
son cerradas, mieneras las indicadas por los ntimeros, 2,
3,5 y 6 son abiertas para conseguir el electo espe-
cial que se indicard mas adelante.

De acuerdo con lo representado en la primera mitad
izquierda de la figura 2, el ligado de fondo se obtiene
con las mallas del hilo lo. Este ligado de fondo cons-
tituye la imitacién del ligado de tul que se puede obte-
ner con una maquina de urdimbre a un solo peine. Sin
embargo, utilizando wni solo peine se tiene un incon-
veniente muy importante, ya que los hilos de las pa-

tas inclinadas del tul estan formadas por las partes
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12 y 1; que son respectivamente las mallas y las entre-
mallas del tejido de rondo. Come puedo apreciarse, las
entretallas 13 estan lomadas por un solo hilo 13 y las
mallas 12 estan constituidas por un noble hilo 12. Por
estar constituido por m mismo hilo 10, tanto las mallas
12 como las entrenadlas 13, lo. malla 12 formard una pata
de una tensiodn casi doble de la que se forma con la en-
tretalla 13. Cuando se desea obtener una imitacion del
ligado de tul con una maquina de urdimbre a un solo pei-
ne, solo puede conseguirse que la malla 12 que forma la
pata correspondiente del tejido de fondo quede mas pe-
queia que la pata formada por la entremalla 13, mucho
mas larga, debido a la razén antes expuesta, o sea a la
falta de simetria constitucional de las mallas 12 y de
las entremallas 13, lo cual da lugar a la produccion

de una defectuosa imitacion de tul con unas patas peque-
liass y otras grandes.

El procedimiento objeto de esta patente tiene pre-
cisamente por finalidad evitar esta falta de simetria
que se traduce luego en una irregularidad y falta de
semejanza de las mallas del tejido de imitacidon obte-
nido. Para ello se insertan hilos de trama 11 en el te-
Jido de fondo formado con el hilo 10, valiéndose para
ello de otro peine asimismo completamente enhebrado y
efectuando esta iInsercién de modo que quede compensada
la falta de un hilo en las entremallas 13. Estos hilos
11 que se insertan por trama son completamente inde-

pendientes de los de fondo 10 por ir colocados en otra

barra, lo cual permite caries una tensidén adecuaba para com

pensar la diferencia de tensidn existente entre las entre-



20

25

208754

mallas 13 y las mallas 12 hasta aie la tensién conjunta ¢e
las entremallas 13 y de los hilos por traina 11 sea la misma
que la tensién dada por los hilos de las mallas 12,consi-
guiéndose ¢e esta forma dar una misma tensién a las dos pa#
18as del ligado,con lo cual esta ultimo quedara perfecta-
mente regular, una vez aprestado*

Bs evidente que al insertar los hilos de traina 11 tie-
nen que disponerse en la forma adecuada para conseguir el
efecto antes citado. Para ello (véase fig. 2, parte dere-
cha) ,se colocan estos hilos entre las mallas 12 y las en-
tremallas 1IJ en los desplazamientos comprendidos entre los
nimeros 2-3 y 5-6. En los demas desplazamientos o pasadas
no se les hace hacer malla a los hilos (e trai.ia, ya que
con ello solo se conseguiria hacer mas pesado el tejido,
por lo que se les coloca asimismo por tyama. De esta forma
los hilos 11 se ligan entre el cuerpo de las mallas y el
de las entremallas correspondientes.

Las pasadas 2, 3, 5y 6 del tejico de fondo se hacen al
propio tiempo abiertas,a fin de que el tejido sea lo mas
ligero posible,quedando uUnicamente las pasadas 1 y 4 que
se hacen cerradas,ya que son los puntos de unidn de las
dos patas y por traccion lateral tendrian tendencia a a-
brirse si no estuvieran cerradas,por lo que conviene re-
forzarlas .

Toda persona técnica en el arte del género de punto
comprenderda facilmente que para aplicar este procedi-
miento a las maquinas, que trabajan con platinas de re-
tencion, o sea sin lama o fentura de desprendimiento, se
sigue el mismo proceso trabajando a tres tiempos y pro-

duciendo un desplazamiento supletorio lateral, a fin
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dé evitar el remontado del tejido y la consiguiente
formacidn de mallag dobles o cargadss.

Se couprende que podrdén introiucirse cuzntas varia-
ciones de detalle ge ostimen convenientes, sieupre que
no alteren lu esencielidad de le presente patente, &
cuyo fin se declaran no divulgadcas, practicadas ni
puestas en ejecuciln en Espaiia, las siguientes reivin-

dicaciones que consiltuyen la

HFOTA REIVIEDICATOCRI A

18 — UN PROCEDILITii0 BE FABRICACION DE “RJILOLY LI-
GADCS 117 PO A ESEHCIAL, ceracterizaedo porque consis-
te en tenser los hilos de traia insertacos enitre las
mallas y las entremcllas del tejido de fondo hasta que
le tensidén conjunta de 1los ramales que FTorman las entre-—
mallas efiadida & la tensidn de la tramn see equivalente
a la tensidn de log rauales correspondientes & lag &=
llas del tejido de fondo.

28 . Un procedimiento, sesn la anterior reivindica-
¢iébn, caracterizadc porvue consiute esencialmente en for-
mar wn tejido de vunto de fondo con una mfquina de ur-
dimbre de barre recia provista de un peine para log hi-
los de iondo y de un peine p=re los ailos de trsua, in-
gertando en el tejiuo we Lonuo Lou hilos‘correspondien-
tes 21 veine de traue y colocando 1os citvados hilos de
trama entre las mai:ue ¥y las envremallas cel tejido de
fondoe

38 - Un procecimiento, segin cualquiera ce las zei-
vindicacliones anteriores, ca?aoterizado perque counsis’d

en rormer bn tejido de rondo cerrand0 las pasadas gue
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ccngtituyen 1los puntos de unidén de las dos patas del
ligado y dejando abiertas las resitanbtes pasadas, in-
sertando al propio tiempo los hilos del peine de traua

enire cada malla y entremall’ del tejido Ge Iondo cons—

tituido con los hilos correspondientes al peine de fon-

do de la mdguina de urdimbre.

4% -~ Un orocedindiento, segﬁn cua;gﬁiera de las an-~
teriores redivincicaciones, caractcrizaéo porgue con=-
slste en Formar con ndguinas rectasrde tejico de punto
de urdimbre, dctacaz de¢ platinasg de retenciln, un te-
jido de munto cun los zilow que provienen de un peine
de fonco y con los nilos del peine de trama de la nig-
wa nfquins, cuyos seines de pasadores se desplazan
directamente por cawenas a tres iiewnpos con el tercer
tienpo de cesplamarisato lateral supletorio,

52 - @N PROCEDIIIENYC DE FABRICACYION D& TEJIDOS
LIGADCS XL FORIA BSPuCIAL.

Todo tal y conforue queda desCrito y reivindicado en

le remoria descripbiva cue antecede y que consta de

nueve hojas escritas & ufquina por une sola cara y un

plano que la ilustra
ADRID, 13 de Abril de 1.953

JOSE MARTI PQAMS
P.A.
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