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.-.-.-——————---._——_-_—————-—-——-»

Bste invento se refiere a aparatos para tratar
las superficies interiores de artfculos tubulares y simile-
res, con preferencia en relacidn con el tratamiento en una
instalacidn transportadora de tales objetos tubulares. El

invento se‘descriuiré,princlpalmente en relacidn con el re-
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vbrimiento de las costuras soldadas de artfculos tubulares,
tales como bidones de acero. El invento no debe interpre-
tarse como limitado al tratamiento de tales bidones, sin
embargo, y la aplicacidn del mismo a muchos otros tipos de
articulos resultard plenamente evidente a medids gue avance
la descripeidn.

De acuerdo con el presente invento, el sparato
comprende medios de carro destinados a soportar los srtfcu-
los para movimiento rectilineo sustancialmente paralelo a
la superficie interior del articulo, medios volados de so-
porte situados para entrar dentro de los articulos cerrados
a medida que los artfculos son movidos sobre el carro, un
dispositivo brufiidor y un dispositivo recubridor, estando
los dispositivos brufiddor y recubridor nmontados sobre la
extremidad libre de los medios de soporte volados, medios
de control dispuestos de modo gue el dispositivo brufii-
dor y el dispositivo recubridor esfén en relacidn operativa
respecto a las superficies a trater a medida que el articulo
es movido sobre el carro hacia los medios de soporte vola-
dos, siendc los medios de conbtrol operstivos para desazplicar
el dlspoéitivo bruiiidor desde la posicién operativa cuando
el carro es moviuo en una trayectoris de retorno apartindose
de los medios de soporte volados.

Otros obJetos del 1uvento resultarén evidaentes
por la siguiente descripeidn detallada de realizaciones pre-
feridas, descritas con Tines de ilustracidn.

Puede tenerse una buena comprensidén de las reg-

lizaciones descritas haciendo referencig a Los dibujos snejos,

en los cuales:
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Lla figura 1 muestra una vista lateral de un
aparato combinado brufiidor y recubridor4

la figure 2 es una vista del aparato en la fi-
gura L tomada por la lines 2 - 2 de la Tigura 1;

la figura 3 muestra uns vista en planta del
aparato de lg figura 1;

le figure 4 muestra una viste de detalle tomg—
da por la linea 4 - 4 de la figurae 1;

la figura 5 muestra un medio de soportar el
extreno de un tubo de soplado, mostrado en la Iigure 1;

la figura 6 muestra una modificacidn de ls es—
tructura representada en la figura 53 .

la figura 7 muestrs. el aparato perfeccionado
extendedor de la llama%

la figura 8 es una vista de extrema del apara-
%o de la iigura 7 dada por la 1inea 8 - § de la figura 7;

la figura 9 es una vista en corte transversal
dada por la iinea 9 - 9 de ia Tigura R

la figura 10 es una vista en corte dada por la
1inea 10 - 10 de la figurs 9;

la figura 1l es une vists en corte dada por la
1fnea 11 - 11 de la figura 9;

la figuras 12 muestra un aparato pera combinar
una operscién de soldsdura ¥y recubrimiento;

la figura 13 es una ilustracidn diagramatica
de uns operacidn .coordinada de soldadure, recubrimiento ¥y
calentamiento conjuntamente con ung instalecidn de trans—

portes
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la figura 14 muestra otra reaslizacién de la
combinacidn de la figura 13.

Con referencia, ahora, a las Tiguras laéd, 3y
primordialmente a la figura 1, se ilustras un aparato en el
cual un artfculo tubular L0 estsd destinado a ser movido en
sentido alternativo en una direccién horizontal, y mientras
lo es, sufre una operacidén de tratamiento a lo largo de una
costura previamente soldada por medio del aparato de treta—
miento indicado en general en L2. El movimiento alternati-
vo del recipiente es puesto automdticamente bajo el control
de la unided de accionamiento por motor, indicads en gene-
ral en 14, y el nmaterial gue ha de Iormal parte de un recu-
brimiento de la coatura del art{cuio 10 es suministrado deg—~
de wuna estructura de alimentacidn, indicada en general en

Con mayor detalle, unos mieubros de soporte
verticales 20 se disponen con unos carriles laterales longi-

tudingles 22 y 24 unidos a ellos. Los carriles 22 y 24 son

" de seccidn en I con sus lados interiores extendiéndose ho-

rizontalmente ¥y hacia dentro para dar superficies horizon-
tales 26 y 27, respectivemente, sopre Las cuales puede Ca~
balgar un carro 28. El carro 28 es soportado pare movimien-
to sobre los carriles 22 y 24 por medio de pegueflas ruedas

o rodillos 30 montados sustancialmente en las cuatro esqui-
nas del carro. Bl proplo carro estd compuesto de miembros
de seccidn en L, como puede observarse mejor en la figura
2.

S5obre el carro 28 estdn montadas dos barras de
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soporte 32 y 34, estando estas barras soportadas en sus ex-
tremos en las secciones en L transversales y extremas del
carrb 28, HNstas secciones extremas estdn designadas con 35
y 37 én los dibujos. liontadas a rotacidén sobre las barras
32 y 34 hay ruedas 36 empleadas para soportar el articulo
10 para rotacidn en torno de su eje. Lsto puede apreciarse
mejor por la ilustracidén de la figura 2.

Un brazo saliente 32 esta fijado al carro 28
a lo largo del lado de la izquierda del carro (mirando en
la figura 2), y este brazo se extiende hacia abajo del carro
pars core ¥idn a una cadena de impulsidn en un punto 40. La
cadena de impulsidn, designada con 42, corre sobre ruedas
loces 44 y 46 que estén montadas & rotacidn sobre miembros
de soporte verticales 48 y 50. Estos miembros de soporte se
extienden entre ei carril lateral sﬁperior 24 y los carri-
les de soporte horizontales inferiores 52 y 54, para el
accionamiento.

La unidad de gccionamiento, indicadsa previamen-—
te en general en 14, estd soportada sobre los carriles 52 y
54 por medio de una placa transversal 56. La unidad de
accionamiento 14 estd compuesta por un motor 110, con prefe-
rencig reversible, que impulsa una caja de engranajes de re-
duccidn 112, teniendo esta Ultima una rueda de cadena de
salida 114. La cadena 42, antes descrita como extendiéndose
sobre las ruedas locas 44 y 46, es entonces arrastrada tam-
bién sobre la rueda de cadena 114 y cualguier rueda adicio=-
nal loca segin pueda desearse.

Por el aparato hastas ghora descrito, serd evi-



10

" 15

20

25

dente que cuando el motor 110 es operado en direccidn hacia
delante, el brazo 38 conectado a la cadena 42 en el punto
40, hars que el carro 28 se mueva hacle delante (e la iz-
gquierds en la figura 1) y hard que el articulo 10 se mueva
con relacidn a los dispositivos de tratemiento indicados en
general en 1l2. Cuando es invertido el motor 110, el carro
y el recipiente serdn devueltos a su posicidén original.

Los dispositivos de tratamiento, indicados en
general en 12, estdn compuestos, en la realizacidén ilustra-
da, por un motor de brufiido 210 y un aparato extendedor de
1llame indicado en general en 212. DEstas unidades estdn des-
tinadses a brufiir, y luego recubrir, una cogturs previamente
soldada del articulo 10, tal como una que puede tomar la
forma indicada en 214 (figura 2y 5).

, El motor 210 y la unidad extendedora 212 estén
montados sobre una viga I 216, estando esta Ultime montada
en forma volada desde dos vigas 218 que se extienden hacia
arriba soportadas por el armazdn sntes descrito. El motor
210 estéd montado en la extremidad libre de la viga volada 216
sobre une disposicidn de paralelogramo de ﬁanera que el no-
tor pueda subirse o bajarse con respecto a la superficie in-
terior inferior del artfculo 10. Hste montaje en paralelo-
gramo consiste en dos brezos de parslelogramo superiores 220
y dos inferiores 222. Los brazos inferiores 222 estin tam-

bidn provistos de brazos 224 que se extienden en relacidn de

palanca acodada y estin interconectados con un miembro trans-—

. versal de soporte 226. Una varilla operativa 228 esta dis=-

puesta entonces para ser conectada en un extremo a lg dispo-
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sicidn de palanca acodada gue comprende los brazos 224, ¥y
en su oLtro extremo a un dispositivo 230 gue opera un sole-~
noide. Bl solenoide 230 es de cualguier variedad conven-
cionsl v estd dispuesto para mover en sentido alternativo
la varilla operativa 228 a lo largo del eje-de esta Ultima.
serd as{ evidente que cusndo la varilla 228 es movida en
sentido alternativo a la dereche (figura 1), serd subido el
motor 210,

El motor 210 estd equipado en su extremidad
inrerior con un arbol de accionamiento 232 y mentado sobre
este &drbol hay una escobilla brufiidors 234.

La unidad de extensidn de llama, indicada 212,
comprende una seccién de tobera indicada en 236 y una sec-
¢idn de tubo de soplado designada con 238. ILa unidad de
tobera 236, gque se describird luego con nés detalle, realiza
lg funcién de rociar una sustancia fundida dentro de la ex-
trenidad supe rior del tubo de soplado 238 y este tubo diri-
ge la pulverizacidn a una extremidad de salida 240.

Log detalles de la extremidad 240 del tubo de
soplado 238 pueden coumprenderse mejor con reterencia a las
figuras 5 y 6. La pulverizacidn gue avanza por el tubo de
soplado 238 puede crearse & partir de uan polvo de politeno
(que se describird luego con mis detalle en relacidn con le
tobera 236). Lsta pulverizacidn formard un recubrimiento
sobre la costura 214, como se ha indicado en 242 en la figu-
ra 5. ©Se comprenderd, por supuesto, que el recubrimiento
puede ser de cualguier otra composicién adecuada, con inclu-

sién de todos los %tipos de pintura y similares. &1 tubo de
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gsoplado 238 termina a una distancia relativamente grande
por encima de la costura 214 en el borde 244. Un mangulto
tubular circundante 246 estd montado entonces sobre la ex-
tremidad del tubo de soplado 238 por medio de cuatro torni-
llos de ajuste 248, sujetando estos dltinmos sobre el tubo
238 junto a su borde 244. Los tornillog 248 dan ajuste del

manguito 246 con relacidn al tubo 238 siendo deseable esto

porque el mismo tubo 238 estd firmemente unido a la viga I

216. Bl borde inferior 250 del manguito 246 estd situado

miy junto a la superficie interior del articulo 10 y servird
as{ para impedir sustancialmente que se extiende el material
de recubrimiento mfs alld de los limites del manguito 246.

La extrenidad superior 252 del mapguito 246, sin embargo, se
extiende sustancialumente por encima de la abertura inferior
del tubo 238 (en el borde 244) y as{ da unc anal de salida
dirigido hacia arriba para el escape de los gases gue acompa=-
#ial el material de recubrimisnto fundido. Tk medioc eficaz

es creado de este modo para dirigir y continar el material

de recubrimiento dentro de una regidn predeterminsda ¥, al
propio tiempo, permitir que los gases no usados escapen hacia
arriba en torno del tubo 238.

Para controlar exactamente la holgura del bvorde
de manguito inferior 250 desde la superificie del grte 10 el
menguito 246 puede mroveerse de rodillos 254 (Iigura 6) que
cabalgard sobre la superficie interior del articulo 10. X1
manguito 246 puede montarse ademds sobre el tubo 238 por me-
dio de une espigs de soporte pivotante 256 que coneeta un

brazo 258 (gque se extiende desde el tubo de soplado 238) con

98 -
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un brazo 260 que se extiende desde el manguito 246. Con el
uso de este montaje pivotunte, los btornillos de regulacién
244 pueden aflojarse ¥y mientras el tubo de soplado ests den-—
tro de la longitud del artfculo 10, las ruedas 254 soporta-
rén el menguito 246. EL borde 244 servirs asi para coger
los tornillos de regulacién ailojados 248 para linitar el
movimiento desceundente del panguito 246 en torno del pivote
256 cuando el artfculo 10 se retira de las proximidades del
tubo de soplado 238.

Como disposicidn equivalente, los tornillos de
rezulacidn 248 pueden sujetar tirmemente el manguito 246 al
tubo 238 v el propio tubo puede montarse pivotedamente sobre
lg viga I 216 para movimiento limitado. .

1s unidad de tobera 236 estd destinada a ser
alinentada con una composicidn en polvo desde los medios de
alimentacidn 16 a travds de un conducto adecuado 262 y a ser
alimentads con tluidos necesarios a presidén a travée de las
conexiones indicadas en genersl en 263. Los medios de ali-
mentacidn 16 pueden ser controlados por un medio vibratorio
{que no se ha nostrado) que, en el caso de polvo, controlara
el paso del mismo a tvravés del conducto 262.

Bl aparato hasta ahora descrito puede digponer-
se para el fugelonamiento automé%ico en la forma sigulentes
suponiendo inicialmente, gue el carra 28 estd enisu pogi~

cidn mds exterior o de la derecha (figura 1), se coloca pri-

mero un artfeulo 10 sobre los rodillos 36, ya disponiéndolo

g mano o por un medio elevador sdecuado (no representado)

para subirlo desde una instalacidn de transporte adyacente.
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Un interruptoxr de pedal 310 es cerrado luezo por el opera-
rio de servicio y el cierre de este interruptor establece
un circuito a través de contactos de relé adecuados pare
excitar los dewanedos del motor 110 para iumpulsar este motor
en direccidn hacia adelante. nste circuito que se estable-
ce puede excitar tanbidn el vibrador asoclado coun los me-
dios de glimentacidn 16 para permitir que tenga lugar uyn ro-
cisdo de la llama a través sel tuko 238 y para poder tam-
vidn excitar el motor 2L0 para girar la escobilla 234. En
este momento, el solenolde 230 no serd excitedo y la esco-
pilla 234 estzrd en posicidn de aplicarse al articulo 10.
Bl funciOﬁamiento cel motor en dirececidn hacia adelante mo-
verd la espiga 42 para hacer gue el carro 28 se mueva hacia
la izquierda (figura 1) ¥y, Do consigzuiente, la esbocilla
prufiird le soldadurs y el tubo de sopladoe 238 producird lue-
go lu primera capa de un recubrimiento de la soldadura.

ELl carro en su posicidn de la derecha (tigura
1) esté dispuesto para tocar un interrupior de 1imite 312, y
mientras lo toca, para manbener este interruptor en posicién
gbierta. Bl interruptor 312 puede estar conectado en para-
lelo éon un interruptor de pedal 310 y tan pronto como el
cerro 28 se ha movido a la izquierda en una distancia sufi-
ciente, para permitir el que el interruptor 312 se cilerre,
el interruptor 310 puede abrirse luegec y los circuitos an-
tes mencionados quedardn cerrados por el interruptor 312.

cuendo el carro 28 llega a su posicidn nmas

avenzada a la izguierda (figura 1) tocard y cerrard un inte-

rruptor de limite normalmente avierto 314. El interruptor

- 10 -
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314 puede estar conectndo para excitar la bobina operativa
de un relé del cual formen narte los contactos de relé antes
mencionados. ¥l funcionamiento de este relé puede hacer
que los devanados del motor 110 sean conectados para inver-
tir la rotacidn de este motor nientras que, al mismo tiempo,
el funcionamiento del reld puede (1) excitar el solenoide
230 para subir la escobilla 234 (2) desconectar los medios
de alimentacidn 16 si solo se desea una capa de recubrimien-
to y (3) cerrar los contactos de retencidn que mantendrdn
el relé en posicidn de funcionamiento después de gque el va—
rro 28 se ha movido hacia la derecha (figura 1) y el inte-
rruptor 314 se ha abierto de nuevo. Hebido & la accién de
los contactos de retencidn, el carro 28 volvers a su posicién
original ¥y gbrird de nuevo el interruptor 312 antes de gue se
detenga el movimiento. A4l abrir el interruptor 312, el cir-
cuito de retencidn del relé serd sbierto y el eircuito esta-
blecido de este modo para otro ciclo de funcionamiento al ce-
rrarse luego el interruptor de pedal 310. |

Por la anterior descripeidn del circuito seré
evidente que el carro 28 moverd inicialmente el articulo 10
de modo gue la costura del mismo sea brufiida primero y apli-
cado luego un recubrimiento a la misma. En el movimiento de
retorno del carro, las escobillas brufiidoras son apartadas
del camino para impedir la destruccidn del recubrimiento ¥,
el propio tiempo, puede aplicarse una gegunda capa de recu~
brimiento. Por supuesto se comprenderd que puede prescin—
dirse de uns segunda capa O, pof gl contrario, si se desean

mis de dos capas, podrd dispore rse fécilmente un distema de

-

- 11 -
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relés adecuédo para permitir ulteriores movimientos del ar-
t{culo 10 con la escobilla mantenida en su posicién levanta-
da durante esta operacidn.

En el tratamiento de superiiciles tales cono
le costura interior soldada de bidones, un recubrimiento
muy eflcaz consiste en resinas de politeno (etileno polime—
rizado). El uso de tal recubrimiento derivado de polvo ha
sido difieil, sin embargo, con los métodos antericres de
rociar a la llama el polvo & la composicidn-gobre la super-
ficie metalica. Por el uso de la tobera rociadora que se
va a descrivir, puede obtenerse, sin ewbargo, una pulveri-
zacidn a la llams muy satisfactoria.

Le tobera es la unidad arriba mencioneda e in-
dicada por el ndmero 236. Podri lograrse una comprensidn de-
tallada de esta hLobera con referencia a las figuras 7 e 11,

lg tobera estd formada en torno de una abertu-
ra central 410 que se extiende en general desde una conexidn
en 412 al conducto de glimentacidn 262 a su otro extremo
414 situado junto al tubo de soplado 238. la composicidn en
polvo es retirada del conducto de glimentacidn 262 y obliga-
da a salir répidamente desde 1la extremidad 414 por medio de
aire & presidn introducido en la abertura central 410 por
medio de un canal convergente 416. Como se muestra mejor
en la figura 9, el canal convergente 416 hace que el aire
sea dirigido dentro de la abertura central 410 en una diresc~
ci5n épfoximadamente paralels a la de las particulas que se
mieven desde el conducto 262. Serd asi evidente que tiene

lugar una accidn de soplado gue acelera répidamente la com-—

-12 -
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posieidn en polve & traevés de la tobera. Le slimentacién

de energfa "directa™ ha resultado ser una mejora nuy

‘decisive sobre los dispositivos de la tSenica anterior que

tienen eodos que se atescan fieilmente.

El eanal convergente 416 viene dado estrueﬁu-
relmente haciendo que la gbertura central 410 esté compues-
ta de una seccidén trasera 418 y una seccién delantera 420.
cade une de las secciones 418 y 420 tiene miembros de bri-
da & tope 422 y 424, respectivamente, y la $1time brids
esté recorteda, como en 426, dejando un esliente 428 de
geccidn 420 para aplicarse & la regidn mis exterior del
ala 422 de la seccién trasera 418. El saliente 428 erea
as{ un espaciamiento enire les dilmetros inveriores de las
bridas de las secciones 418 y 420 y, por eonsiguliente, erea
el canal 416. El aire a presién es suministrado al canal
416 por medio de cuatro aberturas 430 que se extienden des-
de el borde interno del salieute 426 hacia adelante en una
direccidn sustanecislmente paralela a la abertura ceentral
410.

El aire comprimido, que es aplicado & través
del canal 416, lo es inicialmente s través de una conexidn
de tubo flexibie 432 y este gire se emplea prémerc para en-

friar ciertas estructuras asociades. $Sin este nuevo en-

friamiento, la longitud completa de la abertura central
quedaria recalentada con resultados indeseables. la conexién
de tubo tlexible 432 estd montada en unae seeeidn delantera

o circundante 434 de la estructura de tobera, estando pro-

vista esta seccidn de un canel anular 436 dentro del cual

-13 -
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pasa primero el aire. Al ger distrivuido en el canal 436,
el sire pasa luego e travis de cuatro aberturas 438 dentre
de una camara eilfndrica que se extlende haéia adelante
definids en su exterior por una pared tubular 440 de la
seccidn 434 y definida en su lade interior por un miembre
de manguito 442, Despuls de avanzar desde ei caual £36 &
sravdes de las aberturaes 438 y hacia adeliante a trevés de

1a eimera definida por los miembros 440 ¥ 4{2,'81 aire vuel-
ve entonces hacim asdentro ea torno de la extremidad néa de-
lanters del manguito 442 y sigue en direccidn nacie etrés

a trevés de un caunal anular definido en . su éxterior por la
superfiecie interior dél manguito 442 y definido en su inte-
rior por la superficie exterior de un manguito 444 de céma-
re de combustidn. X1 aire gueda luego disp&nible pare les
extremidades delanteras de las abertures 43¢ a través de
una cémare indicade con 446, siendo definid# esta Wtima

en su imdo anterior por una seccidn de ala ﬁrolongada 448
del menguito 442 y en su lado posterioer porfuna seceién
central de toberas 450.

Por la estructura gque hasta ahéra se he descri-
to0, serd evidente gue siendo suminigirade aire a través de
la conexidn 432 avanzard primerc haeia adelénte e través
del canal snular mis exterier y luego seguifé hecia atrés
a través del ecanal enular interior siguienté por le cémars
446 donde queda disponible para las aberturas 430. Desde
las dltimas asberturas, el aire es introduciﬁo en el canal
eonvergente 416 a trevés de la seccidn recorteda 426 y la

composieidn en polvo suministrade desde el conducto 262,

- 14 -
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ﬁer econsiguiente, es soplada & travéa de la extremidad 414

de 1lg sbertura central 410, |
Para cresy una pulverlsaelen de llema, gases

adecuados, tales como acetileno ¥y oxigene som introducidos

por las conexiones de tuve 452 y 454, reapec%ivamente, den-
tro de una cimare enuiar 456 de mezela y de eombustién.
Esta mezcla puede escapar e través de euatro eberturas 458
dentro de una camara anular definida en su lado exterior
por la superficie interier dei tubo 444 y en gu lado inte-
rior por la pared exterior de la seceidn delantera 420 de
la extructura 410 de la abertura central. Ea extremidad
exterior 414 de lea estructura 410 de la'abeﬁtura central se
carscteriza por uns serie de dientes 460 qué se extlenden
redialmente y que se apoyan en sus bordes e#teriores«eentrav,
la unién del menguito 444 y le caja exterio£ 440 pera for-
mar una seris de toberas que rodean 1nmedia¢amenve la exsre-
midac 4i4 de La gbertura central 410. lLos éaees que ge
mezelan en le cimars 456 y estén quamén&oseien la cimara
que se extiende desde las aberturas 458 a 1#5 toberas 460
son dirigidos econsiguientemente hacie fueragde les tobersas
en una direceién sustenciaimente paraiele al eje de la aber-
tura eentral 410. DLa composicidn en polvo%que estd siendo
expulsada desde la abertura central, por eo%siguiente, es
calenteds por complete y obligada a tomar uﬁ estedo fundide.
Como se ha mencionsdo entes, ei aire a presién
que es suministredo por la conexidén de tubn§¢32 pasa sobre
la superficie exterior del miembro de manguite 444, y por

coneiguiente, sirve para enfrierlo.
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El tupbo de soplado 238 es una parte importen-

te del invento. Sin el uso del mismo, se ha comprobado que
saldrs de la tobera una gran cantvided de polvo no fundido‘
y, ademés, la pulverizacién no esterd limitada a une re-
gién, particularmente deseada, de la superricie & recubrir.

El tubo de soplado se ceientari mucho por eaa-
sa de su préximidad a lg llema y esto caliente y funde el
polvo no fundido que sale de la tobera. En slgunos casos,
puede ser deseable aislar la superyicie exterior del tubo
de soplado para lievar el caior a altas temperaturas. El
temafic y la longitud del tubo puede elegirse también para
dar grados de calor deseados.

En ei use del sparsto, descrito en relseién
¢con las figurae 1 a 6, se comprenders que la costura uw otra
guperficie del articule puede haber sido calentada previe-
wente (por ejemplo, por une operacién de soldadura snte-
rior] y lae partfcules han side enfriedas luego natursl o
artificialmente & un nivel de temperatura al cual el recu—
brimiento puede ser aplicado sin peligro de que forme ampo-
1les. 4m otros términes, el utilizar el aparato primeremen-
te deserivo en el tratemiento de las superficiaa de leos
ertfculos, una primere operacién puede comprender el calen-
temiento, y la operacidn de recubrimiento es une fase pos-
terior del proceso.

Ctre forma de apareto para reaslizsr una opera-
eidn de recubrimiento y seoldadura se deseribird shora econ
referencia a la rigura 12. En esta ilustracidn, se demues-
tra cémo puede realisarse la operseidn de recubrimiento
coordineda con uns operacién de soldar une costura. Los
rodilles 510 y 512 eomprenden los electrodos de soldadurs
de eua;quier dispositivo convenciounal pars soldar costurase.

- 16 -
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Tal spaerato soldador es blen conocido pera los técenicos ¥y

g6 eree que no se preclisa deseribirlo en detalle en esta

Memoria. Bl Iuucicuamiento general de tal aparato, ea que

une lZmins plana de metal adecuado es guieda en forme ci-
1{ndrica y loe bordes solapados 0 & tope de la misma se ha-
cen pasar luego entre las ruedas 510 y 512 pare formar ls
costura. La chapa se moverfs de derecha a izquierda mirsan-
do en la figure 12. '

¥l invento eres una viga de soporte volada 514
estando las misms montada sobre el baetidor del aparato de
soldadure y extendiéndose hacia adelante desde este aparato
de manera que su extremidad libre 516 quede situede dentro
del artfoule 10 “aguass abajo" del rodille - electrode
soldador 510 y 512. Unas toberas de pulverizecidn e la
llanma, designadas con 518 y unos tubes de soplado, desig-
nedos con 520, pueden montarse luego adeeuadamente sobre
la vige volade 514, con le cusl pueden epliearse a las
costuras soldaedas tantos recubrimientos como se desee. Con
fines de ilnmtracién, golamente se han mostrado dos combi-
haeiones de tobera y tube. §Se comprenderd, sin embergo,
que pueden emplearse més y que también pueden montarse sde-
cusdamente sobre la vige 514, s8i se desea, un motor y eeco=-
bills de brufiido, como se ilustra en las figuras 1 e 6.

Los erticulos 10 son soportados en pésieién
correcta para movimiento continuo por los rodillos 522 que
componen un transportador convencional de rodillos.

gerd evidente gdemds que las unidedes de rosia-
do 2 la llama pueden sustituirse por medios sdecusdos pare

- 17 -
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rocisr otros fipos de recubrimientos, tales como pinturas

y simileres.
gome quiera que una operacién de soldedure ca-

lienta ususlmente la costura a una temperaturs muy superior

. a aquélle que se acomodar& a una operacién de recubrimieunto,

las toberas eniriadoras 524 se disponen pera dirigir un
chorra de aire o de liguido eontra le superficie exterior
de la costura pera enfriarla a una temperatura a la cual

el reeubrimiento aplicado por los tubos 520 (u otro apare-
40 de recubrimiento} no tienda a formar ampolles.

Ia rigura 13 muesire, de modo diagremitieo,
como un transformador puede adeptarse para una operaseién
eompleta de soldadurs y regubrimiento. Da instalacién de
tranéperte estd indiecada en general en 610 y, comenzando
en la extremidad de la dereche (figure 13}, los recipieﬁtes
10 son soldados primero en un aparato de soldadura conven—
cional designado en 612. Beta operscidn de soldadure se
efectia moviendo los recipientes 10 en sentido alterngtivo
hacia y desde el aparato de soldadura 612 por medio del
corto trensportador 614 gue se extiende entre la instele-
eidn de transpaorte 610 y el aparasto 612, Despuds de gue
la soldeduras ha sido terminada, los recipiehtes son movides
hacie sbajo del transportador 610 hasta que lleguen a.ﬁna
posicidn opuesta sl aparato rociador designado con 616.
Este puede ser un asparato adecuado cualquiera de rociado o
recubrimiento, tal como el ilustrado en relacién con las
figuras 1 a 6. ILos recipientes son luego vueirtos en senti-
do longitudinal sobre el transportador 610 con las costures
soldadas y ahora recubiertas en la posicién mas inferior.
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Los recipientes pasan luege sobre un eparato reealentador
618. Lste puede utilizer un calor de llema o una unided

- de bobine de induceién pera sumentar la temperatura @e la

costure y de las superficiles cireundantes psra cocer apro-—

 pisdemente el recubrimiento que ha sido aplicado anterior-

mente. Este recalentasmiento se emplea porgue, como se ha
sugerido antes, el recubrimiento debe ger eplicado a uns
temperatura sustanciaimente inrerior de modo que no forme
ampollas sl ser aplicado. Veggpucés de gue el recubrimienteo
ha podido endureceirse duranﬁe un periodo predeterminedo,
sin embergo, pueden emplearse normelmente temperaturas -
cho mayores pare cocexrlioe.

Lg figure 14 demuestfa diagremdticemente eomo
puede llevarse & cmbo un proceso de soldadure, enfriemien—
to, recubrimiento y recalentamiento sobre un transportador
de rodiliocs sin necesidad de invertir los recipientes. En
este aparato, se dispone un medio volado de soldadura y re-—
cubrimientc, en qsencia como se ha mostrado en relacién con
le figurs 12. A4quf, el enfriamiento se realize por medio
de portadores de toberss ae enrriamiente 710 y 712 sivua-

 dos tanto hacia dentro como hacia fueras de ia costura. El

portador de voverus inveriores 710 estsi montedo sobre la
misma viga volada 714 que monta también la unided de recu-
brimiente indicada en este casc diagramiticamente por el
blogue designado con 716. Después de que los recipientes
10 ae han movido en una dietancia precevermiunadea haeia abajo
ael transportader, pesan luego sobre la unidad recalentado-

re indiceda en esve caso como calentador T8 de faja por
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chorro de ges, y la temperaturs se eleva & un valor de coc-
eidn.

Los c alentedores de faje pueden, mientras se&
preciso, transferir el celor desesdo dentro del recipiente.

Se comprenderd, a través de tode este Memoria
y de las reivindicaeiones agejas, que la referencia a arti-
culos tubulares pretenden dendter toda clase de articulos
de la variedad que tiene lados circundentes, en forme de
gsecciones transversales redondas, secciones transversales
reetangulares, o cualquier oira seccibfn. No se deses limi-
tar el invento a eilindros redondes o gimilares, y 8e eree
que el signitieado dado & la expresién “ubalar® comprende

-~

tales otree conitigureciones.

- NOT & -

Los puntos de invencién propie y nueve que se
presentan para que sean objeto de la presenve gsolicivud de
Patente de Invencién en Eapaﬁé, por VEINTE afios, son los
siguientest

12.~ Un eparato para tratar las superficies
interiores de articulos cerrados, que comprende medios de
carro destinedos e soportar los artfcules para movimiento
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rectil{neo sustancialmente paralelo a la superfieie inte-
rior del art{ecule, medios de soporte volados eituadds parse
entrer dentro de ioe arviculos eerrados cuando los erticu-
los son movidoe sopre ei earrc, un disposivivo prufizdor y
wn disposivivo recubridor, estendo el digposivaivo bruflicor
y ei recuoricor montados en la extremidad libre de los me-
dios de soporve volados, medivs de coutrol dispuestos de
manere qua el disposivivo bruiiidor y el aispositive recu-
bridor estén en releeién operative con las superriicies a
sravar cuando el arvicuio es movido sobre el ecarro hacas
log medios de SOporie voimcos, BLEndo operantes Los medlos
de control para geeaplicar el dispositivo bruffidor desde
su posicidn operante cuando el carro es movidao en una tra-
yectoria de retoruo apartindolo de los medios de soporte
volados.

2¢.- Un aparsto segin se reivindica en el

punto 12, en el cual los medios de soporte deli earrc dan

también medios pars la rotmecidn del aerticuloe wubular en
torno de un eje del mismo.

3¢.~ Un eparato segin se reivindica en el
punto 12 y que comprende ademés medios que incluyen medios
de motor reversibles para impulsar sutomiticamente el carro
en un ciclo operativo completo.

48,.,~ Un aparato segin se reivindice en el
punto 12, en el eual los medios de montaje para Los medios
brufiidores comprenden medios de paralelogramo.

5¢.,~ Un aparate mejorado para trater las su-

perficies interiores de articulos tubulares y similares.

- 2] -
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Tal y como se ha deserit;Aenklé Hkmérié\que
antecede, representado en los dibujos que se acompaﬁan,y
pars los fines que se han especificado.

Ia snterior Memoris consta de veint#una hojas

y la presente escritas & miquina por una sola de sus caras.
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