
2 0 8 ^ 3 $

PATENTE DE INVENCION 

por veinte años 

a favor de 

Doña Dolores SEGUI SANTACHEU 

de nacionalidad española

residente en Barcelona* In fanta CañLota Joaquina 1*

P O R

"PR0CED3MIENTD INDUSTRIAD CON SU MOLDE CORRESPONDIENTE, PARI 

LE OBTENCION DE UN TUBO DE COME 0 ELASTICO, APLICABLE A AUTO 

MOVILES 0 VEHICULOS SIMILARES"

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Consiste al objeto de l a  presente patente de invención en 

un nuevo procedimiento in dustria l con su molde correspondían 

te  para l a  fabricac ión  de un tubo de goma o e lóstioo , a p l i ­

cab le  a automóviles o vehlouLos sim ilares*

5 Hasta l a  fecha no se conoce en e l mercado, procedimiento 

tan próotioo n i tan e ficaz  o orno e l que es objeto de óeta pa­

tente para el f in  a conseguir en e l  objeto de data memoria 

descrip tiva .

Efectuadas la s  debidas pruebas en el tubo de goma o e ló s -  

10 tico  que se obtiene e l resultado ha sido a todas luces muy



importante y resuelve plenamente l a  función a que son des­

tinados data o lase de tubos de goma o e lá stico s , y que, p r ln  

oipalmente se emplean en automóviles o vehículos s im ilares, 

para determinados conductos, pero  su apiioaoión  puede ser

15 para todos aquellos usos que gata c la se  de tubo d é s t io o  

pueda r e a l iz a r  su cometido como ta l medio de conducción.

Para l a  fabricac ión  del mentado tubo de goma o eüáatloo 

aegtín e l procedimiento y medio objeto de ésta patente se rea 

l i z a  del modo s igu ien te :

SO Primeramente se prepara convenientemente l a  pasta y que, 

para que l a  pasta quede completamente unida y no tenga poro 

alguno n i permita la  in f i lt ra c ió n  de agua, ae oolooa l a  mis­

ma en un molde adecuado de dos mitades para su moldeo sin  

vendaje y so lo  con la  mentada pasta a lgé tica  o gomosa.

85 La especialidad del mentado molde contrariamente a  lo a  ya 

oonooidos, eatá f i ja d o  a l a  prensa h id ráu lica  y aooiona au­

tomáticamente oon al fundionamiento de l a  prensa, logrando  

a s i  l a  gran ventaja de que pueda ser oargado y deeoargado 

en l a  misma prensa#

30 Una vez colocada l a  pasta anteriormente expresada en al 

oitado molde accionando l a  bomba h idrdu lioa gata c ie rra  

automáticamente e l mol de y mediante presión  a l tu­

bo y oon l a  temperatura conveniente de lo s  p latos de l a  pren 

ea se lo g ra  su vulcanización.

35 Realizada dicha operación, se desmonta e l  tubo obtenido 

del expresado molde en oalien te  y se prooede seguidamente 

a au pul imantación que, una vez rea lizada  queda completamen­

te  obtenido e l mentado tubo de goma.

Como se apreciará l a  obtención de dioho tubo de goma o

40 c lá stico , es planamente re a liz a b le , s in  aoudir a o tra s  ma­

te r ia s  que, a  simple v is ta  parece que dán más consistencia  

pero e l a je treo  de l a  p ráctica  nos deanestra lo  contrario ,
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consiguiendose oon óate procedimiento y su medio correspon­

diente suprim ir todo aquello  que no deja  r e a liz a r  al debido 

45 cometido a estos medios de conducción.

Descrito  suficientemente A  objeto d é l a  presente paten­

te de invención, s d o  cabe hacerse constar que, podrá ser  

objeto de mejoras s isea re  y cuando no se a lte re  l a  esencia li- 

dad de l a  misma, no invalidándola a l cambio de forma n i ma­

so t e r ia l  es a eqplear en su fab ricac ión .

R E I V I N B I C A C I O N E S

Reivindica l a  recurrente l a  propiedad y el derecho exclusivo  

de fabricac ión  en España y sus Dominios del objeto de l a  pre­

sente patente de invención, caracterizada en la s  sigu ientes  

55 re iv ind icac iones:

l a  Procedimiento in du stria l oon su molde correspondiente pa­

ra l a  obtención de un tubo de goma o eláa tioo, aplioaHL e a 

automóvil es o vehículos sim ilares, caracterizado esencia l­

mente en preparar# l a  p asta-goman y para que ásta no tenga 

6o poro alguno n i permita l a  in f i lt r a c ió n  de agua, se  colooa 

l a  misma en un molde adecuado de dos mitades para su moldeo 

sin  vendaje y s d o  oon l a  mentada pasta e lá stica  o gomoaa.

3 *. Procedimiento industrie ! segtín re iv ind icación  an terio r  

caracterizado esencialmente porque e l molde está fi ja d o  oon- 

65 venlontemente a una prensa h id ráu lica  y acciona automática­

mente oon el funcionamiento de l a  prensa, para poder eer 

cargado y deacargado en l a  misma prensa.

3S. Procedimiento aegón reivindicaciones an terioras, carao-  

teriaado esencialmente porque el mentado molde éste es oe- 

70 rrado por una bomba h id ráu lioa  automáticamente y mediante 

presión atg^-da a l tubo y oon l a  temperatura convententene 

de lo s  p latos de la  prensa empl eada, se lo g ra  l a  vulcaniza­

ción d e l mentado tubo.

4* Por  "PROCEDIMIENTO INDUSTRIAL CON SU MOLDE C0RHESP0NDIEN-



CABLE A AUTOMOVILES O VEHIC HOS SIMILARES"

Sean cuales fueren le e  circunstancias que concurren en 

l a  esencial idad de l a  presente memoria descriptiva#

Consta 4sta memoria descrip tiva  de cuatro hojas mecano­

gra fiadas p o r  una sola cara, numeradas, y  fo lla d a s .

Madrid veintiuno de septiembre de 1953
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