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PATENTE DE INVENCYON
por veinte afios
e favor de
Dofia Dolores SEGUY SANTACREU
de nacionalidad eapafiola
residente en Barcelona. Infante Carlota Joagquina 1.
POR
"PROCED MIENTO INDUSTRIAL CON SU MOLDE CORRESFONDIENTE, PARA
LA OBTENCION DE UN TUBC DE GOMA O ELASTICO, APLICAELE 4 AUTO
MOVILES O VEHICULOS SIMILARES"

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Consiate al objeto de la presente patente de invenocidn en
un nuevo procedimiento industrial ocon su molde correspondien
te para lea feabriocacidn de un tubo de goma o eléstioco, apli-
cable a automéviles o vehiculos similares.

Hasta la fecha no se oconoce en el mercado, prooedimiento
tan prédotico ni ten efioaz como el que es objeto de ésta pa-
tente pare €l fin a conseguir en el objeto de ésta memoria
descript tva.

Bfectuadas les debidas pruebas en el tubo de gome o elés-
tico que se obtiene el resultado ha sido a todas luces muy
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importente y resuelve plenamente la funcidn a que son des-
tinados éste dlase de tubos de gomk o eldsticos, y que, prin
oipalmente se empleen en sutomgviles o vehioulos similares,
para determinados conductos, pero su apl icacidn puede ser
pers todos sguellos usos gue dsta clese de tubo elgstioo
pueia reslizar su ocuetido como t&l medio de canduccidn.

Para la fabricacidn ddl mentado tubo de goms o eldstico
segin el procedimiento y medio objeto de ésta patente se ree
liza del modo siguiente:

Primeramente s6 prepara convenientemente la paste y que,
para gue la pasta quede completamenté unids y no tenga poro
alguno ni permita le infiltreoidn de agua, se oolooa la mis-
ma en un molde adecuado de dos mitedes pars su moldeo sin
vendaje y solo ocon le menteda pesta el¥stiocd o gomosa.

La especialldad del mentado molde contreriamente a los ya
oonocidos, eatd rijado & la prenss hidrdulica y acoions su-
tomftioamente oon el fundionemento de la prensa, logrando
asi la gren ventaja de que pueda ser osrghdo y descargado
en la misma prensea.

Una vez colocada la pasta anteriormente empresads en el
citado molde accionendo 1la bomba hidrdulioca éste ocierra
automdtioamente €1 mol de y mediante presidn amclds 6l tu-
bo ¥y ocon la temperatura oonveniemte de los platos de la pren
8@ 86 logre su vuloanizaoidn.

Realizade dicha operecigdn, se desmonte el tubo obtenido
del expresadc molde en ocaliente y se procede seguidamente
a 8su pulimentascign que, une vez reelizada guede completamen-
te obtenido el mentado tubo de gomm,

Como se apreciar la obtensidn de dicho tubo de gome ©
dldstico, es plenamente reslizable, sin acudir a otras me-
terias que, a simple vists parece que dén mgs consistenscia

pero el ajetreo de la prdotioca nos demestra lo coatrario,
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oonsiguidndose con éste procedintento ¥y su medio oorr;;pon-

diente suprimir todo aguello que no deja reelizar el debido
cometido a estos medios de oonducoidn.

Desorito suficientemente e objeto de 1a presente paten-
te de invencidn, sdlo oabe hacerse oonstar que, podré ser
objeto de mejoras siemprs y cuando no 36 altere la esenciali-
dad de la misma, no invalidéndola €l ocambic de forma ni ma-
teriales a empl ear en su fabriosoicdn.

REIVINPICACIONES

Reivindiocs le recurrent® la propieded y el derecho exolusivo
de fabrioacidn en Espafle y sus Dominios del objeto de la pre-
sente patente de invenoidn, ocaracterizada en las siguientes
reivindiceaociones;

l: Procedimiento industrial con su molde correspondiente pa-
re 1a obtencidn de un tubo de gome o eléstico, eplicable &
automdviles o vehiculos similares, cerscterigado esencisl-
mente en prepérars le pasta-gomas y pare que fsta no tenga
poro alguno ni permita la inriltreoign de sgus, se colooe
la misma en un molde adecuado de dos mitedes pers su moldeo
sin vendaje y sclo con la mentada pesta elgstice o gomom »
28, Procedimiento industrial segin reivindicacidn snterior
carectearizado esencialmente porgue el mol de estf rijedo con-
venientemente a uns prensa hidrfulics y scciona eutomftica-
mente con &l funcionamiento de la prensa, para poder ser
cargado y descargado en la misme prensa.

38, Procedimiento sgsegin reivindiocaciones anteriores, ocarao-
terizado esencialmente porque el mentado molde éste es ce-
rrado por una bomba hidrdulicea antomgticameate y mediante
presidn wng.da al tubo y oon la temperaturs convenienteme
de los platos de la prensa eaupl eads, se logra ls vulosaniaa-
oidn del mentado tuboe

48 Por "PROOEDIMIENTO INDUSTRYAL CON SU MOLDE CORRESPONDIEN-
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7S TR PARA La OBTENCION DE UN TUBO DE GOMA O TI00, APLI-
OABLE & AUTOMOVILES 0 VEHICWOS S IMILARES"
Sean ocuales fueren las cirounstancias que oconourren en
la esencialided de la presente memorie desoriptiva,
Consta #sta nemoia desoriptiva de cuatro hojas mecsno-
80 grafiadas por una sola care, numersdas, y foliadas,
Madrid veintiuno de Septiembre de 1953
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