
P A T E N T E  DE I N V E N  C I ' O N  

por V E I  N T E  años.

en Egpaña.a favor lo  Pn.Luis RCUSTAN DUFFOUR^de naciona­

lidad española,domiciliado en San ^ebastian,calle Sancho 

^héa num.22,que ha de recaer sobre:

""PROCEDIMIENTO DE FABRICACION PARA LA OBTENCION DE UN 

PRODUCTO QUIMICO PARA MEZCLAR CCN CUT-BACK"",

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A .

La pre ente patenta de in ven ci& i, tiene par objeto garan-é 

tizar la  explotación exclusiva en ^spaña.sus Colonias y 

Protectorado, de un invento que se describe a continuación 

a titu lo  enunciativo y nunca lim itativo.
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Es por todos conocido,que los revestimientos para ca­

rreteras hasta ahora utilizados,sean fabricados a base de 

alquitrán como elemento principal y debido a ello,como 

consecuencia es preciso para su eficaz u tilizac ión ,e l que 

esta clase de revestimientos tenga que ser aplicada en 

ca lien te ,lo  que origina un mayor gasto en su aplicación, 

a l propio tiempo que en machas ocasiones no es aconseja­

ble,debido a las grandes distancias que separan- los cen­

tros de producción de Óstos materiales,de donde van a ser 

aplicados o utilizados.

Con el invento que se preconiza,estos inconvenien­

tes han sido resueltos,ya que por su cualidad de poderse iá 

u tiliz a r  en frippueden ser transportados hasta el lugar 

donde han de ser utilizados a pesar de que existan gran­

des distancias, sin peligro alguno de que pierdan sus cua­

lidades ya que conserva su elasticidad en todo momento, paá& 

ra ser u tilizado en perfectas condiciones.

Otra caraoteristioa importante del invento consiste 

en que debido al bajo coste de lo s  materiales empleados 

permite poder fabricar grandes cantidades a un precio 

mós reducido que los fabricados hasta la  fecha.

A fin de fa c i lit a r  la  comprensión del invento, a 

continuación pasamos a describir e l proceso de fabrica­

ción:

3h primer lugar es conveniente emplear materiales, 

piedra o piedrecita regularmente quebrantadas o ca lib ra ­

das,dependiendo su grosor del trabajo a rea liza r,o  sea 

el revestimiento de carreteras,aceras,etc.cuyas piedras
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sin embargo deberán estar limpias,libres- de polvo y no 

contaminadas de materiales temosos,no siendo obstáculo sin 

embargo el hecho de que esten húmedas,lo que permite elu- { 

dlr los medios para su secado de manera a r t if ic ia l.  *!

Otra ventaja del invento,consiste en que no preci­

sa su utilización en cali en te, puliendo realizarse la  mezcla 

en una hormigonera de las usuales en esta clase de indus- ; 

tr ia s .

Para poner en practica el procedimiento,se dispone 

previamente una mezcla en las proporciones que a continua- [ 

oián set señalan,por cada 100 k ilos del producto químico  ̂

para revestimientos.

C O M P O S I C I O N .

Sosa caustica...................10.k ilos.

Oleato de p lom o ................   50. **

Haptadecidiclamina.. . ........  ZO. q*

Naftenado de h ie r r o . . . . . . . . ..........  5. " "  ^

Alquitrán de pino......... .................15. " "  '

Total............100.—i^gs.

Una vez preparada esta masa,se dispone e l Out-Back 

en una mecladora mecañica preparada a tal fin , a una tem­

peratura de fluidez adecuada para su mezcla en la  que se 

introduce el producto obtenido de acuerdo con las propor­

ciones anteriormente citadas,en una proporción de S,5 % 

del peso de Cut-Baok,agitándose enérgicamente durante unos 

30 minutos,quedando en este momento dispuesto para ser 

envasado y poder ser empleado en obra,para mezclar oon 

las  piedras de mayor o menor tamaño segán oonvenga,de la
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Se introduce en primer lagar en la  hormigonera,pa­

ra mezclar con e l producto,en ana proporción de 2,3 % en 

peso de la s  piedras convenientemente quebrantadas al tama­

ño que se desee,en consonancia con el trabajo a rea liza r, 

de óste Cut-Back preparado para ser mezclado en fr ío  du­

rante unos tres minutos aproximadamente,que,es e l tiempo 

preciso para que la  mezcla haya sido perfecta y se haya 

obtenido una masa de color uniformemente negro.

Una vez conseguida ósta primera fase del invento, 

se procede a verter en la  hormigonera,una segunda incorpo­

ración de emulsión de betdn preparado al 50 % y en la  pro­

porción de 4,5 % del peso de la  piedra,consiguiéndose su 

fijac ión  en anos según dos, con lo  que queda terminada la  

mezcla para ser amontonada,conservándose de ósta forma du­

rante cierto tiempo para ser transportada y subsiguientemen 

te empleada en la  obra de revestimiento,pudiéndose extender 

una capa del producto a s f obtenido,del grosor que se de­

see,toda vez que por los materiales* que lo  integran puede 

ser manipulado con las  herramientas de trabajo sin temor 

a que se agarre a la s  Cismas.

Otra fase del invento consiste,en que la  segunda 

operación descrita anteriormente,que se hace con emulsión 

de betdn al 50 %,se puede rea liza r también ccn Cut-Back 

mas ordinario en una proporción de 2,5% en peso de mate­

r ia l  de piedra.

La mezcla del Cut-Back,con la  masa obtenida se- 

gdn se ha descrito en la  primera fase de fabricación,se
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puede llevar a cabe coa las piedras o pisdrecitas am 

cuando éstas astea humadas sin temor algtáo a que se es­

tropee debido a que ésta preparación posee cualidades de 

absorción, eliminan do e l agua que puedan obtener*

Otra característica fundamental del invento.consiste 

censista en que la  masa asi obtenida,puede ser utilidada 

en cualquier tiempo ya sea lluvioso o frió,pues conserva 

su elasticidad hasta e l momento de ser utilizado.mediante 

e l paso del rod illo  para su apisonamiento.

Descritos convenientemente las características fun­

damentales del invento.Ae declaren que los puntos sobre los 

que ha de recaer la  misma,están incluidos en las siguien­

tes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 *.-Procedimiento de fabricación para la  obtención de 

un producto químico para mezclar con Cut-Back,caracteriza., 

do por que se introduce en una hormiguera,para mezclar 

ccn e l producto químico obtenido, a base de las siguientes 

proporciones,sosa caustica 10 kilos,oleato de plomo 50 k i­

los,heptacidiclamlna 20 kilos,naftenado de hierro 5 kilos 

alquitrán de pino 15 k ilos, en una cantidad no superior 

a 2,5% del peso de Cut-Baok,agitándose enérgicamente durante 

unos treinta minutos .

ge.-Procedimiento de fabricación para la  obtención de 

id producto químico para mezclar coi Cot„Back,caracterizado 

por que lanmsa asi obtenida es dosificada en ana propor­

ción de 2,3% del Cnt-Back en peso de las piedras convenien­

temente quebrantadas,quedando preparado para su mezcla an 

fr ío .
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ge.Procedimiento de fabricación para la obtención de 

un producto químico para mezclar con Cnt-Back,caracterizado 

por que la  masa asi obtenida puede verterse en la  hormigo­

nera oon la adición de una emulsión de betún preparado al 

50 % en la  proporción de 4,5% del referido material,piedra 

o piedrecitaa,quedando concluida la mezcla ai varios se­

gundos l is t a  para su empleo,pudiéndose hacer esta misma 

mezcla con Cut-Back más ordinario en una proporción de 

2,5% en peso del material en piedra quebrantada.

4*.Prooedimiento de fabricación para la  obtención de 

un produto químico para mezclar coa Cut-Back.

Tal y como queda especificado y para los fines indi­

cados.

La presente memoria consta de seie hojas foliadas 

y escritas a maquina por una sola de sus caras.

Hadrid a once de Abril de miljiovecientos cincuenta y

tres.
HNKiCtA - '
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