PATENTE DE INVEN CI'ON

por VE I N TE afos.

en Egpafna.a favor lo Pn.Luis RCUSTAN DUFFOURMNe naciona-
lidad espafola,domiciliado en San ~ebastian,calle Sancho
~“héa num.22,que ha de recaer sobre:

"'PROCEDIMIENTO DE FABRICACION PARA LA OBTENCION DE UN
PRODUCTO QUIMICO PARA MEZCLAR CON CUT-BACK™,

MEMORIA DESCRIPTIVA.

La pre ente patenta de invenci&i, tiene par objeto garan-é
tizar la explotacion exclusiva en “spafia.sus Colonias y
Protectorado, de un invento que se describe a continuacion

a titulo enunciativo y nunca limitativo.
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Es por todos conocido,que los revestimien tos para ca~

rreterag hasta ahora utilizadosg,gsean fabricados a base de
aloulitran como elemento priteipal y debldo a ello,gomo
consecnencia es preciso para su eficaz utilizacién,el aue
esta clase de revestimientos tenga qus ser aplicada en
callente,lo gue origina wn mayor gasto en su aplicﬁcidn;A
el proplo tiempo‘que an muochas ocasiones no.es aconseja-
ble,debido & las grandes distancias que separan los cen-
tros de nroduccidn de éstos materiales de donde ven & ser
aplicados o© utilizados.

Con el invento que se preconiza,estos incovenien=
tesvhan gido resueltoa,ya qus por su cuslidad de poderse &l
wtilizar en frigpueden .ser transportades hasta el lugar
donde han de sér utilizedos a pesar de ng exigtan gran-
des ﬂistaﬁcias,sin peligro alguno de que plerdan sus cua-
1idades ¥ya que conserva su elasticidad en todo momento,paiﬁ
ra ser utilizado en perfectas condiciones.

Otra caracteristica importante del Invento cpnsiste

‘en que.dabido sl bajo coste de log materiales emplezdos

permite poder fabricar grandes cantidades & un preclo
més reducido gque los fabricados hasia la-fe;ha. :

A fin de faclilitar la comprension del inmvento, =2
continuacion pasemos a describlir el proceso de fabrica;
cidn: - ‘ |

B primer lugar és conveniente emplear materiales,
pledra o pledrecita regularmente quebran tadaes o calibra-
das;depéndiendo gu grosor del trabajo & realizar,§ sea

el revestimiente de carreteras, aceras,stc.cuyas piedras
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sin embatgo deberdn estar limplas,libres. de polvo y no

contaminedas de materiales ternosos,no slendo obstaculo sin .
embargo el hecho de que_esten humedas,lo que permite elu- E
dir los medios pare su secado de manera aritificial, i
Otra ventaja dai invéntb,consiste en que no nrecl-
sa su utilizacién en caliente,pudiendo reélizarse 1la mezcla;
en ung hormigonera de las ususles en esta clase de indus-
triags, 7
Para voner en nractica el proce&imienﬁo,se dispone

previamente wa mezecla en las proporciones que a continua-~ |

N

cién se sefialan,por caia 100 kilos del producto quimico

para revestimien tos.
COEP0SICION,

S0sa causticA.esessecerasssenseslOikilosn.

016850 30 PLOMOsscsosncssvssesnas50. »o
Haptadeciaiclamina;;.......;;;.;;20. " s

Vaftenado de hierro...coeeeeececes 5. »n )

Alquitran de 01N 0escceonncansaseelde ¢

TOt&l. LR 2K B BN 2 1 !100. -j:gs.

Una vez preparada esta masa,se dispone el Cut-Backf
en una mecladora mecafice preparads a tal fin, s wa tem-
peratura de fluidez adecuada para.su:mezcla en la que se
introduce el producto obtenido de acuerdo con las propor-

cimen anteriormente citadas,en una oroporcién de 2,5 %

del peso de Cut-Back,agitdndose endrgicamente durante wnos

30 minutos,quedando en este momento disvuesto para ser
envagsado y poder ser empleado en obra,para mezclar con

las piedras de ﬁaayor o menor tamafio segdn cmnvenga,de la



.

L Y

70,

76.

80,

85.

90,

95.

- cuatro -

siguiente manera.

Se introduce en primer lugar en la hormigonera,pae-

"ra mezclar con el producto,en mma proporcién de 2,3 % en

peso de las pledras convenlentemente québrantadas gl tema-

fio que se deses,en consomeancla con el trsbajo a realizar,

‘de 4ste Ont-Back preparade para ser mezclado en frioc du-

rante mos treé minutos aproximadamente,que es el tlempo
preciso para que la mezcla haya sido perfecta y se haya
obtenido wna masas de color uniformemente negro.

Una vez conseguida data primera fase del invento,
se procede.a verter en la hormiéonera,una segunda incorpo-
racién de emulsién de betén preparado al 50 £ y en la pro-
porocion de 4,5 % del peso de 1a piedrg,consig;iendose'su
fijacién en unos segundos,con lo aue queda terminada la
mezcla para ser amontonada,conservandose de dsta forma du-
rante cierto tlempo paras ser transportada y subgigulen temen~
te sempleada en la obra de revestimiento,pudiendosa extender;
une capa del producto asfvobténido,del grosor que se de-

gsae,toda vez qﬁe por los materiales-que lo integran puede

ser manipulado con las herramientas de trebajo sin temor

a que se agarre a las pdismas, )

Otra fase del invento consiste,en que la segunda
operacién descrita anteriormen te,que se hace con emulsidn
de vetdn al 50 %,ée‘puede realizar tambien com Cut-Back
mas ordinario en una proporcién de 2,55 en peso de mate~

risl de pledrs,

La mezcla del Cut-Back,con la masa obtenida se-

gln se ha descrito en la primera fase de fabricacién,se

e P o et pie i e PO -
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puede llevar a cabe coa las piedras o pisdrecitas am
cuando éstas astea humadas sin temor algtdo a que se es-
tropee debido a que ésta preparacion posee cualidades de
absorcién, eliminando el agua que puedan obtener*

Otra caracteristica fundamental del invento.consiste
censista en que la masa asi obtenida,puede ser utilidada
en cualquier tiempo ya sea lluvioso o fridé,pues conserva
su elasticidad hasta el momento de ser utilizado.mediante
el paso del rodillo para su apisonamiento.

Descritos convenientemente las caracteristicas fun-
damentales del invento.Ae declaren que los puntos sobre los
que ha de recaer la misma,estdn incluidos en las siguien-
tes:

REIVINDICACIONES

1*.-Procedimiento de fabricacién para la obtencién de
un producto quimico para mezclar con Cut-Back,caracteriza.,
do por que se introduce en una hormiguera,para mezclar
ccn el producto quimico obtenido, a base de las siguientes
proporciones,sosa caustica 10 kilos,oleato de plomo 50 Ki-
los,heptacidiclamlna 20 kilos,naftenado de hierro 5 Kkilos
alquitran de pino 15 kilos, en una cantidad no superior
a 2,5% del peso de Cut-Baok,agitdndose enérgicamente durante
unos treinta minutos

ge.-Procedimiento de fabricacion para la obtencion de
id producto quimico para mezclar coi Cot,Back,caracterizado
por gque lanmsa asi obtenida es dosificada en ana propor-
cion de 2,3% del Cnt-Back en peso de las piedras convenien-
temente quebrantadas,quedando preparado para su mezcla an

frio.
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ge.Procedimiento de fabricacion para la obtencion de
un producto quimico para mezclar con Cnt-Back,caracterizado
por que la masa asi obtenida puede verterse en la hormigo-
ISO. nera oon la adicion de una emulsi6on de betun preparado al
50 % en la proporcion de 4,5% del referido material,piedra
0 piedrecitaa,quedando concluida la mezcla ai varios se-
gundos lista para su empleo,pudiéndose hacer esta misma
mezcla con Cut-Back mas ordinario en una proporciéon de
135. 2,5% en peso del material en piedra quebrantada.
4* Prooedimiento de fabricacion para la obtencién de
un produto quimico para mezclar coa Cut-Back.
Tal y como queda especificado y para los fines indi-
cados.
140. La presente memoria consta de seie hojas foliadas
y escritas a maquina por una sola de sus caras.
Hadrid a once de Abril de miljiovecientos cincuenta y

143. tres. .
HNKiCtA -
PPR ?
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