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MEMORIA DESCRIPTIVA
de uns Patente de Invencién, a mombre de
GUTEHOFFNUNGSHUTTE OBERHAUSEN AKTIE#GESELL-
SCHAPT, domiciliada en OBERHAUSEH
(Rheinland) = Alemenia = , por : "MOLINO
DE DISCOS 0O DOS DISCOS MOLTURADORES COAXI
LES QUE GIRAN EV DIRECCIONES OPUESTAS".
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El invento se refiere & un molinoc gque ha de emplearse
de modo especial para 1la molienda de hemicelulosa granulada
en el marco de la fabricacién de celulosa. La hemicelulosa
se obtiene de la lignina por coccién con lejfa.

Para la molturacién de materiales fibrosos en estado
himedo se conocemvmniinoa de diverses clases, y entre otros
los molinos de discos, en los gque entre dos discos en forma
de platillo provistos de segmentos molturadores perfilados,
rotatorios en semtido eopuesto y coaxiles, se tritura el mate-
rial entregado cerca del centro de los discos, em su recorrido
hacia afuera. El material se mueve aquf bajo influjo de la
fuerza ceatrfifugs entre los citados segmentos molturadores y

se recoge por'hné_caja que va dispuesta alrededor de los discoe
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rotatorios. Se comocen pars el mismo objeto otros molinos,
en los gque se dispone rotatorio solamente un disco o una
muela y el otro o la otra se dispons fijo. Existe tembién
una congtruccién destinada, no 8 la molienda de materisles
fibrosos, sino & la trituracién de elementos minerales, en
la cuzl se acciona un disco y el otro dispuestoc loco girato-
rio se arrastra por el primero mediante friccidém en igual
sentido rotatorio, de suerte gue, prescindiendo de salgién po-
gible deslizemiento, no tiene lugar movimienato relativo en—
tre los dos discos molturedores. En otra construceién gue
sirve de molino de cereales, finalmente, se disponen dos
discos molturadores de forms cofnice eccionsdos en direccio-
nes de rotacidn ocpuestas y excéntricos entre sf, de suerte
que sus porociones giratorias emgranadss recf{procamente se
mueven en igual direccidm pero debido a sus desiguales velo-
cidades de rotacién, se muevén también algo relativamente
entre si. _

La introdmccién del material de molienda en estos mo-
linos se realiza hasta el presente utilizamdo en.pérte le
fuerza de la gravedad desde arriba, habiéndose previsto tam-
bién ye una hélice transportedora dispuesta sobre el eje
pProlongado del cusrpo rotatorio del molino y que atraviesa
este cuerpo fijo hasta la tolva de entrada, y en parte se
realiza la admisidén también mediante un tubo extendido en el
eje horizontel de apoyo de un disco no accionado, y esto
bien solo mediante la fuerza aspirante y el molino gue actia
ocomo una bombs centrifuga, bien por la presidn del agua al
mismo tiempo4intro&ueida. Ios molinoe conocidos con discos
rotatorios en el sentido opuesto poséen pars la admisidn del
materiel de molienda escotaduras especiales entre el cubo y

los segmentos molturadores de uno de los discos.
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En la presente circuanstacie no pueden emplearse las
clases ordinarias usuales hasta hoy para la alkmentacidn
del material de moliends, Este material de molienda que
principelmente interesa, por efectc de su adhesidén tiene
tendencia & orlginar obstrucciones y por eso solo puede
tran8portarge de modo seguro por medio de su propio peso
o por via neumfitica mediante aspiracién. Tampoco results.
conveniente el transporte hidrdulico mediante agua a presi-
én, pues entomces se neceslita dado el caso, mfs agua de la
gue serias conveniente para el proceso de molturacidén y el
estado del producto definitive. Por consiguiente se debe y=
prever un medio mecénico de tramsporte ; la disposicidn de
une hélice transportadore arriba indicada y en cuanto es
conoclda, solo se destina exclusivamente para moler em un
solo cuerpo rotatorio.

Ahors bien, para hacer posible una alimentacidn conve-
niente del material de molienda a¥n para molinos con dos
discos molturadores coaxiles, giratorios en direcciones
opuestas, el invento consiste esencialmente en gque en el
eje hueco de accionamiento de uno de los discos molturadores
se dispone una hélice transportadore y se la provée por su
extremo de entrada de un acclonamiento especial independiente
de los dos discos molturadores. Preferentemente entre el eje
hueco y la hélice ﬁransportadora.ee prevé un tubo de delgadas
paredes libremente portador, como la ltims, y que penetrs
en el eje y el cual forma la limitaeién interior de una ren-
dije anular destinads al pesc de agus o de otro liquido ade-
cuado. Este sgua puede utilizarse pars favorecer el proceso
molturador y facilita al mismo tiempo la refrigeracidén de
los cojinetes del eJe hueco, lo que es de importancia espe-

cial ousndo el material que se ha de introducir posée una
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temveratura reletivamsnte slevada & consecuencia del procesoc
de preparacidn anterior.

Cuando se trata de un material de molienda quimica~
mente agresivo, las partes de la construccién que se ponen
en contacto con é1, deben por lo menos en sus superficies
hacerse de acero inoxideble o de un material no metdflico
adecuado, Un material de resina artificial o similar se
presta por efecto de su peso especifico relativamsante peque-
flo, ante todo para la hélice transportadora y para el tubo
gque la envuelve, ya que ambas plezas se disponen libremente
susteatadoras, horizontalmente apoyadas o fijas solo por
un extremo.

En el dibujo adjunto se illustra el objeto del invento
en un ejemplo de ejecucién y en una seccidn parcial longi-
tudinal por un molinoc de esta clase de molienda finma,

Dos discos 1,2 de forma de platillo y que en su borde
por la cars vuslta una a otra llevan segmemtos molturadores
3,4 construidos del modo conocido, por ejemplo hechos de
fundicidn dura, se disponen coaxilmente entre sf dentro de
una caja 5 y cada uno mediante un eje 4,6,7 seliente de la
caja se acciona en direcciones cpuestas. El eje 6 de uno
de los discos molturadores se construye como eje hueco y
se encuentra entre dos cojinetes 8,9 wna polea 10 gue trans.
mite el accionamiento.
| El eje hueco 6 envuelve en toda su longitud a una pe-
quefia distancia anular 1l un tubo 12 de delgadas paredes, que
por un extrems llega hasta un espacie bhusco 13 encerrados
por los dos discos de platillo 1,2 y por el otro extremo se
une con un depésito 14 de material de moliends o con wna

parte del mismo. Desde este depdsito se extiemde, tambidn
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libremente sustentada hasta una cémara hueca 13, una hélice
transportadora 15, cuyos cojinetes 16 (dado el caso la hé-
lice se apoyard em dos puntos) y motor 17 de acoplamiento
y accionamiento se encuentranfuera del depdsito de material
de molienda.

Por un tubo delgado 18 se introduce en el extremo
delantero herméticamente cerrado de la rendija anular 11,
agua u otro ligquido ‘de menor temperaturs bajo presidém, con
lo cual se logra una buene refrigeracidén de los cojinetes
del &rbol hmeco 8,9 y también el favorecer el proceso de
molturacidn, de suerte que no se presenten entaponamientos
entre los segmentos molturadores 3,4 .

Un molino de disco de la clase anteribrmente descritsa,
el cual por lo dem&s puede tambidn disponerse wertical com
el eje de giro vertical es de servicio muy seguro por lo
que respecta a la alimentacidn y elaboracidn del material
de molienda, lo que es de especial importancia cusndo los
discos giratorios en sentido opuesto con elevadas velocide~
des se deben ajustar & una distancia de solo fracciones de
milimetro en los segmentos molturadores, respondiendo & la
finurs requerida en la molienda. El molinc gracias$poderse'
regular la hélice molturadora independientemente del nimero
de revoluciones de los doe discos molturadores, puede adap—
tarse may bien a las condiciones en cada caso impuestas por

trabajar material de molienda de distintas clases.

mommTzmmmmrossesssmmevmzoma § 0 TA =s=smmeccccoossm
Se reivindica como nuevo y de propia.invenci6n H

1.) - Molino de discos con dos discos molturadores coaxiles

que giran en direcciones opuestas, caracterizado porgue se
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dispone una hélice molturadora (15) en el ejs husco (6) de
acclonamiento de uno de los discos mol turadores (l) y se la
provée de un accionamiento particular (17) por su extremo
de entrade con independendia de lds dos discos molturadores
(1, 2).

2.) - Molino de discos segin lo reivindicado en el punto
1, caracterizado porque entre el eje husco (6) de accionamien-
to de uno de los discos molturadores (1) y la hélice transpor-
tadora (15) se dispone un tubo (12) que forms la limitacidén
interior de una rendija amular (11) cilfndrica para la admisi-
én de agua o de otro lfquido refrigerante y de limpia.

3.) - Molino de discos segin lo reivindicado em los puntos
1l y 2, en disposicidén horizontal, caracterizado porque la hé-
lice transportadora (15) y el tubo (12) que la enwvuelve, solo
ge apoyanr 0 sujetan por su extremo vuelto contra los discos
molturadores (1, 2) y, libremente sustentadores en tcda su
longitud,penetran en el eje husco (6) de acclonamiento de uno
de los discoe molturadores (1). v

4,) - liolino de discos segin lo reivindicado en los puntos |
1l y 2, caracterizadoc porque las partes constructives que se
ponen en contacto con el material de molienda, se hacen total

o parcialmente de materiales insensibles a los atagues quimicos,

- por ejemplo de acero inoxidable o0 de un producto de resina

artificial,

5.) - MOLINO DE DISCOS CON DOS DISCOS MOLTURADORES COAXTLES
QUE GIHAY EY DIHRECCIOWES OPUESQAS;

Tal como se describe y relvindica en la presente Memoria
Descriptiva que consta de seis hojas escritas a mfguina por
una sola cara y de una lémins de dibujos.

Madrid, 11 de Abril de 1.953
ANTONIO FERNANDEZ PASGUA
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Pedrid, 11 fe Abril de 148534
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