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La idea a que se refiere la presente solicitud 
es totalmente nueva en España y en el extranjero no ha­
biendo sido explotada ni conocida con anterioridad a 
la fecha de la prioridad que se reivindica#

Es conocido que los aceites minerales constan 
de grasas solubres en aceites o sales d&L Ae&do sulfá— 
rico, a causa de lo cual, durante la combustión, los 
materiales flotantes que contienen azufre fijan el áci­
do sulfúrico o sulfuroso que se forma. Esto es necesa­
rio, puesto que el ácido libre produce formación de re­
sinas o coque en el pistón, en los anillos del mismo y 
en los de separación del aceite# A este objeto, ha si­
do propuesto el empleo de naftenatos, especialmente naf— 
tenato de bario o de aluminio. Los naftenatos son emplea^ 
dos especialmente también mezclado con soluciones Órgá— 
nicas, especialmente con hidrocarburos, en diversos cam­
pos de la técnica química, por ejemplo en el campo de 
la impregnación, para combatir los parásitos, para em- 
píeos técnicos etc# El empleo, sin embargo, se dificul­
ta por su naturaleza física. Se congelan con los hidro­
carburos o se solidifican o no son en modo alguno solu­
bles en los hidrocarburos. Además sucede que la visco­
sidad de los hidrocarburos, que habrán sido añadido^, 
aumentan grandemente. Este aumento de viscosidad no per­
mite, por ejemplo, incorporar cationes polivalentes a 
la gran mezcla de aceite de motor de naftenatos, de for­
ma que en motores muy exigentes, que trabajen cpn mate­
riales que contienen mucho azufre, no existen suficien- ( 
tes catinnes, para fijar el ácido sulfúrico que se for­
ma y para impedir el ataque perjudicial del mismo a las
películas del aceite lubrificante y a las piezas del m&* 
tor¿ . . . .
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-̂ ara que los naftenatos, que si se encuentran 
en estado puro, son de materia frágil, se puedan mezclar 
fácilmente con disolventes, particularmente hidrocarbu­
ros, y aceites de hidrocarburos, se han propuesto ya di­
solventes, como por ejemplo, glicol, glicolóster de áci­
dos corrientes y glicolatos con alcoholes moleculares 
corrientes#

Ha sido ahora descubierto que la disolución 
del disolvente puede unirse con otros resultados, los 

10#- cuales, teniendo en cuenta las propiedades de la solu­
ción y los fines para los que se emplean, son idóneos#

Un proposito especifico de la invención consis­
te en emplear tal disolvente para la disolución de naf­
tenatos en hidrocarburos, que reducen la viscosidad del 

1$##- aceite que contiene naftenatos y que igualmente operan 
desleyendo o dispersando de los aceites los productos 
endurecidos y otros productos de descomposición#

Otra e&üBaBBtneia de la invención consiste 
en que, junto al disolvente, que debe en primer lugar, 1 

20#- hallar aplicación y al cual llamamos disolvente A# un 1 

segundo material (disolvente B? se añade, y al cual com— ] 
pleta el efecto del primero.

Ulteriormente la invención consiste en for­
mas de trabajo especiales para producir la mezcla de loe 

25#- naftenatos con hidrocarburos y aceites de hidrocarburos 
con aplicación de disolventes A—e, igualmente, de dl*- 
solventes B# Además, se ha descubierto que en muchos a 
casos es conveniente hacer, en primer lugar, soluciones 
o mezclas de naftenatos con los disolventes A y B, y 

30.- mezclar estas soluciones a los hidrocarburos# Les solu-^j 
cienes, que constan de naftenatos, un disolvente A y un
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disolvente B, son especialmenteindicadas como adiconan— 
tes para aceites de fricción, especialmente para acei­
tes de motores*

Otra consecuencia de la invención, por consi­
guiente, consiste en producir naftenatos q&e contienen 
adicionantes con propiedades especiales y se emplean 
como adición para aceites de fricción*

Se ha descubierto que en forma sencilla, los 
naftenatos, especialmente de bario y de aluminio, y si­
milares, se pueden distribuir en hidrocarburos y acei­
tes de hidrocarburos como aceites minerales, especial­
mente también aceites de fricción, en presencia de po- 
pialquilgricoles de éteres o ásteres que corresponded 
a la formula general

X0- (R-0)^ -R-OY,
en la que R representa un radical alquilico, con dos 
o tres hidrocarburos, y un ndmero entero, y de 1 a 20 

o superior^ particularmente de 2 a 7: X es un radical 
de hidrocarburo o un mineral acilico de més de 6, pre­
ferentemente 8 átomos de carbono; Y, representa un áto­
mo de hidrógeno o un radical de hidrocarburo o acilico 
con un nómero cualesquiera de átomos de hidrógeno. Es­
te derivado estérico o etérico del polialquilgricel, 
es designado en adelante como disolvente A.

Como derivados etéricos polialquilicos pue­
den aplicarse, por ejemplo, los s&guientes:

Dodecilpentaetilglicol, octadeoenil-hexaetil- 
glieol, eoqueoslauripentapropilglicol, 2-etilhexilpen- 
taetilglicol, nonilheptaetilgllcol. fenilétilpentaetil- 
glicol, metil-ciclohexiloetaetilglicol, p-octilfenilte- 
trapropilglicol, decildicloexilhexapropilglicol, hexi-



Como bivalente polialquilglicol etérico, puede 
emplearse, de acuerdo con la invención por ejemplo los 
siguientess

5+- dodecil-o-lauripentaetilglicolmetiléter, (por
lauri entendemos el radical del alcohol grado produci­
do por el ácido coqueosfético), p-octilfenil-tatra -etil**

- * j
glicol-isopropiléter, octodecenilhexaetilglicol-etil-he— ¡ 
xilétar, 2-etilhexilheptasetilglicolbenciléter y otros# 

10.- Como alcoholes para la etérificación son también aplica- ' 
ble los que se producen con la reducción de ácidos gra— í 
sos naturales o sintéticos, con la oxidación de los car-! 
bonos con presión normal o reducida, con la oxosíntesis ¡ 
o con la parafinoxidación. Como polialquilglicoles, mo- j 

15.- mo o bivalentes, etéricos, son propios, entre otros; 
el monoestearato de pentaetilglicol, monoestearato de

i, hexaetilglicol, oleato de dodecilbencilpentapropilgll- ¡ 
col, ieopropilato de eatearoilpentaglicol, benzoilpen- í 
ta-étllglicpleato, benzoilheptaetil-o propilglicol-octi— ! 

20.- leter o benzoilpentaletilglicolmetiléter# - -
En general se emplean poliglicoléteres de aleo- j 

holes grasos, como oportunamente se indica, em los cua— f 
les n es preferentemente 4.

Convenientemente, serán éstos etéricos o esté?¡ 
25#— ricos, de ácidos o alcoholes, que presenten 12 átomos

de carbono, en los cuales X, en la fórmula general ante­
rior, es igual a 12.

La realización de la disolución de los nófte-*! 
natos en los hidrocarburos, segán la invención, puede 

30.— tener lugar de distintas formas. Como ocurre que depen­
de del naftenato empleado en cada caso, de los derivados! 
del pollglicol y del aceite, en los cuales estos elemen-
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tos deben ser mezclados, a veces se trabaja mas apropia­
damente con temperatura elevada, por ejemplo, de 90 a 
1305.

Por ejemplo, se pueden mezclar los citados compo­
nentes entre sí, apropiadamente, revolviéndolos al calor, 
o disolver un conglomerado a una suspensión de un nafte- 
nato en un hidrocarburo con deribados de polialquilgli- 
col. Igualmente se pueden añadir a una solución de deri­
vados de polialquilglicol, en los hidrocarburos, naftena- 
tos, revolviéndolos; finalmente pnbden ambos componentes 
desleírse en los hidrocarburos y la disolución de ambos

i
ser mezclada. La cantidad necesaria puede oscilar para i 

los derivados del polialquilglicol ampliamente, por ejem­
plo, de un tanto por ciento de peso, proporcionado al í 
naftenato, a una parte del mismo o mayor. La cantidad 
adicionada depende de la clase de naftenatos empleados, í 
asi como de los hidrocarburos empleados y de la viscosi- . 
dad de la disolución que se deseó. j

A continuación, para mejor comprensión se ci-^ 
tan algunos ejemplos de realización, sin que la amplitud) 
de la invención quede en modo alguno limitada por las 
mismos.
EJEMPLO 1.

En un conglomerado que consta de 20 partes de i 
estearato de aluminio y 80 partes de petróleo limpio de ¡ 
alumbrado, son añadidas 3 partes de propilglicol—dodeci-¡ 
léter a 25 grados centígrados. Con esto, tiene lugar el ¡ 
paso instátáneo del estado de conglomerado al de fluidez 
fácilmente disolvible.
EJEMPLO 2.

El influjo rebajador de la viscosidad del ^
- * ' í-

lauril-pentaglicoléter se manifiesta en la mezcla de
aceites minerales con distintos naftenatos con gran fuer-
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Bsto Be representa en el siguiente cuadro# Las 
partes en peso aquí representadas de los naftenatos son 
amasadas en cada caso en 100 parte de peso de un aceite 
mineral (peso especifico a 205 0'882; índice de visco­
sidad 89; número de coquificación según Conradson Olí; 
solubilidad en bencina O), con una temperatura de 100 

a 1102, para el mantenimiento de una mezcla homogénea, 
y la viscosidad de esta disolución se dide a 802 ó $02# 
Las soluciones de laurilpentaglicoléter son alternadas 
con las cantidades en peso indicadas en la tabla, y la 
viscosidad de esta soluciones se mide, en cada caso, en— 
tre 80 y 505 C.

15 .-NAFTENATOS.
Naftenato; de 
aluminio *
tt tt

Naftenato de 
¿alelo y alu­
minio *
tt tt

Naftenato de 
20.-¿lnz.

tt tt

Naftenato de 
hierro#
tt tt

Naftenato de 
piorno

PARTES m  PESO ETER#
ÍOwDE VISCOSIDAD Ajruun Q GRADOS EN

CST#

1 —— 805 27,591 0,4 805 19,80

5+5 -. 805 49,99
5+5 4 805 30,00
30 — 805 72,76
30 4 805 37,04
30 — .505 119,02
30 4 . 505 108,20
30 — 505 85,20
30 4 505 78,00

25.-

30.-

EJEMPLO 3.
Tiene lugar una disminución de la viscosidad me 

diante la adición de derivados de polialquiglucol tam­
bién con tales soluciones de naftenatos, las cuales mués- 
ttan una viscosidad en si baja. Una solución de 30 par­
tes de peso de naftenato de calcio en 100 partes de pe­
so de un hodrocarburo del tipo de aceite pesado muestra 
a 805 una viscosidad de 3,02 O.ST# Mediante adición de 
8 partes en peso de un áster del ácido metilhetaglicol-



naftánico en 1Ó0 partes en peso de la d&soluoión antes 
citada, se hace bajar la viscosidad a 802 a 2,74+
EJEMPLO 4+

La viscosidad de una aceite mineral de 18,70 
c+BT, después de la consiguiente disolución de 10 por 
ciento de peso de naftenato de calcio asciende a 29,5 

c. ST+ a 803 C2+
Una adición de 20 % de áster de decilpentagli- 

colato determina un retroceso de la viscosidad a 21,26 
c. ST* a 802 C.

En forma análoga opera también el metllátér 
de los citados poliglicoléteres o los benzoatos de los 
mismos#
EJEMPLO 5.

100 partes en peso de tetralín y 20 partes 
en peso de naftenato de bario, a 802, da una viscosidad 
media de 15,5 c.ST. Se añaden para 100 partes en peso 
de esta solución 10 partes en peso de laurilpentaglico- 
léter, de suerte que baja la viscosidad a 1,76 e.ST+ a 
802.
EJEMPLO 6é' *

El naftenato neutro de bario de ácido nafténi^ 
co destilado del SZ (námero de ácido) + 180, fija a 

temperatura normal, una resina quebradiza, que pasa aun 
estado gelatinoso a 1003 aproximadamente y presenta un 
punto de destilación sobre 2302. Esto es, solamente muy 
difícil de disolver en aceites minerales, y da por enfria 
miento, gelatinas espesas. Un alcohol graso obtenido me­
diante alta presión hidrádlica de un ácido graso de ox3r 
dación de parafina con un námero de hidroxilos de 6,8 

es "oxietilizado" empleando un álcali como catalizador
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con 5 moléculas de óxido de etileno, en forma conocida 
y da a temperatura ambiente una masa cérea con un pun­
to de destilación de 382.

Si se mezclan 40 partes de naftenato de bario 
ácido con 15 partes de dichos poliglicoléteres removién­
dolos bien a unos 1&02, desaparece la estructura seme­
jante a la goma y se obtiene por enfriamiento una mela­
za filamentosa, que se disuelve fácilmente en hidrocar­
buros, sin formación de residuos.

En muchos casos es conveniente probar en la
mezcla de naftenatos mediante derivados del políglicol
(disolvente A) el empleo adicional de éteres de alto
punto de bullición (disolvente B). Por éteres de alto
punto de ebullición se entienden aquellos que poseen por
lo menos un radical con 6 o más átomos de carbono. Hos

*!
éteres pueden ser alifáticos, aromáticos, alicíclicos 
y también sus mezclas, Se ha probado que lo mas ventajo­
so es emplear tales éteres de alto punto de ebullición, 
que son líquidos a la temperatura ambiahte. Estos éte­
res se distinguen del disolvente A en que no presentan 
ningún grupo de polialquilglicol. Los éteres de estas 
clases operan de forma sosprendente, como medio de di­
lución tanto para los naftenatos como para los polial— 
quilglicoles étericos o estéricos, asi como las mezclas 
de los mismos y, además, son fácilmente disluibles en 
medios órgánicos de dilución, especialmente en hidrocar­
buros o aceites de hidrocarburos.

De esto éteres de alto punto de ebullición pue­
den emplearse, por ejemplo, los siguientes: 
di-n-hexiléter, di-n-octiléter, di-n-noniléter, di-2- 
etilhexiléter, lauril-2—etilhexiléter, octadecen-9-il—1— 
isobutiléter, doceciifeniléter, laurilciclohexiléter. 
octil- ¡Ltetraloléter, nonil—4—metil-ciclohexiléter, 4-



-ib- 2 0 8 7 1  1
— octüfénil-2-etilhexiláter; igualmente son aplicables 
los bencilóteres o los bencilesteres alquilos substi­
tuidos de loa citados o de otros alcoholes allfáticos 
o aliciclicos, por ejemplo el monilbenciléter, octade- 

5,- cenil-4-metilbenciléter, dibenciléter, tetrahidronaf-
tilmetil-fenil-benciléter; igualmente el tetrahAdro- 
naftilmetil-2-etilhexiléter, butanodiol-(l,3)-monooc- 
tileter, butanodiol-(l,%)-dibenciléter, butanodiol- 
-(l,4)-dibenciléter, butanodiol-(l,4)-isobutildoceci- 

10,- léter".
También pueden emplearte ventajosamente los é- 

teres de alcoholes grasos parafinados o sus alcoholes 
primarios, asi como los oxo-o-naftenaícoholes, por e- 
jemplo, el alquil-ciclohexiléter graso parafinado, el 

1$.- dodecil-alquiléter graso primario, en lo que se entien 
de por alcoholes primarios una combinación de tales 
alcoholes, pues mediante alta presión hidráulica de 
ácidos grasos de parafina y subsiguientes destilación 
de los alcpholes nacientes operan como primarios, con 

20.- lo que la combinación formada presenta una cadena lon­
gitudinal de 6 a 9 átomos de carbono. Como se com­
prende el refinado de los aceitas minerales con áci­
dos naftónicos, se puede, mediante reducción a alta 
presión o según Bouveault-Blanc, elaborar los corres- 

25.- pendientes alcoholes naftónicos, que pueden ser fácil­
mente trasformados en éter y que son ventajosamente 
empleados de acuerdo con la invención, por su parte. 
Por ello son citados como ejemplo: el dinaftilóter,._,a— 
si como el naftenilbencil-y—2—etilhexiléter.

3O.- Puede también emplearse un éter o una mezcla de
dos o más éteres o dilución de un éter o una mezcla de 
éteres en hidrocarburos y aceites de hidrocarburos.



- 11-

4

25.-

Mediante el empleo, según la invención, de éte­
res como los descritos se logra una mejora o acelera­
ción de la solubilidad de los naftenates en hidrocar­
buros o aceites de hidrocarburos. Mientras qgre, por 
ejemplo, la mezcla de un naftenatp con un derivado del 
polialquilglicol a la temperatura ambiente representa 
una masa cerúlea, mediante la adición de un 20 por cien 
to de éter o una mezcla de éteres, se obtiene por el 
contrario, para una mezcla semejante, una solución cla­
ra. La solución asi conseguida es más fácilmente des­
leíble en hidrocarburos.

Los éteres citados operan no solamente como me­
dios de silución, sono que además determinan una vis­
cosidad de tales soluciones o mezclas más bajay con lo 
cual son mezclados los derivados del polialquilglicol 
y los naftenatos en hidrocarburos. Por otro.lado ope-* 
ran como medios de dilución o dispersión para segrega­
ción de resina, laca o asfalto, en caso de que la mez­
cla de naftenatos, disolventes A y disolvente B, se em­
pleé como adición a los aceites para motores*

Bas cantidades que se adicionan a&las mezclas de 
naftenatos y derivados del polialquilglicol pueden os­
cilar en los éteres de alto punto de ebullicién entre 
muy extensos límites, por ejemplo hasta un 200 por cien 
to y más; esto no depende solamente de la clase y can­
tidad de los naftenatos o mezclas de estos naftenatos 
o de estas cantidades que se adicionan de derivados del 
polialquilglicol, sino también del grado de perfección 
deseado de solubilidad o suscibilidad de los naftena­
tos en los hidrocarburos o aceites de hidrocarburos, a 
sí como de la viscosidad deseada de esta solución.

La producción de soluciones de naftenatos en hi-
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drocarburos en presencia de éteres de alto punto de e- 
bullición y derivados del polialquilglicol, puede rea­
lizarse de distintas formas. Asi, puede disolverse, 
por ejemplo el naftenato en los éteres (disolvente B), 
añadiendo a esta solución los derivados del polialquil— 
glicol y diluyendo la solución en aceites de hidrocar­
buros. También se puede en primer lugar, producir un 
esmalte, pasta o similar de naftenatos con los deriva­
dos del polialquilglicol y trasladar esta mezcla al é- 
ter y añadir a esta mezcla total los hidrocarburos. Asi­
mismo, se puede, en primer lugar , producir una solu­
ción de hidrocarburos, éter y derivados del polialquil­
glicol y diluir en ella los naftenatos.

Finalmente se pueden también juntar los naftena­
tos y los derivados del polialquilglicol (disolvente A) 
en ciertos casca para disolverse en éteres, reuniendo 
ambas soluciones. Estas mezclas se disuelven fácilmente 
en hidrocarburos.
EJEMPLO 7.-

En este ejemplo se muestra que, mediante la adi­
ción de loa éteres empleados segán la invención, se 
consiguen diluciones claras de naftenatos en derevados 
del polialquilglicol.

Diversos naftenatos de las siguientes mezclas son 
juntamente disueltos con los derivados del polialquil­
glicol descritos a continuación, en la proporción de 
10: 1, a una temperatura de 413 a 80 grados, Hedíante* 
la refrigeración se consiguen substancias ceráleas. Es­
tas mezclas se combinan en la proporción de 1 : 1 con 
éteres dé la siguiente composición y, con ello, en ca­
da caso se obtienen soluciones fláidas, que, por su par­
te pueden ser mezcladas fácilmente en aceites de hidro­
carburos.



t  CATION 
Potasio

Estaño II 
Plomo 
HierrolII 
Aluminio/Calcio

^  ¿ o
DERIVADOS DEL POLIAIQ.UILGLICOL
glicoléster del hetaétil del etilhexil-bencil- 
ácido naftenico -éter.
docedil-pentaglicol-metil-ée— lauril-n-butiléter ter
benzoato de bencilpentaglicol diocAtiléter 
p-octilfenil-tétraglicoléter dibenciléter 
benzoato de estearil-exaglicol

EJEMPLO 8.-
E1 naftenato neutro de aluminio es muy difícilmen- 

^  te soluble en hidrocarburos, por ejemplo en petróleo o
en aceite mineral* U^a solución obtenida mediante remo­
vimiento prolongado a alta temperatura, por ejemplo a 
100a, forma un conglomerado viscoso, que al enfriarse se 
hace eterogéneo y se separa una parte de petróleo o ace­
ite mineral. La viscosidad no permite medir con preei-

15*-
sión la solución recien formada, pero asciende aproxima­
damente 6.09o e.ST. a 80o.

Semejante conglomerado es inservible para fines 
técnicos, en los cuales haya que emplear una solución

. de naftenatos de aluminio. Una adición del 4% de lauril-
20.-

pentaglicoléter hace bajar la viscosidad de la solución 
de naftenatos de aluminio en los hidrocarburos de 6.000 
a cerca de 160 c. ST.

Ademas es conveniente en primer lugar, disolver 
el naftenato de aluminio en un éter de alto punto de ebu-

25*-
llición. Mediante dilución de 10 partes en peso de naf­
tenato de aluminio en 100(. partes de docecil—2-etil—hexi- 
léter, se obtiene una solución de 1890 c. ST. a 8020. En­
tonces la viscosidad, mediante la memela de un 4% de lau- 

^ , ril-pentaglicoléter es rebajada a un valor de 99 c. ST.
30

Esta solución es fácilmente miscible en cualquier pro­
porción con hidrocarburos y siempre se conságuen solucio-
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Una solución del 5Q% de naftenatos de calcio en 
docediléter presenta una viscosidad de 18,60 c. ST. a 
8020,, la cual con adición del 10% de dodecil-penta-gll- 
coléter decrece a 11, 4 c. ST,
EJEMPLO 10.-

La influencia en la viscosidad de úna mezcla de 
60 partes de naftenato de hario y 30 partes de laurll—pen- 
ta-glicoléter debida a Isa cantidades variables de lauril- 
-etilhexiléter es representada en la siguiente tabla:
VISCOSIDAD DE LA MEZCLA A 802 C. 122,0 c. ST.
más 20% de la uriíÓtilhexiléter 
" 40% - "

1$.- "f 60 % "
" 80 % ^ '
" 100 % "

EJEMPLO 11 .**
Una solución de un 50 % de naftenato de bario en hi- 

20.- drocarburos, por ejemplo, del tipo del aceite para husos 
no es posible producirla o presenta muchas dificultades 
y no es utilizable para usos técnicos.

Una solución igualmente concentrada de naftenato 
en lauriletil-hxiléter es relativamente fácil de produ— 

25.- cir y presenta una viscosidad de 2.335 c. ST a 802.
Mediante la adición de los derivados del polial— 

quilglicol citados a continuación la viscosidad es redu­
cida muy considerablemente. Esta disminución de la vis­
cosidad es dependiente del grado de polimerización de 

30,— iod derivados del polialquilglicol que se empleen, co­
mo se indican a continuación:
20% lauril-trietiiglicoléter C.ST. 1 1,#3̂ a*805 O,

18.5 "
12.5 "
9 ,2 "
7 ,7 "



20% lauril-pentaétilglicoléter C.ST. 11,94 a 80$ 0.
20%lauril-heptaetilglicoléter " 13,38 ** "

Si las sustancias que rebajan la viscosidad, o 
sea el laurilhexglicoléter, se "eterizan" ulteriormente.

5.- con étilhexanol- en lauril-hexaglicol-etilhexiléter, 
permanece la redución de la viscosidad en los mismos 
límites y arrojan con la adición de un 20% un valor de 13 

. 13,64*0.ST. Esta solución es fácilmente mezclable con 
aceites de hidrocarburos*

10*- EJEMPLO 12*-

En este ejemplo está representada la influencia 
rebajadora de la viscosidad de diversos derivados del 
polialquilglicol en una solución del 30% de naftenatos 
de bario en lauriletilhexiléter. La solución de parti- 

15*- da tiene una viscosidad de 3,253 c.ST a 803. Los de­
rivados del polialquilglicol citados a continuación, 
en una cantidad del 20%, en su caso añadida, arrojan 
las siguientes viscosidades:
Bencilpentaglicoléter 10,4 c.ST. a 8030.

20.— OctiREenol-octeglicoléter 15,5 " "
Hptsglicoléster del ácido esteáricol4,0 " "
El empleo simultáneo de derivados del poliglicol (disol­
vente A) y éteres de alto punto de ebullición (disolven­
te B), junto con naftenatos, se muestra especialmente 

25.- adecuado para el mejoramiento de los aceites para moto­
res. En el empleo práctico de la invención en este cam­
po es muy conveniente elaborar primeramente la mezcla de 
naftenatos conpoliglicoléteres o ásteres (disolvente A) 
y éteres de alto punto de ebuHición (disolvente B) y 

30.- adicionar tal mezcla a los aceites, convenientemente al 
calor. Las adiciones son apropiadas en todos los senti­
dos para los motores de combustión. También se reivindi—



ca especialmente su operación de limpieza de motores#

El nuevo material de adición para aceites de 
motores desarrolla también mucha eficacia en motores 

. fríos, como en bajas temperaturas del aceite, por ejem-
pío de 402 a 502.

Las cantidades que se adicionan a los aceites 
de motores dependen, como los materiales a adicionar, de 
una serie de factores, que son: la calidad de los aceites 

' de motor o sea aceites grasos; el tiempo previsto de du-
: 10.- ración de los motores sin cambio de aceite; el contenido

de azufre del material de trabajo y otros#
Según sea mala la calidad de los aceites de 

¡ ; motores, aceites grasos, o similares, segán la longitud
del tiempo de duración de los motores y según la altura 

* 15#- del contenido de azufre del material de trabajo, tanto
i más alto seré el volumen de material de adición a elegir#

En general oscila la cantidad de material de
j adición entre el 1 y el 10 por ciento en peso, a adicio-
í - . ' . ' - - !

nar a los aceites de motores, aceites grasos o similares# *
, 20#- Sin embargo, pueden emplearse también adiciones mayores
j y menores^

Los materiales adicionados, mezclados o disuel—' 
tos, según la invención, pueden, de igual forma, o a dis- 

- creción, ser mezclados.
25#-.- Se consigue una buena y homogénea distribución

de los elementos de adición mezcla con los naftenatos di­
solventes A y disolvente B- en los aceites pargínotores 
o aceites grasos, ai se lleva a cabo el mezclado de esta 
mezcla a la temperatura aproximada de 40 a 602, o más!- . -'.'.i*''..' - * - - - <

30#— alta# Por ejemplo, se pueden también emplear temperatu­
ras hasta 1502. En muchos casos, bastan temperaturas mu- 

i cho más bajas, no obstante#



5.

25.-

30

Los nuevos aceites para motores adicionados a 
las soluciones de aceite minerales fabricadas con ellos 
añadirán mejoras del punto de detención d viscosidad, 
asi como preservación contra las alteraciones, o sea 
protección contra la oxidación, por ejemplo los fenoles 
alquil-substituidos, o cresoles, las aleaciones que con­
tienen azufre de valor secundario, así como las aminas 
aromáticas secundarias, fenotiacina, ásteres del ácido 
forfórico o tioforfótico, sales de tiofenoles y simila­
res.

A continuación son explicadas las ventajas de 
estos nuevos elementos de adición para motores en algu­
nos ejemplos. \
EJEMPLO 13.

Se fabrica una mezcla con:
40 partes de lauriletilhexiléter
15 partes de pentagíicoléter de un alcohol gra­

so, que mediante alta presión hidráulica produzca un áci­
do graso de oxidaciób de parafina y con el ndmero de hi- 
drixilos de 6,6.

40 partes de naftenato de bario y
5 partes de p-etilhexilfenol.
5 partes de esta mezcla se añaden a 95 de un 

aceite de base parafinica de las siguientes caracterís­
ticas:

Peso especifico a 302 C. 0,885
Punto de ignición 225° C.
Viscosidad a 503 C, 65,8 c.ST,
En una prueba en motores Diesel se presenta es­

ta mezcla como aceite de motor con las siguientes carac­
terísticas venta josas:



5.-

10.-

15.-

20.-

25.-

A 1002 de temperaturas del aceite, duración de la prueba 
120 unidades, a pleno rendimiento.

Se emplea un material de trabajo "medio-salien­
te" Diesel que presenta el 1 por ciento de azufre.

Al terminar el periódo de prueba todos los ani­
llos del pistón se mueven libremente, no presentando el 
anillo de raspado del aceite ni segregación de sedimen­
tos, ni de coque, y en el interior y el exterior del pis­
tón presenta éste un aspecto más bien metálico.

Las pruebas de suficiencia como lubricantes de 
los aceites en las máquinas provistas de bielas arrojan 
un valor - u, que se halla entre 0,2 y 0,1 a una carga 
de 28 atmosferas (1.411 kgs).
EJEMPLO 14.

Posteriormente se prueban las siguientes mez­
clas; -

65 partes de lauriletilhexiléter.
15 partes de laurilpentaglicoléter.
$6 partes de naftenato de bario.
5 partes de etilhexilfenol.
A un aceite de fondo como el descrito en el 

ejemplo 13, con base de parafina, se añaden 10 partes de 
esta mezcla y este conjunto, en un ensayo, es probado co­
mo aceite para motores. El recorrido asciende a 6.000 Kms. 
sin cambiar el aceite; solamente es consumido el aceite 
puesto en él.

Al terminar el ensayo ocurre que los anillos 
de los pistones y los anillos de fricción del aceite se 
mueven libremente y no se forman en los nudos de los 
anillos segregaciones de sedimentos o de coque. Las pa­
redes de los pistones así como el interior de los mismos 
presentan un aspecto metálico reluciente.

30.



Las pruebas de suficiencia como lubricantes de

los aceites empleados en las máquinas provistas de bie­
las arrojan un valor - u, que se halla entre 0,1 y 0,2 

con un número de 20 atmósferas (1000 kgs)+
5*- EJEMPLO 15 +

En un segundo aspecto del motor Diesel, se prue­
ba la siguiente mezcla como una adición del 10 por cien­
to a los aceites lubricantes superiores:

20 parte de naftenato do bario#
10.- 15 partes de naftenato de calcio.

1$ partes de nafenalcohol-hexaglicoléter 
45 partes de dioctilóter.

5 partes de di-terciario-butil-p-cresol.
Como aceite lubricante superior se emplea un acei— 

15+- te de fondo como el del ejemplo 13#
A las dies horas del periodo de prueba a 4.500 

revoluciones por minutos y a una temperatura del vapor 
de 95-; los anillos de los pistones se mueven libremente, 
presentando los pistones aspecto metálico, tanto al exte- 

20.— rior como al interior#
N O T A

En resumen; la presente patente de invención, 
recaerá sobre las siguientes reivindicaciones:

15.— Procedimiento para diluir naftenates en 
25.- hidrocarburos y mezclas de hidrocarburos, especialmente

en aceites hidrocarburados y aceites lubricantes, caracte­
rizado porque se emplea un medio de dilución auxiliar de­
nominado disolvente "A", el cual responde a las siguiente 
formula general para el grupo de los polialquiglicoles 

3 0 étericos y/o estéricos: X O—  (B-O)p — R-DY, en la cual 
R significa un radical alquilico Con dos o tres átomos 
de carbono, g  un número entert, entre uno y.veinte o más;



especialmente entre dos y siete; X, es un radical de 
hidrocarburo o un radical acilico de mas de seis, pre­
ferentemente más de ocho, átomos de carbono; Y, sig­
nifica un átomo de hidrógeno o un radical de hldrocar- 

5.— buró, o bien, acilico, con un número cualquiera de átp— 
mos de carbono.

25.— Procedimiento, según las anterior rei­
vindicación, caracterizado porque, además de los poli— 
alquiliglicoles esféricos, o sea el disolvente "A",

10.- se emplea adicionalmente un segundo medio de dilución, 
llamado disolvente "B", que se compone de un grupo de 
poliglicol sin éter, que presenta, por lo menos, un 
radical de más de seis átomos de carbono.

35.— Procedimiento, según anteriores reivin— 
l^.- dicaciones, caracterizado porque, es conveniente el em­

pleo, como disolvente "A" de alcohol graso-poliglicolé- 
ter en el cual n preferentemente es igual a cuatro.

43.— Procedimiento, según las anteriores 
reivindicaciones, caracterizado porque, es apropiado 

20.- el empleo dé un poliglicoléter, como disolvente "A",
en el cual X es un radical de hidrocarburo con 12 áto­
mos de carbono.

$5.- Procedimiento, según las anteriores 
reivindicaciones, caracterizado porque como disolven— 

25.- te "B" se usa dodeciléter, preferentemente dodeciloc- 
til, en especial, dodecil—2-etil-hexiléter.

63.- Procedimiento, según las anteriores 
reivindicaciones caracterizado porque, los naftenatos 

. son mezclados con los hidrocarburos a la temperatura de 
30.— 903 a 1503 0. y a la mezcla se anade el disolvente "A"+



15.-

20.-

25.-

73*- Procedimiento, según las anteriores rei­
vindicaciones, caracterizado porque el disolvente 
"A" es mezclado con hidrocarburos a la temperatura 
de 902 a 150° C., y a  la mezcla se añaden los nafte- 
natos.

83.— Procedimiento, según las anteriores 
reivindicaciones, caracterizado porque, los naftena- 
tos son revueltos con los derivados del polialquil- 
glicol a la temperatura de 905 a 1505 C.¿ y la mez­
cla es desleída con los aceites de hidrocarburos#

93.- Procedimiento, según las anteriores 
reivindicaciones, caracterizados porque a los hidro­
carburos son añadidos sucesivamente el medio de di­
lución "A** y el "B" y posteriormente los naftenatos.

10.— Procedimiento, según las anteriores 
reivindicaciones, caraeterizados porque los naftena­
tos primeramente disueltos en uno de dichos medios 
de dilución, al calor, y posteriormente esta solución 
es adiccionada al segundo medio de dilución y porque 
tal solución total es adicionada a los hidrocarburos 
o aceites hidrocarburados.

113.- Procedimiento, según las anteriores 
reivindicaciones, caracterizado porque los naftena­
tos son mezclados con el disolvente "A" y la mezcla 
es desleída mediante adición del disolvente "A" y la 
meada es desleída mediante adición del disolvente 
"B", y porque tal mezcla es añadida a los hidrocar­
buros o aceites de hidrocarburos.

123.- Procedimiento, según las anteriores 
reivindicaciones, caracterizado porque,, en forma aná­
loga a lo indicado en la reivindicaciones 13 a 105, {
a los aceites para motores, además de los naftenatos, i 

son adicionados derivados polialquilicos, o sea el



5**-*' -

-**22-

el disolvente "A" y éteres de alto punto de ebulli­
ción, es decir, el disolvente "B"#

Procedimiento, segdn las anteriores 
reivindicaciones, caracterizado porque la adición 
para los aceites lubricantes consiste en una mezcla 
que contiene naftenatos, derivados del poliaquilgli- 
col, disolvente "A" y éteres, disolvente "B"+

143-#- Procedimiento, segdn las anteriores 
reivindicaciones, caracterizado porque para los acei­
tes de motores a cuya adición se refiere la reivin­
dicación 123, se aplica preferentemente en la mezcla 
un tanto por ciento en peso de 1 a 13#

153.- "PROCEDIMIENTO PARA DILUIR NAFTENA­
TOS EN HIDROCARBUROS Y ¡VEZOLAS DE HIDROCARBUROS, ES­
PECIALMENTE EN ACEITES HIDROCARBURADOS Y ACEITES LU­
BRICANTES"#

Segdn se describe en la presente memoria 
que consta de veintidós hojas escritas a máquina#

*
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