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PATENTE "DE INVENCT ON
por 20 afiog

Por "Un procedimiento pars confececionar articulos hue-

& favor de: PIRELLI; Societa per Azioni.» de necionsli=
ded 1t.liens» domiciliede en: 94, Visle Abruzzis MITANO
(Tts112).

MEMORIA DESCRIPTIVA

~ Le presente invencidn tiene por objeto un procedi-
miento rara la confeseidn de ertfculos huecos, impermea-
bles» de tejido emgomsdo.

‘ Con tejido engomado se pueden cornfeccionar variasdos
art{culos huecos que presenten une perfects impermesbili-
dad al agua y & los gasess oomo por ejemplo balsas neumde
ticess gusntes para buzos y similares. ZIa ocanfeccion de
tales artfculos se efectda recortsndo piezes de tejido en=-
gorsdo de adecusda conformseidn y uniéndoles unas & otres.
Fo pudiendo neturclmente practicar la unidn por medio de

008140 sin comprometer el requisito de impermeabilidsd del
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erticulo, le unidn hp de ser efectusds medisnte encoledurs.

Por tejido engomsdo ge entiende un tejido gque por una
0 por smbes oaras esteé revestido de goms spliceda mediante
uns cape de une dispersidn de gome o de uns hoja de goms ad-
herids por czlendrsde. Debiéndose por consiguliente proceder
8l encolado de las distintses piezss de tejido engomsdo. se
ponen en recf{proco contzcto los bordes de éstas o porciones
de sus carss en correspondencits sobre 1as cusles se han pre-
ventivemente puesto ura cape de un adhesive parzc gome. Por
eJamy}o: pira le confecoidén de uns balse neumétioa pere em=
Pleo belnearios en la cusl resulten verios elementos tubulaw
Tes neumdticos unidos e interdependientess hasts shora se hs
Procedido subastancialmente del modo siguiente: sobre la
superficie engomade de le pieze de tejido engomado preventi-
vomente vuloenizados que tengs el perfil de la balsas se po=
ne una ccpa de adhesivo pera goma, ya ses & 1o largo de los
bordes> ya sea a lo largo de unes porciones lineales equidis~
tartes extendidas en el sentido longitudinel de la piezs;
Se dispone sobre la pieza as{ tratzda otra pileza de igusl
conformacidn, con la superficie ergomada enceasads cdn la su-
Perficie erngomads tratads de la otra piezas y se comprime el
conjunto pars obtener lz perfecte adhesidn de las dos piesss

& 1o largo de los bordes y lag determinadas porciones linea=
les equidistantes de la pleza superpuesta. Tal operscifn re=-
quiere evidentemente una notsble mano de obra que influye de
meners sensible en el coste de fabricacion del artfounlo.

Para obvier este 1nognreniente se ha 1deado el procedi~

miento objeto de la patentes segin el cusl la confeccidn de
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artfculos huecos» impermeatles, de tejido engomado se lo-
g€ra reclizendo la soldadura de lus distintas plezas de te-
jido engomsdo que oconstituyen el ertfeulo mediente vuls ani-
2861 0n.

Es evidente que operando en el gentido indicado el pro-
cedimiénto de cmfescidn de artfculos huecos de tejildo engo=
medo results simplificado ée modo conaidersbles poarque ls
soldadura se oconsigue en el curso de le vulcenizacidn del
tejido engomado. Xa reunidn de estas dos operaciones exi-
g6 en consecuencia que el tejido engomado ses vulcanizado
cuando you han sido recortsdas lss piezes que corstituyen
el ertfculos & diferencia del procedimiento usuel que exi~-
gfe la vulosnizeoldn anterior sl corte de tsles piezas.

Ls soldadura obtenids por vulcanizseidn oblige & tener
aue comprimir las partes que se han de soldar. Eara los ar=
t{onlos de tejido engomsdo que son huecos tel necesidad he-
ce surgir el p:r;o’nlema} hagte shora nunce resuelto» de evi-
tar el recfproco contscto directo y por consiguiente la sol=
dadurs de las porciones de superfiocle de las plezes opues~
tas de tejido engomado que no esten destinadss a soldarse.

Segin la presente invencidn la 1imitacidn de la solda=
dura mediante vuloanizacidn por 1los bardes © por determins=
das porciones de la pileza swerpuests de tejido engomado
Puede realizarse interponiendo entre dichzs piezas un mate=
rial sislante & 108 efectos de la wulosnizsoidne el oual
tenga una o onformacidn tal oue evite que queden en eontacto
directos las partes de las superficies opuestas que no han

de soldarse.
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‘ Como material saislante» & los efectos de la vulosniza=-
ci&n: Puede emplecrse cuslquier material que logre evitar
la soldgdura de las szperficies engomadas de las plezas su=
perpuestas; S1 se trata de materisl en hojass es necesario
sobre todo que €ste sea flexible. Se puede usuar tambieén
oon tal f;n materiales pulverulentos y barnicese.

A t{tulo pursmente de ejemplo, se describe shors 1la
confecoidn de uns balsa neumitice del tipo antes indiocados
adoptando el metodo de soldsdura por vulosnizacidn segin

le presente invencidn. In la superficie revestids de goma

de 1la pieza de tejido engomado cortado segin el perfil de
ls balsas se disponen tiras de un material asislante a los

efectos de 1la vuloanizaoidns por ejemplo tiras de papels
de modo que queden recubiertas exclusivemente aquéllas zo=
nes de ls superiicie nie no deban soldarse. A continnaeién:

se superpons otra pieza de tejido engomsdo con ls superfi-

cie engomsda encerada oon la Pleza que esté debajo. EL
oconjunto de las dos piezas superpuestaes se samete a la vul-
canizacidn segin las usuales normes. Ie vuloanizacidn pue-
de efectuarse ys= sec en una estufa» ya sea sobre un tambor
girstorio celentado. Is vulosnizacidén hechs sobre tambor
pernite trabajar de manersa continuas con todas las partiou-
lares ventzjas que se derivan de los efectos delooste los
articulos.

La presente invenocidn no debe sér estripbufds exolusi-
vamente sl art{culo descrito en el ejemplos 3ino extendids
& todos los articulos huecos de tejido engomado para obte=

ner los cuesles sea reslizzble. Debe hzcerse notaer que el
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procedimiento descrito puede sufrir modificaciones acce-
gorias sin que por ello se sltere la esenciclidad del ob-

jeto de 1a paterte.

NOTA

Por la patente de invencion a que se reiiere ls pre=-
sente memoria desoriptiva se REIVINDICA la propiedad y la

explotaeion exclusiva de:

1.~ Un procedimiento pzra confeccionar art{oulos hue-
cos de tejido engomado} ogracterizado por el hecho de que
varias p;ezas de tejido engomados no vuleanizado; son gole-
dadas por los bordes o & lo largo de porciones de unas su=
perficies encaradas, mediante vulecanizascidn al ser sometido
a este tratamiento el tejido engomrdo emplexdo: en estufa o
sobre tambor giratorio.

2.~ Un procedimiento para confeceionar art{oulos hue-
cos de tejido engomudo» tal como el especificado en 1» ca=~
racterizado por el hecho de gque mediante la interposicidn
de un adecuado materisl aislante & los efectos de la vul-
oanizacidn se evitas 8l ejecutar éstas le soldadura de 1las
porciones de las superficies de las pilezas superpuestas que

no estén destinadas a soldarse.

3¢~ Lo propiedzsd y la explotacidn exclusiva del obje=
to de 1o patentes sesn cucles fueren las oircunstanciass
que concurran con su esencislidad definida en las ante-

riores reivindicaciones; cnal objeto es:

RUn procedimiento para confeccionar srt{culos huecos

~

de tejido engomado®. Consta



Conste ls presente memoris de seis hojas foliadass es-
oritas por una sole cars.
Barcelonas 31 de Msrzo de 1953.

P. p. de: PIRELLI,» Societd per Azionis
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