
P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

por veinte años

a favor de D o n  M a n u e l  B e n e d i c ­
t o  P E R E Z  M u r o  , de nacionalidad es­
pañola, residente en Barcelona, calle del Obispo Lŝ - 
goarda, numero 16, p o r :

"MEJORiS EN LA FABRICACION DE ARTICULOS ABRASIVOS PARA 
EL AMOLADO Y PULIDO DE METALES";

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Las muelas y d tile s similares para el amolado de 
metales, se fabrican actualmente aglomerando grahos 
abrasivos en medios cerámicos, medios muy duros que 
sirven bien para el desbastado de metales, pero que 
no sirven para su pulimentaci6n; Esta requiere medios



oon c ie r t a  e la s t ic id a d :

Como es sab id o , e l  pulimento e s l a  operación que 

sigu e  a l  amolado y precede a l  bruñidos Por e l  amolado 

se  remueve una cantidad importante de m etáis Por e l  

5 pulim ento, aun cuando hay también remoción de m etal, 

se bu sca so lo  prep arar una su p e r f ic ie  l i s a  pre lim in ar 

a l  acabados Mediante e l  bruñido se consigue una super­

f i c i e  b r i l la n te s

La so lu c ión  que l a  p r á c t ic a  ha consagrado p ara  l a  

10 obtención de lo s  medios e l á s t i c o s ,  condición  e se n c ia l 

para  p u l i r ,  ha c o n sis t id o  en pegar polvo ab rasiv o  so­

bre medios f le x ib le s  o com presib les, cu al l a  lona pren­

sad a, f i e l t r o s ,  cuero , p ap e l y análogoss Con e l lo  se  

consigue so lo  formar d é b ile s  oapas a b ra s iv a s , sien pre 

15 de v id a  efím era, sobre un so p o rte , lo  que l le v a  a  una 

frecuen te in terru pción  d el tra b a jo s

Todo in tento  en o tro  sen tid o , ha fraca sad o  h a sta  

e l  presen tes Las esperanzas p u e sta s  en e l  oaucho, han 

tenido asimismo que abandonarse, pues e l t a l  m ateria l 

20 no r e s i s t e  l a s  tem peraturas d e sa rro lla d a s  por l a  ahra- 

sión s

Las m ejoras ob jeto  de e s ta  p a te n te , conducen, en 

cambio, a l a  obtenoión de un a r t íc u lo  ab rasivo  homogé­

neo, en e l  que se  reúnen l a  dureza requerida p ara  e l  

25 desbastado y l a  e la s t ic id a d  n e ce sa ria  p ara  l a  pulimetb- 

tac ió n  y e l  bruñido, y presentando t a le s  propiedades 

en todo su  cuerpo o masa, no reducidas a  una sim ple c a ­

p a :

Bn au e se n c ia l idad l a s  t a le s  m ejoras co n sisten  en 

30 p r a c t ic a r  l a  aglom eración del abrasivo  u tilizan d o  como



ag lu tin an te  uno o mía polím eros del d iclorobu tad ien o , 

obtenido por ejemplo partien do d e l mono v in ila c e t i le n o  

y c lo rh íd r ic o :

E l mencionado ag lu tin an te , coopolim erizado O no 

5 con d iv e rsa s  re s in a s  te rm o p lásticas y convenientemen*- 

te  vu lcanizado, r e s u l t a  se r  de una r e e le g ía  muy con­

ven ien te , ya que se  o ep ila r id ad  oon respecto  a lo s  

ab rasiv o s en gen era l, determina una n o tab ilís im a  

adhesión de lo s  granos a b ra s iv o s , a s i  oorno, por su  vu l- 

1-0 can izado, se  puede co n tro la r  una adecuada r e s t i l ic e n o ia  

y e la s t ic id a d , de forma que, g ra c ia s  a  l a  prim era pro­

p iedad , lo s  ab rasiv o s son b ien  reten idos p ara  r e s i s ­

t i r  lo s  poten tes esfu erzo s a que e stán  su je to s  lo s  

gran os, amasados oon e l  ag lu tin an te , sobretodo ten ien - 

15 do en cuenta que l a  tem peratura d e sa r ro lla d a  por e l

roce tiende a  d e sv ir tu a r  a q u e lla  a d h e sib ilid ad , y mer­

ced a l a  segunda y te rc e ra  propiedades son b ien  contro­

lados lo s  e fe c to s  de l a  fu erza  c e n tr ifu g a , ya que l a  

elongación  d e l polím ero ag lu tin an te  viene oonveniente- 

80 mente dism inuida con respecto  d e l polím ero no v u lcan i­

zado, g r a c ia s  a l  vulcanizado y a  l a  introducción de 

re s in a s  te rm o p lís t ic a s  que funcionan como a n t ip ir é t i ­

c a s :

La fa b r ic a c ió n  de l a  masa a b ra s iv a  puede l le v a r se  

25 a  cabo mediante un c il in d ro  amasador, pastando prime­

ro e l  polímero con lo s  productos que se le  adicionan y 

mezclando d espu ís con todo e l lo  e l  ab rasiv o  d el tamar- 

ño de grano deseado: Se d iv ide y moldea finalm ente l a  

masa re su ltan te  en porciones segdn l a  forma que in te ­

re se  y se  prensan l a s  mismas h a sta  dimensiones deseadas,30



10

15

80

88

procediándose, ya en esta estado, o antes, a l a  consi­
guiente vulcanización:

La composición de la  masa o articulo abrasivo, 
puede variar entre amplios lim ites: a  titu lo  de ejemplo 
y como orientación, puede darse la  siguiente:

Abrasivo. 1000 partes en peso
Polímeros de diclorbbutadieno 880 a 700 " " "
Azufre: : : : : : : : : : : :  3 * 8  " " "
Oxidos metálicos: : : : : : :  8 " 80 " " "
Negro humo: : : : : : : : : :  5 " 40 *  " "
Besinas : : : : : : : : : : :  100 " 500 " " "

a ouya mezcla intima y consiguiente tratamiento se pro­
cede del modo dicho:

Con el aglomerante flexible a s i constituido, se 
pueden fabricar pulidores y amoladores de los más vâ - 
rios tipos, ta l oomo discos, placas, coronas y otros: 
Estos artioulos resultan entonces ser a l a  vez su fi­
cientemente duros y oompactos, a l tiempo que flexibles 
y elásticos, heeho que los oapaoita tanto para conse­
guir el pulimento, como para conseguir los últimos 
grados de amolado o desbastes y uno y otros en toda 
clase ae metales:

Naturalmente, en la  realización práctica de las 
mejoras relacionadas, podrá ser variable todo ouanto 
pueda considerarse aooesorio o circunstancial relativa­
mente a lo que constituye la  esencial idad da la s mis­
mas:

N O T A



SE REIVINDICA :

1 - Mejoras en la  fabricación de artículos abra- 
sivos para el amolado y pulido de metales, de acnerdo 
con las ouales se amasan los granos abrasivos con un

6 medio aglutinante que contiene como elemento esencial 
cuan menos un polímero del diclorebutadieno:

2 - Mejoras en la  fabricación de artículos abra­
sivos para el amolado y pulido de metales, segdn rei­
vindicación 1, de acuerdo con las cuales, se amasan

10 los granos abrasivos o en un medio aglutinante que con­
tiene uno o más polímeros del diclorobutadieno, una 
adición de resinas, entre e llas resinas termeplásti-- 
oas, y productos vulcanizantes^

3 - Mejoras en l a  fabricación de artículos abra<-
16 sivos para el amolado y pulido de metales, segdn re i­

vindicaciones 1 y 2, de acuerdo con la s  cuales, la  
masa resultante del aglutinante relacionado y los gra­
nos abrasivos, dividida y/o moldeada en porciones, se 
somete a un adeouado proceso de vulcanización en car-

20 líente:
4 Mejoras en l a  fabricación de artículos abra¿ 

sivos para el amolado y pulido de metales, segón rei­
vindicaciones precedentes, de acuerdo con la s  cuales, 
se mezclan las distintas materias que han de componer

26 la  masa abrasiva, próximamente en las siguientes pro­
porciones:

A b r a s i v o . : : . : . : . : . : . : : : : :  1000 partes en peso
Polímeros
del diclorobutadieno:..: 260 a 700 " " "

30 A z u f r e : : : : . : : . : : : : : : : . : :  3 a 8  "  "  "
Oxidos m e tá lic o s ::: : . : : :  8 a 20 " " "
Negro h u m o :. : : : : : : : : : : : :  5 a 40 " " "
B a s i n a s : 100 a 600 " " "



2 ^  7 u
malaxando prim ero l a s  m aterias que forman e l  a g lu t i ­

nante y adicionando después e l  ab ra siv o ; se d iv id e  y/o  

moldea en porciones l a  masa re su lta n te , se  comprimen 

la s  mi s mas y se vu lcanizan  l a s  p iezas form adas:

5 5 -  M ejoras en l a  fa b r ic a c ió n  de a r t íc u lo s  abra­

s iv o s  para  e l  amolado y p u lid o  de m eta le s:

Consta l a  presen te  Memoria Des­
c r ip t iv a  de s e i s  h o jas m ecanografiadas, e s c r i ­
ta s  por una so la  c a ra , numeradas del 1 a l  6 y 

10 con su s l ín e a s  numeradas, a su  vez, de cinco
en c in co :

B arcelon a, 31 marzo 1953 
B:A:
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