PATENTE DE IZVENCION
POr veinte afios

afavorde Don Manuel Benedice
to PEREZ Muro ,a.na.cionalidadea--
paiiole, residente en Barcelona, calle del Obiapo La-
guarda, nfmero 16, p o r :

"MEJORAS EN LA FABRICACTION DE ARTICULOS ABRASIVOS PARA
EL AMOLADO Y PULIDO DE METALES™; |

MEMORIA DESCRIPTIVA

Las muelas y Gtiles similares para el amolado de
metales, Se fabrican actualmente aglomerando grahos
abrasivos en medios cerdmicos, medics muy duros qus
sirven bien para el desbastaio de metales, pero que

no sirven para su pulimentacifn: Bsta requiere medios
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oon cierta elasticidad:

Como es sabido, el pulimento es la operacién que
sigue al amolado y precede al brufiidos Por el amolado
se remueve una cantidad importante de metais Por el
pulimento, aun cuando hay también remocion de metal,
se busca solo preparar una superficie lisa preliminar
al acabados Mediante el brufiido se consigue una super-
ficie brillantes

La solucion que la préactica ha consagrado para la
obtencion de los medios eladsticos, condicion esencial
para pulir, ha consistido en pegar polvo abrasivo so-
bre medios flexibles o compresibles, cual la lona pren-
sada, fieltros, cuero, papel y analogoss Con ello se
consigue solo formar débiles oapas abrasivas, sienpre
de vida efimera, sobre un soporte, lo que lleva a una
frecuente interrupcién del trabajos

Todo intento en otro sentido, ha fracasado hasta
el presentes Las esperanzas puestas en el oaucho, han
tenido asimismo que abandonarse, pues el tal material
no resiste las temperaturas desarrolladas por la ahra-
sions

Las mejoras objeto de esta patente, conducen, en
cambio, a la obtenoién de un articulo abrasivo homogé-
neo, en el que se reunen la dureza requerida para el
desbastado y la elasticidad necesaria para la pulimetb-
tacion y el brufido, y presentando tales propiedades
en todo su cuerpo o masa, no reducidas a una simple ca-
pa:

Bn au esencialidad las tales mejoras consisten en

practicar la aglomeracion del abrasivo utilizando como
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aglutinante uno o mia polimeros del diclorobutadieno,
obtenido por ejemplo partiendo del mono vinilacetileno
y clorhidrico:

El mencionado aglutinante, coopolimerizado O no
con diversas resinas termoplasticas y convenientemen*-
te vulcanizado, resulta ser de una reelegia muy con-
veniente, ya que se oepilaridad oon respecto a los
abrasivos en general, determina una notabilisima
adhesion de los granos abrasivos, asi oorno, por su vul-
canizado, se puede controlar una adecuada restilicenoia
y elasticidad, de forma que, gracias a la primera pro-
piedad, los abrasivos son bien retenidos para resis-
tir los potentes esfuerzos a que estdn sujetos los
granos, amasados oon el aglutinante, sobretodo tenien-
do en cuenta que la temperatura desarrollada por el
roce tiende a desvirtuar aquella adhesibilidad, y mer-
ced a la segunda y tercera propiedades son bien contro-
lados los efectos de la fuerza centrifuga, ya que la
elongacién del polimero aglutinante viene oonveniente-
mente disminuida con respecto del polimero no vulcani-
zado, gracias al vulcanizado y a la introduccion de
resinas termoplisticas que funcionan como antipiréti-
cas:

La fabricacion de la masa abrasiva puede llevarse
a cabo mediante un cilindro amasador, pastando prime-
ro el polimero con los productos que se le adicionan y
mezclando despuis con todo ello el abrasivo del tamar-
flo de grano deseado: Se divide y moldea finalmente la
masa resultante en porciones segdn la forma que inte-

rese y se prensan las mismas hasta dimensiones deseadas,
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procediéniose, ya en este estado, o antes, a la commi-

guiente vulcanizacifn:

la 6culpcsioi6n de la mass 0 articulo sbraesive,
pusde variar entre amplios lfmites: A titulo de ejemplo
y como orientecifn, pusde darse la siguiente:
Abrasivo. . 4 . . <. + o . & 1000 partes en peso
Pol{meros de diclorobutadieno 250 a 700 " n v
Azufres 5 % ¢ T 4 4 s o s o e gmg w mw mn
Oxidos metélicos; gmgo " m m
b "40 ®m m n
looms500 " " v
a cuys mezcla Intima y consiguiente tratamiento se pro-
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cede del modo dicho:

Con el aglomerante flexible asi comstituido, se
pueden fabriecar pulidores y amoladores de los més va~
rios tipos, tal como discos, placas, coronas y otros:
Bstos artfoulos resultan entonces ser a la vez sufi-
cientemente duros y ocompactos, al tiempo que flexibles
y olésticos, hecho que los capacita tanto para conse=
guir el pulimento, como pars conseguir los filtimos
grados de amolado o desbastes y une y otros en tods
clese de metales:

Naturalmente, en la realizacién préctica de las
mejoras relacionadas, podré& ser variable todo cuanto
pueda considerarse accesorio o circunstancial relativas
mente a lo que constituye la esencialidad de las mis-

mass
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SE REIVINDICA :

1 = Mejoras en la fabricacién de articulos abra=
aivos para el amoiaﬁo y pulido de metales, de acusrio
con las cuales se amasan los granos abrasivos cen un
medio aglutinante que contiene como elemento esencial
cuan menos un polimero del diclorsbutalienoc:

2 - llejoras en la fabricacién de artfcules abre-
sivos pare el amolado y pulide de metales, segfin rei-
vindicacifn 1, de acuerdo con las cuales, se amasan
los granos abrasives con un medio aglutinante que cone=
tiene uno 0 més pelimeros del diclorobutaiieno, une
adicifn de resinas, entre ellas resinas termeplésti-
cas, y productos vulcanlizantes?

3 - Mejoras en la fabricacifn de artfonlos abra-
sivos para el amclado y pulilo de metales, segfn rei-
vindicaciones 1 y 2, de acuerio con las cuales, la
masa resultante del aglutinante relacionado y los gre-~
nos abrasives, dividide y/o moldesda en powrciones, se
somete a un adecusdo proceso je vulcanizacién en ce~
liente:

4 = Mejoras en la fabricacién de artfeulos abra-
8ivos pare 6l amolado y pulido de metsles, segfin rei-
vindicaciones precedentes, de acuerdo con las cuales,
Se mezclan las distintes materias que han de componer
la masa abrasiva, proximemente en las siguientes pro-
porcienes:

Abrasivé;;:;z;;;;;;.;;;;; 1000 partes en peso

Polimeros

del diclorobutadienoc.... 250 a 700 ™

Azufres..ii.eiiiieccisess 3 & 8

Oxidos metflicos:.i..ivs

Negro humoi.,i..ciretsss

”
”-
”
Resinas:.i.cestsvvnsessss 1 w
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malaxando primero las materias que forman el agluti-
nante y adicionando después el abrasivo; se divide y/o
moldea en porciones la masa resultante, se comprimen
las mismas y se vulcanizan las piezas formadas:
5 - Mejoras en la fabricacién de articulos abra-
sivos para el amolado y pulido de metales:

o Consta la presente Memoria Des-
criptiva de seis hojas mecanografiadas, escri-
tas por una sola cara, numeradas del 1 al 6y
con sus lineas numeradas, a su vez, de cinco
en cinco:

Barcelona, 31 marzo 1953
B:A:
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