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PATENTE D E MODELO DE UTILIDAD
por VEINTE ANOS

g favor d¢ Do n Francisco Josgsé TRAS-
PULESTO M i gue l, de nacionalidad espafiola, domici-

liado en Vigo (Pontevedra), Avenida Florida, nimero 202, por:

" MOLINILLO "

HNEMORTIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto un moli-

nillo principalmente destinado a ser utilizado como utensilio
de cocina, para llevar a cabo el rallado o desmenuzado de cual-
quier tipo de alimentos (pan seco, chocolate, queso, zanaho-
rias, cebollas, almendras, etc., etc.).

De manera més concréta , el molinillo que motiva la pre-

sente solicitud de registro pertenece al tipo, en si ya amplia-%t
mente conocido y divulgado, que comprende un cilindro o rodillo?i
hueco y abierto por sus bases, normalmente constituido de “
pEancha metalica estampada, montado de manera que pueda girar

libremente, dotado de los clédsicos orificios con rebopdes o re-—:.
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babas cortantes, que puede ser impulsado a girar por medio de
una manivela convenientemente solidarizada al mismo, y contra
cuya superficie son prensadas las sustancias o0 cuerpos que se
trate de moler o rallar, de forma que en el movimiento de giro
del cilindro estas sustancias, convenientemente desmenuzadas,
son obligadas a atravesar las paredes del mismo por los indica
dos orificios saliendo al exterior generalmente por una de sus
bases o testas,

Dentro del expresado tipo general, de cuyas ventajas par-

ticipa por completo, el molinillo que motiva la presente soli- f'

citud de registro destaca principalmente, tal como se veréd cla
ramente a continuacidn, por su sencillez estructural, constan-—
do de un nimero realmente muy reducido de piezas estudiadas
para ser fabricadas a partir de un material pléético'adecuado,.
y cuyo acoplamiento y montaje no ofrece realmente la menor di- i'
ficultad, y destaca asimismo por su comodidad de uso y facili- :
dad de limpieza, debiendo destacarse en este Gltimo aspecto
que el conjunto puede ser desmontado con absoluta facilidad,
en tiempo minimo y sin necesidad de emplear ninguna clase de
utensilios o herramientas.

Por lo demés, la esencialidad y principales caracteristi-
cas y ventajas del molinillo en cuestibn, resultardn més fécil-
mente comprensibles g la vista de los dibujos adjuntos, en los

que - en forma esquemitica y, desde luego, sin caracter limita~ -

tivo de ninguna clase - se ha representado un ejemplo concretb§;

de realizacidén practica del mismo,

En estos dibujos:

La figura 1 es una vista en perspectiva del conjunto del
disposgitivo, desmontado.

La figura 2 es una vista en perspectiva del propio moli-

nillo representado en la figura precedente, montado y abierto,‘;
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en disposicidén de recibir los cuerpos que se trata de desme-
nuzaxr.

Ia figura 3 es una seccidén segin el plano de simetria
del mismo molinillo representado en las dos figuras anteriores
montado y cerrado, en disposicidén de ser utilizado.

Y, finalmente, la figura 4 es una vista inferior en plan-
ta del mismo dispositivolque se ha representado en las tres
figuras precedentes.

Refiriendonos, pues, a estos dibujos:

El molinillo que se trata de registrar comprende bésica-
mente tres piezas - sefialadas en su conjunto con las referen-
cias A, B y C, respectivamente - estudiadas para ser moldeadas
a partir de una calidad apropiada de material pléastico.

La primera de las expresadas piezas -~ referencia A - com~
prende un mango rigido 1, de apreciable longitud dotado en
una de sus extremidades de una expansidén 2, que conforma unsa
cuna semicilindrica 3, de eje ortogonal al del mango, provis—
ta de rebordes extremos 4. La estructura de egste mango se cal-éﬁ
cula de manera que garentice un méximo de rigidez con inter-
vencidén del minimo posible de material. Asi, en un ejemplo
preferente y particularmente ventajoso de realizacidn, el exs
presado mango presentari una seceidn transversal 3 en U y se -
hallard dotado de tabiques internos de refuerzo 5-6, dispues-—
tos en sentido fransversal y diagonal, respectivamente, que
aseguren la expresada rigidez. La rigidez de la expansibn ex-—
trema 2 se asegurard tambien por medio de un sistema apropiado*i
de tabiques, por ejemplo, dispuestos en la forma que se ha re- @
presentado en los dibujos,

La segunda pieza integrante del conjunto - referencia B-
constituye la tolva de carga y la cémara de compresién del mo-’;

lino, y se halla integrada por un cuerpo hueco, de seccidn
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horizontal aproximadamente cuadrada, abierta por sus dos bases,

BEste cuerpo se articula libremente a la primera pieza referida

a través de un eje ideal paralelo al eje de la cuna semicilin- |
drica 3. A este efecto, el borde libre de la expansién 2 puede
por ejemplo, presentar un par de orejetas sobresalientes en—

frentadas 7-7', entre las que ajusta una correspondiente pro-
longacidn 8 previgta en el borde de la pieza B, disponiendose i%
ventajosamente en las superficie de contacto de estos elementoég
un juego apropiado de pitones alineados y de alojamientos en %5
los que éstos puedan penetrar a presién, aprovechando la relar§}
tiva elasticidad del material constitutivo, en vistas a garan—éi
tizar la fijacidn articulada entre las dos indicadas piezas. !

Ni que decir, tiene, de todas formas, que esta articulacidn

podrd en la préctica resolverse a través de cualquier otro
sistema que se considere oportuno, incluso por medio de un sim-
ple eje pasador. La pieza queda, pues, en condiciones de girar;q:
de aproximadamente 1802 con respecto a la pieza A, entre una g
posicidn en la que queds situada a continuacidn de la expansidn
2 y una posicidn en la que queda situada sobre esta expansién,{$
aprisionando contra lg misma el rodillo rallador, en la formé |
que se vera.

El rodillo rallador se halla constituido, segin es nor—
mal, por una pieza cilindrica 9, de una calidad gpropiada de
planché metélica, provista de una sucesidn de orificios con
rebordes o0 rebabas cortantes 10 y dotado de unos rebordes ex-—
tremos de refuerzo 11, de uno de los cuales es solidaria una
manivela de actuacidn 12, tambien preferentemente constituida
a base de plancha metdlica estampada. Este rodillo se sitia
simplemente encajado en la cuna 3, apoyado sobre los rebordes
4 g través de unas zonas extremas lisas,que garantizan su libegd

tad de girocon roce minimo, ¥ queda inmovilizado en es$a posi-
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ras o relieves 18, dispuestos para cooperar en la accibn des—

SEV

cién al rebatir hacia la posicidn de cierre el cuerpo B, el
cual presenta en sus bordes inferiores unas escotaduras semi-
circulares 13, que encajan tambien sobre las zonas extremas
lisas referidas. Los rebordes 11 del cilindro desmenuzador

impiden cualquier degplazamiento del mismo en sentido axisal.

En una forma preferente de realizacidn, en su borde opues
to al de articulacidn, el cuerpo B presenta gl menos un peque-
fio saliente 14 que, al situar este cuerpo en la posicidn de
cierre, encaja en un correspondiente alojamiento 15 previsto
en lg pieza A, de manera que queda inmovilizado en la posicidn
correcta, descargando a la articulacidn de los esguerzos que
en otro caso deberia resistir como consecuencia de la actua-
cidén sobre la manivela 12.

IMinelmente, la tercera pieza integrante del conjunto -re-
ferencia C - se halla constituida por un brazo acodado, que
por una extremidad se articula libremente, por ejemplo, a tra- -
vés de un eje pasador 16, a la extremidad libre del brazo 1,

v en su extremidad opuesta comporta una pala prensoras 17, cur-
vada de manera que pueda adaptarse a la superficie del cilin-—

dro 9 y preferentemente dotada en su cara inferior de nervadu- T 

menuzadors ejercida por este cilindro. Al ser rebatido hacig
la posicibn de trabajo, este brazo encaja en una correspondien .
te escotadura 18 prevista en el cuerpo B. a lo largo de la que 5
puede deslizar. La rigidez de este brazo puede asegurarse do-
tédndolo tambien de seccidn en U y proveyéndolo de nervaduras
internas transversales y diagonales anidlogas a las previstas
en el brazo 1, y la rigidez de unidn entre aquel brazo y la

pala o expansidn 17 se asegura tambien por medio de un adecua~-

do juego de rabiques y nervaduras 19, moldeadas de una sola

pieza con el conjunto.
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. el cilindro 9, en visgtas a proveder a la limpieza del conjunto, ii:

Se comprende que, una vez situado el cilindro desmenuza~
dor 9 en la posicibn de montaje, aprisionado entre los cuerpos
A y B, bastari situar en la tolva de carga conformada por este
Qltimo cuerpo las sustancias que se trate de rallar o desmenu-
zar y rebatir el brazo C hasta que la pala 17 quede apoyada
sobre estas sustancias, aprisiondndolas contra aquel cilindro
para que el molinillo quede en condiciones de trabajar normal-
mente. E1l conjunto puede ser sostenido con una sola mano, ob-
teniéndose ademds, con esfuerzo minimo, una presibn considera-
ble de las sustancias contra el cilindro desmenuzador. Em esta
posiciébn, basta provocar con la segunda mano un movimiento de
giro del cilindro, actuando sobre la correspondiente manivela,
para desarrollar una accidn desmenuzadora sumamente eficaz,
que obliga a la expresada sustancia a atrvesar los orificios
10, y salir al exterior a través de una de las testas del ci-
lindro, cuyo eje deberd mantenerse con una cierta inclinacién.
Bastari levantar el brazo C para poder ir rellenando la tolva
con nuevas contidades de la sustancia a desmenuzar. Y, final-
mente, una vez finalizada la operacidn, bastarid levantar tanto

el tuerpo C como el B, para poder desmontar, con toda facilidad:

Resta ya Gnicamente hacer constar de una manera general
vy expresa que, como se comprende y es légico, y aparte de las
que han sido ya concretamente indicadas, en la realizacidn
préctica del molinillo queha quedado descrito, cabrd introdu-
cir todas aquellas adiciones y modificaciones de detalle gue
no afecten a lo que consfituye la egencialidad del registro

que se golicita.
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~pieza, que puede bascular encajado en una correspondiente es-

SE REIVINDICA:

1 - Molinillo, caracterizado por comprender un soporte
constituido por un cuerpo moldeado de una sola pieza, que
adopta la forma de un brazo rigido provisto en una extremidad
de una expansidn que conforma una cuna semicilindrica, de eje
ortogonal al del brazo, en la que puede encajar el cilindro
rallador, constituido a base de plancha metalica, dotado de
una sucesidn de orificios con rebabas cortantes y provisto de
rebordes extremos y de ung manivels de actuacibn; articuldndo-
ge libremente al borde libre de la expresada expansibn, a tra-
vés de un eje ideal paralelo al del cilindro, un segundo cuer-
po moldeado, que puede ser rebatido sobre éste Gltimo, encajan
do sobre el mismo a través de unas correspondientes escotadu~
ras semicirculares previstas en los bordes inferiores de sus
laterales, y aprisionandolo en la posicibén de montaje, cuyo
cuerpo adopta una forma hueca, abierta por sus dos bases, y
queda en condiciones de constituir la tolva de carga del moli- i:
nillo; finalmente a la extremidad libre del soporte referido

se halla libremente articulado por una extremidad, un segundo

brazo rigido, de forma acodada, asimismo moldeado de una sola

cotadura prevista en la tolva referida, y que conforma en su

extremidad libre una pala, curvada de manera que pueda adaptarQ;;

se gobre el cilindro desmenuzador, presionando contra el mismo .7
las sustaﬁcias de que se trate.

2 - Molinillo, segin la reivindicacidén precedente, oarao-:g?
terizado porque el cilindro desmenuzador presenta unas zonas ¥
periféricas extremas lisas, a través de las que se apoya, que-iji
dando en dispocibn de girar con roce minimo, contra unos rebor:fi

des extremos previstos en la cuna conformada por el soporte y

contra los bordes de las escotaduras semicirculares previstas
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en la piezs basculante que actda de tolva de carga; haciendo
tope lateralmente contra gquellos rebordes y estos bordes los

rebordes extremos de refuerzo prewistos en el cilindro, de ma- .

nera que éste queda convenientemente inmovilizado.con respecto:
a desplazamientos en gentido axial.

3 - Molinillo, caracterizado porque los brazos referidos
en la reivindicacidn primera presentan seccidn transversal en
U, y se hallan dotados de tabiques interiores de refuerszo,
digpuestos en sentidos transversal y diagonal, que aseguran

un alto grado de rigidez.

4 - Molinillo, caracterizado porque la pala prensadoras
referida en la reivindicacidn primera, se halla provista en
su cara activa de hervaduras dispuestas en sentido paralelo aliﬁf

eje del cilindro, destinadas a desarrollar una accidén de freno

de las sustancias a desmenuzar, cooperando en la accién desme-.gf
nuzadora ejercids por este cilindro.

5 - Molinillo, caracterizado poraque la tolva basculante
referida en las reivindicaciones anteriores, presenta, en su
borde opuesto al de articulacidn, un pequefio saliente que en |
la posicidn de montaje encaja en un correspondiente alojamien—;;f
to previsto en el cuerpo del soporte.

6 - Molinillo,

Consta la presente Memoria Descripti- i~



va de nueve hojas mevanografiadas, escri-
tas por una sola cara, numeradas, del 1 gl

9, con sus lineas numeradas, a su vez, de

cinco en cinco y de dibujos anexos, -

Barcelona, {6 DIC. 1974

P. A.
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" Hoja unica

D. Francisco Jose Traspuesto Miguel

v 16 DIC. 193

Barcelona
P.A.
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Escala variable
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