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MEMORIA DESCRIPTIVA 
p ara  s o l i c i t a r

P A T  E N I  E D E  I  N V E N C I  ON
e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de UNITED STATES RUBBER COMPANY, en tidad  norteame­
r ic a n a , e s ta b le c id a  en R o e k e fe lle r  Center, 1*^230 Avenue o f 
the Amerieae, Nueva York, E stados Unidos de Am erica, p o r:

" UN DTB POSITIVO DE AHORMADO) PARA LA 
FABRICACION DE ZAPATOS

E l p resen te  invento se  r e f ie r e  a  un zapato me 
jo rad o  y a  un método p ara  f a b r ic a r  e l  sa lz a d o , a  una horma 
m ejorada p ara  zapato s y a  un método p ara  p ro d u cir  e l a s t i c i ­
dad en l a  punta d e l zapato  que t ie n e  una su e la  fle x ib lm  

5 moldeada en un molde a b ie r to  co locada sobre l a  p a la  d e l za—

-  1 -



2 0 86 6 4i

f

¡
.

p a to , que se  a p lic a  a l a  horma m ejórala .

i ' * E sta  invención es d$ u t i lid a d  en l a  manufactu­

ra  da zapatos que tienen su e la s  moldeadas sobre lo s  mismos y 

especialm ente para im partir e la s t ic id a d  a l a  punta del ca l-  

5 zado manufacturado de eouerdo oon métodos y ap ara to s d e sc r i­

to s en l a  la te n te  española No. 200.1R4 y en lo s  cu ales l a  

horma m ostrada an dicha s o l ic i tu d  se su stitu y e  per l a  pre­

sente horma perfeccion ad a. El término "e la s t ic id a d  en l a  

pun ta", t a l  como se  emplea en l a  p resan te  memoria, s ig n i f i c a  

10 l a  curvatura h acia  a rr ib a  da l a  p e r i fe r ia  del fondo de l a  

' porción  d elan tera  de l a  suela del zapato , o e l borde superior

de l a  v ir a ;  e s ta  curvatura toma l a  forma de l a  curva normal 

ascendente del p ie  mas a l l á  de la  p arta  del ta lá n , l a  su ela  

y l a  v ira  pueden moldearse con cualquier su sta n c ia  l íq u id a  

15 apropiada, por ejem plo, goma l á t e x  l íq u id a  g o la t in iz a b le , y 

a l  mismo tiempo l a  su e la  del zapato se  v ie r te  en forma de 

! m aterial líq u id o  en un molde a b ie r to  y sobre ?1 fondo de l a

p a la  del zapato en l a  horma, de manara ya conocida, m ientras 

que l a  p e r i fe r ia  del fondo de l a  p arte  d elan tera da l a  su e la  

20 se  h a lla  en un plano p a ra le lo  a l  plano del n iv e l del m ateria l 

líq u id o  en la  cavidad del molde desde e l  cual se  moldea l a  

su e la ; por lo  tan to , e l zapato no e s tá  p ro v isto  de e l a s t io i -  

dadmen l a  punta cuando l a  su e la  ae moldea sobre e l  mismo y 

m ientras l a  porción  delan tera de l a  su e la  permanece en l a  po- 

28 s io io n  moldeada. E sta  d isp o s ic ió n  p a ra le la  del plano de l a

p e r i f e r ia .d e l  fondo de l a  p árta  delan tera de l a  horma es ña- 

c e sa r ía  para conseguir el espesor uniforme de l a  su e la  o l a

** &



2 0 8 6 6 4
r  7

a ltu r a  uniforme de la  v ir a  en la  p e r i f e r ia  del fondo de l a  

su ela  en su parte  delantera mediante l a  operación de moldeado.

De acuerdo con e l presante invento, l a  horma me­

jo rad a  se  u t i l i z a  en l a  operación d# moldeado bajo l a s  con- 

5 d icionea a r r ib a  mencionadas, l a  horma comprende una p arte

delantera, y una parta  da ta ló n , que e stá n  ab isag rad as entre 

s í  carca del ta lón  del p ie .  l a  p a la  del zapato e s tá  ahormada 

sobre l a  horma, y l a  p e r i fe r ia  del fondo de l a  p a rte  delan­

te ra , que ee h a lla  en un p lano, e s tá  p ivotada a su p o sic ió n  

10 más in fe r io r ,  y d isp u e sta  p a ra le la  a l  n iv e l líq u id o  del ma­

t e r i a l  de moldeo en l a  cavidad del molde, cuando la  su ela  

se  moldea sobre l a  pala  o p arte  superior ahormada del zapato , 

lo r  con sigu ien te , se  im p art^ é laa tic ld ad  en l a  punta a l a  

su e la  moldeada mediante l a  a r t ic u la c ió n  de l a  p arte  delante- 

18 ra  da l a  horma y l a  p a rte  correspondiente del zapato con re s­

pecto a I s  parte  del ta ló n , desde l a  p o sic ió n  de moldeo de 

su e la  h acía una p o sic ió n  in d in a d a  h a d a  a r r ib a , o p o sic ió n  

d e lan tera  levan tad a . E l movimiento de a r t ic u la c ió n  se  hace 

an tes del endurecimiento f in a l  de l a  su e la  moldeada, y luego 

20 se  hace l a  curación f in a l  de l a  misma, mediante lo  cual se

imparte a l  calzado una permanente e la s t ic id a d  en la  punta.

^ f in  de que l a  p resen te  invención sea  compren­

dida claramente y lle v a d a  a l a  p rá c t ic a  con toda f a c i l id a d ,  ha 

sido  represen tada por v ía  de ejemplo y en una de su s formas 

25 p re fe r id a s  de e jecu ción  en lo s  d ibu jo s que ae acompañan a

l a  presente memoria, y en lo s  c u a le s :

l a  Figura 1 e s una v i s t a  l a t e r a l  en elevación
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un aparato  con #1 cual posa* r e a l iz a r a s  a l  procedimiento 

mejorado del presente invento, y moatronío la ,p o rc ió n  supe­

r io r  de l a  horma con m ejoras.

l a  Figura 2 es una v í s t a  en e lev ac ión  da l a

5 horma m ejorada.

l a  Figura 3 es una v i s t a  h orizon tal y corte 

tra n sv e rsa l de l a  p arta  superior de l a  horma, tomada sobre 

l a  l ín e a  3-5 de l a  Figura 2.

l a  Figura 4 ea una v i s t a  en p la n ta , de fondo,

10 de una forma m odificada de l a  horma con m ejoras.

l a  Figura 6 e s  un corte tran sv e rsa l de un za­

pato en un molde para su e la s , tomada sobre una l ín e a  indi ca­

da por 5-5 en l a  F igura 4, representando una forma m odifica­

da de l a  horma completa en v i s t a  l a t e r a l  en e lev ac ión , con 

15 e l zapato colocado.

l a  fig u ra  6 es. una sección  tra n sv e rsa l lo n g i­

tu d in al de una porción  delantera de o tra  m odificación  de un 

zapato que incorpora e l present? invento.

l a  presenta invención se r e f ie r e  a l a s  hormas 

20 mejoradas representadas en l a s  f ig u ra s  2 a  5 , y a  l a  u t i l i z a ­

ción de l a s  hormas en e l  procedim iento que se  d e sc r ib irá  

con re fe re n c ia  a l  aparato  i lu s tra d o  en l a  Figura 1 .

Haciendo rgís-renoia a  l a s  F iguras 2 y 3 , l a  

horma lo  comprende una p arte  delan tera 11 y una p a rte  de ta lón  - 

25 12 , que e stán  a r t ic u la d a s  entre s í  por medio de una unión a r t i ­

culada 13 s itu a d a  encina de l a  p arte  de ta lón  de l a  horma.

E sta  horma. 10 puede hacerse de cualquier m ateria l adecuado,
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preferentemente m etal, que se  moldea #n forma d# un casca 

huacc- 14 a.a aow rdo can la  p ía  ó tica  ya conocida, t a l  como 
se v# -en l a s  j'íg m as 1 y  3 .

Puede u sá is a cualquier forma da unión a r t i ­

culada paya conectar aitico ladam en te la  p a ita  d elan tera  11 
a l a  parte  del ta lón  12, p$io come se  represen ta  aq u í, l a  

unión 13 comprende una proyección c i l in d r ic a  15 subí# l a  p a i­

te  d elan tera 1 1 , que. se  alo ja  en una c a ja  c i l in d r ic a  16 en 

l a  p a ite  da ta ló n  12. l a  unión 13 se  mantiene unida por me­

die de un re so r te  tipo  b a l le s t a  17, que e s t á  situado  dentro 

del casco 14 y  que e s  mantenido bajo  ten sión  entre un perno 

18 en l a  p a rta  d elan tera 11 y un peino 19 en l a  p arte  de ta­

lón  12 . Un extremo del re so r te  17 se  enganche alrededor del 

perno 18 que pasa por l a  parte d elan tera  11 deade un costado

del oasco h asta  el o tro , y e l otro extremo del re so r te  17 

e sta  enganchado alrededor del perno 19 que a tra v ie sa  la  

p arte  del ta lón  12 desde un costado ¿e l casco h asta  e l  o tro , 

l a  parte  delan tera  11 se  indica en su p o sic ió n  de l ín e a  l l g -  

- na en la  Figura 2, que e s  lá  poo lción  del moldeo de su e la  

de l a  parte delan tera del zapato . En esa p o sic ió n , e l cen­

tro del perno 18 en l a  p arte  d e lan tera  e sta  situ ad o  sobre ana 

lín e a  20 que pasa per lo s  centros de l e s  pernos 18 y 19 y 

debajo del centro 21 de l a  unión a r t ic u la d a  13 . l a  parte  de­

la n te ra  11 e s ta  adaptada para su a r t ic u la c ió n  desde su po­

s ic ió n  de l ín e a  l la n a ,  o sea  l a  p o sic ió n  de moldeo da su e la  

M ata  l a  p o sic ió n  d elan tera  levan tad a , t a l  como l a  índioan 

l a s  l ín e a s  d * punto y ray a . Cuando la  parte d elan tera se ha-
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lia. lev an tad a , l a  l in ^ a  20 que pasa per lo s  o?n trrs de le a

pernea 16 y 19 a <9 mueve la  s ta  ocupar la  p o sic ió n  22, encima

del centre 21 da l a  ocien c r t ic u la d a . Durante e l funciona­

miento de e s ta  construcción , cuando l a  lin ea  2o pasa sobre 

5 e l centro 21 de l a  unión a r t ic u la d a  en cualquier d irecc ión , 

por necio del re so rte  17 , l a  p arte  delan tera  cambia in stan ­

táneamente de p o sic ió n , pasando de l a  de moldee; de su e la  a 

l a  p o sic ió n  delan tera levan tad a, o v ic e v e r sa , ge hará r e fe ­

ren cia  a e sta  acción  en lo sucesivo  como acción  e l á s t i c a ,

10 que es producida por e l re so rte  de acc ió n  e lá s t i c a  17 .

l a  parte  d e lan tera  11 da da horma lo  ae mave 

desde su p o sic ió n  de moldeo de su e la  h asta  au p o sic ió n  delan­

te ra  lev an tad a , o por lo  menos sobre e l  punto oen tral muer­

to de l a  unión a rt ic u la d a  (que e s  aq u ella  p o sic ió n  de l a  par- 

15 te  delantera 11 donde l a  l ín e a  20 entre lo s  pernos 18 y 19

in te r se c ta  e l centro 21 de l a  unión a r t ic u la d a  1 3 ) , mediante 

l a  actuación  lo n g itu d in a l de una v a l i l l a  23, que se  h a lla  a r­

ticu lad a  en un extreme a un perno 24 que pasa por l a  p arte  

delantera. 11 desde un costado casco hasta  #1 o tro , y en 

20 e l o tro  extremo a un perno g iran te  25, t a l  como se  ve en

de t a l l e  en l a  Figura 3 . 31 perno g iran te  25 comprende un to r­

n i l lo  que e s tá  roscado en e l  extremo da un árb o l 26 en un 

punto que e s  excéntrico con respe oto a l  a je  de ro tación  del 

árbo l 26, que se  h a lla  colocado g iratoriam en te en un ee jin e- 

25 te  formado en un buje 27 roscado en una nervadura c il in d r ic a  

28 moldeada en e l  casoo 14 de l a  parte  del ta ló n  12 de l a  

horma 10 . Hi árb o l 26 se  provee da un hueco exagonal 29

-  6 -
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pa^a i*"c ib ir  una l le v a ,  ana se  adapta paya hac^r g ira r  ma­

nualmente a l  oentr-i del p^rn? g ir a to r io  25 paya o cupay l a  ' 

p o sic ió n  hacia a t r á s  a p a r t ir  de l a  p o sic ió n  ó s le n te la  in ­

dicada en l a s  F iguras 2 y 3 , con e l f in  de a r t ic u la r  l a  par­

te delan tera 11 desde la  p o sic ió n  da lín e a  l le n a  h asta  l a  

p o sic ió n  de punto y ray a . Cuando e l  perno g ir a to r io  25 se  

hace g ira r  90- desda su p o sic ió n  delan tera o t r a s e r a ,  l a  l i ­

nea 2o entre lo a  pernos 18 y 19 pasa sobra e l  punto muerto 

cen tra l da l a  unión a r t ic u la d a , y e l e lá s t ic o  1 ? o b lig a  a 

l a  parte  d e lan tera  a  ocupar su p o sic ió n  f in a l  h acia  a r r ib a  

o hacia ab a jo , puliendo o b ligar  a l  perno a g ir a r  lo s  90 s re­

manentes y ocupar l a  p o sic ió n  de 18os, donde e l  perno g ir a ­

to r io  25 se  h a lla  en punto muerto, e s d e c ir , en l ín e a  con 

e l centro del árbo l 26 y e l perno 24, y tiende a  mantener 

l a  p a rte  delan tera  11 positivam ente en l a  p o sic ió n  de moldeo 

de su e la  o en l a  de parte  d elan tera  lev an tad a .

Con e l f in  de compensar l a  perd ida de volumen 

de una suele moldeada sobre a l  fondo de una p a la  de z a p a to ,e l 

fondo 3o de la.horm a 10 se  hace dándole una forma convexa, 

como 13 in d ica  l a  l ín e a  curva 31 que se  extien de desde e l  

ta ló n  a l a  punta. B1 fondo 3o as también curvo en sentido 

tr a n sv e r sa l, oomo lo  in d ica  e l  esp acio  en tre  l a s  l ín e a s  31 

y 32 ; e s ta  ultim a lín e a  representa e l plano de l a  p e r i fe r ia  

del fondo de l a  horma. Durante l a  operación de moldee de 

una su e la  sobre un zapato del tipo  indicado en l a  Figura 1 , 

y con a l f in  de obtener una su e la  de espesor uniforme o una 

v ir a  de a ltu ra  uniforme en l a  p e r i f e r ia  de l a  su e la , l a  p e r i-
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fe r ia  á#l fondo da l a  horma daba e s ta r  en un so lo  p lano, co­

mo lo  in d ica  l a  l ín e a  32 . Cuando l a  su e la  se moldea sobre 

l a  p a la  o bota ahormada del sép a te , e s te  plano se  dispone

p a ra le lo  a l  n ive l líq u id o  del m ateria l da moldeo en la  caví- <*
dad de moldeo de l a  su e la , En o tro s t ip o s  d? calzado , e l  

espesor* da l a  su p e r f ic ie  moldeada de l a  su e la  puede v a r ia r  

en l a  parte  del empeine y ta ló n , y el tongo ds l a s  p a rte s  

cor respondientes a l  empeine y ta ló n  de l a  horma puede fo r­

marse de modo da acomodar un soporte en arco y un ta ló n  l e ­

vantado, t a l  como se  describe con re fe re n c ia  a l a  F igura 5 .

Sin  embargo, en todos lo s  t ip o s  de calzado 

íao ricad oa de acuerdo con e l presente invento, l a  p e r i f e r ia  

del fondo de l a  p arte  d e lan tera  de l a  horma debe e s ta r  en un 

so lo  p lan o , y e s ta  p e r i f e r ia  deba d ispon erse p a r a le la  a l  n iv e l 

l iq u id o  del m ateria l de moldeo para l a  su e la  en e l molde, 

con e l  f in  de producir e l espesor uniforme deseado de l a  

su e la  y l a  a ltu ra  uniforme de la  v ira  en la  p a rte  d elan tera 

del zapato . En e l caso de moldearse en una so la  p ieza  l a  

v ira  con l a  suela moldeada, la  horma lo  se provee p re feren te­

mente de una porción l a t e r a l  v e r t ic a l  p e r i fé r ic a  32a, que 

se  extiende hacia a r r ib a  a p a r t ir  de l a  p e r i f e r ia  32 del 

fondo de l a  horma, a una d istan cia, igu al a l a  a l tu r a  de l a  

v ir a  que se  quiere obtener, como se  ve e n 'la  Figura 2, l a  

p e r i fe r ia  superior 33 de l a  porción l a t e r a l  32a termina en 

un plano p a ra le lo  a l  plano de l a  p e r i fe r ia  32 del fondo de 

l a  horma, como queda representado por la  l ín e a  33, *

S I  método para moldear una su e la  f le x ib le  con un
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m ateria l líq u id o  de moldeo sobre e l fondo de una p a la  ahor­

mada de zapato , y para producir l a  delan tera levan tada en 

l a  su ela  moldeada, se  represen ta en la  Figura 1 , en l a  cual 

se  muestra un aparato  para l le v a r  a cabo e l procedimiento 

5 u tilizan d o  l a  horma representada en l a s  F iguras a  a 5 .

Haciendo re fe re n c ia  a l a  Figura 2, l a  horma 

10 se  provee de lo s  reb a jo s  para perno 34 , u su ales en e l so­

porte ¿Le l a  horma, para asegurar l a  horma a su soporte (no 

rep resen tad o ), l a  horma 10 se  coloca n su s o le r t e ,  y una 

P0 p a la  o p arte  superior de zapato 34a, se  coloca en e l mismo

sobre una p l a n t i l l a  de l a  manera co rr ie n te , o s i  no se  a p l i ­

ca e l mis.'..o de acuerdo a i  precadimis-ntc convencional de des­

lizam iento de la  horma, l a  horma 10, con la  p a la  ahormada co­

locada sobre l a  misma, se  dispone entoncea en una guia de mol- 

15 deo para su e la s  36, m ientras que se  l a  e leva  h asta  ocupar l a  

p o sic ió n  de lín e a  de punto y ray a , comí* se  ve en l a  Figura 1 .

El m ateria ! líq u id o  6# moldeo se  coloca en una cavidad forma-

dora de su e la s  36, formada en un molde f le x ib le  37, que se 

asegura a la  base 38 para ocupar una p o sic ió n  f i j a ,  l a  p a la  

20 de zapato ahormada 34a se  b a ja  entonces dentro de l a  cav i­

dad del molde, h asta  que el m ateria l de moldeo suba en l a

misma h asta  a lcan zar e l  n ive l del borde superior de l a  pe­

r i f e r i a  ex te rio r  de l a  znela del zap ato , o h asta  e l  borde 

superior de l a  v ir a  a moldearse sobre ^1 mismo, oon p re fe -  

25 ra n c la , l a  cavidad del molde .?stá ideada de t a l  manera, que 

e l borda su perior de l a  cavidad del molde se  h a lla  a n iv e l 

con e l n ivel l íq u id o  del m ateria l de moldeo después na haoer-

-  9 -



s#  colocado o í zapato en l a  cavidad mencionada a  l a  pío fundi­

da d deseada, con l a s  paredes lá te x  a le  a i^ ife rio re s da l a  p a la  

a  igu al d is ta n c ia  de l a s  paradas l a t e r a le s  d e .la  cavidad, y 

con el fondo de l a  pala  ahormada sustancialm ente p a ra le lo  

S a l  fondo del molda. '

En al momento en que -al fondo da la  p a la  ahor­

mada ea bajado a la  cavidad del molde, l a  p a rte -d e lan te ra  11 
de la  horma se  a r t ic u la  h asta  ocupar l a  p o sic ió n  de lín e a  l l e ­

na ta i como se  ve en la  Figura 2, y l a  p e r i fe r ia  del fondo 

10 de l a  horma de acuerdo con lo  reprea^ntado por e l  plano 33, 

se dispone p a ra le la  a l  n ive l líq u id o  39 dol m ateria l de mol­

deo. El zapato permanece en l a  cavidad del molda h asta  que 

el m aterial de moldeo se  s o l id i f i c a  sobre e l  mismo y forma 

l a  su e la  e x te r io r  40 y l a  v ir a  41. E l m ateria l d? moldeo e s ,

15 preferib lem en te , goma l á t e x  g e la t in iz a b le , una su stan c ia

ya conocida. Una vez que l a  su e la  se ha endurecido sobre l a  

parte superior y se  torna su ficien tem ente fu e r te , l a  horma lo  

con l a  p a la  y l a  su ela  maleada sobra l a  misma, se q u ita  de 

l a  cavidad del molde elevando l a  gu ía  de moldeo 35 h asta  oou- 

20 par l a  p o sic ió n  in d i caña por l a  l ín e a  de puntos y ray as de 

l a  F igu ra  1 . Puado entonces q u ita r se  l a  horma 10 de l a  guía 

mencionada, y l a  p arte  delan tera del zapato se  a r t ic u la  ha­

cia a r r ib a  para ocupar su p o sic ió n  d e lan tera  levan tad a , ya 

sea an tes o después de l a  remoción, mediante l a  in se rc ió n  de 

25 una l la v e  en e l  hueco 29 del e je  26. l a  l la v e  se  haoe g ira r  

18oR, y l a  su e la  de zapato 4o se  a r t ic u la  h asta  ocupar su 

p o sic ió n  de izam iento o part- delan tera lev an tad a , en l a  cual

-  10 -
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a# lo  da un endurecimiento f in a l  para im p a rtir la  e l a s t i c i ­

dad permanente en l a  punta. 31 endurecjhaiente o cara puede 

producirse  por medio del procedimiento usual de vu lcan iza­

ción , o tratam iento de calor m ientras que e l zapato perma- 

S nace en l a  horma en un horno de a i r e  c a lie n te  a l a  p re sió n  

a tm o sfé r ic a , y s in  encerrar l e  su e la  en un molde.

De manara conocida, una su e la  moldeada de 

goma l á t e x  g e la t ln iz a b le  se  disminuye en volumen como con­

secuencia de l a  ex tracc ió n  de líq u id o s  durante e l  moldeo,

10 secado y endurecido de l a  su e la . Con e l  f in  de r e s i s t i r  e l 

encogimiento de l a  su e la  e x te r ic r  y perm itir que e l  zapato 

retenga l a  e la s t ic id a d  en la  punta después de haber endure­

cido o curado l a  su e la , ae incorpora una capa r íg id a  de ma­

t e r i a l  en e l  fondo del zapato. Como se ve en l a  F igura 1 , l a  

15 capa r íg id a  puede incorporarse a l  zapato en forma de una p lan ­

t i l l a  4 0 '.  l a  p a la  o p a rte  superior del zapato 34a puede mol­

dearse sobre l a  p la n t i l l a  4 0 *, y a l  tiempo que ae efectú a l a  

operación  de moldeo, l a  p l a n t i l l a  ea moldeable y se le  hace 

conformar con l a  forma del fondo de la  horma durante l a  ope- 

30 rac ión  del ahormado, y con l a  forma curvada h ac ia  a r r ib a  de 

l a  parte  delan tera  pe la. su ela  cuando se l e  imprime e l  mo­

vimiento instantáneo más ad e lan te , haciéndola pasar de l a  

p o sic ió n  de moldeo de su ela  a la. de delan tera levan tad a , 

ga P la n t i l l a  e s  curable por e l ca lo r y partien do  de su e s-  

25 tado a mol dable se  convierte ^n su estado  permanente f i j o  y 

r íg id o  durante l a  -cura de la  su ela  e x te r io r , ayudando a s í  

a que e l zapato reten ga su 'p o sic ió n  f in a l  de e la s t ic id a d  en

-  11 -
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l a  punta. 3a ha enoontrado que una p l a n t i l l a  hacha 4$ goma 

legan al a da vu lcan izab le  ain  curar, que aa adapta para vu lca­

n izar duxanta l a  vu lcan ización  de l a  auela e x te r io r  moldea­

da, e s  adecuada paxa e s te  p ro p ó sito .

5 l a  guía de molde 35 e s t á  p ro v ista  de una rueda

a mano 42, que e s tá  colocada g iratoriam en te en e l  brazo de 

guía 43. l a  rueda a mano 42 ae provee de un váatago 44, que 

e s  asegurado g iratoriam en te a l  brazo por medio de un perno 

45 que ae extiende a trav é s  del brazo 43 y penetra en una

10 ranura 46 p ra c tic a d a  en e l  vastago  44. 31 extremo in fe r io r

del vástago  44 e s t á  p ro v isto  de ro sc a s  para t o r n i l lo s ,  que 

se enroscan en la  p erforación  roscada 47 de l a  horma 10 para 

asegu rar l a  misma a l  brazo de gu ía  43. lo s  pernos de lo c a ­

ción 48 anclados en e l  brazo 43 se extienden , dentro de lo s  

15 reb ajo s para  pernea en e l  soporte  de horma 34 da l a  horma

10 para o r ie n ta r la  sobre l a  guía 35.

31 brazo de guía 43 de l a  gu ía  35 va f i ja d o  

a  un e je  49, mentado articuladam ente en tre  dos por taoe jin e te a  

50, uno de lo s  cu ales va p ro v isto  de una p laca  arqueada 51,

20 que tiene lo s  re b a jo s  52 y 53 para r e c ib ir  a l  extremo de una 

v a r i l l a  presionada a r e so r te  54, manualmente operab le , que se 

h a lla  colocado de manera d e s l i z a d a  sobre e l  brazo 43 de l a  

g u ia . Cuando e l  extremo de la  v a r i l l a  54 se  a lo ja  en e l  re­

bajo  52, e l  zapato ahormado queda re ten id o  en su p o sic ión  

25 de moldeo da su e la  en la  cavidad de molde 36, y cuando l a

v a r i l l a  54 e s t á  en e l  rebajo  53, e l  zapato ahormado se man­

tiene #n le  p osic ión  elavada indicada por l a s  l ín e a s  de punto

-  12 -
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y ía y a , donde l a  herma lo  queda asegurada a l a  guía y x e t ir a ­
da de la  misma.

l a s  F iguras 4 y 5 represan l^n  una forma m odifi­

cada de la  horma l o .  l a  horma m odificada 55 se  provee de una 

5 p a rte  delan tera 55 y una p a rte  de ta lón  5 ? , que se  h a llan  

a r t ic u la d a s  en tre s í  en l a  p arte  d e l ta ló n  d el p ie  o cerca 

del mismo por medio de una unión a r t ic u la d a  58 . S a ta  unión 

e s ta  constru ida y manipulada del mismo modo que e l  R escrip­

to con re fe re n c ia  a l a s  F igu ras & y g . Reta horma se  provee 

10 con un reb ajo  59 en su su p e r f ic ie  de fondo para r e c ib ir  un 

soporte en  arco 60. t a l  como e l  representado en sección  

tra n sv e rsa l en l a  Figura 5 . e sta  m od ificación , se notará 

que e l plano de le  p e r ife r ia  61 del fondo oonuexe 62. de l a  

horma e s cortado paz l a  depresión  5 9 formada' para #1 soper- 

15 te  en arco 60. Bn e s te  caso , y en o tro s re fe re n te s  .a la  a p l i ­

cación de un titeo a  una su e la  de lá te x  moldeado, e l  plano 

de l a  p e r i fe r ia  d e l fondo de la  horma puede co rta rse  en e l  

arco lo n g itu d in al y  d etrás de dicha área  para acomodar e s t a s  

con struccion es, pero e l  plano de l a  p e r i f e r ia  61 del fondo 

20 de l a  p a rte  d e lan tera  de l a  horma permanecerá como se  ve en 

l a  F igura 5 . Bate plano 61 de l a  p a rte  d e lan tera  56 debe 

d isponerse p a ra le lo  a l  n iv e l líq u id o  63 del m ateria l de mol­

deo en l a  cavidad d e l molde 64, con e l  f in  de obtener e l e s­

pesor uniforme de l a  su e la  moldeada y l a  a ltu r a  uniforme de 

25 l a  v ir a  sobre l a  misma, alrededor de l a  p e r i fe r ia  e x te r io r  

de l a  p arte  d e lan tera  de l a  su ela  moldeada.

Como queda representado en l a  F igura 5 , e l  so­

i s
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porte en arce  60 a# coloca, en #1 y a bajo 8 9, y l a  p a la  o p a i­

te super Ic i  d#l zapato 65 se  pone en l a  horma 55 sobre ana 

p l a n t i l l a  m o lle a r la , p e iio re6 a  66, le  curación por ca lo r , 

que se  coloca entre a i  -soporte en arco  6o y l a  su e la  e x te r-  

5 na para su molleo sobre l a  misma, lú e le  u t i l i z a r s e  e l  míeme 

tipo  le p la n t i l l a  para e l  zapato confeccionado le  acuerdo 

con l a s  F igu ras 1 a  3 , previamente d e sc r ito ,  l a s  p erfo ra­

ciones 67 en l a  p la n t i l l a  66 se proveen con a l f in  le  permi­

t i r  e l  escape le  a i r e  o gas que pueda quedar atrapado entre 

10 l a  su p e r f ic ie  superior del lá te x  líq u id o  y l a  p l a n t i l l a .

Una vez que l a  p a la  del zapato 65 e s tú  ahor­

mada sobre l a  p la n t i l l a  66 en l a  horma 55 , como se  ve en l a  

Figura 5 , l a  horma 55 se o e lo c ^ n  l a  guia 35, t a l  como lo  

in d ica  l a  F igura 1 , y ae sumerge en e l  molde 68 conteniendo 

15 e l  m ateria l líq u id o  de moldeo, que forma 1c su ela  externa 

69 sobre l a  misma. A p a r t ir  de e s te  momento, e l  zapato y 

l a  suele se  somete a l  mismo, tratam iento que e l  d e sc r ito  

con re fe re n c ia  a l a s  F igu ras 1 a 3 de lo s  d ib u jo s .

Gomo queda representado en l a  F igura 6, puede 

20 in corporarse  una en tresu ela  70 a l  zapato 71, como se  ve en 

e l  corte tra n sv e rsa l lo n g itu d in a l de una p arte  d elan tera 

del zapato , un calzado d? e s ta  n atu raleza  puede confeccio­

n arse en un molde que tiene l a  p arte  d elan tera a r t ic u la d a , 

como se  ha d e so r íto  mús a r r ib a ,  o con un molde só lid o , de 

25 manera ya conocida, según se desee im partir a l  zapato la  e-

la s t ic id a d  en l a  punta, o no. Según lo  representado en l a  

F igura 6, l a  p a rte  su p erio r del zapato 72 ae ahora sobre

1 4  -
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una p la n t i l l a  73, que comprende una capa in fe r io r  3.# goma ea- 

ponjosa 74 unida a una capa su p erio r da ta la  75. Sa a p lic a  an­

toncas la  en tregúela 70 a l  fondo de l a  p a la  ahormada 72, y 

oomprende una capa su perior de goma espon josa  76, y una capa 

5 ih fe r io r  77 de género perforado , l a  capa perforada 77 e s tá  

adherida a l a  capa de goma espon josa 76 y , a  su v ez , e s ta  

en tre su e la  compuesta va  adherida a l  fondo de l a  p a r te  supe­

r io r  ahormada d e l zapato . Se moldea entonces l a  su e la  exte­

r io r  78 sobre l a  en tresu ela  7o y a  l a  p a la  7&, como deacri- 

10 to anteriorm ente, l a s  capas da gema esp on jeas 74 de l a  p lan ­

t i l l a  73 y 76 de la  en tresu ela  7o ae curan o vu lcanizan  an ­

te s  de in co rp o rarla s  a l  zapato , y son p o ro sas, b lan das y f l e ­

x ib le s ,  m ientras que la  capa de género 77 no e s t á  curada y 

e s  amol dable y p l á s t i c a ,  pero se adap ta a  ser vu lcanizada 

15 con e l  f in  de retener su forma y to rn arse  t i e s a  y r e s i s t e n te  

a l  doblado. l a  capa vu lcan izab le  77 se  cura simultáneamente 

con l a  suele e x te r io r  78, como se ha d e sc r ito  más a r r ib a ,  

im partiéndose o no e la s t ic id a d  en l a  punta del zapato.

Be acuerdo con lo  representado en e s ta  forma modi- 

20 ficad a  de zapato , es conveniente u t i l i z a r  una p la n t i l l a  re­

lativam en te f le x ib le  y blanda 73 para complementar l a  b lan- 

dufadura de l a  capa de goma espon josa 76 en la  e n tre su e la , y 

también co locar la  ca ía  in fe r io r  77 de la  en tresu ala  7o ad­

yacente a l a  su ela  externa 78, de modo que l a  capa 77 de t e la  

25 o goma regenerada se tornará relativam en te t i e s a  cuando e s ­

tá  vu lcanizada y se rá  más e f ic a z  para r e s i s t i r  e l  encogi­

miento de l a  su e la  e x te r io r  moldeada, y también para que sea
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jD¿s e f ic a z  en perm itir a l  escape de a i r e  que puede es ta i 

atrapado entre l a  su p e rfic ie  su perior del m ateria l líq u id o  

de moldeo y l a  en tresu e lo , por l a s  p erfo rac io n es 79 de l a  

capa in fe r io r  77 de la  en tresuelo  70, pasando e s te  a ir e  ha- 

5 oía a rr ib a  a  tra v é s  de l a s  capes porosas de goma esponjosa 

76 y 74 de l a  en treauela 7o y de la  p la n t i l la  73 durante l e  

vu lcan ización  de la  su e la  externa 78. De e s te  modo se  e v ita  

l a  formación de am pollas y c é lu la s  de a ír e  en l a  su e la  exte­

r io r  moldeada y en tre l a s  d iv e r sa s  capas de m ateria l en e l  
10 fondo del zapato .

l a  capa de goma espon josa  76 de l a  en treauela  y 

73 de l a  p la n t i l l a  se  cura an tes de in corporarse a l  conjunto 

en e l  zapato, con e l  f in  de ev ita r  l a  expansión y l a  forma­

ción de g a se s durante #1 curado de la  su e la  e x te r io r  78 y 

15 capa in fe r io r  de endure cimiento 77 de le  e n tre su e le , y ev i­

ta r  a s í  l a  deformación de la  suela e x te r io r .

Siendo lo  representado y d e sc r ita  a so lo  t í tu ­

lo  i lu s t r a t iv o  y no l im ita t iv o ,  l a  invención podra ser sus­

cep tib le  de m odificacion es en su construcción  y d e ta l le s ,

20 s in  a p a r ta rse  de lo  re iv in d icado  en l a s  c lau su la s  que siguen 

a l a  mamar la .

Bata s o l ic i tu d ,  que corresponde a l a  presen­

tada en lo s  E stados Unidos de América e l 10 de Mayo de 1952, 

bajo  e l  numero 2S7 .112 , se  acoge a  l o s  b e n e fic io s  d el a rtío u -  

25 lo  51 del v igen te  E sta tu to  sobre Propiedad I n d u s t r ia l .
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N O T A  -

io s  puntos de invención p ro p ia  y nueva que 
se  presen tan  p ara  que sean  o b je to  de e s t a  Patente de In­
vención en España, por VEINTE añ os, son lo s  s ig u ie n te s :

I B . -  Un d isp o s it iv o  de ahormado p ara  zap a- 
5 to s  adaptado p ara  so p o rta r  una p a rte  su p e r io r  o p a la  de

zapato p ara  m oldear una su e la  f l e x i b le  sobre l a  misma, 
comprendiendo e l  d is p o s it iv o  mencionado una p a rte  de ta ló n  
y una p a rte  d e la n te ra  conectadas articu ladam en te en tre s i  
en l a  zona d e l ta ló n  de l a  horma, teniendo d ich a p a rte  d é­

lo  la n te r a  un fondo curvado convexo, estando l a  p e r i f e r i a  del
re fe r id o  fondo en un plano que determ ina y oeupa l a  p o s i­
c ión  de moldeado de l a  su e la  de l a  horma cuando e s t a  a r t i ­
cu lada a su  lim ite  in f e r io r ,  y l a  p o sic ió n  d e lan te ra  levan ­
ta d a  cuando se a r t i c u la  h a c ia  a r r ib a  a p a r t i r  de l a  p o s i-  

15 c ión  de moldeado en s u e la ,  y medios s itu a d o s  dentro  de d i­
cha horma p ara  a r t i c u la r  l a  p arte  d e lan te ra  mencionada, 
partien d o  de d ich a p o sic ió n  de moldeado de su e la  y l le g a n ­
do a l a  r e fe r id a  p o sic ió n  d e lan te ra  le v an tad a .

2 e .— Un d isp o s it iv o  de ahoramado p ara  z a -  
20 p a to s adaptado para  so p o rta r  una p a rte  su p e r io r  o p a la -d e

zapato  p ara  moldear una su e la  f l e x i b le  sobre l a  misma, com­
prendiendo e l  d is p o s it iv o  mencionado una p a rte  de ta ló n  y 
una p a rte  d e la n te ra  conectadas articu ladam en te en tre s í
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en l a  zona d e l ta ló n  de l a  horma, teniendo d ich a p a rte  de­
la n te r a  un fondo curvado convexo, estando l a  p e r i f e r i a  d e l 
r e fe r id o  fondo en un piano que determ ina y ocupa l a  p o s i­
ción  de moldeado de l a  su e la  de l a  horma cuando e s t á  a r t i ­
cu lada a  su  l ím ite  in f e r io r ,  y l á  p o sic ió n  d e la n te ra  In­
ven tada, cuando se  a r t ic u la  h ac ia  a r r ib a  a p a r t i r  de l a  po­
s ic ió n  de moldeado de su e la , y mecanismo a lo jad o  dentro de 
l a  r e f e r i d a  horma, de operación  manual, y en l a  p a rte  supe­
r io r  d e l ta ló n  p ara  a r t i c u la r  d icha p a rte  d e lan te ra  mencio­
nada partien do  de d icha p o sic ió n  de moldeado de su e la  y 
llegan do  a l a  r e fe r id a  p o sic ió n  d e lan te ra  lev an tad a .

32 . — Un d isp o s it iv o  de ahoramado p a ra  zapa­
to s  adaptado p ara  so p o rta r  un zapato p ara  m oldear una sue­
l a  f l e x ib le  sobre e l  mismo, comprendiendo dicho d isp o s it iv o  
una p a rte  de ta ló n  y una p a rte  d e la n te ra  adaptadas p ara  ocu­
p ar una p o sic ió n  de moldeo de su e la  y de d e lm te r a  levan­
ta d a , teniendo e l  d isp o s it iv o  mencionado un fondo curvada 
en forma convexa, estando e l  fondo en su  p e r i f e r i a  en un 
so lo  plano cuando l a s  p a rte s  d e lan te ra  y de ta ló n  se  h a lla n  
en su  p o sic ió n  de moldeo de su e la , una unión a r t ic u la d a  
uniendo d ichas p a rte s  de t a ló n  y d e la n te ra  ce rca  d e l ta ló n  
d e l r e fe r id o  fondo, teniendo d icha unión a r t ic u la d a  un e je  
que se  extien de tran sversa lm en te  con resp ecto  a  l a  lo n g i­
tud de l a  horma y su stan cialm en te  p a ra le lo  a l  plano men­
cionado, un mecanismo p ara  a r t i c u la r  l a  r e f e r id a  p a rte  de­
la n te r a  en l a  unión a r t ic u la d a  mencionada, partien d o  desde 
l a  r e fe r id a  p o sic ió n  de moldeo de su e la  p ara  l l e g a r  a  l a  
p o sic ió n  mencionada de d e lan te ra  lev an tad a , comprendien—
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do dicho mecanismo una v a r i l l a  conectada g irato riam en te  a 

l a  r e fe r id a  p a rte  d e lan te ra  y que se  extien de h a sta  l a  
p a rte  de ta ló n  mencionada, con e l  f i n  de form ar un orazo 
o sc ila n te  en tre  d icha v a r i l l a  y d icha unión a r t ic u la d a , y 

medios a c c e s ib le s  en l a  p a rte  su p e r io r  de l a  r e fe r id a  p arte  
de ta ló n  p ara  im p artir  movimiento lo n g itu d in a l a l a  v a r i l l a  
mencionada con e l  f in  de a r t i c u la r  d icha pacte  d e la n te ra .

4& .- Un d is p o s it iv o  de ahormado p ara  zapa­
dos adaptado p ara  so p o rta r  un zapato p ara  moldear una sue­
l a  f l e x ib le  sobre e l  mismo, comprendiendo dicho d i s p o s i t i ­
vo una p a rte  de t  alón  y una p a rte  d e lan te ra  adaptadas p ara  
ocupar una p o sic ió n  de moldeo de su e la  y de d e lan te ra  levan  
ta d a , teniendo l a  horma mencionada un fondo curvado en foir 
ma convexa, estando e l  fondo en su  p e r i f e r i a  en un so lo  
plano cuando l a s  p a r te s  d e lan te ra  y de ta ló n  se  h a lla n  en 
su  p o sic ió n  de moldeo de su e la , una unión a r t ic u la d a  jun­
tando d ich as p a r te s  de ta ló n  y d e la n te ra , ten iendé dicha 
unión a r t ic u la d a  un e je  que se  extien de tran sversa lm en te  
con re sp e c to  a l a  lon g itu d  de l a  horma y su stan cialm en te  
p a ra le lo  a l  plano mencionado, estando s itu a d o  dicho e je  de 
a r t ic u la c ió n  cerca  de l a  ta lo n e ra  d e l r e fe r id o  fondo de 
horma, un mecanismo de desprendim iento in stan tán eo  p ara  a r ­
t i c u l a r  d ich a p a rte  d e lan te ra  en l a  unión a r t ic u la d a  men­
cionada p ara  ocupar l a  p o sic ió n  de d e lan te ra  levan tad a  a 
p a r t i r  de l a  r e fe r id a  p o sic ió n  de moldeo de l a  su e la ,  una 
v a r i l l a  conectada en forma g i r a t o r i a  a l a  p arte  d e lan te ra  
mencionada y que se  extiende h a s ta  l a  r e f e r id a  ta lo n e ra  
sigu ien d o  una l ín e a  por encima d e l  e je  de a r t ic u la c ió n  men—
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clonado, y un medio de operación  manual situ ad o  en l a  p arte  

su p e r io r  de d ich a p a rte  de ta ló n  p ara  hacer fu n cion ar lon ­
gitudinalm ente l a  v a r i l l a  mencionada.

5B+— Un d is p o s it iv o  de ahormado p ara  zapa—
$ to s  adaptado p ara  so p o rta r  un zapato p ara  moldear una sue­

l a  f l e x ib le  sobre e l  mismo, comprendiendo dicho d isp c B it iv o  
una p a rte  de ta ló n  y una p arte  d e lan te ra  adaptadas para  
ocupar'una p o sic ió n  de moldeo de su e la  y de d e la n te ra  l e ­
van tada, teniendo e l  d isp o s it iv o  mencionado un fondo cur­

io  vado en forma convexa, estando e l  fondo en su  p e r i f e r i a  en
un so lo  plano cuando l a s  p a rte s  d e la n te ra  y de ta ló n  se  ha­
l la n  en su  p o sic ió n  de moldeo de su e la ,  una unión a r t ic u ­
la d a  ¡gu&tando d ich as p a r te s  de ta ló n  y d e la n te ra , ten ien ­
do d icha unión a r t ic u la d a  un e je  que se  extien d e tran sv e r— 

1$ salm ente con resp ecto  a l a  lo n g itu d  de l a  horma y su sta n —
cialm ente p a ra le lo  a l  plano mencionado, estando situ ad o  
dicho e je  de a r t ic u la c ió n  cerca  de l a  ta lo n e ra  d e l r e f e r i ­
do fondo de horma, y en tre medio de dicho fondo y p a rte  
su p e r io r  de l a  horma r e fe r id a ,  un mecanismo de despren dí—

2o miento in stan tán eo  p ara  a r t i c u la r  d ich a p a rte  d e la n te ra

en l a  unión a r t ic u la d a  mencionada p a ra  ocupar l a  p o sic ió n  
de d e lan te ra  lev an tad a  a p a r t i r  de l a  r e fe r id a  p o sic ió n  
de moldeo de s u e la ,  eoHgrendiendo dicho mecanismo un r e so r ­
t e  de te n sió n  anclado a l a s  r e fe r id a s  parnés d e lan te ra  y 

25 ta lo n e ra  en puntos que se  h a lla n  en l ín e a  con e l  e je  de
a r t ic u la c ió n  mencionado cuando d ich a p a rte  d e la n te ra  se  
co loca  in term edia en tre l a s  mencionadas p o sic io n e s de mol-

dep y de d e la n te ra  levan tad a  una v a r i l l a  conectada en fo r —
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ma g i r a t o r i a  a  d icha p a rte  d e lan te ra  y que se  extien de 
h a s ta  l a  porción  su p e r io r  de l a  r e fe r id a  ta lo n e ra  sobre 
una l ín e a  por encima d e l mencionado e je  de a r t ic u la c ió n  
y medios a  m anivela de operación  manual s itu a d o s  en l a  
porción  su p e r io r  de l a  r e fe r id a  p a rte  de ta ló n  p ara  e l  
funcionam iento lo n g itu d in a l de l a  v a r i l l a  mencionada.

6 3 .— Un d is p o s it iv o  de ahormado para  l a  
fa b r ic a c ió n  de z a p a to s .

T al y como se ha d e sc r ito  en l a  Memoria 
que an tecede, represen tado  en lo s  d ib u jo s que se  acompa- 
ñan y p ara  lo s  f in e s  que se  han e sp e c if ic a d o .

La p resen te  Memoria con sta  de v e in tiu n a  
h o jas e s c r i t a s  a máquina por una s o la  de su s c a r a s .

Madrid, ^  1 JU L  ^ 3
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