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' MEMORIA DESCRIPTIVA
pare solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
EsPANg
por VEINTE afios

e nombre de UNITED STATES RUBBER COMPANY, entidad norteame-
ticana, establecida en Rockefeller Center, 1.230 Avenue of
the Americas, Nueva York, Estados Unidos de America, por:

" UN DISPOSITIVO DE AHORMADO: PARA IA
" FABRICACION DE ZAPATOS "em

El presente invento se refiere a wn zapato me
joredo yba un método pare fabricar el ealzado, a una horme
mejorada para zapatos y a un método para producir eldstici~
ded en la punta del zapato gque tiene una suelas flexible

5 moldeada en un molde abierto colocada sobre la pale del ze—~
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pate, que s# &plica a la herms mejorade,

| Bsta invencidn ss ds utilided sn la manufactu-
ra de zapatos que itisnay suelas moldeadas wcbre log mismos ¥
especislments para impertir elastiocidad & la punta del osl-
zado manufecturadc de acuerds oou metodos y aparatos desori-
tos en la Tetente esyafivle Lo, 200,144 y an los ouales ls
herme mostrada en diche solloitud se sustituye por lu ure-
sente horma porfiecclonada, 21 termino "elastlcidad eu ia
punta', tai cunc se sumplea en la prosaﬁte menoria, signiiioa
lz ourvatura hecie arriba de la periferia del fondo de la
porolon deicutera de la susls del zepato, 0 sl borde superior
de 1a vira,; easta ourvgtaza toma la forma de la ourva normel
asosndente del pie méa aild de la perts del teidn, la suela
j le virse puedsn moldeerse con oualguisr sustanocia 1iquida
erro-iada, por ejemple, goma latsx 1{quids gelatinizable, ¥
al mismo tlemps la suele dal zapatc se vierte sn forma de
meteriel 1{quido =n un molde ablisrto y sobre =i fonds ds la
paia del zapagtr en le horme, d% mmasra y& conteids, mieniras
que la perifsriz dsl fonde de la partse delantars de le suaels
Se halia en un plano paralelo &l plans del nivel del material
1{quide en ls cuvided del moide desds &1 cual Se moldea la
suela; por lo tanto, el zapsto no estd proviste de elastiol-
dud 'en ia punts cuando la susie se moldea sobre el mismo ¥
mientras le poreidn delantera ds la gugla permanece en la po-
sioldn moldeada. Bsta dispssioldn paralsis dsl plenc de la
periferia dai iondo de la j&rte deianters de le Lorma es as-

cesaria para ocnsegulr el espesor uniforme de la suels ¢ la
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gl tura uriforme de ‘la vira en l1s werifaria del fondec de la
suels en su varte delanters medisnta ls cperzcion de mcldeado,

D2 acuarde con el pressate inventc, 18 horms me-
jorada se utiliza en ls operacidn d# moliesds bajc las con-
dicionssz arxibe menclousdss, La horms comprende uns LEIte
dslanters y unz rarte ds teldn, que estan ablsngrsdas entre
s{ cerca dsl taldn del pie. la puls del zapato setd ahormada
sobre la horma, y la w»ariferia del fordo de la parte dslan-
tera, que se baila en un plano, estd oivotada a su posicion
mes inferior, y dispuesta parsisle al nivel ifguido del ma~
tarial de moidaec en la ocavidad del melde, cuzndo la sugla
se moldeg gobre la pela o parte superior ahormads del zapato,
Por consiguiente, se impartgblastiocidad en la punte a le
suela moldeads mediants la erticulacidn de le perie delante-
re de la horma y la parte corraspondients dsl zapatc con res-
peocto a la parte del taldn, desde la posicidn de moldec de
suela haola une p9sicidn inclinade hacia erriba, o pssiclon
delantera levanteda., B movimiente de articulaoidn Ss hace
antes dsl endurecimisnto final ds la suerle moldsada, y luego
se hace la curacion finsl ds la misma, mediasnte lo cuzl se
inparte al calzado una permanents elasticidasd en la punts,

4 fin de que la pressntie invencion sea compren-
dids claramsnte y llevade a la practica con toda facilided, ha
8idc rapressatada por via de e@jemple y en una de sus formas
prafsridas de ejecuclon eun 10s dibujos que se acompaiian &
la presents memopria, y en 10s cualea:

ia Pigura l es una vista istersl en elevaoidn
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.88 un eparaio con el cual pu=ds rsalizarss el troesdimiento

mejeradc del rresents inventy, y mostrondoc la porcion supe-
rior de 1a horma con msjoras,

la Pigurs 2 @s una vista eu elsvacidn ds la
hsrmavmajoraﬁa. A

la Mgura & es uus vista horizontal y corte
transversal de la parta supsrior de le horma, tomsda sobre
ia linee 3-% ds la Flgura 2.

ia ?gure 4 es una vista sa planta, Ge fondo,
de una forme modlificuds da la hormes con mejoras, ‘

la Flgura 5 es un corte itrensverssl de un za-
pato en un molde para suelas, tomada sobre una 1{nea indioca~
da por E-5 en la Flgura 4, repressatzndo una forme modi fioa-
de de le horma completa en vista lateral en eleveocidn, con
el zapato colocado,

Ia figura 6 €. una seceisn transverssl longi-
tudinel de una porcion delenters de otra modificacidn de un
zape t0 gua Inccrypors el nrasants invanto,

la presants invencion se refiere & lag hormas
mejoradas recresentadas en lasg figuras 2 & &, y & ls utiliza-
cidn de las hormas sn el proosdimients qus se desoribird
con referencia &l aparsto ilustradc en la #igura 1.

Heclendo refsrgncia a las #guras 2 y 3, ia
horma 10 comprende una yExte deiantera 11 y uune paerts de taldn -
12, que estan articuledas entre s por medio de una unidn arti-
culeds 1% situeda enciis de le perte @8 teldn de la horma,

Bata horme 10 pueds hacerse de cualquier material adacuado,
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prafarantanen ts mstel, que as meldea an ferme de un gasco
hosoc 14 49 acusrde con iz prdetics ya conocida, el como

g2 Ve .80 las feguress 1 oy 3,

Pued» vesarse cuaiquifr forma 48 unidn arti-

cuiada pera cousotar artiouiacamenie 1& rarts delanters 11

@ ie parte 481 teldn 1%, pero com: Se reyresenta aquf, la
unidn 13 comprende una proyecoids ciiindriea 1f scbre is .or-
te delantera 11, que se slsje sn une caja cilindrieca 16 en
le perte 4e taldo iz, ja vaida 1% se mantiens unida por me-
dic de un ressrie tipo“ball@sta 17, yue $3td situado dentro
del ocssce 14 ¥y gue g mantenido bajs 908100 enire nn Lerno
18 en le parts delanters 11 y un »erno 19 en la parte de ta-
16n 13, Un eXtlems dsl rascrts 17 se enganche clrededor del
pRY¥NS 18 gue pesa nor la »eris aslantera 11 deade un costado
¢l oms800 husta A1 otro, y @i otrs extremo d8L regoris 17
eatd engenchedo alradednr de perny 19 gus atruyvisse la
parte del taldn 12 desds un ccitadn de] caaco hagta el atro;
la perte delentera 11 se iréice =n su noslcidn de 1f{nea 1la-
-na en la Pigure z, ens ss 12 pfoicidn 4ol moldec de susls

de la parts delanters del zavsto. En sse poeicidn, el ocen~
Iro del perns 1& en la rorie delsnters sstd sitnado sobre una
1{nes 20 qua iusa por los osntrss Gs ics pernos 16 y 19 3
debajo aei c2atrs 42 de la unidn arviculada 15, ia parte de-
lentera 11 estd adasptads para su erticulacidn desde su po-
sicidn de 1fnea llsna, o #ee le posiocidn de moldeo de suele
bhegta la posicidi delanters seveitada, tel comu ja indioan

las ifness o= punto y reye. Guends le parts dslantera se La-



0

16

20

25

lle Isvantazde, le iines g0 guR r&f%e oY los gentris de log
pernce 18 y 19 88 muevas Lestr ocovpsr ia tosicidn 22, emeime
del osntre Z1 42 le vnidn erticulada, Durants =1 Funcions-
mirate de ests ccustruccisn, cusxde la 1{nee 2o pess sobrae

- ,

la unidn articuleda en cualiquier direccidn,

2

el c¥ntrp Z1 ds
prr nedic del resoris 17, le perte delanterz combie instan-
téneanents ds pcoicidn, pasendc de ia d@ moldsc de suele &
la prsicidn delanters leventada, ¢ viceverss, Se hars reie-
rencia a esta acclin sn 1o sucesive cocmt acoldn eldstiom,
que &g grsédciéa 6T 81 rescrte Ce mccldn eldstics 17.

L& p&r;e Geiantagre 1l & L& hormes 10 8e insve

L
degde su posiocion de muldsc de suels hasta su pusicidn asian~

texa laventada, ¢ poxr l¢ menocg scbre el punto ceantral musr-

to de la unidn erticulada (que sa aquelis rosicion de ia par~
te delentera 11 donds la l{nsa 20 entre loe perncs 18 y 19
intersecta #l centro £l de la uuldn articulade 13), medlante
le aotuacidn lengitudinsl de una velille &3, que se helle ar-
ticnlada en un extrems & un perno 24 gua pasa por la perte
delanters 11 desde un ceostedc 2«1 casos heste sl otre, v en
el otro extrams a un rerne girarnte 25, t2l como se ve en
detalle en la Pignra &, Z1 pernc giranie 45 comprende unm tor-
nilloe qﬁs satd roscado wn 1 extremo de un &rbol 26 en un
punto gque ea excentrico con respeotc al =j¢ de rotacidn dsl
g€rbol 20, que se hells coliosdc girstoriccente en un cojine-
ts formedo en un buje &7 roscado en uns nervadura oiliinarica
28 moldesds ar. 81 caseo 14 de la perte dsl teidn 12 de la

horma 10. &1 dxboui 46 88 {TOVES de ui hueocs eX&gousl 29

LS.
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rara reciblr une lleve, qus se adapta p&r&'hecar girar ma-
nvalmente &1 centre del reryns girstoris 25 para ocupar la |
pesicidn hecia atrds a vertir de 1z posicidn aslantera in-
dlozde en lag RPlguras 2 ¥y 3, con sl fin de artiounler ls par-
te delantera 11 dssde le resicibn de 1{nee 1lena hasta 1a
posicidn de punto y raya, CuBndo el perno giratoric 25 se
hees glrar 902 desde su pcsieign delantera © trasers, la 1{-
nea <0 entre los ypernes 1t ¥y 19 pasa sobre €1 punto muerto
centrel de¢ la unidn articulsda, y ei eldstico 17 oblige a
la parts delenters & ocop8T su posicidn finel hacie arriba

o hacie abajo, pudiisndo obligar &l pernc a girer los 90¢ raé
manentes y ocuper la posiéién de 150¢, donde &l pernc gira—
terio 25 se halla en - punto muarto; sa deciz, en 1/nes ocon
el centro del arbol 6 y el pernc &4, y tiends & mantener
le parte delantera 11 positivaments en la posicidn de moldeo
de suela ¢ en le ds parie delanters levantsda,

Gon 81 fin de compsensar la perdide de volumen

~de una susle moldeeda sobre s1 fonde &= una pala de zapato,el

fondo 20 de la heorma 10 se haca dandols uns forma convexea,
ecme 1o indiem la 1inee curve 31 gqus se sxtisnde desds el
taldn = 1z punta, B1 fondsc 30 as tambifn curvo en sentido
transversel, como lo indica el especlo entre lus lineas 31
¥y 32; esta ultine ifnea representa el planc de la psriferia
del fondo de le horme, Durante la cperaoidn de moldec de
upa susla sobre us zapato del tipo Indlcade en la Mgnra 1,
¥ con 81 fin de ¢btensr una susle de ¢spesor uniiocrme o uue

virz de altura unifvrme en la periferia de la suela, ls posri-
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faris del fondo c¢e le norma debs astar an wn solo plano CO~
mo 1¢ indice la 1fnes 33 Guendo le susle ss moldse sobre
lz pale o bota ghzrmada del zareitn, egte planc se dLSpona
paralelo al nivel 1fquidc dsl material 32 moldsc en 1a cavi-
dad de moldec de la svela, Sn ctres tipes ds ocalzado, el
espeaty de le superticie moldesds de la svels puede veriar
en le parte del emyeine y talon, y o1 fongc ds les pertes
correspondisntes al empeins y taldn de la horma puede for-
marse de modo 4s acomodar un sorcrte en arco y un teldn le-
vantado, tal ocoms se dasceribe con refsrencia a la ®Migura 5,
Sin embargo, en todcs lus tipos de éalza&o
Tgorieacos de acusrdo con sl preaents-invsnto, ls periferis
del fondo de la rarte delanters de la norma debs sesiar en un
solo plenc, y esta psriferias debs disponerse parslela al nivel
1{quido del meterisl ds moldso para le suele en el molde,
con 21 fin de producir sl espeasor uniforme dessedo de la
suele y la clture uniforme de le vira en lu parte delentera
del zapato; 5n el czso de mcldearss en una gola pisze la‘
vira cor la susle mcldeeda, ls horma 10 s provee preferente-
mente de una poreifn letersl vertiocel periférica 3za, que
ge extiende hacla arriba e ypartir de le periferis 32 del
fondo de le horme, s une distancia igucl a 1a olturs de la
vira que &e quiers obtensr, Comoc se ve en la Higure 2, la
yeriferis supericr 3% ds la noreion lstersl 22a termina en
un plang peralelo al pilenv G@ la periferis %2 del fondo de
la horma, como queda rs;resentadc yror ia 1inse 5.

¥l mitodo jara moldeer uns susle fleXible con un
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naterial 1{qu:do de meldeo gobre %1 fonic &s usua pala ehor-
mada de zapgtc, Y vere predveir la dslaunters lsvantais en
la suela moldeada, se represents an la Mpgurs 1, #n la cnal
ge nueetra un evarete pers llevar a cabo al vrocedimiento
untilizarde la horme reprssentads en las Pigures 2 @ 5,
Haclende reisrencis z la #gurz 2, l& horms
10 —e proves de los revajos pare pernc 44, uspeles en el sc-
nerte ds 1&g horme, naras asegurar la horma & gy soorte (no
representadd). ia horma 10 se colcoz »n su sopcrite, y una
pala © parte superisr de zaysio 342, 29 oolica en el mismo
scnre ung piantills de la Laners cﬂrriante, 0 si nv ge epli-
co @l misnU de acugrds &l prucsdisirull QUuvsmciilnsl d8 des-
iizamisute de lu hﬁrma.‘la horma 10, oeon le gals ahormade oo-
loceda sobre la misma, se dispone sntonces an unc gufa de mol-~
de¢ parc susiag 3E, miecires qus se ig sleva hasta ocmpar la
posicién de 1ines ds pusto y rays, comc s ve en la Fgura 1.
@1 materlal ifquido €s moldeo se coiocé sn una oevided forma-
core de snelae 56, formeds an un melde fiexible 37, qus ss
gsagura g la baae 38 pors occupsr une rosicidn iije. le pelsa
de Zepato ahrrmade T48 se balisn entoness 3antro ds la cavie-
dad del molde, hesta qua ol materisl 38 meldes sube en la
misme hasta alcesnzar el nivel del horde superior de la pe-

riferia exterior de la zuela del zepate, o hasta el borde

supsricr da lo vira a moldearse zobre <1 misms, Con praie-

ranecia, 1z cavided 4el molde c3td idasada &8 8l mensra, que
21 bords supericr de la cavided dei molde sSo halls a niveld

: = g P Ry P o et ’ o
eon el nivel 1iguids dei materiel ds meldso dsgpues us haber-
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se golocmds 8l zepate en ls cuvided mesacionsds u le profundi-
Qud desgsata, OOR 1885 p&Xretss letsraisrs iofsrivcrss de la .alia
a iswsl distancle 49 laes paredas lsterzles ae 1a cavidad, ¥y
ooz al fendo de lae :tale ahormada sustauncizimente paralels
gl fondo del molds,

Bn ol momente en que el fondo de la pala ghor-
made 88 bajais a la cevidad cdel molde, la parie dslonters 11
de 1o horme 8o artlceuls hasta oocupar la nosicidn de lfnsarlls-
na tal ccie S8 ve sn la Mgura 2, vy 1= rariferis dal fondo

de la horma de esou=rde con le rerragentado por el vlane 32,

[

g9 dispone veralels el nivel liquidc 39 del material de mol-
deo, Hl zagalo permansce en la omvided dei molde hasta qus

8l matearigl de molisc ge 301idifica sobre el misno y forme

la susia exterivr 40 y la vira 41, Bl msterial <& mcldeo sa,
preferibiessnte, goma ldtex gelatinizable, une sustancia

ya couccida, Una vez que la susla se hs eniurecidv sebrs la
parts supsriocr y se torna suficientem:its inerte, 1& horaa 10
oon la pela ¥ 1l& suel& molsuda sobre la misme, s8 quits de
la cavided del molde elevando la gufa de moldec 35 hasta oou-
par la vosicidn indiocade por la 1f{nea de puntcs y rayas de
iz Figura,l. Puede entonoces quitarse la horme 10 de la guie
mencionsda, y la parte delentera del zapato se artlcula ha-
cie arribe pare ocupar Su posicldn Gelentera leventada, ya
8sa antes o dmspuss de ls remooldn, mediante la inssrcidn ds
une llave en ¢l huaco 29 del sje 26; la llave se haoe girar
1802, y la suela de zerato 40 se artiowla hssta ocupar su

rosieion de izemlento o vart dslanters levantada, en la oual

- 10 -
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@8 16 de& un endurecimiento finel para impartirle eleéstiocl-
dad permsnente er la punte, 31 endurecimiento o oure ruede
proéucirse por medio dsl procedimiento ususl de vuloaniza-
olén, o tratamiento de calor mientras gue el zapato perma-
neos en 1l& horma en un herno de aire omliente @ la presidn
atnosférica, y sin encerrer 1& suele sn un molde.

Da mensre congclds, unza suela noldeada de
goma letex gelatinizable ge disminuye en volumen como ocn-
secuencia de le extraoccidn de l1{guidos durants el meldeo,
secado y enduracido de lo susla, Con el £in de resistir el
encogimientv de la suela exterior y psrmitir que el zapato
retenga la slastiocidad en 12 punte despuds de heber endure=~
clds o curado 1a susle, se incorpora une cape rigida de ma-
terisl en el fondo del zapato, Como se ve en la Pigura 1, la
capa r{glda puede incorporarse &l zapato en IOrIR 46 una plan-
tilla 40'. 32 pels o parte supsricr del zapato 348 puede mol-
dearse sobre la plentiiia 40', ¥ &1l tlempo que se efectia la
opsracitfn de moldeo, la plan%ill& o8 nmoldeable y s le hsice
conformar con la forma dal fon&o de la horme durante i& Ope-
recidn del shormado, y ocon la forme ourvade hmocia arriba de
la parte delantera fe la sugla cuando ge le iuprime el mo-
vimisnto instanténeo mé€s adelants, hacidndole pasar de le
posicidn de moldeo de suale a la de dslantera levantada.
J2 Tlantilla es curaeble ner &l czler y partiendo de su es~
tado amoldable sg convierte =n sv sstado psrmenents fijo y
rizido durante la cure ds la susls éxﬁ@riﬂr, eyudando asf

e gue el Bapato retenga su posicidn finsl ds elassticidad en

-1l -
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la punta, Be ha encentrads que ung plantillia heche de goma
ragenarada vuloanizable sin ourar, que s¢9 adapte pars vﬁloa-
nizer durante le vulcanizaciln de le suele 6xtericr moldea-
da, eg adecuads parae esie propdsito.

le gufa 48 molde 35 esgtd provista de una ruede
& meno 42, que estd coloocade giratorlemente en el brazo de
gufe 43, 12 rueda a mano 42 se provee de uun véatago 44, gue
@8 agagurado girator iamenie al brezo por medio d9 un pernd
45 que se extiende a travds del brazo 43 y penetra en uns
ramrae 46 practicada en el vastage 44, Bl extremo inferior
dsl vdstago 44 esta provisto de roscas para tornillos, que

ge exroscan en le yarforacidn rcgcada 47 de la horma 10 para

assgurar la misme el brezo ds gufas 43, 1os perncs de looca-

clén 48 sncledos an el Drazo 43 se extisnden, dentro de los
rebz jo8 para perncs en el soporte de horme 34 ds la horms
10 pare orientarla scbre la gufa 35,

Bl brezo de gufa 43 de la gufa 35 va fijado
a4ﬁn eje 49, montado articuladamente #ntre dvs rortaocjine tea
b0, uuo de lvs cuales va provigto de unaé pleca argueada 51,
gue tiene lcs rebajos 54 y B3 pera recloir el extirsmo de una
varille presionade a Irsscrte 54, mennelmants operable, qus s
hella colocado de meners desllizable sobre el brazo 43 de la
gui&. Cuendos el extrano de Jja varille 54 se &810ja sin el re-
bajo 52, el zapato ghormedo gueds Tetenido eu su posicidn
de moldec ds susls sn la cavidad de molde 36, y ouando la
verille 54 egtd sn el rebajo 53, el zapato ahormesdo ge man-

tisne en le posicidn eleveda indlcnda por les 1{nses de puato

- 12 -
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y rayae, dende l& horma 10 queda @ssgurada & lz gufe y retira-
dz de la misms, ’

las wigures 4 y 5 repressntan une Iorma modifi-
cada ds le horme 10, 1a horua modificada 55 se provee de una
parts delantera 56 y una parte de teldn 57, ¢ue se hallan
artlouladas satre sf en is perte del teldn del pie o ceroa
dsl mismo por medio de use unidn artiowleda 58, Heta nnidn
estd construids y menipulsds del misme modo gue ol descrip~
o con refsrencia e las ¥iguras & y 3, Beta horms se provee
con un redejc 59 en su superiicie de fondo para recibir un
80poIte #n ared 60, tal comc S§1 repressitado en geccifn
transversal en le Wigura 5; wn este modificacidn, se notard
dus 81 pleno da le periferie 61 dsl fondo connexe 68 de 1s

3

horme es cortado por lez depresidn 59 formede para el sopcr-
tros ral

te en arco 60. En este cesu, 7 sn o sreates & le apli-
cacifn d¢ un tacc a une susie de 1aiex moldsaio, ol plamd

de la periferis dal iosnde de la horme tuweds cortsrse en el

‘arce lengitudinal y dastrés de dicha dres pars scomodar estas

construceiones, pero el pleno de lz periferi=z 61 del fonde
de la parte delentere de le horma permanscerd oomo se Ve en
la Figura 5, Bste plano 61 de la perte delantera 56 debe
disponerse perelelo &l nivel liquidoc 63 del muter inl de mol-
d80 oun lu cavided del molde 64, con €1 fin de obtesner el es—
resor uniforme de iz suele moldeads y la agltura uniforme de
i& vira sobre la miema, alredelor de la pariferia extasrior
de la psrté desantera de la suele molde&da;

Como qusda repregantsdo eu le Figure 5, el 80~

- 13 -
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rorte en arce 60 @@ cclocs on &1 rapeje £9, ¥y la pala o par-
te superisr d=l zapato 65 88 pone #un le horma 55 sobre una
rlentille moldsabla, pericreda 66, de ocurasidn por caler,
que a8 coloca euntre =1 uoporie en arce 60 y la susla exter~
ng pars su moldeo sobre la misma, Tuede utillzarse el miamo
tipo de plantilla psre @l zapato confeccionsdo de acuerde
con lsg Figuras 1 a 3, previaménte desorito. las psrfora-
ciones 67 en l& plentille 66 se proveen ccocn gl fin de permi~
tir el eso&pé de aire ¢ gts que pueda quedsr strapzde sntre
la superficle superiocr del latex l{quide y ie plauiilla,

Une vez gue la vale del zapato 65 estd shor-
made scbre la plantilla 66 en 1a horme 55, como se ve en la
Flgure 5, 1s horma 55 se oclocgbn la gufa 35, 8l como 10
indica le Tigura 1, y se sunmarge en el molde 68 conteniendo

el materisl 1f{guido de meldec, gque forma 1o suels externs i

69 sobre 1o misme, & partir de este momente, el zapetc y i
la suesle se somets 81 miamp tratemisnts cue o1 degcrito
con refsrgncis a lsg Flguress 1 & 3 de los dibujos;

gomo queda repreasutado en l& Figurs 6, puede
incorperarse una entresusls 70 £l zapato 71, COmo se ve en
el corte transversel longitudinzl de una parte &elantcra
del z&pato, Un calzada-da este neturaleza puede confeccio-~
narse en un molde que tiene la parte delanisra erticuleds,
come se he desorito més grriba, o oon un molde sélide, de
menera JP& convcida, segin se desee impartir al zZapato la e6-
laeeticidad er la punta, o no, Segdn lo representado en la

Plgurae 6, la parte superior del zapato 7% se ahora gobre
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une plentille 73, gue comprende une cawm infericr de gome es-
ronjosa 74 unida 8 una ceps surerisr de %ela 75. Sa epliod en~-
tonces lz entresuele 70 el fonde ds le pele ahormada 72, ¥
comprende uns ocapa supericr de goma sspenjose 76, ¥y una cape
ihfaricxr 77 de gén@ra rerforado, la cape periorada 77 eatd
adheride & la capa d8 gom& espenjosa 76 ¥, & 8u vez, esta
entresusla oconpuesta va adherida sl fonrdo de la perte supe-
rior shormada del zapato, Se moldea entonces la suelé exte-
rior 78 sobre lz entresmele 70 y & la pela 74, comu Gesori-
to enteriormente, Jaes capasg de goms esponjoss 74 de le plan~
t11la 73 y 76 de le entresuela 70 se ouran o vulcanizan &n-
tes de incorporaries al zepato, y son porosas, blandea y fle-
xibles, mientras que le capa de génare 77 no estd curada y ‘
es amoldable y pl€sticae, pero se adapta & ser vulcanizade
con &l fin de retener su forma y tornsrse tlesa y resistente
el doblado, Ia cape vulcanizabie 77 se oura simulténeamente
con la susle extericr 78, ocmo se ha descrito mds arriba,

1mpaxtiénﬁoae 0 n¢ eleeticldad =n la punta del zapato,

Do acuerdo ccn lc rapreosentado en este forms modl-

ficada de zarato, es conveniente utilizer una plantille re-
lativemente flexible y blanda 73 para complementar la blan-
duradura de lo capa de gome esponjosa 76 en la entresuels, y
tambidn coloocar la care inferior 77 de la entresusls 70 ad-
yacents & le suela externs 78, de modc que la capa 77 de tela
0 goma regensrsda se tornerd relativaments tiesa cusnio es- -
té vuloanizads y serd mde eficaz para resistir el encogi-

miento de la auele exterior moldesda, y temblén pere gue asea

- 15 -
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néy eficaz en pormitir al escape de aire gue ruede estar
e&trevado anire l& supsrficie superior del meter izl 1{quido
de moldeo y la sutTesusle, nor leg perforaciones 79 de le
ocapa infaricr 77 de l¢ antragusils 70, pasenio este alre hg~-
oia arriba a través de las cepes porosss de goma ssvonjosa
76 y 74 de la entresuela 70 y ds la plentille 73 durante l&
vuloanizacidn de la suele externs 76, De este modc sme evita
le formmeidn de ampollas y odlulas de aire en 12 Suela eite-
rior moldeada y entre las diversas capas de materisl en 61
fondo del zapato;
1ls cape de.goma esponjosga 76 de lz entresusla ¥y

7% de la plentille se curas antes de incorporarse 8l conjunto
en gl zapatt, con el fin ds evitar le ezpansidn y la forme-
cidn de geses durante el curado de la suela exterior 78 y
capa infer icr de andureclmianto 77 de le aniresusle, y evi-
tar saf{ le deformacidn de la suels exmarior;

| Sliendo lo reprasentado y desorita‘a gole %{tu-
10 ilustrative y no limitativo, la invencidn podrd ser sus-
oeptible de mudificeciones en su construcoeidn y detalles, ‘
gin epartarse de lc reivirdicado en las cléusules gue siguen
a la memarié;

Bats solicitud, cus corresrondie & le prsssn-

tade en los Bstcdos Unidos de América el 1C de Meyo de 1952,
bajo el nimero 287;112, se scoge & los bensficios del ertiou~-

lo £E1 as1 vigsnte Estatuto sobre Propriedad Industrisl.

- 16 -
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- NOTA -

Xos puntos de invencién propia y nueva gque
se presentan para que sean objeto de esta Patente de In-
veneidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

. 1le,~ Un dispositivo de shormado para zZapa-—
tos adaptadc para soportar una parte superior o pala ée
zapato para moldear una suela flexible sobre la misma,
comprendiendo el dispositivo meneionado uns parte Qe talén
y una parte delantera conectadas articuladamente entre sf
en la gona del taldén de la horma, teniendo dicha parte de-
lantera un fondo curvado convexo, estando la periféria‘ael
referido fondo en un plano gque determina y ocupe la posi-—
cién de moldeado de la suela de la horma cuando estd arti-
culade a su lfmite inferior, y la posicidén delantera levan-~
tada cuando se articudls hacla arriba a partir de lg posi-
cién de moldeado en suela, y medios situados dentro de di-
cha horma pars articular la parte deléntera mencionada,
partiendo de dicha posicidn de moldeado de suela y llegan-—
do e la referida posicidén delantera levantada.

2¢,- Un disposgitivo de ashoramado para za-—
patos adaeptado para soportar una parte superior o pala-de
zapato pafa mnoldear una suela flexible sobre lé misme, coOll—
prendiendo el dispositivo mencionado una parte de talén y

una parte delantera conectadas articuladamente entre s{

-17 -
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en la zona del talén de la horma, teniendo dicha parte de-
lantera un fondo curvado convexo, estando la periferia del
reterido fondo en un plano que determine y ocupa la posi-
cidn de moldeado de la suela de la horma cuando estd arti-
culada & su 1{mite inferior, y ia posicidn delantera Im—
vantada, cuando se articulas hacia arriba a pertir de lg po-
sicidn de moldeado de suela, y mecanismo alojado dentro de
la r eferidg horﬁa, de operacidn manual, y en la parte supe~
rior del taldn pera articulér diche parte delantera mencio-
nada partiendo de diche posicidén de moldeado de suela y
llegando a la retrerida posicidn delantera levantada.

32.~- Un dispositivo de shoramedo para zeapa-—
tos adaptado pare soportar un zapato para moldear une sue-—
la tlexible sobre el mismo, comprendiendo dicho dispositivo
una parte de taldn y una parte delantera adaptadas para ocu—
par una posicidn de moldeo de suela y de delantera levan-—
tada, teniendo el dispositivo mencionado un rondo curvade
en formae convexa, estando el fondo en su periferia en un
s0lo plano cuando las partes delantera y de taldn se hallan
en su posicidn de moldeo de suela, una unidn articuladas
uniendo dichas partes de taldn y delantera cerca del taldén
del referido rondo, teniendo dicha unidn articulada un eje
que se extiende transversalmente con respecto a la longi-
tud de la horma y sustancialmente péralelo al plano men—
cionado, un mecanismo para articular la rererida parte de-
lantera en la unidn articulads mencionada, partiendo desde
la referide posicidn de moldeo de suela para llegar a la

posicidn mencionada de delantera levantada, comprendien-

- 18 =
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do dicho mecenismo una varilla conectada giratoriemente a
la referida parte delantera y que se extiende hasta la
parte de taldn mencionada, con el f¥in de formar un brazo
oscilante entre dicha varille y dicha unidén articulada, ¥y
medios aceesibles en ia parte superior de la rererida parte
de t8ldn para impartir movimiento longitudinal a la varilla
mencionada con el fin de articular dicha pawte delantera.
42.,~ Un dispositivo de ahormadc para zapa-
$o8 adaptado para soportar un zapato pare moldear uns sue—
le flexible sobre el mismo, comprendiendo dicho dispositi-
vo una perte de taldn y una parte delantere adaptadas pare
ocupar une posicidn de moldeo de suela y de delantera leven
tada, teniendo la horma mencionada un fondo curvaedo en for
ma convexe, estando el tondo en su periferia en un solo
plano cuando las partes delantera y de taldn se hallan en
su posicidn de moldeo de suela, una unidn articuiade jun—
tendo dichas partes de taldén y delantera, teniendd dicha
unidn articulada un eje que se extiende transversalmente
con respecto a la longitud de la horma y sustancialmente
paralelo al plano mencionado, estando siituado dicho eje de
articulacidn cercs de la talonera del referido .rondo de
horma, un mecanismo de desprendimiento instanténee para ar-
ticular dicha parte delantera en la unidn articulasda men-
cionaeda para ocupar la posicidén de delanters levantada a
pertir de la referida posicidn de moldeo de la suela, una
varilla conectada en forma giratoria a la parte delantera
mencionada y que se extiende haste la referida talonera

siguiendo une linea por encima del eje de articulacién men-

- 10 -



.~

10

15

20

25

e

I H
o N
E Eé BSPECIAL MOV

cionado, y un medio de operacidn manual situado en la parte
sure rior de diche parte de taldn pare hacer funcionar lon-
gitudinalmente la vaiilla mencionada.

584~ " Un dispositivo de shormado para zapa-
tos aedaptado para soportar un zapato para moldear una sue—
la flexible sobre el mismo, comprendiendo dicho dispasitivo
una parte de taldén y una parte delantera adaptadas para

ocupar ‘una posicién de moldeo de suela y de delantera de-

- vantada, teniendo el dispositivo mencionado un fondo cur—

vado en forme convexa, estando el fondo en su periferia en
un solo plano cusndo las partes delantera y de taldn se ha-
llan en su posicidn de moldeo de suela, una unidn articu-
lada jugtando dichas partes de talén y delentera, tenien~
do diche unidn articulada un eje que'se extiende transver—
salmente con respecto a la longitud de La horma y sustan-
cielmente paralelo al plano mencionado, estando situado
dicho eje de articulacidn cerca de la talonera del referi-
do fondo de horma, y entre medio de dicho fondo y parte
superior de le horma referids, un mecanismo de desprendi-
miento instanténeo paras articuler diche parte delantera

en la unidn articuleda mencionada para ocupar la posicidn
de delantera levantada a partir de la referida posicidén

de moldeo de suela, coupr endiendo dicho mecanismo un resor-
te de tensidn anclado o las referidas partes delantera y
talonera en puntos gque se hallan en lfnea con el eje de
articulacidh mencionado cuando dicha parte delantera se

coloes intermedia entre las mencionadas posiciones de mol-—

dep y de delm ters levantada una varilla conectada en for-
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ne glretoria a dicha parte delantera y que se extiende
heste la poreidn superior de la referida talonere sobre
una lfnea por encima del mencilonado eje de articuiacidn
y medios a manivela de operacidén manual situados en la
poreidn superior de la referide parte de ta}én para el
tuncionemiento longitudinal de le varilla meneionadea.

68.,= Un dispositivo de ahormado para le
febrieacidn de zapatos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acompe-
flan y para laos fines que se han especirficado.

Le presente Memoria conste de veintiuna

hojas escritaes a mdquina por una sola de sus ecaras.

yadria, ¥ 4JUL 1953
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