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Este invento se refiere & turbinas Pelton y a otras
ruedas provistes de cucharss y utilizsdes en motores o turbinas
de accionamiento por fluidos, gque s continuacién se denominarén
ruedas de cuchareés. La denominacién "cucharas" , estd destinada

Se & abarcar une construccidn en la que é&da azch;ra estf consti-
tuida por dos conchas contfguas. Anteriormente, estes ruedas
se han construido con las cucharas fundidas formsnde cie rpo
con la parte central de la ruede, o oon les cuchares formedas

independientes una de otra, o en parejas, y separadsmente unidas

10, & le parte central por medios adecuados, construyéndose las
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cucheras de varios aceros.

Este nétodo de construccién tiene muchos inconvenien-
tes, tales como la naturalezs falte de hanogeneidad de las cuchs~-
ras y/o ruedas resultantes, el problema de fundir las farmas
complicadas de las cucharas y/o ruedas, y los elevados esfuerzos
debidos &l método de unidnlde las cucharas a la otra parte de la
rueds. Uno de los objetos de este invento es le eliminacién
de tsales desventajsase

De acuerdo con este invento, una rueda de cucharas
ge caramcterize porque cada una de éstas se une a una solé seo—
cién de soporte formade solidaria con, y prolongada desde, una
parte central de la rueda; o cada una de las cucharas, de
cada uno de varios grupos de elles, se une a una sola parte
de sostén formada solidaria con y prolongada desde un sector, y
los sectores de los verios grupos de cuchares se unen a una
perte central de la ruede o se juntan entre si para formar le
perte central de éstaj o cade cuchara est4 unida a una sola
parte de sostén formada solidarismente con un sector, y los
sectores de las cucharas sepgradas se unen entre s{ para formar
una parte central de la rueda. Con preferencia, las cucharss
se umen por soldadura a sus partes de sostén.

En el c&s8o de que las cucharas se formen primitiva-
mente en sectores separados, éstos, con preferencia, se unen

entre 8f, por soldadura para formar la mencionada parte central

de la rueda,
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En una forme de construccién de acuerdo con este
invento, 1a parte de sostén de cada cuchara est4 dispuesta para
salir de la parte posterior de ésta; el saliente puede prolon-
garse , por ejemplo, desde un punto situado por lo menos a la
mitad de la dimensidén radial de la cuchara, inclinado hacia la
parte prdxima al centro de la rueda de una cuchara inmedieta «

Cada una de las mencionadas partes de sostén puede
penetrar parcial o totalmente en todo el espesor de una cuchara,
0 puede estar dispuesta solamente &l exterior de la cuchara
en la parte posterior de lghismae

Bn el caso de que la parte de la seccidn de sostdn
Be gncuentrs dentro del espesor o cuerpo de la cuchara, puede
prolongarse parcial o totalmente & lo largo de la dimensién
radial de la cuchara, desde la base de la mismas

En el caso de que se prolongue parcialmente a 10
largo de la dimensidn radial, los lados de la parte de sostén,
en su extremo exte rior, convergen uno hacia otroj por ejemplo
pueden estar convexamente curvados.

Oomo es corrisnte, la cuchar"; puede estar formada
por dos conchas dispuestas una al lado de otra.

Las dos conchas o mitades pueden formarse sgeparada-
mente una de otra, y soldarse entre sl y a la parte de sostén.

En una disposicidn alternativa, aplicable al casc en
que une parte de sostén se extienmde parcidimente a travds del

ospesor de cada cuchara , o0 se dispone totalmente fusra de
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dsta, las dos conchas pueden formarse solidariemente entre sf
Yy soldarse a la parte de soatdn. Otras caracterfsticas de este
invento se ponen de relieve en la descripcién siguiente y en
las reivindicaciones finales,

En los dibujoss:

Ia fig. 1 es uns vista lateral de una rueda de
oucharas en la que se aprecian varias formes de partes de sostén
para las mismas.

Ia fig. 2 es un corte por la linea 2-2 de la fig. 1,
¥y muestra una de las cucharas en alzado de frente,

La fig. 3 es un corte por la linea 3-3 de la fig. 2.

Las figuras 4 y 5 son cortes por las lineas 4-4 ¥y
5-5 de la fig. 1, respectivamente y representan alzados anterio-
res de otras formas de cucharas.

La fig. 6 es un corte por la lfnea 6-6 de la fige. 5.

las figuras 7 y 8 son cortes por las lineas 7-7 ¥
8-8 de la fig. 1, respectivamente,

| Ia fig. 9 es una vista andloga a la Tig. 8, pero
en elia las conchas de una cuchara forman una sola pieza.

La fig. 10 es un alzado lateral de un grupo de
cuchar@s que, una vez acopladas con grupos andlogos de las mismas,
forna la rueda.

la fig., 11 es una vista lateral de la rueda en la
que una parte de cala una de las dos conch&s de una cuchara

estéd formada solidariamente con la parte centrel de la rueda.



La fig. 12 es un corte por la 1fnea 12-12 de la fig. 11

La fig. 13 es una vista andloga a la fig. 12 y Te-

presenta una forma distinta de parte central de la cuchare.

g0. Oon referencia a la fig. 1, la rueda de ocuchares
comprende una parte central 10 de forma discoidal sujeta a un
oubo de un eje (no representado) por medio de tomillos que pasan
a través de orificios 13. ILa periferia del disco 10 estd provis-
ta de varias prolongaciones o salientes que forman las partes

954 de sostén para las cucharss; ocadena de éstas tiene dos conchas
o mitades 14 dispuestas adyacentes, cano se aprecia mejor em las
figuras 3 & 9, 12 y 13. En todos los casos las dos conchas
es t4n separadas por una parte 15 que, en corte transversal, tie-
znen forma angular de lados céneavos hacia fuera.

100 Con referencia a la fig. 1, las prolongaciones repre-
sentadas en 16 estdn dispuestas para prolongarse en toda la
dimesién radial de cala ouchara y completamente & travéas del
espesor de ésta, y sus bordes anteriores estén adelgezados en 17
de modo que en seceién transverssal tienden al perfil angular.

105. Los bordes posterioras 18 son de forma tal que se prolongan,
inoclinados, desde la parte posterior de cala aichara & la
boca de una cuchara inmediata., Como se observard en las figwras
2 y 3, 1aa conchas 19 se sweldan una a cada lado de las
partes de sostén 16.

1106 En todos los casos, entre cucharas inmediatas, la
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parte central 10 en forma de disco estd rebajada e

n 19 para permi-
$tir una circulacién de agua suave e ininterrumpida. Con referen-
cia a la fig. l,nuevamente, las prolongaciones 20 solamente se
prolongan alrededor de la mital de la dimensién radid de la
cuchara, pero por lo demfs son de forma sméloga a las prolonge~
ciones 16. Como se observar8 en la fig. 4, loe bordes exteriores
de las prolongmciones 20 eatdn convexamente curvadas en 21 y

las partes 22 de las oconchas se acoplan una con otrs m#s allé de
las prolongaciones. Tanto los salientes 20 como las partes de
las conchas més all4 de ellos, estén preparados para dar lugar

& la parte central 15 de perfil angular de lados curvose BEn este
6880, las conchas 22 se sueldan en tre 8f y a los lados de los
salientes 20.

Con nueva referencia a la construcoién representada
en la figura 1, cada una de las prolongaciones 23 es de un tamafio
$al gque solo se extiende parcialmente a través del espesor de Una
cuchara y solamente tambien hasta 1la mitad de la dimensién
radial de la misma, como se aprecia mejor en la fig. 5. lLas dos
conchas 24 son de forma tal que sus caras anteriores proporecionsan
la parte divisoria 15 de perfil angular de lados curvos, mientras
que la pared posterior de la cuchara esté rebajada para alojar la
prolongacién 23 como se vé mejor en la fig. 6. Para facilitar
la obtencidén de la parte 15 de seccién en forma angular de lados
curvos, las dos conchas, donde se juntan, pueden dotarse de

partes rebajadas 25 que se terninan, por la aplicacién de metal,
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por soldadura, parsa formar 1los elementos 15;

Con referencia otra vez & la fig. 1, las prolongé—
ciones 27 son algo parecidas a los salient®s 16, pero de un espesor
4l que sobresalen por encima de la parte posterior de la aachara
8 1o largo de toda su dimensién radisl, como se indica en 28
en las figuras 1 y 7. También en estt cuso l@s cowchss 19 se
suseldan a lo largo de las linegs 19 a ambos lados de las
prolongaciones 27.

Con referencia de nuevo a la fig. 1 , las prolongacio-
nes 30 se disponen completamente al exterior de las cucharas
que se sueldan a agquellagé lo largo de las superficies 31 ocomo
#e indica en las figuras 8 y 9. En la construccién representada
en la fig. 8, las dos conchas 19 se obtienen separadamente y se
sueldan entre sf a lo largo de la lfnea 32 , y la parte 15
de perfil angular de lados curvos se obtiene por medio de metal
de soldadura como antes se indicé.

En la constrmccién representadas en la fig. 9, las
dos conchas forman cuerpo entre si. |

Bn todas las oconstrucciones antes mencicnadas, las
partes interiores de las conchas tienen forma tal que recubren
la parte diacoidal central 10 & la que se swldane

En la descripcibn anterior los salientes que consti-
tuyen 1as partes de sostén de les cucharas, forman cwrpo con
un sdlo elemento de farma discoidal.

Bn una disposicién variante, cada uno de los grupos
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de cucharas 33, de un& serie de ellos, se suelda & una parte de
sector 34 como se indica en la fig. 10, y los distintos sectores
34 se sueldan entre sf, borde con borde, para constitmir la
parte central discoidal que, a su vez, puede atornillarse o
syjetarse de otro modo al cubo del 4Arbol de tranamisién.

En otra forma de construccién, cada una de las
cucharas puede soldarse a un sector separado y los distintos
sectores unirse por scldadura entre sf, borde con borde, para
formar la parte discoidal central.

En todas las construcciones & que antes se hace
referencis , los salientes mencionados, que 'oonstimyen las
partes depostén de las dos conchas eson de una andiura igual al
espesor de la parte discoidal centrele En la construccién repre-
sentada en las figuras 11, 12 y 13, la parte discoidal central y
las prolongeaciones tienen farmas y proporciones tales que consti-
tuyen parte de cada una de las doa conchas y, adenmds, la parte
15 de perfil angular de lados curvos situada entre las conchas.
- Las demds secciones de las conchas , indicadss en 34 en 1a fig.
12, se sueldan a las partes primeramente citadas.

En la fig. 12, la prolongacién de socatén de las
cucharas se extiende en toda la dimensién radial de la cuchara,
mientras que es de altura inferior & la de la cuchara y de forma
algo perecida al saliente representado en la fig. 4. Las conchas
35 tienen sus bordes interiores recortados para acoplarse & la

prolongacién & que estédn soldadas , & lo largo de la 1lfnesa 36.
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Tambien en este caso las prolongaciones o salientes pueden
formar cuerpo con una sencilla parte central discoidsal , o
pueden soldarse grupos de cucharas & partes en forma de sector gue
a su vez se sueldan entre sf para obtener la parte central.

Puede aplicarse un revestimiento de metal resist nte
el desgaste, & las superficies de las conchas y de las partes
de perfil angular de lados curvos, por un proceso de soldadura,

y esas superficies de revestimiento se indican por una linea més
gruesa 38 en la fig. 3.

Por medio del método de construiceién gque acaba de
describirase, para cuulquier didmetro dado de la rueda puede
obtenerse un aumento en el némero de cucharas, con el gumento
consiguiente de la velocidad de las ruedas y uns reduccidén en el
coste de construccibn del egquipo generador accionado por la rueda
¥y ung mayor eficiencia de la accidén del fluido que actfia sobre
la rueda. El modo de constmuccién reduce ademfs los esfuerzos
que en otro caso se derivan de la unién de las cucharas Separadas
a la rueda por medio de pernos, tormilloe, clavijas,etc., y con
ello se disminuyen y distrib uyen con mayor uniforwidad los
esfuerzos normeles de trabajo.

X O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asf como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep-

tibles de modificaciones de detaile, en cuanto no alteren su



215.

220.

225.

230,

235,

- 10 -

50864 9

principio fundamental. Tambien se hace cmstar que el invento
corresponde a une solicitud de patente presentada en Inglaterra
con fecha 9 de abril de 1952, n¢ 9,058/52, acogiéndose, por lo
tanto, & los bersficlos que conceden los Convenios Internaci ona-
les en vigor, y siendo lo que comstituye la esencia del referido
invento y por lo que se solicita Patente de Invencidn,por 20 afios
en Eepafias "Perfeccionamientos en turbines Pelton y otres ruedas
de cucharaa;; caracterigédndose por lo siguiente:

19.— Perfecoionamientos en turbinas Pelton y otras

caracterizdndose porque 4stas

ruedas de cucharaas ke sujetan, cada une de ellas, & una sola parte
de sostén que Iorﬁa cuerpo can, y se prolonga desde, una parte
centrel de la rueda, o cada una de las cucharas de cads uno
de varios grupos de ellas, se sujete a una sola parte de sostén
que forma cuerpo con y se prolonga de un sector, y los sectores
de los varios grupos dehéucharas 8e sujetan a ung parte central
de la rueda o se unen entre sf{ parae formar la parte centrel de 1&
rueda, o cada una de las cuchgras se sujeta a una parte de
sostén dnica que forma cuerpo con y se prolonga de un sector, y
los sectores se unen entre sf para formar la parte central de l&
ruedae

22,= Perfeccionamientos segun lo especificado en
la reivindicacién 1%, caracterizados porque las cucharas se unen
por soldadura a las partes de sostén.

32.= Perfeccionamientos, segun lo especificado en

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizados por-
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que los sectores se unen entre sf por soldadura, para former
la mencionade parte central de la rueda.

42,= Perfeccionemientos, segun lo especificado en
cualquiera de las reivindicmciones anteriores, caracterizados
porque la parte de sostén de ceda cuchara sobresgle de la
parte posterior de ésta.

52.,= Perfeccionamientos, segun lo especificado en
la reivindicacién 48, caracterizados porgue cada parte de sostén
gobresale de la parte posterior de la cuchara desde un punto
situado por lo menos & la mited de la dimensidn radiel de la
cuchera y se prolong&, inclinada, hacia la parte més préxima
al centro de la rueda, de una cuchgra inmediatae

62 .= Perfeccionzmientos, eegfin lo especificado
en cualquiera de las reivindicaciones anteriores, ceracterizados
porque cada una de las partes de sostén se prolonuga percial o
totelmente a través del espesor de la cuchare o se dispone total-
mente &l exterior de ésta y en 1z parte posterior de 1a mismes

T2.= Perfeccionamientos , segun lo especificado
en le reivindiceoién 68, caracterizados porque la parte de la
seocidn de sostén que se enéuentra en el interior del cuerpo
de una cuchara, Be prolongd parcial o totalmente & lo leargo
de le dimensiém radial de l& cuchara, desde la base de la
BiBmae

82 .= Perfecoionamientos, segun lo especificado en

la reivindicacién 72, caracterizados porque la parte de sostén
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8e prolonga parcidlmente a lo largo de la dimensidn radial de
le cuchearae,y los costados de la parte de sostén, en su exiremo
exterior convergen entre si,

92.,m Perfeccionamientos, segun lo especificado en
la reivindicacién 88, caracterizados porgque los 1lazdos mencionados
de la parte de sostdn estdn convexemente curvedos en su extremoe

102,= Perfeccionamientos, segun lo especificado en
cuslquieras de las reivindicaciones anteriores, caracterizedos
porque las cuchares estén constituidas por dos conchas cada una,
dispuestes una &l lado de otre.

1l19.= Perfeccionamiento, segtén lo especificado en
le reivindicacién 10#, caracterizados porque lss dos conchas
se obtienen separademente una de otra y se sueldan entre sf,
costado con costado, y a la parte de sostén.

122.= Perfecolonanientos, segun lo especificado en
la reivindicacién 108, caracterizados por tener las partes de
sostén prolongadas parcialmente a través del espesor de cada
cuch&ra, o dispuestes totalmente en la perte posterior de la
cuchara, y porque lss conchas form&n cwerpo una con otra y se
sueldan & la parte de = stén.

132.s Perfeccionamientos, @&egun 1o especificado en
cualquiera de las reivindicaciones 10% @ 128, caracterizados
porque la parte central de la cara interior de cada cuchara,
entre las dos conchas, tiene una seccién transversal en forma de

fngulo de lados curvos y se acopla o funde con las superficies
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de les conches,
142,= Perfeccicnamientos segén lo especificado en

le reivindicacién 138, carzcterizedos por disponerse uns perte

de Bostén prolongede a travds de todo el espesor de le cuchers,

y de forme tel gue proporciona la parte centrsl de seccidn trans-

versal en forme de #&ngulo de lados ocurvos ,entre las conchas.
15¢,= Perfecoionzuientos, segun lo especificado en

cualquiera de las reivindicaciones 10® & 148, caracterizados porque

uné parte de cada concha forma cusrpo con la seccidn de sostén que

es de espesoXr superior & le parte principel del centro de la

ruedsa, y las partes restantes de las conchas se sweldan a los

costados de las secciones de sostén.

162.= Perfeccionamientos, segun lo especificado en
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizéndose
porque la pearte central de la rueda tiene forma de disco o de
corone. de los cuales sobresalen las prolongaciones de sostén, y
los bordes de la periferia ddl disco o0 de la corona citados, entre
las partes de sostén, estdn achaflanadas, y el disco o l&a corona
estédn provistos de medios para sujetarse & un 4rbol.

172.m Perfeccionamientos, segun lo especifi cado en
cuglquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizados por-
que la parte central de la rueds y la8 pertes de sostén que con
ella formen cuerpo se obtienan de piezas for jadas o de planches
lapintdas o de piezes fundides, y lss conchas o l&s cuchsaras se

obtienen separedsmente de la parte central, bien por fundicidn
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o blen por trabajo a méquina partiendo de pedazos macizos, 0 por
troquelado o por forjado.

182,= Perfeccionamientos, eegun lo especificado en
cualquiers de lae reivindicaciones anteriores, caracterizados

215, porque las caras de las cucharas en las que actia el fluido
impulsor, se revisten con une capa protectora.

199,= Perfecoionamientos, segun lo espe cificado
en le reivindicsoién 18#, caracterizados por disponerse una gpli-
oacidn metélica con objeto de obtezer la ariste de la parte cen-

320, tral de seccién transversal de forme angular de lados curvos,
entre las conchas de caia ouchars.

20%,» Perfecoionsmientos en. turbinas Pelton y otras
ruedes de cucharas; tal y como queda sBubstencielmente desorito
en le presente memoria, ¢ ilustreudo en los sdjuntos dibujos.

325, Esta memorie oconste de catorce Ip jas escrites a méquina
Por una sole carse ‘
Medridy7 de abril de 1953,

MARKHAM & COMPANY LIMITED,
ROEERT JAMES ‘BARCLK
BOVING & COMPANY BIMITED,
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