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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

P O R  V E I N T E  A N O S  

E N  E S P A Ñ A

S o lic ita d a  a favor de Jo sá  M*. Barona S .A ., sociedad española, 

dom iciliada en V alen cia , Avda. de P árez  Galdós 5 1 ,

p o r

:= : * MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TABLEROS 

ENLISTONADOS, MACIZOS O HUECOS, CON DESTINO A DIVERSOS USOS" =

%&%&%$%&%&%&%%

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

En l a  p resen te  Memoria D e scrip tiv a  y en lo s  dibujos com­

plem entarios anexos, vamos a t r a t a r  de unas im portantes mejoras 

in trod u cid as en e l procedim iento seguido h a s ta  ahora para l a  

fa b ric a c ió n  de ta b le ro s  en listo n ad o s, m acizos o huecos, eo n tra- 

5 chapeados con madera o p lá s t ic o , o con ambas cosas a l a  vez  

que tienen d iversas a p lic a c io n e s , t a l  como en e b a n is te r ía  o 

muebles, c a r p in te r ía , decoración , co n stru ccio n es navales y  

o tro s  usos in d u s tr ia le s .

Las m ejoras objeto d el in ven to , se refieren esencialm ente
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a l a  e sp e c ia l d isp o sició n , sin  encolado alguno, que se da a l  alma 

o in te r io r  del ta b le ro  y a l  mantenimiento unido del enlistonado  

que forma dicho in te r io r ,  mediante unos t i r a n te s  o lazadas de cuer 

das, h ilo s  o oordones que, por simple presión y sin  necesidad de 

encolado, agrupan todos lo s  l is to n e s  en un conjunto, para f a o i l i -  

t a r  l a  sigu ien te  operación de recubrim iento mediante prensado.

Vemos pues que estas  m ejoras, a fe cta n  sólo  a una de la s  f a ­

ses d el procedim iento, teniendo gran trascen d en cia  en cuanto a lo s  

re su lta d o s  obtenidos y , a l  objeto señ alar e l  momento en que in ­

terv ien en , vamos a d e s c r ib ir  a grandes rasg o s e l procedim iento se­

guido en l a  íab riv ao ió n  de e s ta  c la s e  de ta b le ro s , que es como s i ­

gue:

1 3 , -  se procede a la  preparación de lis to n e s  de madera seca  

a lo s  la rg o s , anchos y gruesos adecuados, mediante procedim ientos  

normales con s ie r r a s  o c u c h il la s .

2 3 . -  De acuerdo con la s  mejoras a que nos venimos re firie n d o  

lo s  l is to n e s  obtenidos según l a  fa se  a n te r io r , se agrupan colocán­

dolos unos junto a o tro s  y sin  e n co la r , en un mismo plano horizon­

t a l ,  formando un bloque compacto o dejando huecos, y , por diversos  

puntos debidamente esp aciad o s, se abarcan o rodean con un h i lo ,  

cuerna, cordón u o tro  to rc id o , que se a ta  de modo que e s tá  s u f i­

cientem ente tenso para m n tener unido e s te  e n lis tsm ie n to , siendo 

de se ñ a la r  que l a  unión d el h ilo  o cuerda a l  en listo n ad o , se efec. 

tú a , también s in  e n co la r , por simple presión del a tad o ,

3 * , -  Preparado e l  enliston ado o alma de acuerdo con l a  opera 

ción  a n te r io r , se procede a l  recubrim iento por ambas c a m s , con 

la s  correspondientes chapas de madera, o láminas de p lá s t ic o , o 

ambas cosas combinadas, que se hacen s o lid a r ia s  por encolado y  

prensado con e l  alma o enlistonado c e n tr a l .

4 * , -  Se re co rta n  a s ie r r a  o c u c h il la  lo s  cu a tro  lados del t a ­

b lero  enlistonado obtenido, para d e ja r lo  a  l a s  medidas deseadas.
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5 * . -  Como fa se  f in a l  se repasa y termina por sus dos oaras a  

c u c h illa  o l i j a .

A f in  de f a c i l i t a r  la  comprensión de l a  n atu ra le z a  de la s  me­

jo ra s  an terion aen te r e f e r id a s , hemos cre íd o  conveniente acompañar 

unas láminas de d ibujos, representando t r e s  ejemplos o v a ria n te s  

de organización de e s ta  c la s e  de ta b le ro s  y l a  d isp o sició n  de lo s  

medios u t i l iz a d o s , habiendo señalado sus d ife re n te s  p a r te s , con 

la s  s ig u ien tes  a co tacio n es : - 1 -  y - 8 -  son la s  chapas de madera o 

p lá s t ic o , que recubren exteriorícen te  e l  ta b le ro ; - 3 -  son lo s  l i s ­

tones que agrupados unos ju nto  a o tro s , pero sin  cuerdas, forman 

e l  cuerpo in tern o  d el ta b le ro ; - 4 -  son lo s  esp acio s  o huecos in te r ­

nos, que se dejan en tre  lo s  l i s to n e s , segtín e l  ejemplo de la  f i g .

5 ; - 5 -  son lo s  h i lo s , cuerdas o cordones que, sin  necesidad de en­

c o la r  y por presión  del atad o, mantienen agrupados lo s  l i s to n e s -S - ;  

- 6 -  y - 7 -  son la s  chapas in teim edias que, segán la s  v a ria n te s  de 

la s  f ig u ra s  S , 4 , 5 y 6 , se encuentran alo jad as e n tre  lo s  lis to n e s  

-^5- y la s  chapas e x tern as  - 1 -  y - 3 - .

Introduciendo en e l  procedim iento de fa b ric a c ió n  de ta b le ro s  

en listo n ad o s, la s  m ejoras ob jeto  d el in ven to , conseguimos un gran  

ahorro de mano de obra, o sea tiempo, y a  que haoemos in n e ce sa ria  ¡ 

l a  operación de encolado e n tre  s í  de lo s  l is to n e s  del cuerpo cen­

t r a l ,  pero es que, además, economizamos gran cantidad de m ateria  

encolante que no empleamos n i para lo s  l is to n e s  ni para la s  cu er­

das, h ilo s  o cordones, su je to s  sólo  por p resió n .

O tra v e n ta ja  que a f e c ta  a la s  condiciones tá c n ic a s  de lo s  t a ­

b le ro s , es que desaparece totalm ente l a  p o sib ilid a d  de a lab eo s,d e­

bido a que e l  cuerpo in tern o , aun teniendo pegados lo s  l is to n e s  a  

la s  chapas inm ediatas, mantiene s u e lto s  e n tre  s í  l o s  l is to n e s  y  no

pegados unos a o tro s como es c o r r ie n te , permitiendo con e l l o  la s  

d isten sion es n a tu ra le s  debidas a lo s  agentes e x te rn o s , s in  a f e c ta r  

a l a  forma d el conjunto, e l cu al mantiene permanentemente l a  forma

dada en el prensado.
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Conseguimos pues con e s ta s  m ejoras l a  obtención de un tip o  de 

tab lero  apto para su inm ediata u t i l iz a c ió n , de resu ltad o s inm ejora- 

75 bles y r e s is te n te  a  la s  a lte ra c io n e s  o alab eo s, a  lt  vez que de r e ­

ducido c o s te .

Son su scep tib les  de v a ria c ió n  lo s  d e ta lle s  de ejecu ció n  de la s  

mejoras que se preconizan, siempre que no se a l t e r e  lo  fundamental 

del invento, expuesto en la  sigu ien te  

80 N O T A

Los puntos nuevos que se presentan para s e r  reiv in d icad os en la  

presente Patente de Invención, son:

1 . -  Mejoras en e l  procedimiento de fa b rica c ió n  de tab lero s  en­

lis to n a d o s , m acizos o huecos, con d estin o  a d iv erso s u sos, co n s is -  

85 ten tes  en disponer e l  cuerpo in tern o  del ta b le ro  en l a  fa se  prece­

dente a l recubrim iento y prensado, agrupando lo s  l is to n e s  que lo  

componen y formando un conjunto cuya cohesión se mantiene sin  enco­

lad o , rodeándolo por diversos puntos, debidamente esp aciad o s, con 

un h i lo , cuerda, co rd el u o tro  to rc id o , atado con l a  s u fic ie n te  ten- 

90 sión para mantener unido o l conjunto, a f in  de f a c i l i t a r  l a  sigu ien  

te  operación de recubrim iento y prensado,

3 . -  M ejoras en e l procedimiento de fa b ric a c ió n  de ta b le ro s  en-¡ 

lis to n a d o s , macizos o huecos, con d estin o  a d iversos u sos, co n s is - j 

te n te s  en que e l  cuerpo in tern o  del ta b le ro  o en listo n ad o , prepara­

os ¿o según i a  operación de la  re iv in d ica c ió n  a n te r io r , se dispondrá 

con sus componentes s u e lto s  s in  en co lar en tre  s f ,  unidos solamente 

a l  conjunto mediante pegado a la s  chapas su p erio res  e in f e r io r e s ,  

para impedir alabeos^

3 . -  Mejoras en e l  procedim iento de fa b rica c ió n  de ta b le ro s  en - 

100 lis to n a d o s , m acizos o huecos, con d estin o  a  d iv erso s u sos, co n sis­

te n te s  en que e l  medio de cohesión p re p a ra to ria  del en liston ad o a 

que se r e f ie r e  l a  re iv in d ica c ió n  1^ , se s u je ta rá  por simple preside 

d e l atad o, prescindiendo de encolado o pegado sobre lo s  l is to n e s .Y
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4 . -  " MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TABLE- 

105 ROS ENLISTONADOS, MACIZOS O HUECOS, CON DESTINO A DIVERSOS USOS" 

de conformidad en un todo en lo  e s e n c ia l y f in e s  in d u s tr ia le s  a  

lo  d e s c rito  en l a  precedente Memoria y gráficam ente rep resen ta­

do en lo s  dibujos del Plano adjunto, para su mejor comprensián. 

E s ta  Memoria consta de CINCO h o jas, m ecanografiadas por 

una so la  c a ra , a doble e sp a cio , en 108 l ín e a s .
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