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Solicitada a favor de José MR, Barona S;A., sociedad espafiola,.
domiciliada en Valencia, Avda, de Pérez Galdés n? 31,
por )
¢=¢ » MEJORAS EN EL PFROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TABLEROS
ENLISTONADOS, MACIZOS O HUECOS, CON DESTINO A DIVERSOS USOS» =
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En la prescnte Memoria Deseriptiva y en los dibujos com-
plementarios anexos, vanos a tratar de unas importantes mejoras
introuucidas en el procedimiento seguido hasta ahora para la
fabricacién de tableros enlistonados, macizos o huscos, contra-
chapeados con madera o pléstieo, o0 con ambas cosas a la vez
que tilenen diversas aplicaciones, tal como en ebanisterfa o
muebles, carpinterfa, decoracifbn, construcciones navales y
otros usos industriales,

las mcjoras objeto del invento, se refieren esencialmente
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e la cspecial disposicibn, =in encolado alguno, que se da al elma
o interior del tablero y al muntenimiento unido del enlistonado
que forma dicho interior, mediante unos tirantes o lazadas de ouer
das, hilos o cordones que, por simple presidn y sin necesidad de
encolado, agrupan todos los listones en un conjunto, para Tfacili-
tar la siguiente operacidn de recubrimiento mediante rrensado,

Vemos pues que cctas mejoras, ofectan sélo a una de las fa-
ses del procedimisnto, tunisndo gran trascendenci: on cuanto a los
resultados oblenidos y, a1 objete ... ceilalar el momento en que in-
tervisencn, vamos a desoeriblr a grandes rasgos =1 procedimlento se-
guidio en la Ffabrivacién de ccia clase de tablcros, que ¢s como si-
gues ’

1¢,~ Se procede a lc preparscidn de listones de madera seca
e los iargos, anclios y gruesos adecuados, mediante prbcedimientos
normale§ con sierras o cuchillas.

28,~ De acuerdo con las mejoras a gue nos venimos refiriendo
los listones obtenidos segin la fase auterior, se agrupan colocédn-
dolos unos Jjunto a otros y sin encolar, en un mismo plano horizon-
tal, formando un blogue compaocto o dejando huecos, ¥y, por diversos
puntos debidamente espaclados, se abarcan o rodean con un hilo,
cuervua, corddn u otro toreido, que se¢ ata de modo que esté sufi-
cientemente tenso para mntener unido este enlistamiento, siendo
de sefialar que la unifn del hilo o cuerda al enlistonado, se efeg
tda, también sin encolar, por simple presién del atado,

32,- Preparado el enlistonado o alma de &cuerdo con la opera
eidn aﬁterior, se procede al recubrimiento por ambas cam:s, con
las correspondientes chapas de madera, o lédminas de pléstico, o©
ambags cosas combinadas, guc se hacen sdlidarias por encolado ¥y
prensado con el alma o enlistonado central;

4%,- Se recortan a sierres o cuchille los cuatro lados del ta-

blero enlistonedo obtenido, para dejarlo a las medidas deseadas,
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5&;— Como fase final se repasa y termina por sus dos caras a
‘suchilla o lija,

A fin ce facilitar la comprensién de la naturaleza de las me-
Joras anteriomente referidas, hemos crefdo conveniente acompafiar
unas 1l4mi.as de dibujos, representando tres ejemplos o variantes
de organizacién de ecta clase de tableros y la disposioién de los
medlos utilizados, hablendo sefialado sus diferentes partes, con
les sigugentes acotacionss: -l- y -2~ son las chapas de madera ©
pléstico, que recubren exteriormente el tablero; -3- son los lis-
tones que agrupados unbs Junto a otros, pero sin cuerdas, forman
el cuerpo interno del tableroj —4~ son los espacios o huecos inter-
nos, que se dejan entre los listones, segun el ejemplo de la fig.
$; -5~ son los hilos, cuerdas o cordones que, sin necesidad de en-~
colar y por presibn del atado, mantienen agrupados los listones-3-;
-6~ y -7- son las chaﬁas intermedias que, segin las varientes de
las flguras 3, 4, 5y 6, se encuentran alojadas entre los listones
~3~ ¥y las chapas externas -l-y —8-3

Introduciesdo en ¢l procedimiento de fabricacidn de tableros
enlistonedos, les me joras objeto del invenio, conseguimos un gran
ahorro de mano de obra, o sea tiempo, ya que hacemos innecesaria .
la operacifn de encolado entre sf de los 1listones del cuerpo cen-—
tral, pero ¢s que, ademds, economizamos gran cantidad de materia
encolante que no empleamos ni para los listones ni para las cuer-
das, hilos o éordones, sujetos sélo por presién;

Otra ventala que afecta a las condiciones técnicas de los ta-
bleros, es que desaparece totalmente la posibilidad de alabeos,de-
bido a que el cuerpo interno, ain teniendo'pegados’IOS }istones a
18s chapas énmediatas, mantiene sueltos entre sf los listones y no
pegadoé unos a otros como es corriente, permitiendo con ello las
distensiones naturales debidas 2 los agentes externos, sin afectar

a la forma del conjunto, el cual mentiene permanentemente la forma

dada en el prencado,
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Conseguimos pues con estas mejoras 1z obtencidn de un tipo de
tablero apto para su inmediata utilizacidn, de resultados inme jora-
bles y reczistente a las elteraciones o aslabeos, & l: vez que de re-
ducido coste,

Son susceptibles de variacién los detallec de ejecucidn}de lss
mejoras que se preconizan, siempre que no se altere lo fundamentel
del invento, expuesto en la sipulente
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Los puntos nuevos que se presentan pars ser reivindicados en la
presente Patente de Invencelén, son:

l.- Mcjoras en el procedimiento de fabricacidn de tableros en-
listonades, macizos o huecos, con destino a diversovs usos, consis-
tentes en disponer el cuerpo interno del tablero en la fase prece~
dente al recubrimiento y prensado, agrupande los llstones que le ‘
componen y formando un conjunto cuya cohesifén sc¢ nantiens sin enco-.
lado, rodedndolo por diversos puntos, debidauente espaciados, con
un hilo, cuerda, cordel u oiro toreldo, atado con la suficisnte ten-
sién para montener unido ol conjunto, a fin de facilitar la siguien
te operacién dGe recubrimiento y prensado;

2,- Mejoras en el procedimisnto de fubricecibn de tableros en~:
listonados, macizos o huecos, con destino a diversos usos, consis-;é
tentes en que el cuerpo interno del tablero o snlistonado, prepara-.
do segin la operaclidn de la reivindicacidn unterior, se dispondrd
econ sus vomponentes sueltos sin encolar entre sf, unidos solsmente
al conjunto mediante psgado a las chapas superiores e‘inferiores,
para impedir alabeos:

5;- Mejoras en el procedimiento de fabricaciébn de tatleros en-
listonados, macizos o huecos, con destino a diversos usos, consis~
tentes cn que el medio de cohesién preparatoria del enlistonado a
que se ruiiere la reivindicacidén 1%, se sujetard por simple presidn

del atedo, prescindiendo de cncolado o pegado sobre los listones,Y



4,~ » MiJORAS IEN &L PROCEDIMIKEIILO LE FABRICACION DE TABLE-
105 ROS ENLISTONADOS, MACIZOS © HUECOS, CON DESTINO 4 DIVERSOS USOS»
de conformidad en un 1040 en lo esencial y fines industriales a
lo descerito en la precedente Memoria y grdficamente representa-
do en los dibujos del Plano adjunto, para su mejorzoomprensién;
Esta Memoria consta de CINCO hojas, mecagografiadas por

una sola cara, a doble espacio, en 108 lineas,
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