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La presente descripción se re fie re , come se. enun- 
ciado indica, a una armadura prefabricada para formar ner­
vios de losas aligeradas para forjados de pisos, cuyas ca­
rac te rís ticas  de novedad la  confieren la  cualidad de aportar 
a los fines que se persiguen ventajas más que suficientes para 
aspirar en derecho al privilegio del registro  que se so lic ita .

La finalidad del presente invento es mejorar y abar- 
ra ta r l a  construcción de forjados aligerados, mediante l a  apli­
cación de elementos resisten tes prefabricados que quedan em­
bebidos en el propio forjado, de modo que, además de reducir 
muy notablemente los tiempos de tendido del forjado, permiten 
garantizar una perfecta resistencia mecánica dentro de loe va­
lores de cálculo preestablecidos y condiciones de trabajo, per­
mitiendo su aplicación tanto en estructuras de hormigón arman­
do como metálicas.

Esencialmente, la  armadura que se preconiza consis­
te  en una vigueta de celosía metálica, con armadura in ferio r 
constituida por una oaja de p e rfil conformado en fr ió , des­
tinada a absorber los esfuerzos de tracción, unos conectado­
res de fle je  formando la  celosía, cuya finalidad, aparte de 
actuar como conectadores, es l a  de proporcionar rigidez al 
conjunto para que pueda constitu ir un elemento autórquico y 
l a  eventual de re s is t i r  los esfuerzos cortantes, que puedan 
producirse en el nervio armado. En la  parte superior de la  
celosía, se ha previsto un nervio metálico adecuado, de perfil 
variable, que completa l a  estructura indeformable del conjunto, 
al tiempo que contribuye a r e s is t i r  los momentos negativos o 
esfuerzos de tracción que puedan producirse en la  parte su­
perior.!

Una característica particularmente importante del



presente invento, es la  disposición de la  caja del p e rfil in­
ferio r, ya que al quedar encarcelado el hormigón que se aloje 
en su cavidad, garantiza una perfecta conexión entre las-zo­
nas eetiradae y comprimidas del elemento resistente y no queda 
supeditada esta misión tan fundamental para la  estabilidad y 
resistencia a la  soldadura de los conectadores? soldaduras que, 
como todo trabajo humano, pueden estar sujetas a malas eje­
cuciones eventualmente.

La caja in ferio r podrió variar en dimensiones y per* 
f i l  e incluso puede presentar nervaduras longitudinales que 
aumenten su rigidez y adherencia? siendo susceptible incorpo­
ra r, en caso de necesidad, redondos de refuerzo, tanto en la  
parte inferior como superior.

Los conectadores pueden ser de una pieza o varias, 
sin que ello  modifique la  esencialidad de la  invención.

En estas condiciones, dada la  naturaleza de la  armâ - 
dura, se obtiene un elemento do gran ligereza, lo  que supone 
una notable ventaja tanto para e l oólculo, como para su mani­
pulación, encontrándose exenta de hormigón en la  fase de pre— 
fabricación.

En la  caja base se han previsto unos planos horizon­
ta les  superiores para el perfecto asiento de la s  piezas de 
cerámica o bovedillas que han de cubrir el forjado, siendo 
susceptible de variar la  conformación o p erfil de la  citada 
caja, en función del tipo de bovedilla a  emplear.'

A continuación se hará una descripción oompleta del 
aludido Modelo con referencia al plano que se acompaRá, en el 
cuál se representa, a simple títu lo  de ejemplo, no lim itativo, 
una forma preferente de realización susceptible de todas aque­
l la s  modificaciones de detalle que no alteren fundamentalmente
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sus características esenciales?
En dicho plano:
La figura i* , muestra una v is ta  en perspectiva de­

una armadura segín l a  invención.
65 La figura 29, representa un detalle en sección trans

versal de un forjado en que se ha aplicado la  citada armadura.
Las figuras 3a y 49, muestran respectivamente una 

variante de realización y aplicación de la  misma armadura.'
Como puede apreciarse en la s  mencionadas figuras y 

70 particularmente en la  1* y. 29, l a  armadura objeto del presente 
registro está- constituida por un p erfil metálico laminado 'en­
frio  ( l ) ,  conformado en forma de caja; con los bordes superio­
res (2) plegados hacia el in te rio r para formar unos planos para­
le los a la  base del p e rfil (1), en cuyo in terio r se solidariza 

75 un fle je  {3) plegado en diente de sie rra  achatada; a todo lo  
largo de la  caja ( l ) ,  que se constituye en una celosía trape- * 
oial de la  armadura de altura adeouada y que sirve de conec­
tador con un nervio superior (4) de p erfil variable e igual" 
longitud que la  caja ( l ) ,  de modo que, en conjunto formen una;

80 vigueta dé celosía. En el presente ejemplo, dicho nervio está 
constituido por un p erfil laminado en U, cuyo alma se solidaria 
za a los planos superiores de la  celosía (3); con la  particu­
laridad de que ó ata puede estar constituida por una sola pieza 
convenientemente plegada; o bien en trozos.

&3 En estas condiciones, la  caja (l) viene a soportar
los esfuerzos de tracción; l a  celosía o conectadores (3), a - 
l a  vez de proporcionar rigidez al conjunto, permite absorber 
los posibles esfuerzos cortantes que se puedan desarrollar en 
l a  estructura; mientras que é l nervio superior (4), completa 

$0 ía  estructura indeformable y permite r e s is t i r  los- esfuerzos



de tracción superiores o momentos negativos que puedan pro^ 
ducirse^'

Una vez montadas estas armaduras a la  distanoia 
conveniente, apoyando en la s  vigas o carreras de la  estruc­
tura, se colocan las  piezas cerámicas (5), descansando sobre 
los planos superiores (2), pro cediéndose seguidamente al ver­
tido del hormigón (6) para formar el forjado de piso, cuyo 
hormiga puede ser convenientemente vibrado, de modo que pene­
tre  en el in te rio r de la  caja (l) y entre la  celosía (3), ga­
rantizando una perfecta conexión entre hormigón y armaduras

Como es natural, dicha armadura y al objeto de pro­
porcionarla una mayor resistencia y adherencia, puede ser do-- 
tada! de nervios longitudinales e incluso incorporar redondos 
en su in te rio r o exterior para aumentar la s  condiciones de 
trabajo de la  miaña. '

En la s  figuras 33 y 43, se muestra una variante de­
realización de la  caja (1), en la  que se ha producido un 
asiento inferior (2) para la s  piezas cerámicas (5), obtenido 
por plegado de la  base sobre si misma para establecer dos 
planos paralelos'muy próximos, estableciéndose la  forma de - 
la  caja por medio de la s  paredes verticales (7) a través de 
las  cuales sobresale el fle je  que forma la  celosía (3)# cuyas 
paredes presentan su borde (8) volteado hacia el exterior, 
con el fin  de proporcionar una mayor resistencia, al propio 
tiempo que se evita la  posibilidad de deformaciones que impi­
dieran la  perfecta penetración del hormigón (ó).

La forma, dimensiones y materiales podrán ser varia­
bles y en general cuanto sea accesorio o secundario, siempre 
que no a lte re , cambie o modifique la  esencial!dad del objeto 
que se. describe.
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Los términos en que queda redactada esta  Memoria- 
son ciertos y f ie l  reflejo  del objeto descrito, debiéndose 
tomar con carácter amplio y nunca en forma lim itativa.

N O T A !
El MODELO BE UTILIDAD que se so lic ita , deberá recaer, 

precisamente, sobre la s  particularidades características de la s  
siguientes reivindioaciones:

13).- Armadura prefabricada para forjados de pisos, 
del tipo que queda embebida en el mismo, c a r a c t e r i z a -  
d a porque está  constituida por una viga metálica de celosía, 
formada por un p erfil in ferio r en forma de caja, de cuyo fondo 
emerge la  celosía formada por un fle je  continuo o fragmentado, . 
convenientemente plegado, que sirve de conectador de un nervio 
superior, de perfil variable paralelo 31 p erfil o caja inferior 
y de igual longitud? en dicho p erfil in ferior se establecen 
los asientos la te ra les  de la s  piezas cerámicas, de modo que una 
vez vertido el hormigón, parte de éste penetre en el in te rio r 
del oajeado del p e rfil in ferio r.

23).- Armadura prefabricada para forjados de pisos, 
según la  anterior reivindicación, caracterizada porque el per- 

- f i l  in ferio r en que queda encarcelado e l hormigón, adopta ""A 
forma de U, con los bordes de la s  alas plegados hacia el inte­
rio r paralelamente al alma, para establecer unos asientos hori­
zontales de la s  piezas cerámicas, convenientemente separados 
para dar paso a la  celosía y permitir la  penetración del hor­
migón.

33).- Armadura prefabricada para forjados de pisos, 
según anteriores reivindicaciones, caracterizada porque el per­
f i l  inferior, en que queda encarcelado el hormigón presenta un 
plegado de la  base en cada lado y sobre e lla  misma, para esta-
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blecer los planos de asiento de la s  piezas de cerámica, prolqn 
gándose ta les plegados en sentido vertical ascendente, presen­
tando sus bordes un volteado hacia el exterior de refuerzo, 
cuyas paredes quedan convenientemente espaciadas para dar paso 

155 a la  celosía y permitir la  penetración del hormigón.
4-3).- Armadura prefabricada para forjados de pisos, 

segdn anteriores reivindicaciones, caracterizada porque la  
caja o p erfil inferior es susceptible de comportar nervaduras 
longitudinales de refuerzo.

.160 53).- "ARMADURA PREFABRICADA PARA FORJADOS DE PISOS".
Todo ello segdn pueda expuesto en la  presente Memo­

r ia  que consta de siete hojas foliadas y mecanografiadas por 
una sola cara y una hoja de dibujos que con la  misma se acom­
paña.'
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