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domiciliade en MITLANO (Italia) Via Omenoni, 2
por:
® Filtro pera la hilatura por fusién de polfmeros linea~
les sintéticos ”,

———==2 ) 000 { ==t
Memor ia Descriptiva

El objeto de esta invencién lo constituye un fil-
tro para ser empleado en la hilaturs de polfmeros lineales

sintéticos,

Como ya es sabido, en esta hilstura el polfmero
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fundido es expulsado a preéi6n, en cantided regulada & tra-
vés de una hilera conveniente., Es sabido también que es pre-~
ciso disponer antes de la hilera un filtro #propindo. Se co-
nocen y se han descrito filtros de diferentes tipos consti-
tuidos por ejemplo por paquetes de redes o mallas de dimen-
siones decrecientes hacia le hilera o bien constituidos por
capas de arena de grano o tameflo decreclente en igual direc-
cidn, retenidas por redes por encima de la hilera.

Los filtroa hasta ahora conocidos no son totalmen-
te satisfactorios. En efecto, el objeto de la filtracidn, co-
mo hemos podido establecer y como parece no haber sido bien
interpretada hasta ahora, es no solo el de eliminar las even-
tuales impurezas sflidas, de nsatursleza carbonosa por ejemplo
o impurezas mecdnicas gue alcanzando la hilera, podr{an ob-
turer sus orificios, sind también el de retener eventuales bur—
bujas gaseosas constituidas por vapor de agua 0 por gas inerte
ocluidos, o productos monomeros o gas producido por descompo-
sicién del migmo polfmero durante la fusién. Estas pequefias
burbujas pueden interiumpir el hilo & la salida de la hilera
o producir por lo menos espacios huecos en el mismo y notables
variaciones en el t{tulo, Por otra parte para que un filtro
pueda emplearse de uns maners completamente satisfactoria no
debe ocasionar pérdidas excesivas de cargﬂ.

Los filtros segin este invencidén satisfacen con
tode eficacia las condiciones citadas. ZEetdn constituidos
esencialmente por una serie de placas metdlicas provistas
de orificios y surcos que sl estar superpuestas las placas
forman pequefias canales que obligan al polfmero fundido @
describir una trayectoria suficientemente tortuosa a través
de la serie de placas y que al mismo $iempo retienem no solo
las impurezas sélidas sind también, por efecto de la tensién

superficial, las burbujas gaseosas.
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Estas places metdlicas deben preferiblemente estar
congtruldas de materiales gque pneda lavarse y recuperarse cCa-
da vez que el filtro se agota, Como que el lavado se efectda
convenientemente con £cido nitrfco, especialmente cuando el
polfmero que se filtrs es una poliamida, es conveniente cons-
truir estas placas de acero inoxidable, por ejemplo acero al
niqpel-crdmo. Las dimensiones de los orificios y de las pe-
quefias cansles estén en relacidn, como es natural, con su pro-
pia forms y con las caracter{sticas del polfimero,

Ls invencidn se comprenderd mejor con referencia a
dos ejemplos de ejecucidn que se representan, sin finalidad
limitative alguna, en los planos adjuntos.

La figura 1 represents en seccién un primer ejen-
plo de ejecucién del filtro objeto de esta patentes Por -10-
se indica una caja que sirve de soporte para el filiro a la
cual el polfmero llega por el tubo -18-, Los pernos —ll= y
~12- aprietan las placas superpuestas, hacia la parte supe-
rior contrs la arandela -19-,

Las diversas placas se indicen por -l4- y en las
figuras 2 y 3 se representa unas de ellas, Estdn provistas
de orificios -15- de un didmetro de 0,2 a 0,5 mm, y de unos
5 &« 7T mm, de longitud. Tos orificios =15- est‘h distribuidos
segin circunferencias concéntricas como se v€ en la figurse 2
que representa uns de las placas vista por encima, Corres—
pondiendo a cada circunferencia se encuentra un surco prefe-
riblemente semicircular -16- que reune la entrada y la sa~
lids de todos los orificios gque se encuentran en uns misma
circunferencia. Como que los orificios -15- de las placas
adyacentes, generalmente no se encueniran slineados, el po=-
1{mero procedente del tubo ~18- deépuéa de atravessr log ori-

ficios ~15- de la primera placa debe recorrer un trayecto
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més o menos largo de las canales de seccidén précticamente
circular -17~ determinsdas por los eurcos -l6-~ de la caera
inferior de la primera placa y de l=a céQa superior de la
segunda.

4 continuscién el polfmero atraviesa los prifi-
cios de la segunda placa y as{ sucesivamente,

En une forma de ejecucidén més perfeccionsda, los
didmetros de los orificios no son ignales en todas las pla-
cas sind que v4n disminuyendo hacia la hilera., Por ejemplo,
le placa mds préxima a la hilera podrd presentar orificios
de 0,2 mm,,la placa inmeditamente precedente orificios de

0,25 y as{ sucesivamente, El nidmero de orificios depende

- de la cantidad de polfmero gque se desea filtrar por unidad

de tiempo. También puede disminuir en forma anfloga hacia
la hilera la dimensién de los surcos -16- y por consiguiente
de las canales ~17=,

Se ha comprobado gue un filtro de este‘tipo re-
sulta perfectamente eficaz para rtener las impurezas as{
como las burbujas gaseosas, Otra ventaja de este filtro
consiste en estar construido de materisl buen conductor del
calor y gue puede ser calentado por conduceidn y que resulta
muy a propdsito para mantener la temperatura del pol{mero y
por tanto la viscosidad deseada pare la hilatura. Esto perw
mite prescindir de los tratamientos térmicos demasiado enér-
gicos que eran precisos para elevar la temperatura del polf-
mero a un grado tal que este llegara & la hilera con la fluiw
dez necesaria después de pasar a través de los filtros usua~
les.

En las figuras 4 a 8 se representa otro ejemplo
de ejecuci6n, en el cuel las placas superpuestas son de dos

tipos: uno perforado en el centro (figuras 5 y 6) y uno sin
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perforacién pero de menor diémetro (figuras 7 y 8) indicedos
respectivemente por -20- y -215Q ‘Las placas —-20- estdn pro-
vistas de un orificio central -22- y de una serie de surcos
radiales -23-, de seccién conveniente, practicedos en una sola
oera de la placa (que es la inferior en la figura 4) y que
comunicen con el orificio centrel. ILas placas -21—'son de
menor didmetro y estén provistas de aletas periféricas -24-
que permiten centrarlas en el interior de la caja -25~ (fignw
re 7) del filtro y presentan surcos radiales -26- en una sola
de sus caras (la inferior en la figura 4) y que vén del cen~
tro a la periferia.

El funcionemiento del filtro se comprende fdcil-
mente. Con referencia a la figura 4, el polf{mero que llega
por el tubo -28- pasa a través del orificio -22- de la prime-
ra placa, se dirige luego hacie la periferia por las canales
determinadas por los surcos -23- de la primera placa =20y
por la superficie lisa de la primera placa —-2l-, A través
de las canales el polimero alcanza el primer espacio anular
-27- determinado por la periferies de la primera placa -21-,
por la caja -25- y la primera y segunda placas =20,

De aquf el polimero pasa por las canales determi-
nadas por los surcos -26- de la primera placa -21- y por la
superficie liéa de la segunda placa =20- dirigiéhdose a tra-
vés de ellos, desdie le periferia al centro, pasando a través
del orificio -22- de la segunda placa -20-~ emprendiendo una
nueva trayectoria iguel a la descrita hasta llegar & la hilera.
Les diversas canales atravesadas por el polfmero presentardn
convenientemente secciones de igual magnitud que las seccio-
neg de los orificios de las placas de la figura 1, pero por
regla general serdn de seccidn no circular. Dichas secciones

podrdn ir disminuyendo hacia la hilera igual como se ha dicho
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con referencia a la figura l.

Se comprenderd que esta patente no queda limitada
a la forms de ejecucidén descrita como ejemplo y especialmente
tampoco a une forme espeéial de los orificios y canales &
través de los cuales debe pesar el polfimero de una placa a
otra, o a través de las diferentes placas que componen el
f£iltro. Es posible imaginar una variedad casi infinita de
trayectorias sinuosas y sistemas de pequefilas canales obteni-
das por superposicién de placas metdlicas del tipo descrito.

La adopcién de un sistema de caneles con prefe-
rencie a otro o la de una trayectoria sinuosa con preferen=
cie & otra no se aperte en modo alguno de los lfmites de es=-
ta patente., Se prevé asf{ mismo la posibilidad de combinar
0 alternar con dichag placas elementos en forma de red o
grupos de tales elementos gue pueden ser colocados antes o
despuées de las placas. Muchas otras modificaciones y varia-
ciones pueden ser introducidas por los técnicos sin salirse

del 4mbito de esta patente,

Se reivindica como objeto de esta patente:

l.~ Piltro para la hilature por fusgidén de polf-
meros lineales sintdticos, caracterizado por comprender una
serie de placas metdlicas superpuestas gue después de su
superposicién determinan una serie de pasajes que el polf-
mero debe recorrer pare atravesar el filtro, presentando di-
chos pasajes dimensgsiohes bastante reducidas a fin de rete-
ner prédcticamente las impurezas del polfmero y los productos

gaseosos que difiocultarfan la hilatura.

2.~ Filtro segin la reivindicacién 1, caracteri-
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zad0 por qgue los pesajes que el polimero atraviesa compren-
den pequefias canales determinadas por surcos practicados en
las places gquuedar estas superpuestas.

3.— Filtro segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado por que cada una de las placas estf provista de orifi-
cios que lag atraviesan y por que ademds estén provistas de
surcos tales que permiten gue el polfmero fundido pase su-
cesivamente a través de los orificios que atraviesan dichas
places, cuando estas eatdén superpuestas.

4o~ Filtro gegin la reivindicacidén 1, ceracteria
zado por gue cada placa estd provisfa de orificios que la
atraviesan dispuestos segin circunferencias concéntricas y
de surcos circulares que reunen todas las aberturas de los
orificios en una cara de la placa.

5¢= Filtro segin la reivindicacidén 1, caracteri-
zado por que cada placa estf proviste de surcos radiales
sobre una por lo menos de sus superficies y las placas su-
cesivas en unidn con la caeja gue constituye el soporte de-
terminan alternativamente orificios centrales y espacios anu-
lares periféricos tales que obligan al polfmero a recorrer
una trayectoria que v4 alternativamente del centro a la peri-
ferie y de la periferia al centro de las placas, siguiendo
las canales determinadas por dichos surcos radiales cuando
las placas estdn superpuestas para constituir el filtro.

6+~ Filtro segin la reivindicacidn 1, caracteriza-
do por que la trayectoria del polfmero ebarca una longitud
suficiente de pasajes que tienen una seccidén no sensiblemente
inferior a la de pasajes circulares de 0,2 mm, de diﬁhetro
y no sensiblemente guperior a la de pasajes circulares de

0,5 mm, de didmetro,

Te= Filtro segin la reivindicacién 1, caracteri-
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zado por que la trayectoria del polfmero ebarce una longitud
suficiente de pasajes de eecciég nunce sensiblemente inferior
e la de pasajes circulares de 0,2 mﬁ.;de didmetro y que au-
menta a medi@a que eumente su distencia de la hilera,

8e= Filtro segin la reivindicacién 1, caracterizaw
4o por que las placas estén constituidas por un material re-
gistente & le corrosidn por perte de los agentes empleedos
pera la limp;eza del filtra;

94w Filtro pera la hilatura por fusidén de polf-
meros lineales aintéticog;

Este memorie conste de ocho péginas, escritas

por una sola careae

‘Bancmmoma, 2 & MAR 1953
Po.de
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