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MODELO DE UTILIDAD

por 20 ailog por .
"MAQUINA PERFECCIONADA PARA LA CONFORMACION DE{HUECOS,
PLACIADO DE PORROS Y ELININACION DE CANTOS DE ZAPATOS™,
a favor de D. RAMON SAEZ PASTOR, de nacionalidq:g:_:espafiola,
domiciliado en EIDA (Alicante), Carrtera dé Aligante, s/n.
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El disefio de mdquinas para la consecucidn de un
perfecto acabado en el calzado, es factible'gracias a la
evolucidn constante experimentada por la industria de este
ramo, cuyas mejoras introducidas en los dispositivos que
realizan tales menesteres hace que se logren resultados
perseguldos pare conferir mayor cglidad, beneficiando el
producto y consiguiendo dptima aceptacidn. o

La deficiencia en el conformado, arrugas que
aparecen en los forros y excesos de cantos, son los prin-

cipales problemas con los que se han de enfrenté;'los fa-
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bricantes, deficiencias que hoy en dia gse logran paliar

con el empleo de dispositivos més o menos perfeccionados,
con cuyas aplicaciones se consigue un producf&“dﬁe responde |
a las exigencias actuales de confortgbilidad, caiidad y eg- :
15 .- tética. | _ ;
Pero el acabado con estas mdquinas convenciona-
les presents el inconveniente de su lentitud de proceso,
va que los zapatos colocados en las hormas de qué tales
méquinas estdn provistas solo pueden ser trabajados en una
20,= gola medida de horma, teniendo que cambiar consfantemente
la misma para gue sea factible el trabajo en formas dis-— ;
tintas, 1o que representa una pérdida de tiempo ¥y bajo ren-
dimiento en la produccidn. |
Con el objeto del modelo de utilidad qﬁe nos
05 = ocupa se logran obviar la totalidad de los inconvenientes
apuntedos anteriormente, al conseguir un proceéd de fabri-
cacidén continuo por ser posible el intercambio automdtico
de hormas durante el conformado, consistiendo eq$§sencia-en
una mdquina que conforma huecos, plancha forrosrﬁlelimina
30, los cantos residuales de los zapatos por un proced;miento
electro-neuwomdtico, no requiriendo mano de obra especiali-
zada ¥ siendo de mantenimiento asequible a cualqpier eco-
nomis. |
Conocidas que nos son en virtud del breliminar
35~ precedente las esencialidades, inconvenientes a obviar
vy funciones a realizar por el objeto del modelosde utilidad
que nos ocupa, y por ser el tipo que ha de servir de base
para llevar a cabo la confeccidn de las divefsaé formas de
realizacidn a que en la prictica puede llegarse con la |
40 .- aplicacidn de sus fundamentos bdsicos, se cita en la pre-
sente memoria a t{tulo de ejemplo y sera descrito a con-

tinuacidn con la ayuda de la ldmina de dibujos‘que se adjun—%
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En la figura 12, se representa una Vista en pers- i
pectiva del objeto del modelo de utilidad que ‘8é"preconi-
za conclufdo en su fabricacidn. ;

La figura 22, representa una vista eﬁ'alzado la- i
teral del cabezal de la miquina, sbierto convenientemente ?
para la apreciacidén de los elementos mecdnicos y neumdti- h
cos de que consta. S

En la figura 32, se representa una vista en alza-‘g
do posterior del mismo cabezal, aprecidndose el-cilindro

accionador de la cremallera que engrana con las ruedas den-

tadas portadoras de las hormas.

La figura 48, representa una vista del conjunto
de almohadillas neumdticas, aprecidndose los dispositivos
neumdticos que logran su plegado e hinchado.

La mdquina objeto del modelo de utilidad que nos :
ocupa consta de los siguientes elementos; estructura :
metdlica; compresa auxiliar; cable de conexidnla la red;
conductos heuméticos; pedales para el accionamiiLto de las
glmohadillas; pedal o vdlvula para efectuar el cambio de
hormag; cuadro o tablero de mandos en el que se:encuentran; ?
termostatos tgmporizadores, vélvulas de emergencia. e inte~
rruptor general de puesta en marcha; sendos pares de almoha%:
dillas neumiticas; juegos de hormas de diferente talla; :
valvulas distribuidoras de presidn; cabezal abatible; ci-
lindro de abatimiento; cilindro accionador de cremallera;
fingles de carrerg y otros elementos complementarios de
las funciones que se pretenden.

Una vez detallados los componentes de la mdqui-
na procederemos g describir su funcionamiento. |

Efectuada la conexién de la mdquina 1, a la

red de alimentacidn y a un compresor auxiliar, se logra-



75 .~ ré la transformacidn de la tensidn industrial en la 1donea
de servicio, por accidn del transformedor reductor de gue la:
miquina estd dotada. RS f
Presionando el pulsador 2, de puesta en marcha
general de la mdquina, se provoca el calentamiéhfo de las

804= resistencias internas de que estdn provistas las hormas
constituyentes de los juegos de hormas ubicadoé en el ca-~
bezal, enumeradas por 3,4,5, y 3',4',5', siendo regulada 3
la temperatura de la 3 y 3', por medio del termostéto Gy %

v la de las 4,5, ¥ 4',5', por el termostato 7.

85 Colocados los zapatos, cuyo acabado se pretende,
en las hormas de servicio 3 y 3', se pulsa el pedal izquier-:
do 8, y por impulso neumgtico, las almohadillas 9, presio-
nan, al tiempo que se hinchan, sobre los zapatos, aceidn
que se interrumpe cuando entre en funcionamiento el tempo-

0.~ rizador 10.

Los mismes efectos descritos en el lado derecho
de la mdguina, se consiguen con el pedal 8¢, las almohadl-
llas 9', y el temporizador 10'.

La presidn de trabajo es controlada por medio de

95 .= un mandmetro 11, existiendo dos védlvulas de eméfgencia 12
y 12', para interrumpir selectivamente un trabajo.mal rea—
lizadoo

Los pedales 8 y 8', accionados, envign aire com-.
primido a unas valvulas distribuidoras 13 y 13', que lo

100, - distribuye a su vez a los temporizadores 10 y 10', a las
valvulas de emergencia 12 y 12', asi como a los cilindros
14 y 14', que acclonan las almohadillas 9 y 9t,

Une vez sometidos los zgpatos colocados en las
hormgs de servicio 3 y 3', a los procesos de acabado, se

105,~ puede efectuar el cambio de hormas, para ello se‘pulsa la

valvula 15, o se acciong el pedal 16, indistintaméhte.



El cambio de hormas se realiza ordenadamente pa-

sando la horma 4, a ocupar la posicidn de la 3, la 3,

a la posgicidn de Ia 5, y ésta a la posicidn dé“ié 4, y
110,- anglogamente en 1o que respecta al lado derecho de la

maquina, con las hormas 3',4' y 5'. Ocurriendo que mientras

dura el cambio de hormas todas ellas quedan con sus resis-

tencias desconectadas.

e a5 o

Al pulsar la ¥alvula 15, o accionar el pedal 16,

115 o el cuerpo superior (placa frontal 17) del cabezal; se
abatird hacia atrds, por accionamiento de un cilindro per-
tinente 18, sucediendo que cuando llega al final de reco-

rrido descendente, por medio de un final de carrera conve-

niente, se conecte un cilindro 19, que acciona a la crema-

R i e

120,_ llera 20, que engrana con las ruedas dentadas 21, que soporsé

ten a los juegos de hormas; efectudndose el'capbio de hor- ¢
mas por la rotacidn de 1/3 de vuelta elevéndoééiﬁe nuevo ?
la placa frontal 17, por accionamiento de un ségﬁﬁdo final
de carrera, hasta situarse en la posicidn primitiva.

125 o= Con todo lo que se consigue al aecionér el con-
veniente interruptor, el calentamiento ¥y precalentamiento
de hormas, bastando presionar los pedales correspondientes
para que los zapatos previamente colocados en sus hornas,
queden conformados, planchados sus forroé ¥y sus cantos

130,- sobrantes eliminados por la presidn que les comunican sen-
dos pares de almohadillas neumgticas que a la Vez que
presionan se hinchan conformdndolos totalmente; ‘efectudn-—
dose el selectivo cambio de hormas por el pulsado o accio-
namiento del botén o pedal conveniente, lo que provocari

135.~ el abatimiento de la placa frontal del cabezal y posterior
rotacidn de la pieza que soporta el conjunto de hormas.

Con objeto de simplifiear la descripecidn en la

presente memoria, se ha considerado que cada una de las
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piezas soporte, situadas a derecha e izquierda del cabe-

zal, constaba de una triada de ejes con sus correspondien-

v:;\'}!.“";’: s

tes hormas conformadoras respectivamente de los zapatos

pertenecientes a los pies derecho e izquierdo; no obstante

y como es 1ldgico, cada una de dichas piezas puede constar

de uin nimero indefinido de ejes con sus hormas, con objeto

de abarcar un mayor nimero de tallas; en cuyo caso en
lugar de efectuarse el cambio de hormas por rotacién de
1/3 de vuelta, lo haria segin el nimero reciproco del de
hormas correspondientes a cada pie. - |
Suficientemente descrito que nos es él objeto
del modelo de utilidad que nos ocupa, que 1lo es solamen—
te a t{tulo de ejemplo y una de las méltiples‘formas de
realizacidn a que en la practica puede llegarséy'tomando
como fundamento en su construccidn, el deséritolen la
presente memoria, Unicamente nos resta sefialar qﬁe las
modificaciones de forma, tamafios, materiales ém@ieados

u otras no fundamentales, no deben ser consideradas

veriaciones que afecten a su esencislidad.

RN

NOTA FRLT

E1 modelo de utilidad descrito, recasrd, pues
sobre las siguientes relvindicaciones:

18~ "MAQUINA PERFECCIONADA PARA LA CONFORWA-
CION DE HUECOS, PLANCHADO DE FORROS Y EIEMINACiON‘DE
CANTOS DE ZAPATOSY, caracterizada por cuanto estd pro-
vista de sendos pares de almohadillas neumiticas que
efectian movimientos de plegado y apertura al tiempo
que se produce su hinchado, por accionamiento de los -
cilindros neumdticos convenientes que suministran la
presidn cofrespondiente a través de las pertihenfes vél-

vulas digtribuidoras, cuyo movimiento de plegado-y aper-

e AT A 11 im0 P S 8

vt

N T T

A N SN e

e s

wEreLEE



170."‘

175 -

1800-

185 *™

1900"‘

1950"

200.-

de la miquina, estando regulado el tiempo de ég%%%ura de

las almohadillas por sendos temporizadores ubicadog en

el tablero de mandos de que dispone la méqulna,‘encon-
trdndose igualmente provista de sendas véqulaé ‘de
emergencia para la interrupcidén de trabajos mal reall-
zados entre cuyos pares de almohadillas se s1tuarén dos
hormas de la talla deseada, pertenecientes a dog‘conjun-
tos constituidos por idéntico niémero de ejes;'gfédyos
extremos libres externos se unen hormas de distinta me-
didas; cada uno de cujos conjuntos de ejes, 1nterna y

posteriormente, se unen a dos piezas solldarias'con sen-

das ruedas dentadas, ubicadas g derechsg e 1zquierda de

la méquina, encontrdndose cada una de las ruedasfdentar

das en posicidn favorable para engranar con una crema~

llere accionade por un cilindro pertinente, cuyq;cilln-

dro entre en funcionamiento por medic de un fiﬁé;ide ca~

rrera conectado al final de recorrido del moviﬁiénto de
abatimiento de la placa frontal del cabezal, cuyo movi-
miento es provocado por un cilindro de abatlmiento, si-
tuado en el interior de la estructura, por el pulsado o)
presionado de un botdn o pedal sitos en el tablero de man-
dos y base de la méguina respectivamente, previa conexién

de ésta a la red de alimentacidn y a un compresor auxi-

liar, una vez es accionado el interruptor general_de

puesta en marcha, logrdndose que las piezas que sbportan
a 1los conjuntos de hormas efectien un giro segﬁn el
nédmero reciproco del de hormas correspondlentes a cada
conjunto en un sentido prefijado, hasta efectuarse el

5 L.

cambio de hormas que se pretende, quedando una de 1as

hormas de cada conjunto situada entre cada par’de las
Lk
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almohadillas neumdticas, instante en que el caégééi'Q;l-
verd a su posicidn inicial; encontrindose provié%és
las hormas de resistencias internas que provb&ﬁfén el
calentamiento y precalentamiento de las hormas en ser-
vicio y de reserva, cuyas temperaturas vienen reguladas
por sendos termostatos ubicados en el panel de mandos,
existiendo igualmente en el cuadro de mandos un~man6me-
tro de presidn para controlar en todo momento: la pre51on
adecuada y estando provista la miquina de un transforma-
dor reductor que reduce la tens16n 1ndustrial a la de
servicio; localizéndose todos los elementos de que cong—
ta la maquina en su estructura; con todo lo cual se lo-
gra el conformado, planchado y eliminado de cantos de los
zapatos correspondientes a los pies derecho e izquierdo,
gsiendo factible el cambio de hormas para el‘confoimado
de tallas diferentes. . ,:

28,~ "MAQUINA PERFECCIONADA PARA LA_COﬁFORMA—
CION DE HUECOS, PLANCHADO: DE FORROS Y ELIMINAqggN DE
CANTOS DE ZAPATOS". B

Todo ello tel y conforme queda deserifé, re-
presentado y reivindicado. | 4 J'

Este memoris consta de ocho hojas mecanogra—
fiadas y foliadas por una sola de sus caras, contenlendo
un total de doscientas veinticinco lineas. ﬂfgf
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DE UN MODELO DE UTILIDAD, A FAVOR DE D. RAMON SAEZ PASTOR, |
DOMICILIADO EN ELDA (Alicante), CARRETERA DE ALICANTE, S/N, '
POR: "MAQUINA PERFECCIONADA PARA LA CONFORMACION DE HUE~ |

COS, PLANCHADO DE FORROS Y ELIMINACION DE CANTOS'DE.ZAPAP
TOS",

)

Escala varisgble.

MADRID £0 Dp DICTENBRE DE 1974
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