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de una
P A  T E N  T E  D E  I N V E N C I O N  

' por VEINTE años 
en E S P A Í Í A

por: " PEREECCIONJUIEKTDS DÍTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE 
REDUC1CRES DE VOLTAJE PARA APARATOS ELECTRICCS " 

a favor de: Don Martin DURAN ILUMBART, de nacionalidad espa­
ñola,

domiciliado en-: BARCELONA, Arzobispo Padre Claret, 65.
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La presente invención concierne a unos perfecciona­
mientos en la fabricación do reductores de voltaje para apara 
tos eléctricos, y de modo concreto para máquinas de afeitar, 
aparatos electro-módicos, aparatos de uso doméstico y otros.

Conforme a los perfeccionamientos de referencia es

1 -



20854 j
posible reducir el número de elementos que integran los 
reductores conocidos, ofreciendo ello una mayor facilidad para la 
gran fabricación en serie de tales aparatos. Debido a que el cuer­
po de tales aparatos, y conforme al invento, se obtiene por mol- 

g deo de resinas sintéticas, se eliminan los inconvenientes de un 
excesivo calentamiento y el peligro de sacudidas elóctricas por 
defectuoso aislamiento.

]&ara la mejor comprensión de la presente patente de in­
vención, y a titulo tan solo de ejemplo, se acompañan los dibu- 

10 jos de la hoja adjunta, en los cuales se representa un caso de 
realización práctica de los perfeccionamientos de referencia.

La Figura 1 muestra un corte longitudinal del reductor.
La Figura 8 muestra una planta por el frente de la figu­

ra anterior.
18 La Figura 3 muestra un detalle ampliado de una parte de

la Fig. 1.
Consisten en esencia los perfeccionamientos de referen­

cia en obtener primeramente y por moldeo de resinas sintéticas, 
un cuerpo aislante, preferiblemente cilindrico, compuesto de dos 

80 piezas, una destinada a actuar como caja envolvente -1-, y otra 
-8- destinada a actuar como tapa de aquella, efectuándose el aco­
plamiento de ambas piezas, bien a rosca, presión o cierre de ba­
yoneta.

En el interior del cuerpo aislante citado se dispone el 
85 cilindro aislante portador de la correspondiente resistencia eléc­

trica -3-, cuyo cilindro se hace encajar a presión sobre unos sa­
lientes interiores -4- que presenta el cuerpo aislante citado, 
quedando asi dicho cilindro inmovilizado y sujeto, sin necesidad 
de tomillos o vástagos travesanos que unan los dos extremos o 

30 caras opuestas del cuerpo del reductor.
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Uno de loa extremos -2- o caras laterales del reductor 

presenta un par de alvéolos -5-, obtenidos durante el moldeo de 
la pieza correspondiente, en cuyos alvéolos encajan las corres­
pondientes clavijas -6- de toma de corriente, por roscado de las 

5 mismas.
Bi el fondo de cada alvéolo -5- va practicado un orificio 

o conducto -7- obtenido igualmente durante el moldeo de la pieza 
correspondiente, conducto que atraviesa totalmente la pared co­
rrespondiente del cuerpo del reductor y por donde se hacen pasar 

10 respectivamente los correspondientes hilos -8-8'- del reductor, 
uno de ellos -8- que atraviesa interiormente el cilindro de la 
resistencia y el otro -8'- que procede de la misma resisten­
cia -S-.

Cada alvéolo -5- presenta asimismo una arista o saliente 
16 en donde encaja una muesca practicada en la correspondiente aran­

dela -9-. Cada uiM de estas arandelas se introduce igualmente en 
el correspondiente alvéolo rodeando la proximidad central de la 
correspondiente clavija -6-. De este modo se evita el giro de 
tales arandelas -9- al atornillar las clavijas -6- impidiendo con 

20 ello el desenrrollado del extremo de los hilos -8-8'- conectados 
a la correspondiente clavija.

Por el extremo opuesto, el reductor presenta unos orifi­
cios can caequillos o terminales de contacto -10-10'- en donde se 
acoplan o enchufan las clavijas de toma de contacto del aparato 

25 cuya tensión interesa reducir.
Según que el reductor sea aplicable para una reducción 

fija de voltaje, o para dos o mas ntoltajes, se dispondrán en el 
interior del mismo las conexiones necesarias, y, en tal caso el 
número de orificios o te rainales de contacto -10-10'- será de 

30 cuatro y dispuestos en forma apropiada para la toma de corriente
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20854 9de las clavijas de conexión al aparato a que se aplioa el reductor.
Ai objeto de impedir un exceso de calentamiento del cuer­

po -1- éste va dotado de una serie de orificios o aberturas para 
la aireación o refrigeración de aquél, 

a Se comprenderá que la tapa -2- lo mismo puede estar en el
lugar indicado en la Fig. 1, que en el extremo opuesto, es decir, 
donde van dispuestas las clavijas -6-, y que, incluso, pueden ir 
provistas dos tapas, una para cada extremo o cara de las citadas.

Dentro de la presente invención serán variables: el ta­
lo mano del reductor; la forma exterior del mismo; la forma de los 

orificios o aberturas que presenta para su aireación o refrigera­
ción, y, en general, será variable, todo cuanto no altere, cambie 
o modifique la esencialidad de los perfeccionamientos de referencia

j a _____ O _____ T _____A _

15 Los puntos esenciales que se reivindican, por ser propios
y nuevos, para que sean objeto de esta Patente de Invención, por 
veinte aííos, en Espedía, son los siguientes:

1.- Perfeccionamientos introducidos en la fabricación de 
reductores de voltaje para aparatos eléctricos, consistentes esen- 

20 cialmente en obtener primeramente y por moldeo de resinas sintéti­
cas un cuerpo aislante, preferiblemente cilindrico, y de caracte­
rísticas especiales, compuesto de dos piezas, una destinada a ac­
tuar cono caja envolvente del cilindro aislante portador de la co­
rrespondiente resistencia eléctrica, y otra destinada a actuar como 

25 tapa de aquella; y en disponer el cilindro portador de la resisten­
cia citada en el.interior de dicha caja de modo pie los extremos 
de dicho cilindro encajen a presión sobre unos salientes que pre­
sentan interiormente los citados cuerpo y tapa.

2.- Bsrfecqionamientos introducidos en la fabricación de 
30 reductores de voltaje para aparatos eléctricos, según reivindica-

4



0854ción 1, caracterizados por dotar a uno'de los extremos de la caja 
envolvente de un par de alveolos, obtenidos durante el moldeado
de la pieza correspondiente, y en proveer a cada uno de diados 
alvéolos' de un pequeño orificio o conducto que atraviesa total-

5 loante dicho extremo de la pieza, obtenidos igualmente por dicho 
moldeo, al objeto de hacer pasar por cada uno de ellos el corres­
pondiente hilo de conexión del reductor; disponiendo en cada al­
véolo una clavija, para el enchufe del reductor a la correspon­
diente base o toma de corriente, y una arandela que rodea la co- 

10 rrespondiente clavija, arandela ._uc va provista de una muesca des­
tinada a encajar en una arista saliente que presenta cada alvéolo, 
arista obtenida por moldeo de la pieza, y todo ello al objeto de 
impedir el giro de tal arandela, al atornillar o ajustar la cla­
vija, y, por tanto, el desenrrollado de la conexión de la citada 

15 clavija.
5.- Perfeccionamientos introducidos en la fabricación de 

reductores de voltaje para aparatos eléctricos, según reivindica­
ciones 1 y 2, caracterizados por disponer en la parte posterior 
del reductor, opuesta a la de las clavijas, tanto orificios con 

20 terminales de contacto, necesarios para el enchufado de las cla­
vijas de toma de corriente del aparato cuya tensión interesa re­
ducir, como sean los voltajes a los cuales se puede aplicar el 
reductor conforme a las conexiones interiores pie puede presentar 
el mismo.

4#— Perfeccionamientos Introducidos en la fabricación de 
reductores de voltaje para aparatos eléctricos, según reivindica­
ciones 1, R y 3, caracterizados por proveer al cuerpo envolvente 
de la V— ,̂i .jtoncia, y durante el molaao aal mismo, de a torturas 
apropiadas para la refrigeración o aireación del reductor.

S.- Perfeccionamientos introducidos en la fabricación de
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reductores de voltaje pare, aparatos elóetricos, sa^uii raii< indica - 
eiones 1, 2, a y 4, c¿¡ r a ote rizaos por ̂jae como variante de reali­
zación h^l cuerpo del reductor, cate precinta un ^u-apo general y 
dos tapas ertremas, capaces de ser atornilladas o de encajar a 
nresión o a bayoneta sobro el cu*cpo general, estanco destinadas 
respeot ivurnei¡.te dichas tapas*, una para ser portadora de las cla­
vijas de enchufe a la base o tona de corriente al reductor, y la 
otra portadora de los terminales de contacto en ...onde encajan las 
clavijas de la toma de corriente del aparato cuya tonsrón interesa

10 reducir.
6 . -  B¿RFECCIOIhh.lrihIOS NdTRODUClDOS M. La FhhRICACION DE 

REDUCTORES IR  'VOLTAJE PARA ABaR&TOS ELECTRICOS.
Tbdo ello tal j* cono se describe en la iíaaoria que ante­

cede y se representa en. el plano a ajunto, y a los a ines indicados.
1S Consta la presente INmoria descriptiva de seis hojas,

escritas a máquina, por una sola de sus caras, foliadas j nurnora— 
das, y de una hoja de dibujos que a las tai sosias se acompaña.

Madrid, 30 de Marzo de 1953
MARTÍN DURAN LLULNhRT

P. h. .
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