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MALA REPRODUCCION
POR DEFECTO DEL ORIGINAL

MBHMORIA DESCHIP TIVA

de una Fatente de Inveancidn, a nombre de
Don GERARDO COLLsRDIN, stbdito Argentino,
Pabricante, domiciliado en RUZJ=LTVDEFTHAL,
Gyrhofstrasse 4& (Alemania), por:"PROCEDI-
MIENTO DE PULVERIZACION Y aPARATO PULVERI-
SADOR PARA LLEVARIO A La PRACTICA™.,

. s s op ot . s SO S cr St T o s 4

Es ssbido que los materiales l1fquidos,pulvaruleatos,
pastosos 0 en forma de barra pusden eyectarse en forma de
un dardo por cantidades pulverizables y segin una técnica
bien coaooida,‘a trevés de la embocadura anterior de un
sistema de tobera eyectora, por ejemplo, en el extremo de
un dispositivo en forma de pistola, siempre que dichas cag-
tidades de material se sometar a la acecidn de un gas de
arrastre bajo presidn, LEste Ultimo estd generalmente cons-
tituido por aire comprimido y e1 ciertos casos particulares
también por gases inertes, como el nitrdgeno, gas carbdaico
o similares.

El material liguido o pulverulento proveniente de un
depésito se introduce para esté objete en cantidades deter-
minadas y por intermedio de conductos adecuasdos establecidos

en el dispositivo, eax la corriente del gas de arrastre, cuya

X

PRSI



&

5

20

25

30

35

45

presidn y caantidad se regulan y, que, despuds de salir de
la embocadura del sistema de tobera, sncuentra por ejemplo
una superlicie de una pieza preparada gque se tiene gque pro-
veer de un revestimiento. 35i el material utiligzado para este
objeto»tiene la foma de una pasta o de wna barra, debe ca-
lentarse de antemanc suficientemente para jonerse pulveriza-
ble. iara este objeto debe antes de calir del sistema de to-
bera, o en la proximidad de la embocadura de ésta, atravesar
una llama o ponerse ea coaxtacto coa otra fuente de ealor,

Sin embargo, si el material 1lfquido, pulveruleato o
enr forma de barra, contieae sustancias combustibles o inclu-
go fdcilmente inflamables y si cozr objeto de producir sobre
la piegza trabajada revestimientos fuertemente adhersentes, o
por otros motivos de Srden fisico o guimico, es indispensa~
ble caleantarlo, se tropieza frecuentemente con dificultadss
insuperables. biem que la corrieate de gas de arrastre que
transporta las partfculas de material, se dilate nommalmente
a la salida de la tobera, o biea que esta dilatacidén produzca
cierto descenso de la temperatura, raras veces este descenso
impide que una llama o un gas fuertemente calentado gue en-
vuslve &8l dardo de gas de arrastre, gueme las particulas de
material o las sustuancias iaflamables coatenidas en estas
Yltimas. La llama que envuelve al dardo se alimenta general-
mente por gases combustibles bajo presidn, como hidrdégeno,
acetileno, propano o similares, afiadidos de agentes de oxida~-
cida, como oxfgeno, aire comprimido o similares. For lo demds,
incluso sustituir con grandes gustos la llama por una resis-—
tencia recprrida por una corriente eléctrica o por una envol-
vente gaseosa sobrecalentada, pocas veces permibe impedir la

combustidn o la inflamscidén de particulas de material conte-
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nidas enr el dardo de gos de arrastre ; pero si esta combus-

tidn se produce, el material pulverizado o el revestimiento
obtenido carecen gZeneralmente de valor.

Para intentar suprimir este inconveniente se ha pro-—
puesto ya intercalar una envoltura gaseosa de proteccign
constituida, por ejemplo por aire cowmprimido o por gases
inertes bajo presidn reducide, entre el lado interior de la
llame envolvente del dardo y éste dltimo. Pero este procedi-
miento exige por una parte enplear un sistema de tobera
eyectora de una construccién muy compliceda, y por otra par-—
te impone la necesidad de ajustar los Srganos de regulacién
cada vez gque se cambie el material gue se ha de pulverizar,
lo que supone tener que modificar constantemente las presio-
nes y las cantidades reguladas del gas de arrastre, del de
la combustidn y de nroteceidén, lo mismo que los gases oxidan-
tes. Yero los diversos valores de egtas modificaciones no
pueden frecuentemente establecerse mfs que a costa de tante-
os mis o wenos largos, dado gque las propiedades fisicas de
ciertos nuevos materiales tulverizables se mantienen en secre-
to por los productores. Iinalmente hay que temer en cuenta
el hecho de que el operador debe couéagrar toda su atencidn
8l desarrollo del trabajo de pulverizacidn. ifo puede estar
atento més gque & las dimensiones requeridas en el graao del
material pulverizado, a8l espesor necesarioc de la capa que
constituye el revéstimiento y tiene gque cuidarse de no reves-
tir mfs gque las partes de la pieza trabajada que tienen nece-
sidad de estar protegidas. in efscto, no siempre se tratas
de revestir toda la superficie de la pieza trabajada ni de
producir una capa de revestimiento de un espesor uniforme.

C(iertos parajes de la pieza expuestos particularmente al
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desgaste, deben a veces proveerse de una cap& espesa de pro-
teceidn, mientras que otros parsjes scleo mecesitan un reves-
timiento de espesor ligero. ior este motivo el operador en
el traascurso de su trabajo no puede nunca accionar los re-
guladores qgque tiene que ajustar antes de comengar el trabajo
progiemente dicho.

Cuando las piezas que se han de revestir son estacio-
aarias y presentan wr voldmen grande, como ocurre con lag
construcciones metdlicas, los puentes, locomotoras, vagones
cistersas y similares, los trabajos de revestimiento se sfec-
tdan frecuscatemente al aire libre. 3i el tiempo es malo, por
ejemplo ea caso de tormenta, lluvia, nieve o granizeo, las
llamas producidas para la combustida del gas o de mezclas
gaseosas, se apagan muy frecuentemente o se tornan vacilan-—
tes, lo gue dismizuye la fineza requerida del grano ea las
partf{culas de material trsnsportadas por el dardo de ges de
arrastre. Sin embargo, si segir el invento la llama se pro—
tege por una paatalla dispussta por delante de la embocadara
del sistema eyector y que constituya ua cédmara de gnfa para
ur gas protector, estos inconvenientes pueden eliminarse.

Conviene advertir ademds que el revestimiento de pie-
zas trabajadas gque preseatan wa volluen grande como las ante—
riormente citadas, debe generalmente acabafse'por completo
en un plazo de entrega prescrito ; gue las ianterrupciones
de trabajo de revestimiento gque se han de efectuar al aire
libre, aungue sean ocesionadas por condiciones atmosféricas
desfavorables, originan no solawmeate yérdidas de salarios,
gsino también en algunos casos sanciones infligidas al con—
tratista por incumplimiento de contrato. Todos estos puntos

de vista deben tenerse presentes cuando se piensa en estable-
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cer un dispositive pars un trabajo de revesgtimiento.

De todo lo dicho antsriormente se deduce que es une-

ceserio que el prccedimiento de pulverizacidn lo mismo que

el

dispositive utilizado para llevarlo a la prdctica, cum-

plan, en cuanto sea posible, las siguientes condiciones :

1)

2)

3)

4)

5)

— El procedimiento debe podefse ejecutar sin cambio de
aparato y esto cualquiera que sea el estado de agregaciédn
presentado por el material due se ha de pulverizar,

- El dispositivo utilizado no debe llevar mfs que mn
canal solo de tobera eyectora t&nto para el material
pulverizable como para el dardo de gas de arrastre sus-
ceptible de dilatarse y que transporta ciertas canrtida-
des del material gue se ha de pulverigzar. El dispositi-
vo debe ademis poseer reguladores adecuados.

- E1 dardo de gns de arrastre debe poder salir de la
embocadura de la tobera eyectora tanto en estado calen-—
tado como en estado fric ; el dispositivo utilizado debe
permitir efectuar a eleccidn una u otra de estas dos
posibilidades. )

— 31 dispositivo debe disponerse de tal maaera qus el
dardo de gas de arrastre segin el punto 3) pueda, o ad-
mitirge directamsate ea la tobei&, 0 conducirse a una
cdmara de guls dispuesta por delante de la tobera, des-
de donde dicho gas de arrastre se encamina, eventualmen-
te culentado y acelerado, a ésta dltima gque straviese

a partir de su extremo posterior.

- 8i el gas de arrvustre frio debe caleantarse con auxilie
de uta llama anular abierta, esta Yltima debe poder des-
plazarse y regularse en la cfmera de gaia segin el punto

4), de tal manmera que un gas protector proveniente de
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6)

7)

8)

6 =

L4

trasera del dispositivo, pueda pasar a través de las
hendiduras aaulares formadas por wia parte por la tobera
eyectora y la llama aauiar, y por otra parte, por esta
dltime y la superficie interior de la pantalla qus cons-
tituye la cdmara de gufa dispuesta por delante de la
tobera.

- L1 gus protector segdn el puato 5) debe estar coasti-
tuido en casl todos los casos por el aire exterior no
comprimido ; en casos raros éste Wltimo podrd reemplazar-
Se por gases iaertes bajo débil presidn ; en estos casos
deben preverse conductos en el dispositivo que desemboquer
en la cdmara de gufa del gas protector.

- bl recipiente del material gue puede caleantarse, debe
roder estar sosteaido'a eleccidn por el aparato de pulve-
rizacidn ; sin ombargo $ste Ultimo debe llevar medios

que permitan guitar, cuando convenga, el recipiente de
este aparato de vulverizacién, para que el material pul-
verizable pue .a introducirse ea la tobera en estado frio
o calentado, por iatermedio de conrductos méviles.

- Con objeto de trams;ortar el gas protector segin los
purtos 5) y 6), conviene utilizar vor una parte el poder
de aspiracidn del dardo del gas de arrastre gue sale ds
la tobera y se dilata, y por otra parte, la aceleracidén
commicadsa a este dardo gaseoso por el gas protector ca-
lentade y que llena la cémara de gufa situada por delante
de la tobera ; tambidn eventualmente con objeto de acele-
rar el dardo de gus de arrastre, coaviene utilizar los
gases de escape salientes provehientes del caldeo del

recipiente que contiens el materlal que se ha de pulveri-

z8r.
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9) — Bn los casos ea que el material transportado por el
dardo de gus de arrastre sea fdcilmeate combustible per-
que contenga cantidades imyortaates de sustancias fuerte-
nente inflemables, como emeacias, benzenos, acetona y
similares, la velocidad de coxrriente dcl gas de arrastre
debe ger superior o al menos,igual a la velocidad de
inflamecidn de las sustancias inflomables contenidas en
el materisl pulverizable,

La succién prodaucide por sl dardo de gas de arrastre
que sale de la embocudura de la tobera eyectora y transporta
las particulas de material, se aprovecha segiin el invento
por el hecho de gue este dardeo gaseoso aspira, al atravesar
ma edwmara de gufa, uar gas no combustible (gas protector)
que snvuslve al dordo de gas de arrustre mientras atraviesa
dichs cdmars de gula v que de este modo coafiere, al menos
a ciertas partes de este dardo, posibilidades suplementarias
de auvrovechnamiento.

sste Zas protector estd geaeralmente constituido per
aire no comprimido ; ea casos raros npuede reemplazarse por
gases insrtes.

Pura der wra mejor compreasida de la idea directriz
del invento antes expuesta, asl como de los Jrocesos gue se
desarrollan durante la puesta en prdctica del yrocedimiento,
el iavento se representa a titulo de ejemplo en los adjuntos
dibujos, en los que

La I'igura 1 es una vista en seccidn longitudinal de
una primera forma de ejecucida del dispositivo de pulveri-—
zacidn.

Ia figura la es una vista ea seccidn angular por la

1{nea 4~-B de la figura 1.
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La figura 1lb es una vista esquemditica de diversos con-
ductos de gases de arrastre y de combustidn,

Las figuras 2 & 1l son vistas que representan esquemé-
ticamente variantes del dispositivo de las figuras 1, lg, 1b,
variantes que cumplen todas las condiciones enumeradas en
los puntca 1 a 9.

Por 20&a se designa la caja horizoatal del cuerpo dsl
aparato que por atrds lleva una empwiadura 20 ; un soporte
31 de la tobera de eyeccidn se fija en la caja 20a en forma
desmontable con auxilio de un medio de fijacidém 314; una cha-
pa interior 27 de tobera, que envuelve a la aguja reguladora
32 maniobrando la cavidad 3le ea el soporte 31 de la tobers,
va atornillada a este dltimo, Una chepa exterior 28 se atormi-
lla igualmente en el soporte 31 de la tobera eyectorm:. Iste
dltimos presenta dos conductos transversales 31b y 30, que form
man entre si cisrto frgule y de los que el segundo atraviessa
el coaducto, dirigido hacia abajo, de una prolongacidn en
forma de saliente 3la del soporte 31 de la tobera, estando de
ordinario dicho conducto obturade, por ejemple com aumilio
de un capuchdn 3lc enroscade ; los dos conductos 31b y 30
degembocan en la cavidad 3le. 7

La aguja reguladora 32 se hace avanzar de modo continuc
por un resorte de presidn no representado, cuyc extremo pos—
terior se aleja enr un cubo representado en alzada. Una cola
34 de reteacifn gque se articule en el extremo posterior de la
caja 20&a y en la que le aguja 32 reguladora se flja con auxi-
lio de un clavillo 1o representado, permite, cuando se acciona
a mano, mover la aguja reguladora hacia atrds, coutra la pre-
g8idn ejercida por su resorte, de suerte que las particulas

de mayerial que atraviesaa wio de los coaductos tramsversales
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3G, 31b, pueder salir -recorriendo las eavidades 3le y 27a.

El pie 7a del recipiente 5 de material gue reposs
sobre el soporte 31 de la tobera eyectora, posée un conduc—
to axil 7 concémtrico con relacidn al conducto transversal
31b del soporte 31 de la tobexa, fs evidente que el conduc-—
to traasversal 31b no atraviesé, comp parece resultar de la
figura 1, el canal 33 de aire comzrimido del gue se hablard
despuds ; en realidad el canal 33 estd practicado en la caja
20a y ea el soporte 31 de la tobera lateralmente con relacién
al conduacto 31b ; solamente con objeto de gue se comprenda
mejor y de hacer més clara la figura, se corta el canal en
la figura 1 jor el coaducto 31b.

Lz empuiiadure 20 estd atravesada en sentido loangitudi-
nal por varios camnales, entre ellos por el canal 15 gue coas—
tituye ei conducto del gas de combustién bajo presidn llevado
al extramo inferior de este canal can auxilio de un tubo
(no representado) provisto de un racor 22, y cuya presién y
cantidad se determinan en el extremo superior del canal 15
con auxilio de un regulador de aguja 36 ; luego el gae de
combustidn escape a través de un canal 35 de conexidn en la
cémara 11 sometida a la accidn de un regulador 12 de sguja.
Bl canal 35 de conexién o atraviesa, contrariamente a lo
gque parece resultar de la figura 1, al canal 33 dispuesto
tambidn lateralmente con relaciéa al canal 35 de conexidn.
Por el contrario, el canal 15 que sirve de conducto al gas
de combustidn, puede comuzicar con un tubo 9 por intermedio
de un counducto vertical 13 que prolonga el extremoc superior
del canal 15 y maniobrado por un regulador 10 provisto de
wia llave 8 y que cierra por arriba al caral 15. Bl conducto

vertical 13 atraviesa la pared lateral del regulador 10 y
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por eso el gas de combustidn pusde entrar em el tubo 9 y
avenzar en éste si la llave 8 se encuentra en una pasicién
determinada.

Los canales 16, 17 y 14 se controlan com auxilio de
una llave de tres vias 18, 1l8a y 19. El aire comprimido se
lleva al canal 16, en el extremc de la empufiadura por medio
de un soporte 23 de racor y de un cgnal 21. La cantidad
requerida de aire corprimido se determina por la posicién
del mengo 19 de la lluve de tres vias. Iaciendo girar el
mango 19 se puede degplazar el extremo anterior de la llave
del grifo de tres vias de modo que .enetre bastante lejos
en el canal 16 para obturarlo y consiguientemente para cor-
tar el aire comprimido, o bien de munera gue abra este canal
en parte o totalments ; por otro lado esta llave de grifo
estd hecha de modo que con auxilio de los conductos 18, 18a
desplazados 902 en relacién del umo con el otro, puede hacer
pasar a eleccidn aire comprimide del canal 16 a uno de los
canalesg 14 o 17.

51 se quiere hacer entrar el aire couprimido soclamente

en el canal 33, se le hace pasar por irtermedio del canal 14,
mientras que la comunicacidén entre el tubo 1 y el canal 16
v la cdmara 11 se mantiene eventualmente y se suprime la
existente eatre el tubo 2 y el canal 17, 5i el aire compri-
rido debe mezclarse conr el gas de combustidn proveniente
del canal 15, se le hace uasar del canal 16 & la cduara 11
y de aguf al tubo 1. ror el comtrario, para atravesar el
canal 17, el aire comprimido pusa & través del conducto
tratsversal 18a, desde donde entra ea el canal 17 a través
de la cabeza 1l7a de obturacidn, dasde donde viene al tubo 2.

Bl extremo anterior del tubo 2 atravesado por el aire



290

295

300

305

31¢

315

comprimido estd provisto de una pieza roscada 26 v se ter-
mina por una pantalla 24 gue preferentemente presente le
forma de un cuerpo husco y una porcidn de la misma por lo
menos traspasa las dhapas.27, 28 del soporte de 1a tobers
eyectora. La pantalla 24 puede ser cilindrica o temer la

forma de wr cono truncado o la de un tronco de pirdmige. Es

“de tal longitud qus en todo caso sobrepasa por delaante las

chapas 27, 28 de la tobera, y tambiéa un tubo anular 25
envuelto por esta pantalla 24, Bsta actia primeramente como
parabrisa contra las rifages de viento gue soplam por el
lado y a las que impide lleguen & las llamas (o modificar
la direccidn de éstas) rroducidas por la combustidn de la
mezcla gaseosa que sale por las aberturas de que estd pro-—
vista la pared anterier del tubo anular. I'or otra parte la
pantalla 24 constituye una cdmara de gufa para un gas pro—
tector, cor prefereancia aire no comprimido, aspirado por
la succidén yroddci&a yor el dardo de aire comprimido y que
pasa a través de una readija debida al hecho de que estd
abierto el lado posterior de la pantalla. iste aire no com~
primido se aspira por una parte segtin la direccidn de les
flechas 25b entre la pared interior de la pantalla 24 y la
periferia exterior del tube anular 25, y por otra parte,
segin la direccidn de las flechas 25a entre la pared inte-
rior de este tubo anular y la chapa 28.

Fiaalmente, la pantalla aunentad considerablemente
la velocidad del flujo axil del aire asyirado'y calentado
enr cortacto de las llamas salientes por las aberturas del
tubo anular 25. De este modo la velocidad del dardo de aire
comprimido gue se dildta en el espacio congtituido por la

pantalla, auments taibién lo mismo que la de las particulas
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de material arrastradas por este dardo.

&1 punto del borde posterior de la pantalla huseca,
gque se opone diametralmente al punto de wridn emtre la
pantalla y el tubo 2, comunice, de modo que constituye un
cotrducto de gas, con el saliente 3la del soporte 31 de
la tobera eyectora, con auxilio ds un racor desmontéble
26* fijo em un tube curvado 29 gue constituye al mismo
tiempo un segundo soporte del cuerpo de la pantalla ; un
conducto oblicuc 29& practicado en el saliente, establece
la comunicacidn entre el espacio delimitado por las paredes
exterior e interior de la paatalla por wna parte, y la via
conductora comprendida entre las chapas 27, 28 de la tobe-—
ra, La cavidad interior de la panrtalle 24 y la cdmars axil
delimitada por la pared interior de la pantalla se calien—
tean pdr las llamas producidas por la combustidn de los
gases que salen de las aberturas practicadas en el tubo
anular 25. lLste caldeo se traasmite también al soporte 31
de la tobera y & las chapas 27, 28 de ésta., For otra parte
no es absolutamente necesario que el tubo 1 se atraviese
por una mezcla de gas'de combustidén y de aire comprimido.
En lugar de utilizar una llave de tres vias que lleve al
tubo 1 una mezcla de gas v de aire comprimido, es también
posible, como se desprende de la figura 1, realizar el ex—
tremo anterior del tubo 1 en forma de boguilla gue desembo-
que ex el interior del tubo anular 25, mientras gque el aire‘
exterior pemetrs ea este tubo anular 25 a través de una
rendija anular segim la direccida de las flechas la. de
este modo 1la radiscidn calor{fica de la meucla de gas de
combustidn y del aire qus se gquema con formacida de llamas,

se intensifica al modo de un mechero Buisen. Sin embargo
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conviene subrayar expresauente que la admisidn (segin re-
sulta de la figura 1) del aire exterior mo comyrimido al-
rededor de le& tobera del tubo 1, solo constituye una ve~
riante de la mezcla de gas de combustida y de aire compri-
mido gue se produce normalmente y (ue atraviesa el tubo 1
de atrds hacia adslante. &1 tubo aaular 25 es ordinariamen-
te (v8eaase lus figurss 2 a 7 y 9 & 11) una piesa cerrada
sobre si misma y sustentada por el tube 1.

41 lado posterior de la pantalla 24 gueda abierto
en el caso en gue sea solamente el aire mo comprimido el
que debe atravesar la cdmara axil delimitada por la pared
interior de la pantalla ; sin ewbargo, el lado posterior
de la pantella estdf carrado y en la cdmara gxil de la mis-
ma pantalle desewmboca un conducto, si el dardo de gas de
arrastre asyira un gas inerte en lugar de aire, El aire o
los gases inertes aspirados envuelven durante su movimiento
de avance al dardo de aire comprimido hasta que éste se
dilata radiammente g1 el extremo anterior de la pantalia,
en todas direcciones, Las partfculas de material transpors
tadas por el dardo de airs comprimido y de peso especifico
mayor que el aire, experimentan una aceleracidn a causa
del caldeo tanto del gas protector que atraviesa la cémera
interior de la pantalla, como del aire comprimido gue passa
a través del cusrpo hueco de la pantalla, y consiguiente-
mente chocan contra la superficie de la pleza trabajada
con una fuerza tanto mayor, lo que 44 por resultado aumen-
tar considerablemente la adherencia del revestimiento pro-
ducido sobre esta superficie. 7

Bstos proecesos pueden favorecerse si ademds se tca-

lienta bien el pie 7& provisto de unr conducto axil 7 del
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recipiente de material 5, bien este “ltimo en toda su
altura. Para este objeto se dirige contra el pie la embo-
cadura anterior del tubo 9 por el que pasa el gas de com-
bustidén y se envuelve el recipiente 5 de material por una
campansa cuyo borde inferior gusde abilerto, pero gue por’
su borde superior se adapte estrechauvente a la periferia
del recipiente 5, por debajo de la tapa 4 provista de una
empufiadura., La campana 6 estd provista de dos aletas 6a
yuxtapuestas y gue forman saliente en la pared de la cam—
pana y en cuya extremidad superior se practica una via de
salida para los gaseB de escape. Si en el extremo anterior
del tubo 9 se prevén varias aberturas de salida para el
gag de combustidn, los guses de escape producides por la
combustidn del gas gquemado, ascenderdn en la mitad de la

hendidurs anular, mientras que se dirigirda hacia abajo

.en la otre mitad de esta hendidura anular. De este modo es

posible calentar el pie lo wmismo gue el conjunto del reci-
piente 5 y la campana 6 de dicho reciviente. El calor pro-
ducido por los gases de escape saliextes por abajo puede
utilizarse pars calentar las partes anfericres de los tu~
bos 1 y 2 con auxilio de una plancha conductora 3 gue pre-
senta una proleongacién ea forma de pico y gue se apoya en

el soporte 31 de la tobera por intermedio de un virotille

3a, asf puede conseguirse aumentar considerablemente la

temperatura y la velocidad, tanto las del gas protector
aspirado, como las del dardo de aire comprimide y de las
pvartfculas de meterial que arrastra.

Bn cuaato a las posibilidades de ayrovechamiento
del dispositivo sefialaremos las siguientes : si el extremo

enterior de la pauntulla hueca 24 estf coastituido por un
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capuchda anular (2o represeantado) capaz de desatornillarae
de la pantalla, una vez guitado el capuchdn, se ruede intro-
dmeir en la pantalla hueca, uno tres otro y disgoaidndolos
de canto ¥ radialumente, ura mltitud de tabigues 24a de

una longitud inferior & la del huesco laterior de la pLanta-
l1la, constituyendo cada par de 4os tabigues vecinos 24a un
conducto para el aire comprimido. &l suponemos gque 1os dos
vrinsros tabiques 24a estdn dispuestos a derecha e izquierds
de la abertura interior practicada en el rasor entre el
tubo 2 y el cuarpo hueco de la pantalla 24, y que los pun~
tos de paso 24b se eacuentran ex el extremo anterior de la
pantalla por detrds del capuchdt anular atoranillado, ea
estos condiciones la corriente de aire comprimido gue se
esca,a del tubo, se dividird er el interior del cuerpo de
la pantalla, en el extremo anterior de €sta y cada una de
las corrientes derivadas atravesard de delante haecia atrds
los conductos formados por los tabigues vecinos siguieates
24a. Despufs las corrientes de aire comprimido pueden esca-
parse de nuevo hacia adelante, pasando respectivamente

por los puatos posteriores de pasc 24c. Este vaivén de la
corriente continda hasta que €sta ha atravesado el coaducto
constituido por los dos tabigues vecinos 24a dispuestos de
una y otra parte de la abertura interior del tubo curvado
29 ; las diversas corrientes de aire comprimido reunidas
nuevamente en ura corriente Unica, atraviesan lusgo este
tubo curvado 29 y penetran por detrds en el espacio com-
prendido entre las chapas 27, 28 de la tobera eyectora. 5i
ademiés los conductos formados por tabigues vecinos que se
acaban de describir, estdn .rovistos de sustarcias adecus~

das y expuestas al contacto de la corriente de aire compri-



440

445

450

455

460

465

mido, estas corrientes pueden arréstrar trazgag de dichas
sustancias, suficientes muchas veces para producir ciertas
propiedades requeridas ea las partfculas de material trans-
portadas o en los revestimientos producidos sobre la pieza
preyarada,

Bl caldeo originado por los mecheros 25 y 9 puede,

sobre todo cuando las sustanciasg introducidas en el reci-

piente contienen componentes fécilmente inflamables couwo

esencias, benzenos, acetonas y similares, regularse de tal
modo ¢ue solamente esta cantidad de aire aspirado atraviese
la cdmere interior constituide por la pantalla hueca, para
impedir que al ponrerse ea contacto la cantidad de aire

aspirada y el dardo de aire comprimido, las particulas de

material arrasttadas yor £ste ‘dltimo, lleguen a arder. ror

otra parte también es posible regular la velocidad de la
corrieate del dardo de aire comprimido gue &traviesa el
cuerpo hueco de la pantalla y sale por la abertura de la
tobera eyectora, de modo gue la veloecidad de este dardo
sea igual o superior a aguella a la gue se produce la in-
flazacidn de las partfculas transportadas de material por
el chorro de aire comprimido.

La figura 2 presenta epgquemiticauente en alzada una
primera variente del dispositivo. shora la pantalla hueca
24 se extiende de atrds a adelante, ensdnchéndose a manera
de embudo y el mechero anular 25 se digpone por delante
de lua abertura de salide de la tobera eyectora,

La figura % es una vista en seccibn y alzade de una
segutrda variante del dispositiveo, ea la cual ura pantalla
hueca de forma cilfndrica reemplaza a la pantalla dm forma

de tronco de como o en forma de itronco de yirdmide.
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La figura 4 presenta esqueméiticamente y en algzada
une tercere variante del dispositivo que lleva una pantalls
37 de una sola pared, contra cuya superficie interior se
apoya un tubo 38 en forma de serpextin, unido al tubo 2 y
al tubo ourvado 29 por sus extremos superior e inferior
respectivamente. 81 las diversas espiras del serpentin 38.-
estdn tan juntas gue impidan todo paso de aire, puede su-
primirse la pentalla 37 de pared ¥nioca, haciendo entonces
de pantalla de gufa el serpentin 38,

La figura 5 presenta esgqueméticamente en algzada una
cuarta variante del aparato caracterigzada porgue entre las
dos paredes de la pantaslla 37a se disponen resistemcias
39 recorridas por una corriente eléctrioca. Ademés en esta
variante la parte anterior del tuabo 1 gue sirve de conducto
a la mezola gaseosa combustible qus alimenta al mechero 25,
estd en cierta extensién envuelta por una camisa 40, dis-
poniéndose entre ésta camisa 40 y el tubo 1 resistemcias
41 recorridas por corrientes eléotricas.

La .f:lgnra 6 presenta esqueméticamente en alzada B
ma quinta variante del aparato, en la cual el lado poste—
rior de la pantalla 24 estd cerrado con asuxilio de una |
pared 42, desembocando en la odmwara axil de la pantalla
wn tubc 43 de admisién para gases inertes. Este gas iuﬁrtc
se aspira, en lugar del aire exterior, por la maceidén del
dardo de aire comprimido gque sale de la tobers eyectora y
lo mismo que el aire aspirado, eavuelve a dichq dardo.

Segin el esquema de la figura 7 que presents en sizada
une sexta veriante del aparato, el pié del recipiente 5, 6
para el material a pulverizar, estd envueltc por una camisa
5a que lo prolonmge y cuyo borde inferior _conetituyg une
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brida que forma saliente y se apoya sobre una placa 31f
del soporte 31 de la tobera eyectora. EL tubo 9 atraviess
la camisa 58 y los gases inflamados a la salida del tube
9 atraviesan li:s aberturas practicadas ez una pared inter-
media 5b, y otras aberturas y escapa:r por la periferia de
la envoltura de la srolongacidn S5a como gases de escape.
Estos dltimos mo solawente se mezcdan con el aire aspirado,
sino también directamente calientan el soporte 31 de la
tobera eyectora. _

Ls figura 8 presenta arriba esqueméticamente y en
alzada otra variante del aparato de la figura 7, y por aba-
jo presenta esquemfticamente y en planta la prolongacidn

anterior amovible 44 del mechero constituida por el tubo 9.

"Esta prolongacidn anterior envuelve al pie 7a del recipiente

5, 6 a modo de un anillo. wmientras que el mechero 44 pre-
sente aberturas 44a dispuestas fremte al pie 7a, las llamas
o gases inflamados que saler por las aberturas 46, 47 prac-
ticadas en el extremo delantero del tubo, calientan la ren~
dija anular practicada eantre la pared exteriar del recipient
te y la superficie inte;ior de la camisa 6.

La variante del ayaiato ilustrada esquemdticamente
¥y en alzada en la figura 9, lleva dos toberas syectoras
cuyos ejes forman un éngulo, por ura parte el uno con rela~
eida al otro, y por otra parte, coa velacidz al eje de la
pantalla 24 y del wechero anular 25 comin. Ua soporte 48
mantiene las toberas et esta posicidn angular.

Las dos toberas eyectoras de la figura 10 represen-—
tadas esquemdfticamente en elzada y que una con relacidn a
otra forman cierto drzule, se moatienen en esta posicidn
conr auxilio de ur soporte comin 48a. La diferencia con rela~

cida a la figura 9, se hulla ea que cada tobera posde sepa-
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radamente uaa pantalla 24 y un wechero anular 25.

la variante del aparato seglin lu figura 11, represen—
tada esquemdticamente y en ulzada, demmestra, que mantenién-
dose siempre deatro del alcance del invento, se puede supri-
mir el reciriente de material ex el caso en gue un material
45 en Torme de hilo o de barra se haga avanzar por medios
mecdnicos. idemds de lu supresidn del recipiente 5, 6 de ma~
terial, esta forma de ejecucidn supone la obturacidn del ex-
tremo superior del canal 31lb de gufa del material, resultan-
do también supérfluo el regulador de aguja 32 y el resorta.
de presidn yue lo acciona. o es sin embargo, necesario"
entrar dentro de esta descripcidn en dét&lles de estas diver-
sag modificaciones. Basta sefialar aqui gue el dispositivo de
pulverizacidn permite también emplear para la produccidn de
revestimientos, materiales pulverizables desplazados por

medios mecdnicos,

= WOT& = =

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn :

1) - ¥Yrocedimiento de pulverizacidén en él gue gce apro—
wecha la succidn producida por un dardo de gas de arrastire
que sale de la tobera eyectora de ua dispositivo de pulve-
rizacién y que transporta las partfculas de masterial, carac—
terizado porque el dardo de gas de arrastre despures de galir
de la tobera eyectora y de atravesar una cdmara de gufa,
aspira un gas protector no combustible que emvuelve al dardo
de gas de arrastre durante su travesfa por la cdmara de gufa
¥ que por lo menos a parte de dicho dardo confiere también

ciertas posibilidades de aprovechamiento.
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2.) - Frocedimiento segin lo reivindicado en el pumto 1,
caracterizado porgue el gas protector aspirado estd consti-
tuido pbr aire no comprimido.

3.) — lrccedimiento segin lo reivindicado en el punto 1,
caracterigado porgus el gas rrotector aspirade es un gas
inerte,

4,) — rrocedimiento segin lo reivindicado en los puntos
1 a 3, caracterizado porque el gas protector agpirado cambia
de propiedades en el decurso de su travesia por la cémara de
gufa y por razdéan de esta truvesla,

5.) - Frocedimieato segdn lo reivindicado en los yuntos
1 a 4, caracterizado porque el gas de arragtre cambia tambidn
de propiedades durente su troavesia por la cdmara de guia:

6.} - rrocedimierto segda lo reivindicado ea el puate 1,
caracterizade porque ¢l gas protector aspirado se calienta
durante su travesfa por la cdmare de gufa,

7.) — irocedimiento segdn lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado porgue el dardo de gas de arrastre se calienta
tambidn duraate su truavesfa por la claara de gufa,

8.) - rrocedimiento segin lo reiviadicado en los puntos
1 a 7, caracterizado porque el dardo de gus de arrastre lo
mismo gue el gas protector aspirado por &1 se impiden que
escapen radialmente duraate su travesfa por 1la clmara de gufa.

9.,) - Frocedimiento segin lo reiviadicado en los puntos
1 a 8, caracterizado porgue por la sucecidn producida por el
dardo del gas de arrastre, se calieﬁta el gas yrbteotor de
modo gue encuentre al dardo del gas de arrostre siguiendo
un movimiento radial gue dibuja una curva gue va desde atrés
hacia,&delante.

10.) — Procedimiento de pulverizacidn caracterizado
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voergue en el caso de qué el dardo de gas de arrastre trans-
porte partfculas de material fdcilmemte combustibles por
caldeo, la velocidad de corriente del dardo de gas de arras
tre qus se dilata es, durante su travesfa por la cdwara de
gufa, por lo menos igual a la velocidad de inflamacidn de
las partfculas del material transportadas por el dardo de
gas de arrastre gue contiene sustancias inflamables,

_ 11.) Procedimiento segitr lo reivindicado en el punto
10, caracterizado porque el dardo de gas de arrastre que
se dilata en el interior de la cémara de gufa y que trans-
porta particulas combustibles de material, no aspira més
gue una cantidad de gas protector no combustible pero calem-
tado que sea insuficiente para provocar la inflamacién de
las partfculas de material,

12,) - Frocedimiento seg¥n lo reivindicado en los
puntos 10 y 11, caracterizado porque el gas de arrastre
que se dilata en la cédmara de guia, estd constituido por
aire comprimido.

13.) - FProcedimiento segin lo reivindicado en los
puntog 10 y 11, caracterizado porque el gas de arrastre
que se dilata en la cdmara de gufa, estf constituido por
aire comprimido calentado.

14.) - Procedimiento semin lo reivindicado en el
punto 13, caracterizado porque el aire comprimido calentado
que se dilata en la cdmara de gufa, no puede dilatarse sino
despuds de haber sido llevado mfs alld de la embocadura de
la tobera eyectora y despuds de haber sido calentado o1 el
decurso de esta parte de su trayecto y admitido en la tobe~
ra a través de la abertura de admisidua situada en la parte
trasera de esta dltima.

15.) - irocedimieato de pulverizacidm segin lo
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reivindicado sn el pumto 1, caracterizado porgue en el
caso de que se produzcan varios dardos de gas de arrastrs,
cadae uno de estos dardos &l salir de la tobera correspgon-—
diente se .dirige a la cdémara de gufa, de modo que se cru—
cen los ejes de estos dardos.

16.) - aparato pulverigador para la puesta en prie-
tica del procedimiento reivindicado en los puatos 1 a 15,
caracterizado porque la ewbocadura de la tobera eyectora
estd envuelta vor una pantalla cuyo extremo anterior es
abierto y la cual sirve de gufa al dardo de aire comyrimido
Vi tambidn al ges protector (wor ejemylo el aire exterior
o un gas inerte) aspiredo por este Ultimo.

17.) - aparato segin lo reivindicado en el puato 16,

" garacterigado porgue el lado yosterior de la pantalla gueda

abierto.

18.) - aparato segin lo reivindicado ex el pmato 16,
caracterizado porque el lado pocterior de la pantalla estd
constituido por una pared gqus cierra la pered lateral de
la pantalla en todﬂtsu periferia, dessmbocando en la cfmara
iaterior de la pantalle un conrducto para un gas inerte.

19.) — aparato segla lo reivindicado ea el juito 16,
caracterizado porque le cumisa constituida por la pantalle
solo lleva waa pared vnica.

2C.) = aparvato segdn lo reiviandicado en el puato 19,

caracterizado porque la camisa formada por la pantalla cons-

tituys un.cuerpo husco gue revresenta un conjunto indepen—
diente y estd srovisto de um conducto de admisidn y de
salida,

21.) - iparato segir lo reivindicado en el punto 19,

caracterizado porgue la camisa constituida por la pantalla
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8s cilindrica.

22.) Aparato segin lo reivindicado em el punto 18,
caracterizado porque la pared lateral de la pantalla es
troncocdnica. |

23,) — 4parato segun lo reiviadicado en el punto
18, caracterizado porgue la pared lateral de la pantalla
adopta la forma de un tronco de pirdmide.

24.) - Aparato segtin lo reivindicado en los puntos
16 & 23, caracterizado porque la base del cuerpo de la pan=-
talla estd situsda por delante de Ssta Ultima.

| 25.) - Aparato segdn lo reivindicado en los puntos
16 a 23, caracterizudo porgue la base del cuerpo de la an-
talla esté situade en la parte trasera de Ssta Wltima,

26.) - sAparato segun lo reivindicado en el punto 16,
caracterizado porgue el cuerpo de la pantalla estd constitui-
do por un tubo en fomma de seryentin, en uno de cuyos extre-
mos situados en la base de este seryentin, desemboca un con-
ducto gque lleva el aire comprimide, que, por intermedio de
racores fijos e1 el otro extremo del serpentin, se conduce
al disyositivo que comstituye la tobera eyectora.

27.) — Hsparato segdr lo reivindicado en el punto 26,
caracterizado porque el serpentin que sirve de conductoc para
el aire comprimido, estd dispussto en la cdmara interior de
la pantalla de modo gue se adapts a la superficie interiox
de ésta Wtima. .

28.,) — sparato segir lo reivindicado en los puntos
16 a 27, caracterizado porque el cuerpc husco de la paatalla
g6 une por intermedio de medios suprimibles fijos en su ex-
tremo posterior, 2 un coanducto de admisidn de aire comprimigo

mientras que con amxilio de uza pieza amovible se comunica
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cor por lo menos ur couducto de salida y por éste, coa el
canal de la tobera eyectora formado ipor las chupas i@teriér
vy exterior de dicha tobsra.

29.) - aparato segin lo reiviadicado en los puntos
16 a 28, caracterizado porque uia multitud de tabiques de
ura longitud inferior & la leongitud interior del cusrpeo
hueco de la paatalla, se encuentran repartidos ca ésta dlti-
me, de tal modo gque los dos tabigues vecinos dispusestos a
una y otra parté del punto de urida del tubo de admisidn
de aire comprimido, constituyen ua coaducto adscundo para
atravesarse por el durdo de aire comprimido, divididndose
dste en 6l paso practicado por delente del extremo anterior
de dicho confucto, et varios dardos particulares gue atra—
viesan de alante hacia atrds los conductos constituidos
wor los tabiques vecinos y gue siguiendo sucesivamente los
pasos practicados regrectivaments en los extremos anterior
v wosterior de los conductos en cuestidn y cambiando alter-
nativamente de direccida, pasan tauwbién a travéds de todos
los coanductos existentes, hasta que se reunen de nuevo en
el dltimo conducto situado por debajo de la pantalla y bajo
una forma de un dardo Ynico y vor intermedio del correspon-
diente racor penetran en el interior del dispositivo que
congtituye la tobera eyectora,

30.) - Aparate segin lo reivindicado en el punte 29,
caracterizadoc porgue uno al menos de 1los conductos formados
por los tabiques vecinos estd particularmente provisto de
sustanciasg expuestas al contacto del aire comprimido guse
atraviesa el cuer;o hueco de la paantalla y gue en su paso
arrastra las poiciones Ge estas sustancias susceytibles de

ejercer despuds una influeacia favorable sobre las particu-



710

715

720

725

730

735

0
i

25 208534

las de materisal transportadas por el dardo de aire compri-
mido.

31l.) = Azarato sezgdi lo reiviadicado en los puntos
16 a 30, caracterizado porque ez el cuerpo hueco de la
pantalla se disponen resisetencias recorridas por wma co-
rriente eléctrica.

32.,) — Lparato segin lo reivindicado en los puntos
16 a 30, caracterizado por un anillo tubular dispuesto
alrededor de la chapa exterior de la tobera eyectora, sir-
viendo aberturas dirigidas hacia el extremoc amterior del
dispositivo y practicadas en este anillo, para dar paso
a ma mezcla gaseosa conducida en un tubo gue sirve &l
mismo tiempo de soporte de este anillo, sxistiendo ma
rendija anular bien entre el anillo tubular y la pared
interior de la pantalla, bien entre ¢l anillo y la chapa
exterior de la tobera, bien tambiéa entre el anille y
cada una de lus otras dos plezas mencionadas.

33.) — aparato segla lo reivindicade ea el punto 32,
caracterigado porgue el extremo anterior en forme de tobe-—
ra eyectora del tubc soporte, al que solo pasa gas de COL-
bustidn, desemboca ez el interior del enillo tubular, en-
cortrdadose siempre wia retrdija amlar extendida alrededor
de la ewbocadura para la admisidae del aire exterier.

34,) - aparato segir lo reivindicado e: el punto 52,
caracterizado porgue el anillo tubular es mdvil ea el in-
terior de la cdmara ae gufa de la pantalla, pudiéndose
regular su posicidn con relacidn a la tobera eyectora.

'35.} - acarato segla lo reivindicado en el punto 33,

caracterizado porque el tubo f&e aduipsidn de la mezcla gase-

osa de combustidn puede calentarse por lo menos en parts.
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36.) — Aparato éegﬁnllo reiviadicado en loé puntos
33 y 35, caracterizado porqub cierta extensidn de la par-
te anterior del tubo de admisida lo i smo gue las partes
del anillo tubular a las gue sirve de sdporte este tubo,
ectdn expucstos &1 contacto de los gases de escape pro-
venientes de la calefaccidn dei reciyiente de material,
dirigiéndose estos gases de escape por tales medios gue
vor fuera del recipiente la parte anterior del tubo de
admisidn de aire comprimido conducente hacia la pantalla,
el dispositivo qﬁe congtituye la tobera eyectora, y los
geses protectores (aire, gases inertes) que se cncuentran
en la cdmeara interior de la pantalla, sean tambiéa calen-
tadog al mismo tiempo. ‘

37.) — aparato segln lo reivindicado en el punto
36, caracterizado porque el caldec de la parte anterier
del tubo de admisidén se realiza con guxilio de resiseten-
cias recorridas por una corriente eléctrica.

38.) - aparato segin lo reivindicado en el punto
16, caracterizado porque se praética ma cduars en el
digpositivo por delante del extromo posterior dei tubo
de admisidn de ls mezcla gaseosa combustible, pudiendo
admitirse en dicha cdwara, por medio de conductos corres—
pondientes, cantidades regulables de dicha mezcla, como
tumbidn de aire comprimido.

39,) — Lparato segda lo reivindicado en el punto
33, caracterizade por wr regulador gue comunica con el
canal de admisidn &é zas combustible y que segin sus di-
versas posicionés maniobran la admisidén de cantidades
deteririnadas de gas combustible en el extremo posterior

del tubo, cuya parte anterior situada en el espscio
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comprendido entre la pared exterior del recipiente de -
meterial y uma caupana envolvente de éste dltimo, se diri-
ge contra el pie del reciyiente :Trovisto de un conducto
axil,

4G.) - aparato segln lo reivindicado em los puatos
35 a 39, caracterizado porque la parte anterior del tubo
de admisida de gases coumbustibles preseanta abertiras que,
practicadas en la parte del tubo situada en el interior
de dicho sspacio, se dlrigen hscla este espacic comprendi-
Go entre el deilfuito de material y la campana gue lo
grvuelve.

41.) - ipurato segla lo reiviandicado en el punto 40,
caracterizado porgque el espacio comprendido entrse el reci-
pierte de materiul y la cwupana de este Ultimo, estd divi-
dido por tales medios gue en l& mitad'posterior de este
espacio deben descender los gases do 6B8Cape.

42, - wporate segia lo veiviadicado en el punto 41,
caracterigado porgus el reciyisats de maferial que pusde
cerrarse por wia taya mdvil, puede tambidn desumontarse
del soporte Ce la toberu eysctora.

43,) — sparato segdn lo veiviadicado ea el punto 16,
caracterizado porgue sl cuerpo de la tobera syeciora va
fijo & la ecaja del aparato y puede desmontarse con auxi-—
lio de un medio adecuado.

44,) — wpearato segda lo reivindicado en el punto 43,
curacterizado porgue el cusrpo de la tobera eyectora cer-
ca de su unto de fijacidn posée un saliente dirigido
hacia abajo gue, ademds de ua conrducto que permite al aire
comprimido caleatado entrar en el canral de la tobera,

presenta un segundo conducto gue en caso de reexmplazar
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temporalmemte el recipiente de material por un recipiente
auxiliar fijo en la caja por abajo, establece la commica-
cidn entre este reciyiente auwxiliar y los canales corres-
vondientes de la tobersa eysctora.

45.) - iparato segin lo reivindicado en el pumto
44, caracterizado porque €l conducto practicado en el sa~
liente puede obtururse con auxilio de un capuchdn, que en
8l caso de reemulezar el reciuiente de material por el
recipiente auxiliar, puede servir para obturar el canal
de gufs de los materiales gque desewmboca en los canales de
ls tobera eyectora, pudiendo introducirse en el canal de
gufa auxiliar practicado en dicho saliexte, un racor fijo
al tubo del recipiente auxiliar de material,

46.) - sparato seglin lo reivindicado en los puntos
16 a 45, caracterizade porque el aire comurimido se envia
con auxilio de unr regulador al canal formado por las dos
chapas de la tobera eyectora, bien a través de ur canal
rectilfnec, bien, modificando la posicidn Gel regulador,
a travds de otwo canal y por intermedio de otras vias de
comunicacidn que compranden, catre otros, el huece formade
vor las dos parel«s de la pantalla y las plezas de racor
fijas en la cartalla, '

47.) aparato segdn lo reivindicado en los puntos

16 & 46, caracterizado -orque lu superficie suverior del
cuerpo de la tobera eysctora sirve directamente de sopor-
te sl recipiente de mterial yrolongado hacia abajo, lle-~
vaado esta prolongacida medios coaces de dirigir hacia
el cuerpo de la tobers los gases de eceape yrovearieates
del digpositivo de caldeo del reciiiente de materisl.

48.) ~ Lpurato segdr lo weivitdicado ea los



i

208532

:29

S : ‘
G

9"
pantbs avteriores, caracterigadeo porgue las toberas eyec—
torus de varios disypositivos de pulverizacién s¢ reparten
sindtricamente clrededor de ur &je coudr y se digpozen en
el interior de una pantclle hueca y cstdar envuelies pox

830 mn mecuhsro constituido por wn aaillo twabular, de tal modo
gue los ejes de cada una de las toberas formam wr fagulo,
wor uaa parte, con relacidn al eje de la *ober:s vecina, ¥,
por otra parte, con relacidn al c¢je comvdn, mientras que
w1 goporte comin mantiene las toberas en esta posicida

835 aagular.

49.) = aparato segdn lo relvindicado ea el punto
48, coracterigzado porgus las toberas eyectoras de variocs
dispositivos de julverizacidén fijos en un soporte coumin
y cada wa de las cuales estd envuelta por ur mechero

840 arular ¥ por waa pantalla, se disponen con relacidn a un
eje comin de tal modo que el seje de cada una de las toberas
forme wn dngulo, por una parte com relacidn al eje de la
tobera vecina, y por otre parte, con relacién al eje comin.

50.) —.Aparato segin lo reivindicado en los puntos

845 anteriores, caracterigado porgue la iprolongacidn anterior |
amovible del tubo de admisidn del gas de combustidn adopta
la forme de un anillo y eanvuelve al pie del recipiente de
material, practicdndose sberturas dirigidas hacia este ple
en dicha yrolongacidn, mientras gue se practican aberturas

350 dirigidzs hacia arriba et el racor entre dicho tube y le
wrolongacidn anular de 4ste, con objeto de dar paso al
gas que sirve para calentar el espacio comprendido entre
el recipiente de material y la campana gue envuelve a
8ste dltimo.

855 51.) — aparato segi:r lo reivindicado en los puntos
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anteriores, caractérizado porque cuando se lleva a la
tobera eyectora un material en forma de hilo con asuxilio
de medios mecéaicos, se retiran el regulador y el recipien—
te de material, se obtura el conducto practicado en el
cuerpo de la tobera y que ccnduce al reciplente de mate-
rial, y el material en forma de hilo o de barra se introdu-
ce luego en el canal de gufa del regulador, donde se le
commmica por medios adecuados un movimiento de avance.

'52.) — PROCEDIMIEFTO DE FULVERIZACION Y ARARATO
PULVERIZADOR PAaR: LLEVAKLC 4 La PHACTICA.

Tal como se describe y reivindica en la presente
ilemoria Descriptiva que consta de treinmta hojas escritas
a miguina por una sola cara y de tres lémin.s de dibujos.

liadrid, 28 de iiarzo de 1.953
ANTONIO FERNANDEZ PASGUAL



’Hoga 1%,

. bon tires hojaes

secals varieble

,ua;.v

- ~—i £

U

VY7777

/q

\“W\

o

rarso de 1Yroe.-

o @

- o#

fd ,W

4 ;& *'

m “ -

=3 ,,,\w}ﬂ._

W S
o w3

gnu oo

o T

[ IR

54 P,
-

% o T
e

a5

¥

2]




.,
sscals variable Lon tres hojas doja e,




TR FEV ST - SR DO G o,

SULLG TerRLULEe




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



