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PATENTs DE INTRODUCCION
por 10 afios
por "UNOS PERFECCIONAMILNTOS EN LOS APARATOS DISTRIBUIDORES
De CINTA ADHESIVA Y EN SUS DISPOSITIVOS DE COLOCACION", a fa=~
vor de Don Manuel Torent Sostres, de macionalidad espafiola,

domic ilimdo en Barcelona, calle Balmes, 6.

WIMOR IA DESCRIPTIVA

Lz presente invencidn se refiere 2 un aparato para
distribuir y colocar cinta adhesiva sensible a une presidn,
accionado por un objeto; cuyo aparato utiliza el empuje o
fuerza de los objetos mdviles sobre los cusles se adhiere la
cinta para accionar el mecanismo abastecedor de cinta. Cadé
operacién del dispositivo colocador de la-cinta, provoca
sutomaticamente la puesta é punto de un nuevo trozo o frag-
mento de cinta, para ser colocado sobre el objeto siguiente.

Conforme a esgta invéncién, el dispositivo abastece-
dor y colocador de cinta adhesiva, sensible & la presidn,
accionada por el propio objeto que se precinta, contiene
los medios para desenrollar la cinta de un rollo o bobina
y hacerla avanzar hacia la posicidén de base, y los medios
que acusan el movimiento de un objeto gobre el cual la cin-
ta estd en disposicidn de ser colocada, para transmitir Qi- |

rectamente la fuerza motriz facilitada por el objeto en mo-~
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vimiento,a los medios o diSpositivos que efectuan el desarro-
1llo y avance de la cinta mientras que tal objeto estd en mo-
vimiento. '

En una forma de realizacién de este invento, el dis-
positivo abastecedor y colocador de cinta adhesiva comprende
los medios adecuados para desarrollar la cinta de una bobina,
para cortarla o fraccionarla en pedazos y que funcicnen depen-
diendo del movimiento del objeto sobre el cusl la cinta eatd
en condicién de ser colocada, para transmitir directamente
la fuerza proporcionada por el propio objeto mévil; hasta
los digpositivos de preparacidén en tanto que dicho objeto
se encuentra en movimisnto.

Segdn.ofra forma de realizaci 6n del propio invento,
el dispositivo abastecedor y colocador de la cinta adhegiva
perfeccionada, comprende los dlspositivos para proveer o
digtribuir las fracciones o pedazos sucesivos de cinta ad-
hesive y conducirlos a une posicidn ﬁredeterminada, para
que sean entonces accionadas por el movimiento de dicho ob-
jeto y puestos en contacto con el mismo mediante un drgano
prensor principal, que aplicard un pedazo de cinta sobre el
objeto bajb la influencia de dicho movimiento mediante pi-
fiones acoplados de modo que puedan recibir un movimiento
ogcilante bajo la influencia de los movimientos del drganc
prengor y un dispositivo de acoplamiento a rueda libre en-~

tre los pifiones y los medios abastecedores de cinta, gra-

cias a cuyo dispositivo el movimiento de base del drgeno

prengor produce uha opéracién suplementaria de los digpo-
gitivos abastecedores para efectuar la puesta en posicidn
automética de un nuevo trozo detinta.

Las formas de realizacidn preferentes, utilizan un
proveedor de cinta del tipo de rueda cortante y los medios

perfeccionados para llevar el drgano cilindrico en funcidn
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de soporte o yunque capaz de reaccionar eldsticamente. ILa pro-—
sente disposicidn no exige motor eléctrico, ya que estd accio-
nads mecénicamente por los proplos objetos sobre los cuales la
cinta se aplica. Por consiguiente, es menos.costoso de fébri-
car, mis manejable, y puede. ser utilizado en aquellos lugares
donde no se dispone de energia eléctrica.

Ia presente invencidn no utiliza tampoco motor a resor-
te para retirar la cinta de la bobina de alimentacidn, sino que
utilize une transmisidn de fuerza motriz directe propie para
provocar el desarrocllo de cinta de su bobina y su avance mien—
tras se produce la colocacidn o aplicacidn de un pedazo de cin-—
ta ya anteriormente fraccionsda sobre el objeto y mientras es-
te objeto estd en movimiento. Ia actual disposicidén proporeic-
na numerocsag ventajas.

las formas de realizacidn preferidas para esta inven-
cion, comprenden los medios para arrastrar un trozo de cinta
y disponerlo en la posicidén de aplicacidn; un drgano coloca-
dor, basculante bajo la influencia del movimiento del propio
objeto destinado a ser precintado; y comprende los elementos
de unién entre el organo prensor y los medios de arrastre,
gracias q los cuales la carrera o movimiento de aplicacidn
del Srgano prensor, bajo la influencila del objetec a precin-
tar, acciona directamente a los medios de arrastre que desa-
rrollan la cinta de una bobina alimentadora y la fraccionan.

Ademds de los elementos de arrastre, estdn previstos
los medios de puesta a punto de la cinta y enlaces entre los
elementos de puesta a punto y el dSrgano colocador, y entre
los elementos de arrastre y el dorgano colocador. Gracias a
estos enlaces, la marcha o curso de colocacidén del Srgano co-
locador bajo la influencia del objeto a precintar, efectis el
trabajo exigiendo una fuerza relativamente grande que consis-
te én arrastrar (desarrollar y cortar) la cinta, mientras que

la tarea mds fdcil consiste en efectuar la pueste a punto de
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la cinta ya partida, que es efectuada ulteriormente bhajo la

accldn de un resorte durante el recorrido de retroceso del

‘drgano colocador. Hsto permite retardar la accidén de poner

en posicién final del siguiente fragmento de la cinta hasta
que el trozo precedente haya sido apartado de la mdquine y,
al mismo tieﬁpo, impide que la carga o esfuerzo principal
debs ser aplicado por un resorte.

Le invencién no esté limitada & unas formas de rea-
lizacidn determinadas.

Ia mdquina concreta que se describe a continuacidn
¥ que viene representsda en los dibujos anexos, es uns ms-—
quina portdtil de empleo manual, que efectia sutomdticamen—
te la distribucidén y la colocacidn de una cinte adhesiva
sensible a la presidén. Esta mdquina serd particularmente
Wtil y conveniente psra su empleo en los almecenes, ofici-
nas de expedicidn, fdbricas y demds similares donde se de-
see le aplicacidn rdpide de una cinta, en funcidn de precin-
to o de rotulacidn de los bordes de las cajas, paquetes u
otros objetos. » .

En el dibujo y en su descripcion subsiguiente, la ex-
tremidad de la méquina donde se colocard el operador para ha-
cerle funcionar, se denomina "frente' o "anverso"; ¥y los tér-
m inos "derecha" e "izquierda" se referirédn a los del. opera-
dor en esta posicidn.

La figura I es una vista en perspectiva que muestra
el enverso, la izquierda y el vértice de la mdquina, la por-
cidén superior de la caja envolvente se supone suprimida, pero
su posgicidn normal estd indicada a puntos.

La figura II es una vista de plano. Ia porcidn su-
.perior de la caja se supone retirads.

Ia figura III eg una vista en elevacidn de 1a'céjal
suponiéﬁdose retirada la pared izquierda de la misms. Esta

figura muestra la posicidn que ocupan las piezas cuando le
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cinta estéd en condiciones de ser colocada sobre un objeto.

Ie figurae IIlmes un corte transversal radial de 1a
rueda cortante en la posicidn que ocupa en la figura III.

Ia figura IV es una vista en elevacidén lateral iz-
quierda, en la gue ge supone que el tambor gque lleva la bo-
bina de la cinta y la pared izquierda de la caja, han sido
eliminados. Esta figura muestra la posicidn que ocupan las
piezés inmediatamente después que la cinta ha sido coloca-
da sobre un objeto.

La figurae V es un corte longitudinal vertical por la
linea 5-5 de la figura II.

Lo figura VI es corte también, transversal vertical
por la linea 6-6 de la figura V.

la figura VII es una vista de frente, con la pared an—
versa de la caja, retirada.

La figara VIII es una vista en elevacién, lateral, mi-
rando a la izquierda, con la pared derecha de la caja retirada.

La figura IX es un corte axial-radial del rodillo del
goporte por la linea 9-9 de la figura III.

La figura X es un corte transversal-radial de este
rodillo por vla linea 1o-10 de la figura IX.

La figura XI es un corte transversal-radial del eje
de la rueda de cuchillas, por la linea 11-11 de la figura VI
en la que el pifién =52~ no estd representado.

La figura XII muestra dos mdquinas iguales con sus
paredes superiores encaradas y paralelas. En esta posicién
se logra aplicar a la vez una cinta sobre dos bofdes de un
objeto en un solo recorrido.

La figura XIII es uns perspectiva de la pared inferior
de la caja, en la cual, sobre los bordes inferiores, han sido
aplicadog trozos ée cinta por una mdquina conforme al objeto |
de esta pétente. Una caja envolvente -21- que soporta una

porcidn superior articulada a bisagra -21a- envielve las pie-
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zas Utiles de trabajo y girve también para sostenerlas, con
la ayuda de los ejes rigidos -22-, que van de un lado sl otro
de dicha caja y que soporta al bastidor -23- de la médquina.

Un tambor -24-, que forma el soporte de la bobina de
la cinta, estd montado en forma rotativa, detrds del basti-
dor -23-, para sostener a un2 bobina de alimentacidén -R- de
cinta adhesiva -T=-, que ests normalmente encolada y es sen-
gible a la presidn, como ya= existen en el comercio.

En la presente forma de realizacidn, la cinta estd
desenrcllada de la bobina de alimentacidén y es arrastrada
hacia la posicidén de aplicacidén en razdn de su adherencia mo-
mentdnea con una serie de superficies de toma o de retencidn
de la cinta, que estan sostenidas por la rueda de arrastre
~25- montada en forma rotativa; y esta cinta serd fraccionada
por una serie de filos cortantes -x~ que son acarreados por
la rueda -25- cuando la cinta queda aprisionada entre uno de
los filos ¥y un dérganoc de soporte —26- colocado cerca de la
rueda.

Diversoe ejes -27- (en mimero de cuatro, separados a
902 los unos de 105 otros en el caso presente) estin soste-
nidos por la porcidn periférica de la rueda que es paralela
al eje de dicha rueda. En cada uno de los ejes esténfijosunos
elementoé de corte y de toma -28~; cada elemento comprende
una ldmina -29- que presenta un filo —-x— ¥y una superficie —a-
de retencidn o de toma de cinta; cada elemento estd egtable-
cido de manera que presenta una segunda superficie -a- de to-
ms o de retencidén de cinta -b- en la-alineacidén de -a-. Las
superficies -a—~ y -b- mantienen la cinta en forma destacable
por un contacto adhesivo. La tensidn a que queda sometida la
cinta mientres se desenrolla de su bobina de glimentacidn -R-
por la traceién de la rueda -25-, puede provocar una presidn

suficiente de dicha cinta sobre las superficies de toma -a-



-

180.

185..

190.

195.

200.

205,

210.

208516

. 7
¥y =-b-~ para asegurar el grado deseado de adherencia entre di-
chas superficies y la cinta; pero si lag condiciones atmos-
féricas, u otras, exigen que se aplique una presidn mayor,
puede recurrirse al uso de un Srgano prensor para presionar
mgs firmemente la cinta contra dichas superficies. Tal dr-
gano prensor puede ser un rodillo -30- hecho de una materia
elistica, tal.como el caucho, montado en forma rotat iva jun-
to a la rueda -25- en posid én tal que sucesivamente haga
presidn sobre las superficies -~a~ (o sobre las superficies
-ga= ¥ =b-) a medida que dicha rueda haga girér a dichas su-~
perficies para enfrentarlas con dicho rodillec. Otra nmanera
de aumentar el poder de adherencia de las superficieg -ga- y
-b-, consiste en agrandarlas; esto puede obtenerse incluso
con el fin de rellenar completamente el espacio qﬁe las se-
para, de modo que Se junten o se combinen para formar una
superficie continua; y auin se podrd aumentar la adherencia
dando a la superficie combinada una forma ligeramente con-
vexa.

Sobre la extremidad izquierda o exterior de cada eje
de prensa o de corte -27- va fijo un brazo -31-, con la ayu-
da del cual los elementos de corte y toma giran (de la mene-
ra que se describirsd mds adelante) de una posicidn de corte
a otra de distribucidn, y reciprocamente, la amplitud de es-
tos movimientos de basculacidén estd limitada a una distancia
correcta por los ejes ~32- de empuje, que se hallan fijos
sobre el lado de la rueda -25- a razdn de un eje junto a ca-
da brazo.

Una arandela de resorte -33- provista de cuatro -
tas radiales -33a~ (figura XI) es mantenida por los medios
convenientes contra el frente derecho de la rueda -25-. Los
ejes -27- que sostienen los elementos de corte y toma, estdn

situsdos de manera que hacen saltar ligeramente mds alld de
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la cara derecha de la rueds =-25-, y las patas -33a~ hacen

. presidén contra los extremos de dichos ejes y trabajan asi

como un freno, para impedir la rotacidn fortuita de estos
ejes y de los elementos (verbi gratia, la que pueda resul-
tar por el peso de uno de estos elementos —-28-) después que
los braz og hacen girar un elemento hasta una posicidn de-
seade, tal como una posicidn de diétribucién.

Por "posicidn de distribucidn' se entiende la po-
sicién ocupade por un elemento cuando ha girado de manera
que haga las veces de un dispositivo éaliente gque girva pa-
ra efectuar la conservacidn y la puesta en posici én, en el
exterior de la rueda, de un trozo.distribuido de cinta (ver

el elemento gue mantiene al trozo ~I'1- sobre la figura IIIa).

Por "posicidén de corte", se entiende la posicidn que ocupa

un elemento cuando después de haber girado frente al redi-
1llo de soporte -26-, el cuchillo -x- de este elemento entra
en contacto con dicho rodillo de menera gque fraccilone la
cinta (ver todos los elementos de la figura IIla, con excep-
cidn del elemento que mantiene el trozo -£1-).

El rodillo u dérgano de soporte —26-— estd aguantado
por un eje -35- que esta fijo al chasis -23- delante de la
rueda -25-. El eje -35- estd fijo segin un dngulo tal que
todos log puntos de la longitud de los cuchillos -x-~ entran
sucesivamnente en contactp con el rodillo -~26~ a medida que
la rueda -25~ les hace rodar sucesivamente frente al rodillo.
La‘porcién derecha -35a— del eje -35~, la cual esta sujeta
por roce en el interior de un ensamble apropiado del chasis
-23~-, tiene un dismetro mayor que el eje =25- y es excéntri-
co respecto a este ultimo, & manera que una 1igera rofacién
del eje =35- permite regular la posicidn del rodillo -26—
reapecto a la rueda —-25-. El rodillo -26- estd con prefe-—

rencia colocado en el punto mas retrasado de la posiciédn
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donde deba estar colocado durante una operacidén de corte.
Se puede ranurar o moldear convenientemente cualquier ex-—
tremo del eje ~35-35a~ para poder hacer girar este eje con
la ayuda de una llave de ajuste, de un destornillador u
otras herrahienta, hasta alcanzar lg posicidn déseada el
tornillo de bloqueo —42- y entonces pueden utilizarse para
impedir su rotacidn.

£l rodillo ~26- es un conjunto que comprende una ca-—
misa cilindrica ~36- que constituye su superficie de traba-
jo, una segunda camisa cilindrica -37- de materia eldstica,
tal como caucho, dis?uesta en el interior de ia ~36- y anmbas
concéntricas, y un eje con valonas -38-~ sobre el cual estdn
fijes las camisas. Una valoma o arandela -39~ estd prevista
en el exterior o a la izquierda para permitir el montaje y
desmontaje de las camisas =36- y =37~ ai objeto de reempla~-
zarlas o rectificarlas. Esta arandela puede atornillarse s
una zona fileteadas del eje -38- y puede bloguearse con uns
contra~tuerca -40~-. El eje -38- estd horadado axialmeﬁte,
de modo gue puede girar alrededor del e je fij; =35~ sbbre
el cual se retiene pof el pasador apropiado -41-. La cami-~
sa interior que forma almohada -37-, es suficientemente eldg-
tica para permitir a la camisa exterior —36- ser forzeda ha-
cia adelante por la presidn de un borde cortante -x- durante
las operaciones de corte de la cinta, hasta que la posicidn
anterior limite la superficie de trabajo -36- del rollo =26-
que debe ocupar durante tal operacidén; y esta camisa -37-~
debe ser lo suficientemente eldstica o resistente, durante
1a'operacién de corte entero, para permitir que la camisa
-36- puede comportarse como un Srgano de soporte sobre el
cual un borde afilado de la rueds =25- puede presionar la
cinta de frente y cortarla. De egta manera, la canmisa -367

estsd normalmente concéntrica con el conjunto del rodillo
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~26-, pero es excéntrica durante una operacidn de corte.

Detrds de la ruede de arrastre y de corte —25-, va

- fijo, por su extremo inferior, un brazo -44~, lleva un Opr-

gano prensor establecido bajo la forma de unrodillo de pre-~
8ién o alimentador -46-~ que estd montado para rodar sobre
dicha extremidad, y puede ser de forma curva o cualquiera
otra que le permita alinearse delante del objeto en curso
de precintaje, cuando este objeto ejerce presidn sobre el
brazo durante su recorrido hacia atrds o inicial. Un tope
conveniente, tal como la nervadura -23a- del chagis -23-,
puede estar previsto para detener el pivotamiento del brezo
-44~ en avance en un'punto tal que el rodillo precintador
~46~, o al menos su eje, esté situado ligeramente debajo de
la. pared superior -21b- de la caja. Una abertura —21b- eg-—
td prevista en esta pared, para el recorrido del brazo.

fn funcionsmiento, el brazo y el drgano prensor -~46-
son empujados hacia atrds y hacia abajo (figura IV) por el
empuje del objeto ~-B- contra dicho Srganc prensor y rodillo
dé precintaje -46~, y mientras el objeto es arrastrado hacisa

atrds, a lo largo de la mdquina, en el curso de une operacidn

- de precintado. Bste movimiento lo*llamaremos "carrers de co-

locacidn" o "movimiento de colocacidn® del drgeano o del brazo
&

prengor. Después que el objeto ha sobrepasado al dérgano pren-—

sor -46- un dispositivo con resorte (que se describird mds
adelante) devuelve al brazo y al drgano prensor a sus pogi-
ciones normales; a este movimiento le llamaremos "“ecarrera
de retrocego" o '"movimiento de retorno".

£l impulso de la carrera de cblocacién, el cual, como
ya se ha dicho, es provocado por el objeto, es transmitido a
la rueda =25~ gracias a los pifiones convenientes ~50=, =51-
¥y =52~. &Existe un dispositivo de embrague en un solo senti-
do de accidn (que luego se describird) localizado en la cabe-

z8 del chasis, que enlaza el pifién -52- a la rueda -25- y que
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no permite la rotacidén de la rueda -25- en sentido inverso
2 las agajas del reloj (ver figures III y V); el pifidén 52—
gira en vacio, en sentido contrario durante el movimiento
de retroceso del brazo —~44-. bkgte brazo estd solicitado y
el mecanismo entero vuelve a su posicién inicial por la
reaccidén del resorte -53- que hace girar al pifidn ~51~ en
sentido contrario 2l de las agujas del reloj (figuras V v
VI).

Como se representa en las figuras V y VI, el dispo-
sitivo de acoplemiento en un solo sentido de accidn, compren-
de una rueda dentada -55- que estd sostenida para rodar en
el interior del pifidn -52- y que estd fija a una posid én
saliente deltubo -25-a de la rueda de distribucidn —25-.
Cuatro cortaduras -55a- (a razén de una cortadura por cada
elemento -28-) estan decaladas a 902 sobre la periferie de
la rueda -55-. Un pasador-disparador -56- estd sostenido
en forma rotativa, en un alojemiento apropiado del pifidn
-52-, paralelamente al eje comin de la rueda ~25- y del pi-
fén -52-. El pasador -56- ocupa une posicién tal que una
porcidn de su superficie lateral cilindrica sale hacia el
interior de la superficie interior del pifién -52-, pero di-
cho pasador presenta un semiplanc lateral ~56a~ gobre toda
su longitud, de forma que, en posicién normal, no sale.,

Bl pasador -56- tiene también un médio—plano 0 una corta-
dura sobre una porcidn de la longitud del lado opuesto, pa-
re. gservir de apoyo & una lémina de resorte -57- que oblige

al pasador a girar en gentido contrario del de las agujas

del reloj (figura V); de suerte que, cuando el pasador estd

situado frente a una cortadura -55a-, gira lo suficlente
para afianzarse en ella y arrastrar a la rueda —55- y afian-
zandose contra el lado de la incisidn, cada vez que el pi-
fidn —=52- gira en sentido contrario del de las agujas del re~-

loj (figura V), pero cuando dicho pifidn rueda en el sentido
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de las agnjas del reloj, el lado opuesto de la entalla,
entra en contacto con el semiplano ineclinado -56a~ del
pasador y hace girar s éste hacia atrds sobrepasando la
aceién del resorte -57- para volverla a su posieién normal,
¥y entonces la rueda ~55- no e fectuard ningin movimiento.

El juego de rotacién inverso de la rueda -25-, se
impide por un freno automético'que comprende una rueda =58-
fija excéntricamente sobre un eje rotativo -58a- adyacente
a2 la ruede -25- (fig. III y IV). La ruede de freno -58-
estd solicitada por un resorte -59- de manera que gira en
aentido inverso de 1aé agajas del reloj hasta que entrs en
contacto con la rueda =25~ de manera que las periferias de'
las dos ruedas estan siempre en contacto. En razdén de esta
posicidn excéntrica de la rueda -58- gobre su eje -58a-,
une impulsién de rotacidn en el sentido de las agujas del
reloj de la rueda -25-, provoeca el enteétamiento de las dos
ruedas, de lo que resulta que se bloguea toda rotacidn ine
versa, o0 en el sentido de las agujas del reloj, de la rue-~
da -25-. |

La rueda -25- lleva la poreidn de medio portarruedas
-25g-, Que esta sostenida pera girar sobre el eje fijo =60,
que estd a su vez alimado para recibir o soportar un eje
interior ~61- que gira dentro de dicho eje =-60-; sobre el
extremo izquierdo del eje -6l1-, estd fijo un brazo -62- que
lleva un pasador de brazo o tope -63-. El movimiento hacia
etrds del brazo -44- llevando el disco de precintar (es deocir,

la carrera de colocacidn en une operacidn de precintar) es

tranamitido por el ejé ~45- de dicho brazo, el brazo —64-,

el eje -65-, el brazo -66~ y el eje =61~ (fig. VIII) para
hacer girar al brazo -62- desde su posicidén normel de mando

de cierre (representada en la fig. III) g su posicidn de |
aberitura (repreaentada en la fiz. IV). Cuando s inicis 1la
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carreora de regreso del brazo ~44-, el movimiento se invier-
te, el pasador -63- choca contra el tope =31- del elemento
-28- que ocupa en el instante preciso el puesto de distri-
bucidn, provocendo asi el relevo del elemento de la posi-
eién de corte a lé posicién de distribucién. A t{tulo de
alternativa, al pasador -63- puede inmoviliéarsa, lo que se
obtiene levantando el brazo =65- y ajustando un tornillo

de bloecaje =-67-. En este caso, a medida que cada uno de los
elementos -28- estéi en el punto de alcanzar el puesto de
distribueidn, el elemento escogido gira hacia lo alto duran-
te le carrera de puesta en posicién del brazo -44- y efectda
as{ la puesta en posicién del fragmento de cinta siguiente
bajo la influencia de la carrera de colocacidn del brazo
sin esperar la ocarrera de retroceso.

Una placa -68-, convenientemente fija en los ejes fi-
jos -48- y -60~, por ejemplo con el concurso de las tuercas
=68~ y =70-, sostiene un pasador de tope -71- llevado por
su perte interior a le posicidn que converga pare que choque
con los topes ~31- durente el paso de dichos topes y haga
pivotar a loe elementos -28- de la posicidén de distribucién
a la posicidén de corte. Una hendidura curva -67e~ estd pre-
vieta en la placa'-GB- para recibir el pasador =63~ y per-
mitirle extenderse del frente interior del brazo oscilante
~62- a le poasicién de contacto con el tope, a través de
la placa -68-. .

El aparato funciona como sigue: Un objeto tal como
la caja -B-destinado = ser precintedo o provisto de cinta,
tal como me represente en la figura XIII es empujado e lo
ancho de le pared superior =-2lb- de le caje -21- de delante
(figura III) hacis atrés (figura IV). Cuando el frente adhe-
sivo del trozo de cinta encolado y sensible & la presidn T-1

que es mantenido en la posicidn de colocacién (haciéndolo
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salir hacia arriba a través de la eberturs de la pared

superior de la caje sobre la carrera de la caja =B-) por

‘un elemento -28-, recibe el contacto de la pérte anterior

(con relecidn al s entido de movimiento) de la caja que sde-
lents y estd asi presionada contra el rodillo prensor su-
perior -46-, este trozo se adhiere a la caje, lo que ocasio-
na que se separe del elemento -28- donde estuvo retenido
haste entonces por un contacto adhesivo temperal. En la

eontinuacidén del movimiento de avance de la caja hacia y con-

‘tra el rodillo ~46-, este ultimo pivota hacle atrds sobre su

brazo gitatorio ~44- deslizando asi de abajo hacia srribe e
lo lergo de le cara de la caja, despuée hacie abajo del dn-
galo inferior de la caja, después de lo cual dicho rodille
se detiene y la caja se pone en través de este rodillo

(fig. IV) con lo que se presikna el trozo T-1 a la Vez con-
tra la superficie dirigente y la superficie de base de la
caja.

En le presente forma de realizacidn, un segundo ro-
dillo premsor -47- o rodillo inferior, presiona tembién =
le cinta contra ls superficie de debajo de la cajs.

El pivotamiento del brazo de mando -44- hacia atrés,
llamado aqui carrers o movimiento de colocacidn, eslrededor
del eje de su drbol =45-, esta producido por el empuje ejer-
cido sobre el rodillo -—46- de lé caje =-B- que gvanza, y esta
impulsidén es transmitida por los pifiones =50~ y -5l- para
hacer girar al pifién -52- en un angulo de al menos 902 ‘
en el sentido contrario sl de las agujaé del:reloj (fig. V).

El pasador-disperador cilindrico -~56- llevado por el
pifidn -52- se ajusta en la entalla -55a- de la rueda ~55-,
que queds asi preparada pare rodar al unisono con el pifién
-52~ gl final de le rotacién de éste dltimo. Como que este

rotacidn es de al menos 902, el passdor habrd efectuado un
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movimiento por el cual hebré pasado de su poaic;én "tres
horas" (fig. V) a una posiecién de "mediodfe", y la entella
siguiente ~55a~ del trueque habrd sido lleveda a la posicién
de "tres horas", es decir, habrd girsdo lo suficiente para
que el pasadcr -56- se ajuste al comienzo de la rotecidn
siguiente.

Cuzando la caja & precintar -B- ha adelantado al ro=-
dillo -46-, el brazo -44-, a ccionado por el resorte —53-
que actia por intermedio de los pifiones ~5l- y =50~ y del
eje —-45-, pivote yefectia lo que hemos llamedo su carrers

de "retorno" o hacia adelante, hasta que el brazo -44- haya

' sido parado por la nervedurs -23a- y que este brazo y el ro-

dillo prensor superior -46- ocupen sus posiciones normales
reﬁreeentadae en la fig. III, El mismo impulso es trensmi-
tido por el pifién -5l- al pifion -52- y hace girar a este
dltimo en al menos 902 en el eentido de las agujas del reloj
(fig. V). Cuando el pasador-disparsdor -56- deja su posi-
cidén de '"mediodia" al comienzo de esta rotecidn, el contec-
to de su semiplano ~56a~ con la pared de le entalle -~55a-
provoce le rotgeién o rodedura del pasador =56~ hasta que
este pasador se suelta del trinquete -55-. Este ltimo per-
manece, por consiguiente, immévil,’ y como les entellas -56a-
estén espaciadas les unas de las otras a 902 y el pifién -52~
gire al menos 902, el pasador -~56~ queda colocado‘enfrente,'
de una Bortadura cuando el trinquete se pare en su posicién
"tres horas" (fig. V), la lémina del r esorte -57- hace gi-
rar suficientemente al pamador pare obligarle a engenchar-
se en la entalla, donde queda lista para el ciclo de dis-
tribucién eiguiente. . ‘

La rotecién en s entido contrario al de las agujas del
reloj precedentemente descrita del trinquete -55-, hace

girar la ruedas distribuidors -25- al unisono con dicho
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tringiete, esta rueda desenrrolle entonces la cinta ~-T-
de la bobina de alimentacidn ~R- por el efecto de la
adherencie temporal de la cinta con las superficies de
téms —-a- y -b- previstas s una tel seperacidn alrededor
de la posicidn periférica de la rueda, y seccionan dicha
cinta en longitudes por el empuje que dicha rueda ejerce
éobre ells entre el cuchillo -X- de un elemento =28~ y el
rodillo de soporte =26-, la porcidn seccionada (tal como
T-2) queda mantenida por las superficies -a- y -b- de
aquel de los elementos gue eata situado directamente de-
lente del elemento encarado que efectia su corte. Entre
tento, el curso de pose (ocasionado por el objeto) del
brazo =-44- (que arrastras la rueds como sntes se ha déacri—
fo) ha trensmitido su movimiento por el intermediario del’
grbol -45-, de los brazos -64-, -65-, -66- y del drbol
-61-, de manera que hare girar el brazo porta-pasador
-62- hacie abajo, de tel suette que el pasador —63- no
entra en contacto con el tope -3l-. Ello permite &l ele-
mento -28- que mantiene el trozo cortedo T-2, permanecer
en le posicidn de corte directemente hasta el fin de la
rotacién de 902; elAtrozo T-2 habiendo llegedo entonces
a la poeiciénvde distribucidén y el brazo —44-~ habiendo
terminado su carrera inicial o de coloéacién. Para le
carrera de retroceso, el brazo =~44-, obrando’nuevamente
por el intermediario del eje -45-, de los brazos 464-,
-65-, -66- y del eje -61l-, hace rodar el brazo porta-pa-
pador -62- hacie arriba, dursnte cuyo movimiento el pasa-
dor ~63- toca al tope -31- y hace pivotar al elemento
=28~ haéia lo alto y pasa de la posicidn de cortar a la
posicién de distribucidn; el trozo entonces llega & la
"posicidn de colocaeién" (ver la pieza T-1 de las figu-
res I & la III). B
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Al comienzo del ciclo siguiente, el elemento -28-
es conducido de la posicidn de distribuocidn a la posicién
de corte en razdén del hecho de que su tope -3i- toca el pa-
sador -Tl- durante le rotacidn de la rueda =25-.

Se ve asl que la fuerza del objeto mdvil -B- es uti-
lizada para desarrollar y seccionar le einta, mientras que
el dispositivo de resorte -53- sirve unicamente pers efec—
tuar las tareas més ligeras que consisten en volver al bra-
z0 -44-‘y otras piezas & su posicidn normel y hace rodar
los elementos -28~. En otros términos, el desenrrollamiento
¥y el fraccionamiento de la cints estdn efectuados pér érea—-
nog accionados durante el recorrido de precintado del brazo
prensor accionado por el objeto; la puesta en posicién de
le cinte y el llamamiento de la mdquina a su posicién ini-
cial, scn efectuadas por los drganos accionados por la ca~
rrera de retorno condicionada por el resorte del brazo pren-
sor; el resorte se arma cada vez durente la carrera de pues-
ta a punto del bragzo. No obstante, sieas{ se deses, se pue-
de hacer de maners que el recorrido de puesta a punto, con-
dicionadé por el objeto, del brazo haga rodér los elementos
~28~ al mismo tiempo que lsa rueda ~-25-, resultado que se
puede, por ejemplo, obtener fijando (de la maners preceden-

temente descrite) el pasador mévil —63- de forme qﬁe entra

- en contacto con los topes -31- cuando la rueda -25- gira.

Pero el retraso dado a la rotacién de los elementos hasta

la posicidn seliente de forme que esta rotacidn no + enge

~ lugar, més que durante la carrera de retroceso del brazo

(resultado que se obtiene por ejemplo haciendo cseilar el
pesador -63- de la manera descrita), ofrece una proteccién
contra el riesgo de que un trozo cortado de cints see pro-
Yectado sobre el camino de un objeto en via de precintado

antes gque el objeto precedente haye sido sepsrado-de la
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méquina, ceracteristica que es particularmente ventajoea,
en el caso de precintado de objJetos de gran longitud.

El objeto en curaso de precintedo puede ser propul-
sado o0 empulado & lo ancho de la pared superior -21b- e
mano o de otro modo. Uno de los objetos de e sta invencidn
es que estd accionada la maquina de precintedo automdtice,
dnicemente por el movimiento del objeto en vias de pre-
cintaje cuslquiera que sea la menera por le cual el mo-
vimiento es comunicado al objeto.

Pueden colocarse dos maquines uno Jjunto a la otra
(de forma que se gjusten sobre sus costadoe’o extremida-
des o en otra posicidn) con sus paredes superiores ~21b-
vueltas le una hacie la otra, como se representg en la
fig. XII; o en une poeicién anguler una respecto a la
otra, pare permitir s los objetos que pasen entre ellas,
ser precintedos sobre dos bordes diferentes a la vegz.

Se puede hacer funcionar todo el dispositivo en
une posicién cualquiera. No es necesario que la pared
superior 21 b- esté de cars arriba ni gue sea horizontal. '

Los dispositivos de precintado egtablecidos conforme
& los principios de este invencidn, pueden ser incorpo-
redoe a los de otras mdquinas, teles como mdquinas o
aperatos para envolver, empaquétar, seller, etiquetar y
marcar.

En general, a los efectos legnles de esta patente

de introducecidn, geran varisbles cuantos detalles no

‘afecten, alteren, cembien o modifiquen la esencig de los

perfeccionamientos descritos.

NOTA.

Se reivindica como objeto de eate Patente de intro-
duccidn:

l.- Unos perfeccionamientos en loe aperstos distribuidores
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de cints adhesive y en sus dispositivos de colocacidn, gque
se ogracterizan por el hecho de comprender los medios éara
desenrollar la cinte de una bobina y hacerle avanger hecis .
le posicién de colocacidng los medios, acecionados por el

570. movimiento del objeto sobre el cual se efectie la colocacidn
de la cinta, pera transmitir directamente la fuerza motriz
producids por el objeto s ﬁrecintar'a los medios de desen-
rollamiento y de avance de la cinta, mientras que e ste ob-
jeto a precintar esté en movimiento.

575. 2.~ Los propios perfeccionamientoé de le reivindicaciéy an—
terior, caracterizados por el hecho de comprender los medilos
de arrastre, que sirven para désenrollar la cinte de una
bobine y para seccionarle en trozos, y loe medioes accionados
por el movimiento del objeto sobre el cuel la cinta estd en

580. disposicién de ser colocada, pera transmitir directamente
| la fuerze motriz producida por el objetoc a precintesr a di-
choe mediocs de arrastre mientras que este objeto estd en
movimiento.
3.~ Los propios perfeccionamientos de las reivindicaeiones
585. anteriores, caradterizados por el hecho de conmprender un
mecanismo que sirve pars desenroliar uns. cinte adhesive sen-
gible e la presién, de una bobina y pars hacerle evanzer ha-
cie una posicién predeterminede; loe medios para efectuar
le puesta en posicidn de un trozo de cinta, dé forma que
590. gquede diepueato.para tomar contascto con el objetb mientras
el movimiento de dicho objeto sea hacia y contre la care
edhesiva del t rozo de cinta puesto en posicidén sobre el obf
jeto; comprendiendo estos medios, un Srgano prensor mévil
que estd dispuesto, normalmenté, a espeldas del trozo de la
595. cinta y destimado a ser movido por el objeto cuando éste
tome contacto con el trozo de cinte y el drganc prensor; los

medios para devolver el Srgano prensor a su posicidn nor-
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el objeto; y los medios de mando, mecdnicos, accionados

por el movimiento de colocacién determinado por el objeto_
y dicho 6rgan6 prensor pers acclonar directemente dicho me-
canismo de modo que desenrolle v hags avanzer la cinte mien-
tras el objeto estd en movimiento. '

4.~ Loa proploes perfecclonamientos de les reivindicaciones
anteriores, caracterizedos por el hecho de comprender un
mecenismo de arrastre que sirve pars deeaﬁrollar una cinte
adhesive y sensible a la presién de una bobina y mre sec-
cionarle en trozos, y un mecanismo de puesta en posicién
que sitdas sucesivamente los trozos seccionados en una posi-
¢ién de colocacién predetéfminada, donde quedan dispuestos
para recibir el contacto del objeto a precintar en movie-
miento hacia le care adhesiva de un pedazo de cinta.

S5.= Los propios perfeccionamientos de las reivindicaciones
anteriores, caracterizados por el hecho de comprender un
resorte, que sirve para volver al 4rganc prensor a su po-
sicién normel despuées que el trozo de cinta ha sido aplice~
do sobre el objeto.

6.~ Loa propiocs perfeccionamientos de las reivindicaciones
anteriores, caracterizados por el hecho de estar previstos
medios de mando mecdnicos accionados por el movimiento de
retorno (provocado por el resorte) del érgano prensor mé-
vil; para acciomr al mecanismo de pueste en posicidn, de
forma, qué un nuevo trozo de cinta sea automdticamente en-
tregado y llevado a la posicién de colocacidén, después que
el trozo precedente hays sido ya aplicado.

Te- Los propios perfeccionamientos de lgs reivindicaciones
anteriores, ceracterizados por el hecho de que el Srgano
prensor mdvil, sea un rodillo que gira loco sobre un brazo

basculante.
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630. 8.~ Los propios perfeccionamientos de las reivindieaéionea
enteriores, caracterizadoé por el hecho de comprender un
mecenismo distribuidor que sirve para desenrollar de una
bobina de almacensje gna cinta adheaivg éensible a le pre-
8ién, para seccionar eata cinta en trozos Y pare coloear

635. los trozos sucesivamente en una posicién de colocacién pre-
determinade donde estdn listos para tomar contamcto con un
cbjetb durente el movimiento de dicho objeto hacia y contra
la cara adhesiva de un trozo de cinta puesto en posicidn;

- porgue comprende medios para aplicar el trozo de cinta pues—
640. to en posicién sobre el propio objeto , quedando formado
estos medioe por un drgano prensor mdvil, normalmente dis-
puesto detrds del tromo de cinte destinado a ser movido por
~ el objeto cuando ésfe es conducido contra el trozo de cinta
R4 el érgeno prensor; comprende los medios parea conducir el
645.  Orgeno prensor a su posicidn normal después que el‘trqzo de
cinta ya ha sido aplicado sobre el objetd, ¥y loe medios de
mando mecanicos accionados por el movimiento de colocacidn
(provoeado por el objeto) dek Srgano prensor mévil para accio-
nar directamente dicho mecaniemo distribuidor mientras que
650. el objeto estd en movimiento vy e fectudndose automdticamente
el suministro de un nuevo tr;zo de cintg y ei,regreso a la
posicidn de colocacién despuds de la colocacidn del trozo
precedente. '
9.~Los propios perfeccionamientos de las reivindicaciones
655. anteriores, caracterizedos por el hecho de comprender un
brazo oscilante scbre el cual el rodille prensor estsé mon-
tado de modo rotativo, para aplicar el trozo de cinba sobre
el objeto; por comprender los pifiones satélites a este bra-
zo, de modo que puedan recibir una oscilactén; por compren-

660, der un embrague en un solo sentido de accidn, acdplando los
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pifiones y un mecanismo de arrastre de cinta, de tal menera
que la carrera de colocacidn (dirigida por el objeto) del
brazo, accione el mecanismo de arrastre para desenrollar y
partir un nuevo trozo de cinta; con un dispositivo de resorte,
para devolver el brazo a su posicién normal, con los medios
asociadps al mecanismo de puesta en posicidn de cinta y con
el brazo, gracias a los cuales la carrera de retroceso del
brazo sccione gl mecanismo de puesta en posicidén para efec~
tuar la puesta en posicidn del nuevo trozo de cinta.

10+~ Los proploe perfecclonamientos de las reivindiesciones
anteriores, caracterizados por el hecho de que este aparato
comprenda los medios de distribucién que sirven pars llevar
trozos sucesivos de cinta adhesiva e una posicién predeter-
minade en donde toman contacto con un objeto durante el mo-
vimiento de dicho objeto haeia y contra dichos trozos; por
un drgano prensor oscilante que sirve pars aplicar un trozo
de cinbta sobre el objeto bajo la influencla de dicho mo-
vimientoif por los pifiones acoplados de manera que oscilen
por los movimientos que el érgeno prensor efectia, y pro-
visto de un embrague en un solo sentido dimspuesto entre los
pifiones y los medios de dietribucién de la cinta, gracles

al cual el movimiento de colocacidn del Srgano prensor efectia
un nuevo funcionamiento de los medios de distribucién para
efectuar la puesta en posicidn sutomdtica de un muevo trozo
de cinta.

ll.~ Los propios perfeccionamientos de las reivindicaclones
eanteriores, caracterizados por el hecho de que el distribui-
dor de cinta comprende una rueds que sobre su periferie pre-
senta bordes o filos cortantes que seccionan las cinta que
vasa glrededor de la rueda mando se presionan contra un ro-
dillo de soporte, porque este rodillo de soporte comprende

una camisa superficial, un anillo y una camise interior
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elédstice colocada entre la camisa superficial y el anillo
central suficientemente flexible para permitir a la camisa -
de apoyo o guia que complete la accidn cortante de un bor-

de afilado, pero suficientemente eldstico y resistente para
permitir a dicha camisa de apoyo y gufa que trabaje como un
soporte contra el cual un borde cortante pueda ajustar les
einta para partirla.

12.~ Los proplos perfeocionamientos‘de las reivindicaciones
snteriores, caracterizados por el hecho de que el dispositivo
comprende medios para contener una prdvisién de cinta, una
rueda de arrastre destinada a desenrollar la ointa almacena-
da cuando esta rueda gira con la cinta pésando slrededor

de ella; medios para cortar ls cinta en longitudes determina-

des y proporcionados por la rotacién de la propia rueds, con

uno o varios elementos rotativos destinados a ejercer una

accidn de apresamiento o de retencién de la cinte para man-
tener un trozo seccilonado; medios para hacer bascular este

elemento alrededor de su eje a fin de proyectar la longitud

‘seceionada hacia el exterior hasta una posicidn de coloca-

cidn predeterminada en donde la cinte queda dispuesta para
recinir el contacto de un objete durante el movimiento del
mismo hacia y contra la cara adhesiva del trozo puesto en
posicidn; por un rodillo prensor dispuesto normalmente detrds
del trozo de cinta puesto en posicidn y que sirve para apli-
car y adherir este trozo sobre el objeto en movimiento; el
rodillo estd movido por el objeto cuando éste es empujado
contra el trozo de cinta y el rodillo, que estd montado so-
bre un brazo oscilante en forma rotativa, por unocs pifiones
asociados con este brazo de forma que acusan su oscilacidn
por embrague segin uq.eolo sentido de accidn; dicho sentido

estd dispuesto entre los pifiones y la rueda de arrastre;
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gracias 8 cﬁyo acoplamiento, la carrera de colocacidn (;ea—
sionada por el objeto) del brazo, meve la rueds de arras-
tre para desenrollar y seccionar un nuevo trozo de cinta;
por un diapoéitivo con resorte gue sirve pare devolver el
brazo a su posicién normal; y por uwnos medios asociados a
los medios de pivotémiento de los elementos y al brazo, gra--
clas a los cuales la carrera de retroceso del brazo hace
Pivotar al elemento que mantiene dicho nuevo trozo de cinta,
e fin de situarlo en posicidn de coloceecién.

Sean cuales fueren las circunstancias que conocurran
con la esencielidad de la Patente de introduceidn definids
en las anteriores reivindicaciones, cual objeto es:
13.~ "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS DISTRIBUIDORES
DE CINTA ADHESIVA Y EN SUS DISPOSITIVOS DE COLOCACION™, -

Consta la presente memoria de veinticuatro hojas folia-
das, mecanografiadas por una sola cara y del dibujo unido |
a la nisma.

Barcelona cuatro de marzo de mil novecientos cincuenp.

ta y tres.
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