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las telas de material termoplédstico por su propie-
dades de-impermeabilidad. brillantei de colorido, transpa-
rencia y rlexibilidad, resultan especialumente adecuadas para
la confeccién de impermeables, bolsos, monederos, gorros
para baiio, Ilotadores para la playa, cortinasg pare duchag
- 1 «
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¥ otras aplicaciones similares.

Hasta nace poco estas contecciones se efectuaban del
mismo modo que si Se tratase de confecciones de ropa, es de-
cir, cosiéndolas a mano o a miquina con hilo de coger. Este
procedimiento debido a la transparencla de las telas plésti-
cas y a la brillantez de su colorido, resultaba inapropiado
ya que los hilos de las costuras desbacaban en forma anti-
estética del conjunto de la pieza terminada y el trabajo no
quedaba perrecto en cuanto a presentacién y vistosidad. Por
otra parte, como las telas de material termoplédstico tienden
con el tiempo a perder su primitiva flexibilidad adquiriendo
una cierta dureza y rigidez, éste rendmeno na venido dando
luger a que las prendas cosidas con hilo, especialmente en
los lugares someticos a moviﬁianto o traccién, tiendan a
desgarrasgse siendo muy dificil su restauracién o aprovecha-
miento cuaendo ello ocurre,

Igualmente, en el caso concreto de los impermeabhles
las costﬁras no llegan a ser nuneca campletamﬁnte per@éticas
e impermeables, y en caso de lluvias era imposible evitar que
alguna pequeila cantidad de agua penetrase en el interior del
impermeable a través de dichas cosburas cosidas con hilo.

En el caso de los gorros pars batio este defecto se
hacia evidente en todo su rigor, ¥ adeuds la accidén del.‘
agua y de los rayos solares corrompidn el hilo dejando pre-
maturamente ¢l gorro, fuera de uso.

En los flotadores de playa era casi imposible lograr
un cogide yue garantdzase la nermeticidad ¥y seguridad gue

debfa existir en los mismos para ;ue las personas no nadado-

. ras pudieran confiarse a ellos con toda scguridad.

Es por tode lo exzpuesto jue la necesidad de un cosido

- 2 -
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en toima de soldadura ininterrumpida se nacia evidente en
la conreccidn de prendas con telag de material termoplds-
tico. ‘
Tenienio en cucnta gue estas telas terum@lésticas
tienen la propicdad ‘de un bajo punto de rusién por calor
¥y que una vez c¢n ese estado de fusidh las piezas se ;uel-
den al ser sometidas a presibn, era obvieo qué talés telas
podian ser soldadas entre si siguiendo un procedimiento
adecuado. Para ello hay yue tener cn cuenté que sicundo el
material citado muy mal conductor del calor y solidiricén-
dose muy répidamenté los puntés en fusién, no existe la
posibilidad de calentar previamente lacs telés ¥y unirlas
a contimuacibén par. gue se suelden pues al hacerlo se en-
cuentran ya frias, o sea . uc hay yue aplicar el cglor en
la junta a soldar y en el case concreto de tener gue unir
o soldar dos telas por medio de calor y presiém hay gue
aplicarle dos piezes wetdlimas calientes por la parte ex-
teripr de la wnidn y naturalmente por alcanzar mayor tem-
peratura las capas exberiores, por hallarse en contacto
directo con las placas calientes, cuando el calor llegz
a 1la Junta a soldar las partes cxteriores se pegan a las
placas portadoras del calor pro&uéicndo arrugas y rebordes
no siendo por tanto prdctico el utilizar el sistema de
soldadura por eplimacién del calor extafior. '
Todas estas desventajas del cogido corriente y
calentamiento por calor exterior desaparecieron con la
inmovacién de efectuar su soldadura por medio de corrien-
tes de alta frecuencia, ya que los materiales termo&plés-
ticos son buenos alslantes de la clectricidad y tienen

unas caracteristicas dieléctricas (ue permiten su calen-

- 3 -



&5

208498 .V

tardiento y fusidn por corrientes de las citadas.

L empleo de las corrientes de alta frecuencia para
la soldadura de telas termo-plésticas ha dado lugar a la
creacién de varias méquinas o aparatos (ue tienen por fina-
lidad la realizacién de tales soldaduras. .

Sin embargo, se ha podido comprobar en la préctica
que las néquinas ya conocidasg de las citadas, adolecen de
diversecs inconvenientes, los cuales han side totalmente
solventados con los perfeccionauientos objeto de esta pa-
;ente de introduccidn, los cuales si blen son conocidos en
Bstedos Unidos de Norte-iuérica, no lo han sido hasta la
fecha en Hspafla, ‘

Conforme a los perfeccionamlentos objeto de esta -
patente de introduccidén la méquine de referencia se carac-
teriza essncialmente por estar constituida por dos mecanis-
mos, uno superior y otro inferior, portador cada uno de su
corresponflente electrodo, efectuédndose entre ambos elec-
trodos el arrastre de la tela o telas termopldsticas a sol-
dar por los citados électrodos, estando constituido cada
uno de estos electrodos por un rodillc y cada uno de estos
rodillos estd dotado de.fuerza motriz propia.

Ambos mecanismos c¢itados estan sincronigzados y,
asimismo, en conexién con érganos mecdnicos apropiados y con
un oscilador generador de corrientes de alta frecuencla.

Como otras caracteristicas de lé mé,uina perfeccio-
nada de reférencia pueden indicarse las giguientes: la faci-
lidad del cambio del rodillo-electrodo superior paraula ob-
tencidn de acuerdo con la forme de los nervios o salientes
existentes en la periferis del mismo, de soldaduras sencl-
llas o mdltiples, rectilineas o no, continuas o intermiten-
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tes; la regulacién a pedal de la velocidad del motor eldc-
trico y giro de los rodillos~electrodos conforme a las nece-
sidades o convenicncias del trabajo a realizar; la indepaﬁ-
dizecién a voluntad del rodillo-electrodo superior, mediante
elevacién o alzamiento del mismo por el accionamiento de uns
palanca movible & mano o por pedal; empleo de electrodos vi-
trificados, pintados o cubiertes de un aislante para evitar
la fomacidén de chispas jue podriean ocasionar deterioros en
las telas termopldsticas a soldar; aislamiento del rodillo-
electrodo inferior y concretamente del disco metédlico que

lo constituye, que es el electrodo propismente dicho, median-

te la disposicién alrededor del mismo de sendos discos de

material aislente, aumenﬁando de aste modo, al propio tiempo,
la superficle total del electrodo inferior para facilitar la
capacidad de arrastre de las telés de pléstico a soldar.

Para la mejor compransién de la pfesente patente de
introduccidén, y & titulo tan solo de ejemplo, se acompallan
los dibujos de las dos hojas adjuntas en los cuales se re-
presenta un caso de realizacién préctica de 1os perféccio-”
nenientos de referencia.

I2 Figura 1 muestra.una vista esquemédtioca del conjun-
to de la méquina. 7 '

Ia Figura 2 muestra una vista lateral, y parcialmente
en cbrté, de la miquina.

Ia Plgura 3 musstra de frente los mismos dispositivos
represeﬂtados en la Fig. 8.

I1a Figuravé muestra un detalle, corte parcial, del
disposi%ivd de alzado del electrodo superior.

Ia Figura 5 muestra en detalls una vista lateral

del electrouo suparior.
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la Figura 6 muestra una viste en planta del tablero
central de la méguina.-
" La Figura 7 muestra de frente un corte del electrodo

inferior y dispositivos préximos al mismo.

Ia figura 8 muestra tambien lateralmente otra vista
del eléctrodo inferior.

Ia Flgura 9 muestra igualmenté otro corte del electro-
do inferior, segun lfnea A-A de la Fig. 8

Ia Figura 10 muestra un detalle del modo de realizarse
el contacto en el electrodo inferior.

Ia Figura 11 muestra esquemfticamente el modo de rea-
lizarsé el alzado por pedal del electrodo superior,.

_ Ia miquina de referencia estéd constituida por uns mesa
o tablero horizontal -l sobre el gque va dispuesto un cabe-
zal o cuerpo acodado ~2-~ similar al de las méyuinas corrien-
tes de‘coser. Este cuerpo -2- es de hierro fundido o de alu-
minio, pudiendo ser tambien de plsncha metélice, madera u
otro materlal apropiado.

Por debajo del tablero -l- va diSpuesto'un,eje horizon-
tal -3~ que apoya, por sus extremos, en unocs cojinetes -4- y
-5=-, y cuyo eje puede girar conforme se indica mas adelante.

In la parte inferior de la mesa o tablero -l- va dis-
puesto otro eje horizontal -6- sobre el que van montados
unos pedales -7- y -8~ cuya funcidn se explica tambien mas

adelante, y asiﬁisno va montado un motor eléctrico ~9- pro-

visto de engrane sin fin en el extremo de su eje-motor parza

acclonar, a través de una poleé ~l0-, & otra polea -l1ll- aco-
plada scbre el eje -3-. 7
Sobre el eje -3~ va montada asimismo otra polea =-18-

cuya correspondiente correa -43-, despues de atravesar el
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tablero -~l-, acciona a otra polea -13- dispuesta sobre el
eje omvédstago horizontal -l4- diséuesto en el interior del
cabezal -2- y cuyo eje por un extremo apoya en un cojluete
mientras gue en el éxtremo opuesto pregenta un casquillo
con un pifién dentado =-15- gue acciona, a voluntad, a todo
el mecanismo superior portador del correspondiente electro-

do y cuyo mecanismo se detallard mas adelante.

Sobre el tablero o mesa -l- y a un lado del miamo
va instalado un oscilador generador de corrientes de alta
frecuencia ~l6- y en lugar convenicnte va dispuesto un reos-
tato ~l7- limitador de velocidad. Como se comprenderd, el
osgcilador generador citado -=l6- podria ir instalado con in-
dependencia del tablero -l-, O sea en lusar aparte.

| Kl mecanismo portador del electrodo superior esté
constituido por los elementos ¢ dispositivos que se citam a
continuacién. |

Junto al cabezal -8& va acoplada una pieza o placa
soporte -18- de hierro fundido u otro material apropiade y
que resulta perpendicular al eje -l4-, cuya pleza presenta
unés salientes acodados, uno superior -18-, otro inferior
~19’~ y otro intermedio -19’’-,

Atravesando los citados salientes -19-19’-19’’-
va dispuesto un arvol o eje vertical ~20- jue en lugar pré-
ximo a.su parte superior lleva acoplado un pifién cénico =2l-
Y en su extrewmo irferior lleva accoplado un piffon cilindrico
-22-.

El citado cje -20- puede desplazarse longitudinal-
mente (contorme indicem las rlechas de la ¥ig. 3) al objeto
de deséngranar el piién -21- del piﬁén,-lﬁé con lo cual en
este caso todo el eje ~-20- yueda inmovilizade, juedando, en

- 7 -
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conseduoncia tanbien sin wovimiento el mecanismo de arrastrs
de las telas pldsticas a soldar y tambien sin poder girar el
rodillo electrodo superior contorie se veri unas adelante., HL
desplagamiento de dicho eje puede lograrse aprecianto un pivo-
te -23- arisiculado por cu parte inferior al-eje ~20-, ¥y para
volver a engranar s suiicicnte apretar sobre la parte supe-
rior del citédo eje =L0=-. ‘ ‘

Frente a la placa-soporte -1l8~ va Gispucsto un dis-
positivo -24- porta-clectrodo el cual estd constituido por
una pieza olargada {dec aluminio, material pléstice u otro

naterial ¢propiado) (uc Gesliza por entre unas gufas de los

salientes -19%- 19”’w, Esta pieza -84~ pucds sufrir un movi
miento dc ascenso y descenso {couo indican las flechas de
la Figs. 2 v 3 ). '

) Tl dispositvivo =-g4- en su parbte superior presaﬁﬁa
un ensanchamianto -35= con Cog orificios, uno de los cuales
es atravesado por una espige -26- la cusl, después de atra-
vesar asimisno el salientc superior -l1lY-, asoma al exierior
en forms de cabeza -867- con,grafilado exterior para poder
hacer girar o wmano a dicha espiga la cual va provista de
rosca por el lugar ypor donde atraviesa el sallente ~l9-. Gi-
rando en un sertido u otro a dicha caveza -86°‘- se regula

la ¢istancia entre los dos clectrodos superior e inferior,
puesto ;uc com dicno ziro ascicnds o desciende mas O enoOs
1z pieza -4~ portadora cel clectrodo superior.

Bn el otro oriticio dc la pieza -25-~ encaja otra
espiga -27- que atraviesa igualumente a la piesza o saliente
superior -~19- y termina superiomaerte cu lu caveza exterior
-27’~. Bsta espige, similar a la ~£6-86‘-, va tamblem pro-

vista de rosca en el trozo Jue abtruvicega vl saliente -1l¥e-,

- 8. =
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y en el espuclo culsbente entre dicho saliente -19%- y ensan-

chaniento -85-, tal espiga va rodeada de un muelle o resorte

. espiral -&C-., Segin se sccione a derecha o a izguierda a la

cabeza -27°~ de la espiga -37- se resulala presién a ejercer,
a través dc¢ la pleza -84~ y clectrodo superior, sobre las
telas plésticas a soldar.

De lo dicuo se infiere por tanto yue la egpiga
~26=26"= constituyc un dispositivo rezulador de separacién
de electrodes, micntras ,uc la espiga ~27-27°~ constituye
un dispositivo rczulador de présién sobre las telas & soldar.

Bn la parte inferior de la pieza =24~ va dispuesta
una pieza -8U- en loimua de horyuilla ue cn su parte inferior
presenta un eje ~30- que sujeta al electrodo -3l- gque es un
rodillo capazm de girar sobre ¢l eje citado al recibir movi-
niento de una rueda dentada -32~ capaz de engranar con el
engrane =22~ del ¢je -20-. Dicho cJe estd provisto de uma
chavebta quc atraviesa la parte central'del cuerpo o rodillo
electrodo superior =-3l-.

Kl citado rodillo -Jl- estd constituido por un aro
de aluminio; latén, bronce u otro material adecuadeo, cuya
llanta presentar’a el perfil y Tomma mas conveniente a la
figura de la soldadura uc se deba efectuar. Preferiblemente,
a fin de evitar los cfluvios o chispas gue podrian deteriorar
los élésticos, debido al gradiente de tensiédn de alta fre-
cuencia (ue se¢ forma, la totalidad o solo la parte perifé-
rica de¢ dichio redillo ~3l- estd vitrificada mediante un recu-
brimiente de vidrie, porcelana, material plastico o afin.

Junto a la pieza =LY%~ va dispuesta otré pleza als-
lante —33- suc lleva acopladas unas launinillas de contacto
-84~ alimentaudas por corriente de alta frecuencia procedente

- 9 -
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del conductor -35-. El extreno de cuda una de estas lamihi- ;
lilas -34- es portador de una bolita de acero o similar gue
encaja en una rawura o gargaenta cireular ~31’=~ ,ue presenta
la parte metdlica del rodillo-electrodo -31l~ y por donde
tiene lupgar la toma de corrlente citada. Dicho rodillo ~31-
presenta a su alrededor dos masas aialantés, tamblen en for-
ma de rodillos =36- y -37- con objeto de aumentar la super-
ficie de arrastre de las telas a soldar.

Se couprender’a ue las plezas -24-29- y -33~ po-
drian ser de un material pléstico gpropiado para formar un
cuerpc Unico.

En la pérte central posterior de la pieza -24- va
dispuesto un tét&n trnsversal -38- sobre el jue actda una
palanca de elevacibn -39-~, con dispositivo de retencién -40-,
mediante 1a cual, accionada a maro o por un pedal -7- (Figu-
ra 11) se eleva el dispositivo portaelectrodo para facilitar
la colocacidén de la pieza a soldar debajo del wmismno electro-
do o para retirarlae una vez efectuada 1a soldadura. De tener
las dos manos ocupadas el opcradGor lc es més récil y'cémodo

el accionamiento del pedal -7-, el cual por las palancas

CW7’e 7 ye-7’’’w acciona a la pieza -39-,

El pedal -8~ sctda como control del interruptor de
puesta en marcha del motor -%-, del oscilador generador -16-
de corriente de alta frecueuncia, y regulador de la velocidad
de glre de los electrédos superior ¢ inferilor. '

En.necanismo de arrastre inferiorxr portaddr del elec-
trodo.correspondiente se halla dispussto debajo del tablcro
-1~ de la nécquina y consiste en ¢l eje motriz -3~ antes ci-
tado, accionado por la polea -ll- y correa -4l-, cuyo eje
acciona el elecctrodo inferior -48- 4uc en la presente méuina

- 10 -
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es fundamental.

1a polea -1l8- se halla relacionada con la polea =l13-,
a través de la polea‘-43-, gquedando de este modo sincroni-
zado el movimiento de ambosedlectrodos ~31- ¥ -42-.

El electrodo inferior ~42- estd constituido por un
rodillo metélico ouyé superticie, preferiblemente, estd to-
tal o parcialmente vitrificada mediante un recubrimiento de
vidrio, porcelana o material aislante afin. Ia posicidn de
dicho electrodo ~42- sobre el tablero ~l-, dé cuyo hnivel so-
bresale ligeramente, coincide verticalmente con la del elec-
trodo superior -31- (Figs. 1, 2 y 3).

El tablsro -i; presenta una abertura cubierta por
una pleza de materiel pléstico o vitriricado -44- con ranura
0 abertura central para ¢l paso o asomo del extremo perifé-
rico del rodillo electrodo -42-, HEsbte rodillo -~42-, al igual
que el rodillo-electrodo superior -5l-, presenta su cuerpo
vitrificade y con sl miémo fin, y asimismo presenta dos masas
alslantes laterales —-45- y -46-. tambien en forma de aros, al

objeto de aumentar la superficie de arrastre de las telas

-plésticas.

Tl rodillo electrodo -42- presenta, taembier latéral—
mente, una camnal o ranura circular -47- en gonde encajan unas
bolitas metdlicas de contacto ~48- yue van dispuestas en el.
extremo dé unos tubitos =49~ con resorte interior -50- para
obligar a yue las citadas bolitas -48- ge alojen y depositen
en la canal ~47- para segurar el contacto eldotrico con el
rodillo -42-, Ios citados tubitos -49- van montados sobre
unas pilegzas aiélantes -5l= yue forman cuerpo con la placa o
pleza -44.. De este modo, ¢l electrodo -42- es alimentado
eléctricamente por las citadas bolitas -46-, tubitos -49- y

- ll~
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El electrodo -42- en su periferis es mas estrecho

conductores ~58.

gque en la parte central (como puede verse en la Fig. 9).

Dado el detalle con que ha sido descrito todo el
mecanisno de la presente méquina de soldar su funcionamien-
to as el siguiente:

Se empieza por levantar el electrodo superior -3l
ya sea por medio de la palanca de mano -39- o mediante el
pedal ~7- y, a contimuacién, se colocan encima dei tablero
de la mesa, las dos8 © mas telas de pléstico a soldar, cui-
dendo de que el punto por donde debe iniciarse la soldadura
guede situado encima del electrodo inferior ~42-. 4 conti-
nuacidn, actuando de nuevo sobre la mlama palance ~39- ¢ el
pedal -7~ s¢ hace descender el electrodo supsrior -3l- con
lo cual las telas de pléstico quedaran presionadas eantre
smbos electrodos. El grado o magnitud de esta presién ini-
clal se adapta al espesor de las piezas a soldar o a las carac-
teristicas de la soldadurs, actuando convenientemente sobre
el botén o espiga -27’- del regulador de separacién con lo
cual el resorte ds expansién -28- actda sobre 1a.s blezas
~19-19’~ y -B9- y por tanto sobre el electrodo -3l- regulando
la presién sobre las telas. Verificada esta operacién de re-
gulacidn de presién se pisa el pedal de arrangue -8~ ¥ la
méquina se pone instanténeamente en marcha.

Es evidente que, en virtud del mecanismo descrito,

‘al ponerse en rotacidm el eje motriz -3- los dos electrodos

~31l- y ~42-, dotados de movimliento de rotacién propios ¥
conjugados, empezarédn a girar al unfsono, y animados de igual
velocidad periférica, con lo cual produciran el desplazamien-

to aparejado de las telas de pldstico a soldar,

- Jﬁ -



20

85

k1]

Simulténeamente, QAichas telas, por efecto del calor mé-

ximo gue entre sus caras yuxtapuestas o interiores produce la

tensién de alta frecuencie generada por el oscilador 16w,

entran en fusién y quedan instanténeamente soldadas gracias
a la presidn ejercida por los prapilos electrodos.

-Es obvio, que la soldadura por este procedimiento lo-
grada, ademas de ser contimua, resulta 1rrom§ible y de una
hermeticidad insuperable.

" Para parar la méquina se deja de presionar sobre el
pedal -8~ y se extrae la prenda ya soldada levantando el elec-
trodo superior -3l- en la forma ya explicada. '

HbrmAlmente el cosido o soldadura de las telas se
efectda utilizando los dos electrodos =31- y =48~ de igual
didmetro, con lo yue las telas, por estar animadas de una
milsma velocidad tangenciel, se desplagen simultdneamente
entre los citados electrodos.

Sin embargo, empleando un electrodo éuperior de mayor
dismetro gque el inferlor, el avance de la tela, gue puede
cond@iderarse tambien superior, se produce mas répidamente
gue el de la tela infcrior y como al mismo tiempo va verifi-
cindose su soldadura, se obtiene una confeccién o costura
fruncida o plisgada.

Esté claro gue, variardo la relacién de velocidades
entrc ambos electrodos, bien por el sistema de aumento de
didmctro descrito o por cualguier otro anélogo, se obtendran
fruncidos mas o menos arrugados.

Potestativamente, el electrodo superior, en vez dé
goldar formendo uma costura rectilfnea y continua, soldard
efectuando dos costuras continuas paralelas y rectilineés
si se utilima con este fin un rodillo de dos crestas parale-

- 183 -



las, o soldaré férmando una costura ondulada y continua si
sc utilize un rodillo con cresta de igual forma, o incluso,
soldaré por puntos intermitentes, de mas o menos paso, si,
al efecto, se utiliza un rodillo provisto de dientes, mas o
menos separados entre si. BEn resumen, la fome y caracteris-
ticas de la soldadura obtenida por medic de la méguina que
se ha desorito no son en modo'algunb limitativas y, por cone

siguiente, presentarédm en cada caso, sin salirse del marco

~de la presente patente de introduccién, las caracteristicas

16

20

gue mejor convengan.

El electrodo inferior, por no ser el gue detenmina
el ancho ni la Forma de la soldadura, es susceptible de pre-
sentar mayor anchura.gue el superior, y con este objeto, el
aﬁcnn del‘elsctro&o ~42- propismente dicho ser’s potestaﬁi-
vamente incrementado con el acoplamiento por ambos lados de
sendos discos de materigl aislante, cuya misién, como se ha
indicado anterionnente; es aumentar el efecto de arrastre.
Con este fin la periferia de ambos discos estd faculbativa-

mente grafilada.

Bl oscilador de alta frecuencia -~l6~ funciona a base

 de lémparas electrénicas generando unas frecuencias adecua-

£5

30

das para producir la répidﬁ fusién y soldsdura del pléstico.
la variacibn de frccuencias de dicho oscilador, dentro de
éiertos linites, se consigue por medio de un control manual,
siendo necesario disponer de este margen de varlacién en ra-
zén a gque, por no tener todos los plésticos las mismas carac-
teristicas'dieléctricas, se reqﬁieren distintas frecuencias,
sezin la caiidad del pléstico, si, como es légico, se desea
obtener el méximo rendimiento y calidad de trabajo. Adenés,
el citado oscilador -l6- esté provisto de un control de pd-
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tencila a fin de permitir la soldadura de léminas de distinto
éspesor, e incluso la de tres, cuairo o mas a la vez.

Pacultativamente, este oscilador -l6. estard divi-
d1do en dos partes de las cuales, una corresponderé a la
fuente de‘alimentaciéh situada en la parte superior de la
mdquina, y otra al circuito oscilsmte dispuesto junto a los
electrodos, logrédndose con esta disposicidn que las conexio-
nes de los mismos sean lo mas cortas pesibles. Por ser este
oscllador de baja potencia, no existen tensiones elevadas y
en casc de averia o de otra eventuslidad no existe peligro
alguno para el operador. Por otra parte, por estar las fre-
cuencias generadas por el tal oscilador fuera del campo uti-
lizado en las bandas de radiodifusién no se éroducenAinterfe-
rencias susceptibles de pertubar la normal recepcién de los
aparatos de radio, existiendo adcmés un spantallado del ci-
tado oscilador que hace gque su radiacién al espacio sea prac-
ticanente mula.

Ademas de las salvedades expuestas, em la realiza-
cién de la méquina deacrita serd susceptible de variacién le
forma de transmisién de los mecanismos de la migma, la cuél,
total o parcialmente, € incluso en cowbinacién, podréd efec-
tuafse mediaﬁte correés, cadenas, friccidn o por cualyuier
otro medio compatible con la seguridad de arrastre y sincro-
nigacién yue debe existir en el giro de los electrodos.

BEn genersl, y en la realizacibn de la néquina des-
crita podrén experimentar variaciédn cuantos dctalles de tama-
fio, forma y disposicién no alteren, cambien o modifijuen la

esencialidad propia de la mdiama,
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Ios puntos esenciales jue se reivindican, por no ser
conoci&os ni practicados en Espsiia, por diez allos, para qué
sean objeto de esta Patente de Introduccidn, son los siguien-
tes: ‘ .

l.- Perfeccionamientos introducidos en las mdquinas
para soldar l4wminas de materiales tennqpléstiobs por medio de
cor:ientes de alta frecuencila, caracterigzados esencialmente
porque tales méquinas comprenden dos mecanismos, uno superior
¥ otro inferior respecto a una nesa o tablero, siendo porta-
dor cada uno de dichos mecanisno de su correspondiente elac-
trodo, efectudndose entre ambos electrodos‘el arrastre de la
tela o telas termoplédsticas a soldar por los citados electro-
dos, -y estando constituido cada uno de estos electrodos por
un rodillo, estamdleo dobado cada uno de 4stos de fuerza motriz
propla.

8.~ Perfecclonamientos introcucidos e¢n las néquinas
para soldar l&ainas de nateriules termoplésticos por medlio de
corrientes de alta frecuencia, sezun reivindicacién 1, carac-
terizados porgue ambos wmecanisaos porta-eléctrodos citados
estan sincronigacos anovre si y en cornexidn con 6rganos apro-
pilados y un oscilador generador de corrientes de alta fre-
cuencia,.

5e= FPerfeccionanientos introducidos en las méquinas,
para soldar léminas de maberiales ter.oplésticos por medio de
corrientes de alta frecuencia, scgun reivindicaciones 1 y &,
caracterigados poryue el rodillo elecirodo superior es cam-
biakble, al objeto de poder obtener de acuerdo con la forma
de los nervios o salientes existentes un la periferia del

mismo, soldaduras sencillas o .Gltiples, rectilfneas o no,
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continuas o intermitentes.

4,~ Perfeccionamiantos introducides c¢n las nmiguinas
para soldar léminas.de nateriales termoplisticos por medio de
corricntes dz alta rrecuencia, segun reivindicaclones 1, 8 ¥
3, caracterigzados poryue la velocidad del motor eléctrico
que acciona la mdquine y la de los rodillos electrodos es ré~
gulable a pedal conforme a las necesidades o conveniencias
del trabhajo a realizar.

S,=- Ferieccionauiantos introducidos en las méquinaé
para soldar ldminas de materiales termonlidsticos por medio de
corrientes de alta frecuencia, segun reivindicaciones 1, 2,

4 y 4, caracterizados porjue cl rodille electrodo supcrior
es independizable a voluntad por cl accionamicnto de una pa-
lanca movible « wéno o por pedal. 4

6.~ FPerfcceionamicrtos introducidos en las ndguinas
para'soldar'léminas de moteriales tennoplésticos por medio de
corrientes de alta rfrecucncia, scsun reiviniicaciones 1, &,
3, 4 y 5, csfacﬁcrizuﬁos egencialnente por,uc ¢l cuerpo o
masa interior de los electrodos utilizados estan vitrifica-
dos, pintados o cublcrtos de un aislante para cvitar la for-
macidn de chispas yuc polrian ocusionar delerioros en las
telus termopldsticas. v

%= Porfeccionunicntos iumtroducidos én las mAyuinas
para soldar léainas de nateriales teriopidsticos por medio de
corrientes dc alta frecucncia, sezun reilvindicacicnes 1, &,
Se 4, 5, ¥ 6, caractorizados porjue €l rodillo electirodo in-
ferior, y coucretancnte ¢l (isco metdlico guc lo constituye,
que es el electrodo propiaente dicho, estd aislado mediante
la disposicién alrededor c¢cl :mismo de sendos discos de natbe-

rial aislante, auawtando de este modo, al propio tiempo,

- 17 -



la superficie totul el clectrofo inferior para facilitar
la capacidad de arrustre dc las telas de plédstico a soldar.
8o~ FPERFECCIONAMIEL &"ﬁS INTRODUCIDOS il LadS MAQUINAS
PiRi SOXIDAR I.ALXEI\:;S I .uh{}l.RLaLES EPHOPI»).SEGOS POR L&DIO
CORRIELTES D ALTS FRECURICIA.
‘Ibdo eldo, tal ¥ couo ge deszcribe cu 1a - f&..aor:&a que
antecede y se representa e¢un los planos ,ue se ac:omI;aLéﬁ fy;'

a los fines indicados.

Consta la presente Lixmoria descriptiva de diez ¥ ocho

hojas, escritas a mdguina por una sola de sus caras, folladas

¥y nuncradas, ¥y de Jdos hojas de cibujos que a las nismas se
acompailan.
Eadrld, 26 de Marzo ds 1953

HARIEN DURAN maT
P. A, . .-
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