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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCIUN POR VEINTS ANOS EN ESPARA, A4 FA-
VOR, DE DON ANTCNIO VAREA MORANTE, DE NACIONALIDAD ESPANOLA

‘residente ben‘ Astilleros ‘(Santand.gr), ‘¢/e Industria no 28.

8 0bre:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQ,UINAS DE TORNEAR, MANDRINAR,
FRESABR, TALLAR Y TALAD, "
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La présente in#encién,‘permite reunir en una sola
méquing ias funciones que ejecutan independientemente cada
una de las médquinas que actualmente existen para fornear,
mgndrinar, frésar, tallar y téladrar, que asu vez 1o eje—
cuta independientemente una de otra, con lo que se consi~

gue una reduceifn de v6lumen, que requiere un local més re~

‘ducido por ocupar menor espacio, siendo su precio mucho

més econémico, ¥y por ello resulta ideal para los pequefios
tallerés, garajes, cuartos de herramientas de laé‘grandes
industrias,'ﬁalleres méviles militares y civiles, y simi~
lares, ' 7

Adenmfs de las citadas ventajas reune otrasimuy

estimables tal como que, por el céracter filtiple de las

funciones que realiza, no estari parada la méquina ssi do~

"tada, por falta de labor, ya que sh no 1o hay de una cla—

se lo habré de otra.

Para realizacién del invento que nos ocupa ho es
pre¢i$o sgcrificar ningdn 6rgano fundamental comin a cada
uné de las miquinas citadas, por lo gque sus funciones no
pierden el menor rendimiento y son efectuadas en todos sus
detallesg y cuando se precisé pasar de una forma de-traba- '
jo a otra, no es preéiso modificarvbingﬁn mecanismo, ni
efectuarbcentrado alguno por hacerse todo auﬁomaticémente,
lo que se consigue en el corto espacio ae;fieﬁpo de 8 g 10
minutosa A
‘ Para mejor compresidén de la invencifin se acompa~—
fiapn dibujos en los que:

La Fig. 1%, representa un torno al Que se acopla

- cualquier clase de plato que se precise, La mdquina esté

dotada de velocidades de corte y avance para roscar y ci-

* lindrar, automatico, comunes a los tornos, asi como de mo~ .

-
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vimientos a manoes En la Fig, 12, (1) es el charriot, (2)
es el carro principél, (3) el carro longitudinal, (4) la
bancada, (5) el eje principal, (6) el cabezal, (se puede
hacer con ella cualquier tipo de rosca y el eje del cabe~
zal estd perforado (5))., EL eje (5) lleva una barra que se
desliza por su interior (7) Fig. 2, perforada para permifl'
tir el paso de piezas delgadas y largas, barras, tiranfes-
¥ similares, |

La Fig. 22, representa un mandrlnador Y no hay
mas que hacer la operacién indicada en la Fig. 33 para
que quede la maquina dispuesta, y ello consiste publicamen~
te en quitar el charriot (1) Fig, l2, y poner la mesa de
mandrinar (8) Tig. 32, con sus guias (9) que forman un so~-
lo bloque para el montaje de este conjunto en el cérro lon-
gitudinal (3); una vez sujéto este conjunto se puede inme-
diatamente deslizar el carro [8) sobre las gwias (9) sol-
tando las sujeciones gque la ligan al carro (8) guedando es~
te automiticamente sujeto a todos los movimientos automgti~
cos y de mano del carro (2) segln figura en la Fig.,Eé;

La Fig, 33 y 42 representan una talladora auto-

matica de engranajes rectos y helicoldales y coronas sin

-fin, Se coloca el plato divisor (10) sobre la mesa de man—

drinar (8) dandole mov1m1ento por medio del eje (11) Fig.
22 y 4&, que en cualqu1er momento nos puede suninistrar mo-
vimiento al eje (12) del divisor (10) teniendo de ests for-
ma una solucifn perfecta del sincronismo entre el &rbol por-
ta fresa y el plato diﬁisor, con engranes, cadenas y simi- €
lares colocando el porta ffesa'(IB) Fig. 424 en una sbertu-—
ra que el cabezal tiene preparada al efecto, recibiendo mo-
vimiento del eje del mismo. -

La Fig. 52 es una fresadora., Puede ser vertical
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4 otra posicibn; ésta maniobra puede hacerse a mano o

automaticamente; tiene todos los m¢vimientos automati-
cos y de mano de las otras/méquinss citédas y como divi-
sor, si se precisa, se pﬁede usar el de la tallador§ (lO)
Fig. 42, \ S
La Fig. 62 representa un taladro fadiii}isé;bo~
loca el brazo (14) por el que se desliza cl cahezal (6) -
en posicién horizontal, pudiendo este desiizamﬁe*én to%ﬁ
‘da la longltud del brazo (14), ¥ se desplaza la bancada
(4) seguidsmente, por medio de dos ruedas quedando posa-
da en la parte del extremo de la bancada (15) que a su
vez queda libre para el trabajo tiplco de taladro radial

Fige Ga, 0 sea que la méquina consta de dos bancadas 1a

4 ylalb, ¥ el mismo tiempo, ésta (la 15) sirve de pe—~

destal o base a la (4) para 1as funciones descritas an-
teriormentes. . o '
‘ Bl eje cabezal ésta dotado de ‘una barra:axi&i
'(perforada) (7) Fig, 22 y 62 con mpvimientbs autOmitim
cosg y de mano. l :

‘Naturalmente, el cabezal (6) se puadc desli~

_Zar gsobre la columna (14) con movimientog‘automatlcos

"y de mano..

Ia invencién a que se refiere la presente so-

lic1tud, es suceptible de ser realizada en mﬁ]tloles

" formas sin que por ello se altere la esencla de 1a mls—

‘ma que se reivindica en la siguiente

NOTA

"En resumen; la presente patente de invencifn,
recaerd sobre las siguientes reivindicaciones:

1a .~ Perfeccionamientos en las miquinas de

. tornear, mandrinar, fresar, tallar y taladrar, ceracte-

rlzado, porque el brazo (14) por donde se desliza el cam

bezal, se puede orientar en cualquler éngulo, esPeci31~~
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mente en posicibn vértical y horizontal, bien a mano

"0 automaticemente, si que por esto el cabezal pierda

en absoluto autonomia o implique en nada para su fuhcio—_
namiento, | |

. 224~ Perfeccionamientos, éegdn la anterior rei~
vindicacién, caracterizado porque la miquina esté dota~
da de dos bancadas} la superior para torno, fresadora
mandrinadora, taladradora y talladora, y la inferior pa~
ra taladro radial y mandrinado de piezas-qué.rgquieréh
mucho espécio; ’ |

8 4~ Perfeccionamieptos,'segﬁn_lss anteriores

reivindicaciones, carascterizado porque, la mesa paré'ﬁan-’

drinar, fresar tornear, tallar y taladrar se quita o -

se pone con sus guiag de deslizamiento, formando un so-

lo cuerpo, consiguiendo de esta maners simplifiéar la

‘maniobra al méximo, de forma que la mesa de mandrinar

recibe todos los movimientos automaticos y de mano del
carro transversal.

_ 4a - Perf3001onam1entos, segdn anteriores rei~
vindicaciones, garacterizado porque, el eje (11) en cual~v
quier momento, independienteméhtc de todo mecanismo de |
la caja del carro trahsversal en que va montado; puede

dar movimiento de sincronismo al eje del divisor'(12);
5- -~ "PERFECCIONAMIENTOS EN TAS MAQUINAS DE
TORNEAR, MANDRINAR, FRESAR, TALLAR Y TALADRAR",
Segln se describe en la presente memoria
que dohsta‘dcvcinco hojas escritis a méquina por una
sola cara y dibujos, |

Madrid & 26 de zo de 1953,
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