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M E D  O R I .. jj n z o R 1^ T I 
que s e  acompaña 

a l a  s o l i c i t u d  de

una FATnNTn Dn INVENCION, p o r  v e in t e  añ o s en E sp a ñ a ,

a  f a v o r  de

VICENTE PEREZ E^nCREZ, J . A . , con d o m ic i l io  en ELCHE (A lic a n  

t e ) ,  &e n e o io n a l id a d  e s p a ñ o la .
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"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION J,Za.])C -OM P ISO  DE CAU
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La invenc ión  a que s e  r e f i e r e  l a  p r e s e n t e  memoria, c o n s t i ­

tuye  una novedad i n d u s t r i a l ,  con c a r a c t e r í s t i c a s  y v e n t a j a s ,  

que l a  hacen merecedora de l  p r i v i l e g i o  de e x p l o t a c i ó n  e x c l u s i ­

va que p o r  e l l a  s e  s o l i c i t a ,  ce acuerdo con l a s  p r e s c r i p c i o n e s  

c e l  e s t a t u t o  v ig e n te  ce l a  P ro p ie d a d  I n d u s t r i a l ,  ne 26 de J u ­

l i o  de 19 29, t e x t o  r e fu n d id o ,  p u b l i c a d o  e l  30 ce n .br i l  de 

1930.

La p a t e n t e  de Invención  que s e  s o l i c i t a ,  ha de p r o t e g e r  

Un p ro c e d im ie n to  i n d u s t r i a l  ce f a b r i c a c i ó n  de c a lz a d o s  con p i ­

so  de caucho segdn se  d e s c r i b e  a co n t in u a c ió n ,  con ayuda de 

l o s  c . ibu jos  a d ju n t o s .

hn e s t o s  d i b u j o s  i a  F i g .  l ^ ,  r e p r e s e n t a  un c a lzad o  f a b r i c a ­

do segón l a  invenc ión  a que nos r e f e r i m o s .  La F i g .  2^ muestra 

esquemáticamente l a  p l a n t a  de dicho c a l z a d o ;  l a  F i g .  33 es  una 

s e c c i ó n  l o n g i t u d i n a l  d e l  mismo por  l a  l í n e a  nCB que a p a r e c e  en 

l a  c i t a d a  F i g .  2^ y l a  F i g .  43 i g u a l  s e c c i ó n  t r a n s v e r s a l  por  

la l f n e a  COD de l a  F i g .  i n d i c a d a .

Observando e s t o s  c i b u j o s  puede v e r s e  que e l  c a lzad o  s e  com 

pone de l o s  s i g u i e n t e s  e lem entos ,  forreados por  l o s  m a t e r i a l e s  

que a cont inuac ión  se  ex p re sa n :

a)  Engrimer l u g a r  tenemos un c o r te  de ca lzad o  " E * ,  que p u e ­

de s e r  de p i e l ,  t e j i d o ,  c u a lq u ie r  c l a s e  de m a t e r i a l  p l á s t i c o ,  

et  c.

b)  Una p l a n ta  " F * ,  l a  cual  s i r v e  de apoyo a l  c o r t e  p a r a  e l  

ceñido d e l  mismo a l a  hormq y cuyo m onta je  puede r e a l i z a r s e ,  

c o s id o ,  p egado ,  c lavad o ,  e t c . ,  pudióndo s e r  e l  m a t e r i a l  de d i ­

cha p l a n t i l l a ,  ca r tón ,  f i e l t r o ,  goma, t e j i d o  o c u a lq u i e r  o tro  

a d a p t a b l e  a t a l  u s o .

c) Un c a m b r i l ló n  "G** que t i e n e  por o b j e t o  r e l l e n a r  e l  hue­

co o d e s n i v e l  que d e ja  e l  c o r t e  en su p a r t o  i n f e r i o r ,  a l  u n i r -
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s e  a l a  p l a n t a ,  e l  cua l  es  ¿e  un m a t e r i a l  l i g e r o  t a l  como 

cor dio,  f i e l t r o  o c u a lq u ie r  aglomerado ñe caucho con corcho 

o f i b r a s  v e g e t a l e s .

d) Una p a r t e  de r e l l e n o  <?H" (marcada en negro en e l  d ibu ­

jo )  , que f a b r i c a r e m o s  ae caucho de ¿gran r e s i s t e n c i a ,  pero  que 

por  t r a t a r s e  de una goma de r e l l e n o ,  pueae  s e r  negra  y moldea, 

da, pe rm it iend o  que puedan em plearse  en su f a b r i c a c i ó n  cau­

chos r e g e n e r a d o s ,  con l o  cua l  s e  l o g r a  r e d u c i r  c o n s i d e r a b l e ­

mente su p r e c i o ,  s i n  r e d u c i r  su r e s i s t e n c i a .

e) Y por d l t i  .o, una p e l í c u l a  e x t e r i o r  * 1 "  que envuelve 

e l  p i s o  y que l e  dá su forma e x t e r i o r ,  p u d ién d o se  f a b r i c a r  en 

c u a lq u ie r  c o l o r ,  pero  s iempre  con gomas de g ran  e l a s t i c i d a d

y r e s i s t e n c i a  a l a  a e r a c i ó n  o d e s g a s t e .

MONTAJE Y MODO DD 0FDRa.R: Una g e z  montado e l  c o r t e  * E * ,  

con su p l a n t a  c o r r e sp o n d ie n te  "F**, por  c u a lq u ie r a  de l o s  p r o ­

ced imientos  a n t e s  c i t a d o s ,  (pegado ,  c o s id o ,  c l a v a d o ,  e t c . )  s e  

p roceue  a r e l i e  a r  e l  hueco que en ^ icha p l a n t a  d e ja  l a  p a r ­

t e  i n f e r i o r  d e l  co r te  m ediante  un ca m b r i l ló n  "G" de m a t e r i a l  

l i g e r o :  corcho,  aglomerados  ce caucho con d i f e r e n t e s  s u s t a n ­

c i a s ,  e t c . ,  p ro  ced iéndose  inmediatamente a l a  v u l c a n iz a c i ó n  

de l a  p i e z a  de r e l l e n o  "R" ,  ya s e a  d i r e c tam e n te  a l  co r te  (en 

cuyo caso  no hace f a l t a  e l  cam bri l lón  d e s c r i t o  an ter io rm ente )  

o b ie n  a p a r t e  en molde e s p e c i a l ,  a p l i c á n d o s e  a l  c o r t e  l a  p i e ­

za de r e l l e n o  a s í  o b t e n i d a ,  mediante d i s o l u c i ó n  v u l c a n iz a n t e  

de caucho de gran  poner ad hes ivo  y una vez  a p l i c a á a  a l  c o r t e ,  

s e  p rocede  a su p e r f e c t a  l im p i e z a ,  mediante  l i j a d o ,  e l  cua l  

s e  remonta p o r  encima d e l  l a b i o  de l a  p i e z a  de r e l l e n o  en e l  

co r te  h a s t a  e l  punto " J " ,  t a l  como s e  i n d i c a  en l a s  F i g s .  33 

y 4 3 . ,  a p l i c á n d o s e  seguidamente l a  d i s o l u c i ó n  v u l c a n iz a n t e ,  y 

una vez evaporado e l  d i s o l v e n t e ,  s e  p ro ced e  a l a  a p l i c a c i ó n
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de l a  p e l í c u l a  e x t e r i o r  de goma cruda * i n ,  empezando por l o s  

l a t e r a l e s  o b a n d e le t a s  y recor tan do  e l  exceso  de goma de l a  

p a r t e  i n f e r i o r ,  s i  l o  h u b i e r e .  Inmediatamente despuás  s e  co­

lo c a  l a  p e l í c u l a  de l a  p l a n t a ,  r e c o r t a n d o  igua lm ente  l o s  exce­

s o s  de goma de l a s  p a r t e s  l a t e r a l e s  , pudiendo pro  c e d e r se  a su 

v u l c a n iz a c i ó n  por a i r e  c a l i e n t e  an a u t o c l a v e .

R es ta  so lam ente  e l  terminado de l  p i s o  mediante  un l i j a d o  

y d e sv i r a d o  ne l  nis.no p i p e r s o n a l  e s p e c i a l i z a d o  y con a r r e g l o  

a l a s  normas d i c t a d a s  p o r  l a  moda y e l  buen g u s t o .

Las  v e n t a j a s  d e l  p ro  ceñimiento que hemos ¿ e s c r i t o  son l a s  

d e r i v a d a s  de l a  o b te n c ió n  de c a l z a d o s  v u lc a n iz a d o s  con p i s o  

de caucho con p e l í c u l a  e x t e r i o r  de in m e jo r a b le  c a l i d a d  (gomas 

" f l o t a n t e s * * )  y d , e x c e l e n t e s  c a r a c t e r í s t i c a s  m e c án ic a s ,  con 

un r e l l e n o  p r e v u l c a n iz a d o ,  ya s e a  d i r e c t a m e n te  a l  z apa to  o a- 

p a r t e  mediante  molde,  con l o  que se  c o n s ig u e  gran economía,  

por  p e r m i t i r  e l  empleo de re g e n e r ad o s  que s i n  d i s m in u ir  su s  

c a r a c t e r í s t i c a s  mecán icas  dan una g ran  p e r f e c c i ó n  a l  acabado y 

c o n f i g u r a c ió n  d e l  p i s o .

Re cha l a  d e s c r i p c i ó n  p r e c e d e n te  es  p r e c i s o  a ñ a d i r  que jhoa 

d e t a l l e s  de r e a l i z a c i ó n  de l a  id e a  ex p u e s ta  pueden v a r i a r ,  s i t  

que por  e l l o  cambie l a  e s e n c i a  de l a  inv enc ió n  que e s  l a  que 

s e  desprende de l o s  p á r r a f o s  que anteceden  y l a  que s e  r e i v i n ­

d ica  en l a  s i g u i e n t e

N O T ^

Rn resumen: La PnTENTR DE INVENCION que s e  s o l i c i t a ,  r e ­

c aerá  so b re  l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  s i g u i e n t e s :

1&.- Un p ro c e d im ie n to  ím f a b r i c a c i ó n  de ( a l z a d o  con p i s o  i 

de caucho, c a r a c t e r i z a d o  porque una vez  montado e l  c o r t e  de l  

mismo, ya sea  ue p i e l ,  t e j i d o  o c u a lq u i e r  c l a s e  de m a t e r i a l
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p l á s t i c o ,  con su p l a n t a  c o r r e s p o n d ie n te ,  por  p e g ad o ,  c o s id o ,  

c lavado  u o t r o  medio,  s e  p rocede  a r e l l e n a r  e l  hueco que en 

dicha p l a n t a  d e ja  l a  p a r t e  i n f e r i o r  d e l  c o r t e  mediante  un cam­

b r i l l ó n  de m a t e r i a l  l i g e r o  ( corcho, ag lom erados  de caucho con 

d i f e r e n t e s  s u s t a n c i a s ,  e t c . ) .

3&.- Proced im iento  según l a  r e i v i n d i c a c i ó n  l^-, c a r a c t e r i ­

zado porque a cont inuac ión  s e  e f e c t ú a  l a  v u l c a n iz a c i ó n  de una 

p i e z a  de r e l l e n o  que ab ar ca  toda l a  p l a n t a  d e l  ca lzad o  y e l  

t acó n  d e l  mismo, ya sea  dicha v u l c a n i z a c i ó n  d i rec tam ente  a l  

c o r t e ,  en cuyo caso no hace f a l t a  e l  c a m b r i l ló n  d e s c r i t o  a n t e  

r io r íá e n te ,  o b ien  a p a r t e  en molde e s p e c i a l ,  a p l i c á n d o s e  a l  cea, 

t e  l a  p i e z a  de r e l l e n o  a s í  o b t e n id a ,  mediante  d i s o l u c i ó n  vu l­

c a n iz a n te  de caucho ue gran poner a d h e s i v o .
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g a . -  p ro c e d im ie n to  según r e i v i n d i c a c i o n e s  a n t e r i o r e s ,  cay 

r a e t e r i z a d o  porque  seguidam ente  s e  proced e  a l a  p e r f e c t a  l im ­

p i e z a  d e l  ca lzad o  mediante  l i j a d o ,  e l  cua l  s e  remonta por  en­

cima de l  l a b i o  de l a  p i e z a  de r e l l e n o ,  a p l i c á n d o s e  entonces  (H 

s o l u c i ó n  v u l c a n iz a n t e  y una vez evaporado e l  a i s o l v e n t e  s e  a-  

p l i c a  una ú l t i  a p e l í c u l a  e x t e r i o r  de goma cruda ,  empezando 

p o r  l o s  l a t e r a l e s  o b a n d e l e t a s ,  r e c o r t á n d o s e  e l  e x c e so  de go­

ma de la  p a r t e  i n f e r i o r  s i  l o  h u b ie r e ,  y colocándo in m e d ia ta ­

mente después  l a  p e l í c u l a  de l a  p l a n t a  de goma de g ran  e l a s t i ­

c id ad  y r e s i s t e n c i a  a l a  a b r a s i ó n  o d e s g a s t e .

4a . -  p ro ced im iento  según r e i v i n d i c a c i o n e s  a n t e r i o r e s ,  ca­

r a c t e r i z a d o  porque  después  o.e r e c o r t a r  l o s  e x c e s o s  de gema de 

l a s  p a r t e s  l a t e r a l e s  s e  p ro c e d e  a l a  v u l c a n i z a c i ó n  por a i r e  

c a l i e n t e  en a u t o c l a v e ,  r e a l i z á n d o s e  a co nt inu ac ió n  e l  l i j a d o  

y d e s v i r a d o  d e l  p i s o ,  p o r  p e r s o n a l  e s p e c i a l i z a d o .

5 3 . -  ge r e i v i n d i c a  por  ú l t im o  como o o j e t o  s o b r e  e l  que ha 

de r e c a e r  l a  PATENTE DE INVEN CICN que s e  s o l i c i t a ,  '*UN PRO CE-
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DIMIEUTO DE FABRIúídON DE Cá.LR*DO GOD PISO DE ^UOHO".-

Todo conforme queda d e s c r i t o  en l a  p r e s e n t e  memoria, que 

consta de s e i s  p á g in a s  e s - r i t a s  a máquina y d i b u j o s  que s e  a- 

compatlan.

M adr id *  S4 gg Marzo de 1953 .  

iOLF/ MSO UNBRIA,
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