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que se &acomparia

8 la solicitud de

ung FPalalils om INVRECICHN, por veinte anos en wssparia,

a favor de

VICGWTR PERAL SarilHEL, J.4., con dom.cilio en oL(HE (alican

te), @e nsoionslided espefiols.

por
UL FRCCELDIVIENTO DE T.BRIGaCION Lk
CHG» ,

caLlinall 0 PIS0 B (Ji_q
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La invencidn a gue se refiere la presente memoria, consti-~
tuye una novedac incustrial, cou caracteristicas y ventajas,
qQue la hecen merecedors del privilegio de expliovacidu exclusi-
Va que por slla se solicita, ce acuerdo ce: las prescripciones
Gel nstatuto vigente ce la rropledad incustrial, e 26 de Ju-
lio de 1v2v, texto refuu:ido, pupnlicaco el 30 de nbril de
193¢,

La Patentc de Invencidn que se soliciia, ha Ge proteger
Ua procedimiento incustrial e fabricacida ce calzados con pi-
So de caucho segii se describe & coutinuscidn, con ayuca de
los cibujos acjuntos.

Lhn estus dioujos la Fig. 18, represents un calzaao faprica
do segdn la invencidn a gue nos referimcs, La rig. 29 muestra
esquemdticaiente la planta de dicho calzasdo; la Fig. 3% ss una
seceidn lonsitudinal Gel misnmo por la 1fnea aCB que aparege en
la citeda Fig, 2% y la 7ig, 4@ igual seccidn iransversal por
la 1fnes COD de la Fig. indieca.a. |

Cbservdndo estos cibujos puede verse que el calzado se com
pone de los siguientes elenentos, forsados por los meteriales
que a continuacidn se expresan:

a) Bnmrimer lugar tenemos un corte de calzado »Bs, gue pue;
de ser de piel, tejido, cualquier clase de material pldstico,
etc.

b} Una planta »Fs, la cusl sirve de apoyo &l ccrte para el
cefiido del misrmo a la horiq y cuyo montaje puede realizsrse,
cosido, pegado, clavado, etc., pudiéndo ser el nat:rial de di-
cha plantilla, cartdn, fisltro, goma, tejido o cualguier otro
adaptavle & tal uso, A

¢) Un cambrilldn »Gw que tiene por objeto rellenar el hue-

co o0 desuival que deja el corte eu su parte inferior, al uair-
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se & la plants, el cual es de un material ligero tal como
corcho, fieltro o cualquier aglomerado de caucho con corcho
o fibras vegetales.

d) Una parte C= relleno »H» (marcadea en negro en el dibu-
jo), que fabricaremos ce caucho de¢ graua resistencia, pero que
por Lrastarse e una goma dev relleno, puece ser negra y moldeg
da, pergitiéndo gue puedan ewplearse e su fabricacidn cau-
chos regenerados, con lo cual se logra reducir considerable-
mente su precio, sin reducir su resistencia,

e} Y por Ulti o, una pelfculs exterior »I» gue envuelve
el piso y que le dd su forms exterior, pudidéndose fabricar en
cualquier color, pero slempre con gomes de gran elasticidad
y Tesistencia & la avrz8idn o desguste,

MHOWTadl ¥ WUDO Dis CPaRaR: Una wez rionvudo el corte =k,
con su planta correppoiidiente »F», por cualguiera de los pro-
cedimientos antes citados, (pegado, cosido, clavado, etc.) se
proceie a relle ar el hueco gue sr. «icha planta deja la par-
te iuferior del corte medisnte un carbrillén »Ge de material
lizero: corcho, aglomersacdos ce caucilc con d¢iferentes sustan-
cias, etc., procediédndose inmeziatumente a la vulcanizacidn
de la pieza de relleno »Hn», ya sea circctamente al corte (en
euyo ceso .0 hace falta el cambriilén deserito aateriormente)
o bién aparte en molae especial, aplicdndose al corte la ple~
za de relleno asf obtenida, mediante disolucidn vulcaaizante
de cauciio de gram pouer adilesive y una vez aplicaga al corte,
se procede a su perfecta limpieza, mediante 1lijado, el cual
se remonta por encima del labio de la pieza de relleno en el
corte hastas el punto »J», tal como se¢ indica en las Figs, 348
y 4%., aplicdndose ssguidamente la disolueidn vulcanizante, y

una vez evaporaGo el disolvente, se proceus a la aplicacidn
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de la pelfcula exterior de goma cruda =»Is, empczando por los
laterales o bandeletas y recortando el exceuso de goma de la
parte inferior, si lc hubiere, Innediatumente despuds se co~
loca la pelfcula de 1la planta, recortando igualmente los exce-
sos de goma de las partes lzterales , pudiéndo procederse a su
vulcanizacidn por airs calienve on autoclave.

Reste solamente el terainadc del piso mediante un 1i jado
y desvirado el mis.i0o poy personal especializado y con arreglo
a las nor:iwms clictadas por la moda Yy el buen gusto.

Las ventajas del procedimiento que hemos cescrito son las
derivadas de la obtencidn de calzudos vulcaanizados con piso
de caucho con‘pelicula exterior de¢ immejorable calicad (gomas
nflotantes») y d.. excelentes caracteristicas n:cdnicas, con
un relleno prevulcanizsdo, ys sea directamente al zapato o a-
parte madiante molds, con lo gque s gonsigue gran economfa,
por pervitir el empleo de regenerados que sin disminuir sus
caracterfisticas mecdnicas dan una gran perfeccidn sl acabado ¥
configuracidn del piso.

Lecha la descripcidn precedcute es precis& afiadir que pos
detalles de realizacidén de la iaea expuesta pueden variar, siy
que por ello cambie la esencia de la inveuncidn gue es la gque
se desprende de los parrafos que anteceden y la que se reivin-
dica en ls sizguiente

N O T .
bn resunen: La PaTsN{u bE INVAICIDN que se solicitg, re-
caer’ sobre las reivindicacipones siguientes:
18,- Un procedimiento uu faubricacidn c¢e calzado con piso
de caucho, caracterizado porgue uua vez montzuo el corte del

mismo, ya dea ue piel, tejido o cualguier clase de material
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pléstico, con su plents correspondiente, por pegado, cosido,

clavado u otro medio, se procede & rellenar el Lueco gue en

dicha planta Geja laz parte inferior del corts mediante un camq
brilldn de material ligero (corcho, aglomerados de caucho con
uiferentes sustancias, ete.j.

8a,- Procedimiento segdn la reivincdicaeidn 18, caracteri-
zado porcgue a continuacidn se efectda 1= vulcanizac;dn de una
pieza ce relleno gue abarca toda la planta del calzsdo y el
tacdn del mismo, ya sea dicha vulcanizacidn directumente al
corte, en cuyo caso no hace falta el cambrillén descrito ante|
riormente, 0 bien aparte en molde especial, aplicdndose al coy
te la pieza 4@ rellenov asi obtenida, mediasnte dkésolucién vul-
canizante de csucho cve gran poder adhesivo.

3&,- rrocedimiento segdn reivindicaciones anteriores, cu®
racterizado porgue seguliuaments se procede s la perfecta lim-
piezs del culzado mediante 1lijado, el cual se remonta por en-
cima del labio ds la pleza de relleno, aplicdndose entonces d
solucidn vulcanizante y uns vez evaporado el uisolvente se a-
plica una dlti a pellcula exterior de¢ goma cruda, ampezando
por los laterales o bandeletas, recortdndose el exceso Ge go-
ma de 1y parte inferiur si lo hubiere, y colocdndo iumediata-
msnte despuds la pelfcula de la planta de goma de gran elasti4
cidad y resistencia a la abrasién o desgaste.

48 - procedimiento segin reivincicaciones anteriores, ca-
recterizacdo porgue despues ae recortar 10s excesos e geoma de
las partes laterales se procecce a la vulcanizacidn por aire
caliente en autoclaye, realizdndose a continuacidn el 1ijado
v desvirsuo del piso, por persocnal especializaco,

58,- Se reivindica por Yltimo como obJjeto sobre el gue ha

8e recaer la PaTaNTh DE INVINCICi que se solicita, »UN PROCE-
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Jodo conforme gueda descritc eon ia pres=nte mempris, gue
consta de sois pdginus esiritas e mdquina y dibujos qus se a-
compailan,

iMaarid s 2% ce iarzo de 1953,

aLFP7H50 UNBRIA,
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