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para s o l i c i t a r

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N

en

3 S r  /  f  A

por VEINTE años

a nombre de HERBERT 1UCKON, da n acio n alid ad  alem ana, r e s i ­

dente enK .ettenhofw eg <:7, yran k íu rt am M ain, Alemania, p o r :

"UN DOLIDO DE TAMBOR".
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E1 in ven to  se r e i i s r ^  a un molino ae* tambor, 

que puede e s ta r  o no equipado de tamizado neum ático. La 

carga a e l m a te ria l de molienda en e s te  molino de tambor 

puede r e a l iz a r s e  por medio de cu a lq u iera  de lo s  d is p o s it iv o s  

b conocidos, b ien  por v ía  m ecánica o b ie n  por v ía  neum ática.
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31 invento c o n s is te  en primer l a g a r ,  en ha­

berse p re v is to  junto a l  punto de carg a  para e l  m ateria l en 

e l  molino de tambor, preferentem ente por debajo de aqu el, 

una tobera de a i r e ,  p ara la  alim entación  por separado del 

a ir e  de c l a s i f i c a c ió n , á s ta  c o rrie n te  de a i r e  c la s if ic a d o r  

tien e  como consecuencia, que e l  m ateria l a t r i t u r a r  que se  

conduce a l  molino de tambor, es d istrib u id o  de acuerdo a  

su composición de tamaño de grano por todo e l la rg o  del tam­

b o r, c la s if ica d o  de t a l  modo, que a cada tamaño de grano 

del m ateria l a  t r i t u r a r  se l e  adjudica un tra y e c to  de molien­

da adaptado a dicho tamaño de g ran e. De acuerdo con lo  ante­

dicho, lo s  granos más gruesos son sometidos lo  más inmediata­

mente p o sib le  a continuación del punto de entrad a del mate­

r i a l ,  a l  proceso de t r i tu r a c ió n  en e l  tambor, de modo que 

p ara  e s ta  p a rte  de m ateria l se dispone del la rg o  t o t a l  del 

tambor. En cambio e l  m a te ria l que a l ser cargado en e l  molino 

se  h a lle  ya en un estado mucho más f in o , es insuflado per 

l a  co rrie n te  de a i r e  d a s i i i  oador correspondientem ente más 

dentro del m olino.

31 objeto de e s ta  forma 6a proceder ha de ver­

se  en que e l  molino de tambor únicamente se  carga con e l  

m ateria l a t r i t u r a r  en l a  medida n e c e s a ria , de acuerdo con 

e l tamaño de grano del m ateria l de molienda e x is te n te  en 

cada ca so .

ás ya conocido e l  carg ar e l  m ateria l de molien­

da en e l  molino de tambor directam ente por medio de una co­

r r ie n te  de a i r e .  3n t a l  caso , l a  co rrie n te  de a i r e  debe tener
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t a l  fu e rz a , que venza l a  fx ico lo n  entre e l  m a te ria l de mo­

lien d a a cargar y l a  to b a ría  de alim en tación  para a l molino 

de tambor, por e a te  motivo no puede en ta l  d isp o sicién  ajno­

ta rs e  l a  c o rrie n te  de a i r e ,  ta l  como en el presente in vento , 

exclusivam ente a l  proceso d eeo rito  de c la s if i c a c ió n  del ma­

t e r i a l  de molienda dentro del m olino.

Gen objeto de que e l  proceso de c la s if ic a c ió n  

del m ateria l de molienda se  r e a l i c e  lo  más eficazm ente po­

s ib le , es recomendable, que e l ancho de la  tobera de a i r e  

c la s if ic a d o r  corresponda, por lo  menos, a l  ancho del ohorro 

d e ".m a te ria l a ca rg a r que pasa por e l  v e r te d e ro , l a  tobera  

para e l a i r e  c la s if ic a d o r  puede tener convenientemente ana 

secció n  tra n s v e rsa l recta n g u la r y  e s  eonvenientei-prever 

un d isp o sitiv o  que perm ita v a r ia r  l a  d is ta n c ia  de l a  a ltu ra  

en tre  e l  v erted ero  para e l m a te ria l y l a  tobera para el a i r e  

c la s if ic a d o r , ^ s f ,  por ejem plo, puede p rovocarse  mediante 

e l recambio de toberas de formas correspondientem ente d is tin ­

ta s ,  una v a r ia c ió n  de la  a l tu r a  de l a  se cc ió n  tra n sv e rsa l  

ds sa lid a  de l a  to b e ra . Puede v a r ia rs e  también l a  in c lin a c ió n  

del plano v e rted o r p ara e l  m a te r ia l , y  ee puede finalm ente  

emplear a su vez un d isp o sitiv o  p ara v a r ia r  l a  cantidad de 

l a  c o rrie n te  de a i r e  de l a  tobera de a i r e  c la s i f i c a d o r .

Todos esto s d isp o sitiv o s  s irv e n  p ara  qae e l  

a i r e  c la s if ic a d o r  sum inistrado a l  tambor por separado de l a  

carga del m a te r ia l , pueda ad ap tarse  con l a  mayor e x a c titu d  

a l  m a te ria l de molienda de acuerdo con la  c la s e , la  compo­

s ic ió n  de tamaño de grano y e l grado de humedad de é s t e ,



paya a s í  conseguir un buen e fecto  c l a s i f i  c a lo r . Como dispo­

s i t iv o  de carga paya e l  m ateria l ea especialm ente apropiado  

ana de la s  en s í  conocidas canales v ib ra n te s , ya que e s ta  se  

puede re g a la r  exactam ente en cnanto a  su rendim iento, in d e-  

5 pendientemente de l a  reg u lació n  de l a  c o rrie n te  de a i r e  c la ­

s if ic a d o r .

E l d isp o sitiv o  de carg a  d el m a te r ia l , A  plano 

verted o r in d in a d o  para aq u el, y l a  tob era  del a i r e  c l a s i f i ­

cador, se  reúnen convenientemente dentro de una ca ja  cerrad a ,

10 adaptada a l m olino, a se r  p o s ib le , en forma estan ca a l  a i r e .

l a  ob tu ració n  del punto de entrada d el m ateria l a carg ar pue­

de en e s te  caso r e a l iz a r s e  por el propio m aterial a c a rg a r .

Siempre que se equipe a ta l e s  molinos de tam­

bor con tamizado neum ático, se  recomienda ademas, de acuerdo 

16 con e l  in v en to , que l a  ab ertu ra  para l a  co rrie n te  de a i r e

tamizador rodee en founa anular a  l a  de l a  c o rr ie n te  de en4^e.¿s: 

trad a del m a te ria l de m olienda, l a  c o rrie n te  de a i r e  tamizador 

ha de a c tu a r  de forma, que no se in flu y a  desfavorablemente  

sobre e l  e fe c to  c la s if ic a d o r  buscado por l a  o o rrie n te  de a ir e  

SO c la s if i c a d o r . A e s ta  canal de a i r e  anular destinado a 1^Co­

r r ie n te  de a i r e  de tam izado, puede a g re g á rse le  un d isp o sitiv o  

de g u ía , l a  forma de l a  socolen  tra n sv e rsa l p ara  e l  canal de 

a i r e  anular se  r e a l iz a  convenísntemente de t a l  modo, que a l  

e n tra r  e l  a i r e  de tamizado en e l  molino de tambor, tenga lu -  

^  g ar una expansión apropiada de l a  c o rrie n te  de a i r e  de tamiza­

do.

l a  co rrie n te  de a ir e  de tamizado tien e  por
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o b je to , que e l  m ateria l de molienda molido en e l  molino a  

l a  fin u ra  d e f in itiv a  p r e c is a , sea  re tira d o  s in  d ila c ió n  del 

m olino; además de e s to , l a  c o rrie n te  de a i r e  tamizador tien e  

l a  m isión de que aq u ella  p a r te  del m a te ria l de molienda,

8 que a l  se r  cargada en e l molino tenga l a  fin u ra  d e f i n i t i ­

va req u erid a , sea sacada del m olino, s in  se r  sometida p rác­

ticam ente a l  proceso de molienda por lo s  árganos m oledores, 

l a  carga de lo s  cuerpos moledores o s im ila re s .

Bn e l  dibujo han sido represen tados algunos 

10 ejemplos da re a liz a c ió n  del objeto del in ven to , mostrando:

l a s  fig u ras 1 y a ,  una secció n  lo n g itu d in al 

y una v i s ta  de fren te  de un d isp o sitiv o  de guia para l a  in­

troducción  del a i r e  d istrib u id o r en e l  molino de tambor;

la s  fig u ras 3 y 4 ,  igualmente una secció n  

18  lo n g itu d in al y una v is ta  de fren te  de l a  d isp o sició n  según 

la s  f ig u ra s  1 y g , en una forma de r e a l iz a c iá n  m odificada;

l a  fig u ra  5 ,  una p arte  d e sa rro lla d a  d el d is­

p o sitiv o  de g u ia , con l a  c a ja  e s p ir a l  adosada;

l a  fig u ra  6 , un plano v erted o r in clinad o  

20 con su correspondiente tobera de a i r e  de tam izado, v is to s  

de co stad o ;

l a  fig u ra  7 , ana v i s t a  de Re ente del dispo­

s i t iv o  según l a  f ig u ra  6 ;

l a  fig u ra  8 ,  l a  d isp o sició n  del d isp o sitiv o  

25 do carg a , e l plano verted or inclinado y l a  tobera de a ir e  

de tam izado, dentro de una caja  común, en se cc ió n .

De acuerdo con la s  f ig a r a a l l  y 3 ,  se  ha
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designado con 1 e l extreme dé molino d# tambor, a l  cual ae 

condecen e l m a te ria l a carg ar y e l  a i r e  d is tr ib u id o r . según 

la s  fig u ras 1 y 2 , a e s te  extremo 1 del molino de tambor va 

acoplado un d isp o sitiv d  de guia 2 , unido a l  extremo del m oli- 

g no tubular por medio de una empaquetadura de la b e rin to  3 .

l a  caja  del d isp o s itiv o  de guia 2 e s tá  p ro v is ta  de p a le ta s  4  

que en l a  fig u ra  5 han sido rep resen tad as especialm ente. Se 

ve que l a  secció n  tra n sv e rsa l de l a  ca ja  del d isp o sitiv o  de 

guia 2 s e  ensancha cónicamente h a c ia  e l in te r io r  del molino 

10  de tambor.

A l a  c a ja  del d isp o sitiv o  de guia 2 se  h a lla  

adaptada una ca ja  e s p ira l  8 .  ^ tra v o s  del tubo de p resión  6 

se  conduce e l a i r e  d is trib u id o r a  l a  oaja e s p ira l 5 ,  y a  

con tinu ación , a l a  c a ja  del d isp o sitiv o  de guia 2 ,  en e l  cual 

16 se r e a l iz a  l a  expansión del a i r e  d is tr ib u id o r , que debido a 

l a  in c lin a c ió n  de la s  p a le ta s  4 en forma h e l ic o id a l , tien e  

que a tra v e s a r  e l  molino en estado expandido. De acuerdo con 

la s  fig u ras 1 y 8 , la  a ltu ra  de la  c a ja  h e lico id a l aumenta 

mirando en d irecció n  a x i l  del m olino.

20 l a  forma de re a liz a c ió n  de acuerdo con l a s  f i ­

guras Z y 4 concuerda en lo  e se n cia l con l a  d isp o sició n  según 

l a s  fig u ras  1 y 2 , con l a  d ife re n c ia , que e l  tubo de presión  7 

desemboca por encima del a i r e  d istrib n id o r en una c a ja  e s p ira l  

8 , que v i s t a  en d ire cc ió n  a x i l  del m olino, tien e  un ancho cons- 

88 ta n to , pero cuya d is ta n c ia  ra d ia l  de se cc ió n  tra n s v e rs a l , v is ­

ta  desde # 1  tubo de p resión  1 ,  d ecrece  paulatinam ente hasta  

0 .
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Da acoerdo con la  fig u ra  6 , se ha dispuesto  

por debajo del plano v e rtsá o r  in clinad o 9 para e l m ateria l  

a ca rg a r , l a  tobera de a i r e  de tamizado 10 oon e l correspon­

diente tobo de presión  1 1 . l a  secció n  tra n sv e rsa l de s a lid a  

de l a  tobera de a i r e  de tamizado 10 t ie n e , según se desprende 

de la  fig u ra  7 ,  forma re c ta n g u la r , siendo e l  larg o  de e s ta  

se cc ió n  tra n sv e rsa l de s a lid a  de l a  tobera p ara el a i r e  de 

tam izado, alge mayor que e l  ancho del plano verted or in c lin a ­

do 9 .

Según l a  f ig a ra  8 ,  se  ha designado oon el  

numero 1 2  e l  extremo de entrada d el molino tu b u la r. por en­

cima de l a  o aja  1 3 , que debe u n irse  a l  extremo de entrada  

12  del molino de tambor de manera l e  más e sta n ca  p o sib le , 

se encuentra l a  to lv a  de carga 14 p ara e l m a te ria l a t r a t a r .  

Por debajo de e s ta  to lv a  se encuentra en calid ad  de dispo- 

e itiv o  de carg a , una rueda de celd as 1 5 . gL m ateria l a t r a ­

ta r  es conducido por l a  rueda de celd as 15 sobre e l plano 

v erted or inclinado 1 6 ,  a l  molino de tambor. Por debajo del 

plano verted or inclinado 16 se encuentra l a  tobera para e l  

a i r e  de tamizado 17 con e l tubo de p resión  1 8 , E l d isp o si­

tivo  de carga 1 5 , e l  plano verted o r in clinad o 16 y la  tobera  

para e l  a i r e  de tamizado 1 7 , ae encuen tran , por lo  ta n to , 

reunidos como una anidad en e s ta  ca ja  cerrad a  1 3 . la s  aber­

tu ra s  de entrada desde l a  to lv a  de en trad a 14  a  dicha ca ja  

cerrad a  1 3 , son osrrad as por s i  m a te ria l a t r a t a r  , en l a  

to lv a  de carg a 1 4 , con objeto de e v ita r  l a  entrad a de a ir e  

f a ls o .
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io s  pantos de invención propia y nueva qna 

so presentan para que sean objeto de e s ta  p aten te  de Inven­

ción en España, por VEINTE años, son lo s  s ig u ie n te s :

5 1 ° .  -  Un molino de tambor, en e l  cu al e l

m a te ria l de molienda es oargado en e l  tambor por medio de 

ana c o rrie n te  de a i r e ,  cara cte riz a d o  por haberse p rev isto  

ana tob era  de a i r e  c la s if ic a d o r  separada de l a  carg a del 

m a te ria l, y por debajo de l a  misma.

10 2B. -  Un molino de tambor de aonerdo con l a

re iv in d ica c ió n  1 ,  caracterizad o  porque e l  ancho de l a  to b era  

para e l a i r e  c la s if ic a d o r  corresponde, per lo  menos, a l  ancho 

del chorro de m ateria l a  t r a t a r  emitido desde l a  oarga del 

m a te ria l .

15 &s. -  Un molino de tambor de aonerdo oon l a

re iv in d ica c ió n  2 , ca ra cte riz a d o  porque l a  tobera para e l a i r e  

c la s if ic a d o r  tie n e  ana secció n  tra n s v e rsa l re c ta n g u la r .

4 3 . -  Un molino de tambor de acuerdo con l a s  

re iv in d ica cio n e s  1 a l a  3 ,  cara cte riz a d o  por un d isp o sitiv o  

20 p ara v a r ia r  l a  d is ta n c ia  de a l t a r a  en tre  l a  carga del mate­

r i a l  y l a  tobera para e l  a i r e  c la s if ic a d o r .

5 s .  -  un molino de tambor de acnerdo con la s  

re iv in d ica cio n e s  1 a l a  4 ,  ca ra c te riz a d o  por disponerse de 

l a  p o sib ilid ad  de v a r ia c ió n  de l a  a l t a r a  de l a  se cció n  tra n s -  

25 v e rs a l de s a lid a  de l a  to b e ra , convenientemente por medio 

del recambio por to b eras  de la s  correspondientes d iv ersas

-  § -
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6 0 . -  Un molino da t#mbo?de a cusido con l a s

re iv in d ica cio n e a  1 a l a  5 ,  ca ra cte riz a d o  por un d is p o s itiv o , 

por madio dal cual paoda v a r ia r s e  l a  in olin aoion  del plano 

5 v erted or para l a  carga dal m a te ria l .

70 . -  un molino da tambor do acuerdo con la s  

re iv in d ica cio n e s  1 a l a  6 , caracterizad o  por un d isp o sitiv o  

p ara v a r ia r  l a  cantidad del a i r e  de l a  tobera para e l  a i r e  

c la s if i c a d o r .

10 8 o . -  un molino de tambor de acuerdo con la s

re iv in d icacio n es  1 a l a  7 , ca ra c te riz a d o  por em plearse en 

calid ad  de d isp o sitiv o  de ca rg a , una canal v ib rad o ra , en s i  

ya conocida, regulable en cuanto a  su rendim iento.

90.  -  Un molino de tambor de acuerdo con la s  

15 re iv in d ica cio n e s  1 a l a  8 ,  cara cte riz a d o  porque e l  d isp osi­

tivo  de carga p ara  e l m a te r ia l , e l  plano verted or in d in a ­

do de carga del m a te ria l y l a  tobera para e l a i r e  d a s i í i c e ­

d er, se b ailan  encerrados dentro de una ca ja  común, adaptada 

a l  molino convenientemente en forma e stan ca  a l  a i r e ,  podiendo 

20 r e a l iz a r s e  l a  O bturación del punto de entrada del m ateria l  

a carg ar por e l  propio m a te ria l .

l o s .  -  un molino a# tambor con tamizado neu­

mático de acuerdo con la s  re iv in d ica c io n e s  1 a la  9 , ca ra cte ­

rizado porque l a  ab ertu ra  p ara  la  c o rrie n te  de a i r e  tamizador 

28 rodea anularmente a l a  de l a  c o rrie n te  de en trad a del mate­

r i a l  a t r a t a r .

l i s .  -  un molino de tambor de acuerde con l a

-  9 -
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re iv in d ica c ió n  1 0 , ca ra cte riz a d o  por an d isp o sitiv o  de gu^a 

agregado a l  oanal de a i r e  analar p ara  el a i r e  de tam izado.

183+ -  un molino de tambor de acnerdo con la s  

re iv in d ica c io n e s  10 y 1 1 , cara cte riz a d o  porque e l  can al de 

a i r e  an clar e s tá  a b ie rto  h acia  e l in te r io r  del molino y t i e ­

ne ana secció n  tra n sv e rsa l d e c re c ie n te .

1 3 2 , -  un molino de tambor.

Tal y como se ha d e scrito  en l a  Memoria qae 

an teced e, representado en lo s  dibujos que se acompañan y 

con lo s  fin es  que se han e sp e c if ica d o .

Rata Memoria consta de diez hojas e s c r i t a s  

por una so la  c a ra .

M adrid, 2  4 MAR 1953
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