MEMORTIA DESCRIPTIVA

gque se acompafia a una solicitud de modelo de utilidad por veinte

afios, para Lspafia y sus Posesiones, por

BASTIDOR PARA VENTANAS,PUERTAS Y SIMILARES, .

Solicitante : D. Georg STEINMETZ
Nacionalidad : Alemana
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MEMORIA DESCRIPTIVA.

tas y similares, que consten por lo nenos de un perfil,

ﬂo”prefﬁ
. o €3

rentemente de varios de ellos unidos§ como material se pggfiere ey
(&
aluminio pero ello no es limitativo. b

Es conocido en procedimiento de redondear las esqui-
nas interiores de tales puertas y ventanas, Para ello se ¢oloca mg
diante remaches o soldadura una pieza providta de la correspondiér
te redondez en sus esguinas de los marcos y ventanas, tras su fa-
bricacidn. También se conoce el sistema de dotar a las ventanas,
etc., de perfiles de material pléstico con esquinas redondeadas,
mediante doblado de una mitad del marco de ventana de una sdla pie-
za. Tales procedimientos no son aplicables en los perfiles de alut

minio; el montaje posterior de las esquinas es costoso y causa cart

si siempre el deterioro de dichos perfidles, y las. esquinas no que:
dan aceptables a la vista.
La invencién se refiere a lafmejor construccidn per-
feccionada , en cuanto al aspecto y fabricacidn, de ventanas y
puertas de perfiles de aluminio con esquinas redondeadas.
Segﬁn la invencidn se propone que el alma exterior
del o de los perfiles, se realice mas altc de lo que en realidad

seria necesario, para fabric_r, por elaboracibén del alma de mayor

alma exterior puede esar prevista finicamente como embellecimiento
de la ventana pero también puede utilizarse de modo funcional,pon
ejemplo para sujetar el cristal. Si a continuacién se habla del }
alma exterior, se trata del alma del perfil cue se halla en la
prosicidn més exterior. El alma exterior segiin la invencibén pued
erstar dispuesta en el lado dirigido al exterior de la ventana, ey
el orientado a la habitacién o en ambos, lados.
Segln otro objeto de la invencidn, &ésta se caractert

riza porque la altura del alma exterior, frebte al alma exterior
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la conformacién del puhto de unidn, el redondeado puede preverse

de una ventana, puerta o similar, sin redondeces, bisg¢les, etc.,
es mayor antes de la conformacibén de éstos, y lo es po#r lo menos
&

en una medida que corresponda a la extensién de mayortdesarrollo
w

de la redondez, bisel o similar en el especio interior de la vent

na o de gue se trate, respecto al borde exterior del alma trabajada.

Bsta medida es suficiente para elaborar 1., redondez; es convenient
calcular la medida un poco mayor a fin de lograr un paso impecablg
del redondeado a la parte recta.

La invencidn incluye igualmente las puertas y venta-
nas c¢on una barte de marco y otra de batiente, en cuyo caso el may
co y la parte batiente constan de perfiles longitudinales y trans+
versales unidos a inglete y las esquinas estin redondeadas. Aqui
la altura del alma exterior es mayor que antes de la elaboracién
y lo es por lo menos en lo que supone la distancia entre el punto
de intersecdbn de la linca de inglete - radio del redondeado, y el
horde externo del alma después de la elaboracidn,.

En algunas vehtanas o puertas se colocan perfiles
divisorios de posién transversal o longitudinal. Segln la inven--
cién también en el perfil divisorio se dispone de un alma exteriorp
més alta para poder trabajar y elaborar redondeces, biseles, etc.

Los perfiles de divisidn se colocan con los de las

ventanas, o entre de ellos de forma conocida; con dependencia de

en el perfil de la ventana o también en parte en el perfil de la
ventana y en parte en el perfil de divisién. Seghn la invencién
se considera que la solucidn més conveniente es que el redondeado
o bisel se elabora solomente del alma externa del perfil diviso-
rio ¥y que el final del redondeado, bisel o similar pase de forma

contigua al borde interior de la ventana, puerta o similar.

En vez de un redondeado cédncavo, es decir, de un ax-

co ciculr cuyo centro se halle sobre la prolongacidn de la linea

de inglete, pueden fabricarse, naturalmente, otros tipos de redo#.
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deados o biseles, si el arquitecto lo considera prec%%o a causa d¢
la conformacibdn arquitectdnica del objeto. Esto es ungzventaja-es-
pecial de la invencibn. Resulta posiﬁle obtener la fo;mavdeaeada
mediante la elaboracidn correspondiente del alma exterios sin mo-
dificacibn de la construccibén de la ventana. Habitualmente las esA
guinas se proveeré&n de redondeados cdncavos o de biseles. Sin embq;
go gueda dentro del marco de la invencién prever en cualquier pun-
to cel alma exterior huecos o alzamientos conti{nuoca o irregulares|
La invencién se propone, ademés, la fabricacibn de
los redondeados mediante el corte del material sobrante en una opg-
racidn de punzonado, aserrado o fresado. El método a emplear depeq-
de de la cantidad a elaborar y del grueso del alma exterior.
Una realizacibn especialmente estética resulta cuant
do el alma exterior elaborada seghn la invencibn queda a ras con
las superfices de las almas exteriores de los demés perfiles.
.Segﬁn otro objeto de la invencibn, las ventanas y
puertas con una parte de marco y otra de batiente estén provistae
en ambas esquinas de partes redondeadas. Para ello se fabrica mas
alta que de costumbre el alma exterior de los perfiles longitudi-
nales y transversales a fin de elaborar el alma de los redondeados.
Tumbifn existe la posibilidad de prever solamente eh
la parte del marco o en la del batiente lus esquinas redondeadas
0 ‘hacerlo en ambas; un aspecto ms estético y una ejecucién'més
conveniente en cuanto se refiere a la técnica, se obtiene al dotaf
ambas partes de esguinas redondeadas. El alma exterior de la parte
del marco se forma tan alta que cubre en parte al alma exterior dp
la parte del batiente.
Para la formacidén del alma exterior resulta en los
puntos de los redondeados, biseles, etc., un espacio hueco entre

la ventana y el alma exterior. Para evitar que tales espacios hueg-

cos se llenen de humedad, polvo, etc., se colocan piezas correspon-

dientemente formadas en los huecos que se producen detrés de los
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redondeados, biseles, etc,

Para mejor comprensién de esta memoria séE?c?mPaﬁan
los dibujos adjuntos gue muestran un ejemplo preferente de reali-
zacibén de la invencidn; en tales dibujos:

Lé fige. 1 muestra un alzado parcial de una ventana
segbn la invencibn, s6lo con la parte provista de esquinas redon-
deadas.

La fige. 2 es una seccidn transversal de la fige 1.

La fig. 3 muestra un alzado de una ventana con marco
v batiente de &ngulos redondeados.

La fige 4 es una seccidn de la fig. 3.

La fig. 3 es un alzado de un perfil divisorio.

De conformidad con la invencidn referida a los dibu-
jos adjuntos, la parte de la ventana muestra una pieza de marco (1
otra de hoja (2), constando ambas de perfiles transversales (3-4)
y perfiles longitudihakes (6~5), Todos los perfiles estin cortados
a inglete y podéen una 1{nea de indete comfn (7); la esquiné esta
dotada de un redondeado cbéncavo (8) formado por un arco circular ¢
yo centro (9) se halla en la prolongacibén de trazos de la linea de
inglete (7).

En la realizacidn de esquinas no redondeadas, el con
torno del alma exterior (10) quedaria a lo largo de la linea raya-
da (11); en la ejecucidén segin la invencidn el contorno del alma
exterior (10) queda antes de la formacidn del redondeado a lo lar-
go de la linea rayada (12). En el dibujo se aprecia que el alma
(10) se ha seleccionado antes de la elaboracidn, mayor de lo nece-
sario; en teorfa es suficiente una altura adicional del alma que c¢
rresponde a la medida (a) es decir, la distancia entre el punto de
interseccidn (13) de la linea de inglete y el radio del redondeado
y la altura normal del alma.

De 1a fig. 2 resulta la disposicibn de los cristales

de la ventana (14) que quedan en parte sujetos por el alma exterio

(1¢) del perfil (6).
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En princivpio, la fig. 3 muestra otgé vezrel marco
(15) y 1a hoja (16) que constan de perfiles tran%iprsales (17-18)
y longitudinales (19-20). Todos ellos ticnen unaf;knea de inglete
confin )21). Tanto la parte dei marco como la del batiente (15~16)
tienen esquinas redondeadas en linea céncava (23-227.,

La fig. 4 muestra el solapamiento de las partes de
marco y hoja. El alma (24) del perfil (19) sobresale del alma (25)
Gel perfil (20); entre los dos perfiles se intercala una junta (2§

En la fig. 5 se ve la parte de marco de una puerta.
Bn el perfil transversal (27) se ha colocado un perfil de divisidn
(28); el alma exterior de este filtimo linda de manera enfasada con
el perfil transversal. El redondeado (29) se ha elaborado del alpg
exterior mis alta a fin de que pase de manera continua a la super-
ficie del perfil transversal.

Finalmente sblo resta seflalar que en la presente in
vencidén cabrén cuantas variantes de realizacodén como sean posibled

gin que se altere la esencia de la misma.

NOTA- Descrito suficientemente lo que antecede sblo resta sefialar
gue lo que se declara prepio y nuevo del solicitante es 1o conten]

do en las siguientes
REIVINDICACIONES

1l - Bastidor para ventanas, puertas y similares gue
consten de uno y preferentemente de varios perfiles unidos, carace
terizado porque el alma exterior del perfio o perfiles se configu+
ra mhs alta de lo necesario, y se prové de redondeados, biselados
o eimilares, preferentemente en las esquinas de la puerta, venta-
na o similar, los cualesse elaboran a partir del alma exterior mary

vor, de los mismos.
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dondeado, bisel o similar, se elabora solamente a partir del alma

2 - Bastidor, segln revindicacibén 12 caracterizado
&3
porgue la altura del alma exterior, frente al alma exﬁgrna de una
ventana, puerta o similar sin redondeces ni biseles, es mayor antjs

‘de la conformaciédn de dichos redondeados o biseles, y lo es por ld

menos en una medida que corresponda a la extensidn mayor del redon|
deado, bisel o similar, en el espacio interior de la ventana,puer=
ta o similar, respecto al borde exterior del alma obtenida.

3 - Bastidor, seglnreivindicaciones 1 y 2 caracteri-
zado porque en caso de ventana o puerta con un marco y un batientel,
&stos constardn de perfiles transversales y longitudinales unidos

a2 inglete, y las-esquinas van redondéadas, y la altura del alma ex

terior es mayor, antes de la construccidn, y lo es por lo menos en
lo gue supone la distancia entre el punto de intersecddn de la 1i-
nea de inglete-radio del redondeado, y €l borde exterior del al=-
ma, después de haber sido elaborada.

4 - Bastidor, segln reivindicaciones de 1 a 3 carac=-

terizndo porgue los perfiles de divisidn también disponen de un al

ma exterior mls alta, en realidad, de lo necesario para la anforma

c¢idén de los redondeados, bisgeles y similares.
5 — Bastidor, segln reivindicacidén 4, con un redonde-

do, bisel o similar en la juntura del perfil de divisién con el maf

co de la ventana, puerta o similar, caracterizado porquedicho re-

exterior del perfil de divisidn y el final del redondeado pasa de
manera continua al borde interior de la ventana, puerta o similar.

6 - Bastbdor, seglin reivindicaciones de 1 & & carac~
terizado por el hecho de que dichos redoﬁdeados son cédncavos.

7?7 - Bastidor, segln reivindicaciones de 1 a 5 carac~
terizados porque el redondeado, bisel o similar se obtiene por meL
dio del corte del material sobrante en una operacidn de punzonado,
aserrado o fresado.

8 - Bastidor, segln reivindicaciones de 1 a 6 carac-

terizado porque las almas exteriores trabajadas quedan a ras de laL
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superficies de las almas exteriores de los otros perfiles.
Ad

» - 3 . 3 ) ‘:3
9 ~ Bastddor, segln reivindicacidn 3, aaracterizado

esencialmente redondeadas.

10 - Baétidor, segln reivindicacidn 8 caracterizado
porque el alma exterior del redonféado del marco cubre en parte el
alma exterior de la parte correspondiente del batiente.

11 - Bastidor, segln reivindicacidén 9 caracterizado
porgue entre el marco y la hoja se dispone una junta.

12 ~ Bastidor, seglm reivindicaciones de 1 a 10 caract
terizado vorque detrés del redondeado, biselado o similar, quedan
configurados unos huecos en los que se colocan unas piezas de re-~
1leno.

13 - BASTIDOR PARA VENTANAS, PUERTAS Y SIMILARES.
Todo seglin se describe en esta memoria que,coﬁsta de

och? hojas foliadas y escritas por una cara con»doscientas seis 11t
p

neas y dibujo anexo.
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